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(54) Pritokovy element se spojité regulovatelnym

Vynalez se tyka pritokového ele-
mentu se spojitd regulovatelnym prifezem
tokového kandlu nebo alespon jednoho ka-
nédlu ze systému tokovych kanali. Tento
element 1ze pouiit ke spojité regulaci
ob jemového pritoku kapalin v celé radé
technologickych aplikaci, pfedev8im potom
v takovych aplikacich, kde je pro mnoi-
stvi faktord ovlivnujicich tokové poméry
pfesni regulace objemového pritoku znaé-
né obt{iZni - napiiklad regulace toku
tavenin polymernich materidld pii vytla-
dovani nebo vstrikovani.

Podstata prutokového elementu podle
vynalezu spolivéd v tom, Ze je vytvoren
télesem prutokového elementu, vymezuji-
¢im svym vnitfnim powrchem tokovy kanal
nebe systém tokovych kandli, pFicemz
alespon jeden z nich je opatien samo-
tésnicim regulaénim prvkem. Tento samo-
tésnici reguladni prvek obsahuje pistek,
jehoZ jedna &4&st zasahuje do prisludného
tokového kanalu a omezuje tak jeho priito-
kovy priifez a druhd éast zapadd svou
kuZelovou plochou do kuZelové plochy tés-
nici manZety, opfené o delo télesa regu-
ladniho elementu., Poloha télesa regulad-
niho prvku viéi tokovému kanalu je spo-
jité nastavitelnd posuvem tohoto télesa
ve vedeni vytvoieném ve sténd télesa pri-
tokového elementu.
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Vyndlez se tyké pritokového elementu se spojité regulo-
vatelnym prirezem tokového kandlu nebo alesponh jednoho kandlu
ze systému tokovych kanéll., Tento element lze pouzit ke spoji=-
té regulaci objemového pritoku kapalin v celé radé technolo-
gickych aplikaci, ptedev8im pak v takovych aplikacich, kde je
pro mno¥stvi faktord ovlivnujicich tokové poméry presnd regu~
lace objemového pritoku znalné& obtizng - napt. regulace toku
tavenin polymernich materidld pii vytlalovéni nebo vstrikovéni.

Obecné je mo¥no ¥ici, Ze existuje celd Pfada technologickych
postupd, pii nichZ je nutno pY¥esné& regulovat objemovy‘prﬁtok ka-
pallny nebo proud kapaliny rozd&lit na né&kolik podproudd s pres-
né uréenym objemovym prutokem, napf. na nékolik podproudd s
presn& stejnym objemovym pritokem, Tento poZadavek neni moZno
vZdy splnit pouze presnym dodrZenim geometrickych rozmérid kandlu,
pon&va¥ nelze vidy poditat s idedlnimi podminkami, ovliviujicimi
tokové vlastnosti kapaliny a poméry toku. Z vyse uvedeného roz-
boru je tedy zrejmé, Ze do tokovych kandl@ rdznych pratokovych
elementd je nezbytné viadit regula&ni prvky, kterymi by bylo
mo#no objemovy pritok doregulovat na potPfebnou hodnotu. Tato
skutednost vynikd, jak jiZ bylo uvedeno, predevdim u té&ch apli-
xac{, kde na tokové vlastnosti kapaliny, zejména pak jeji vis=
kozitu, a na poméry toku v kandlu obecn#&, plsobi vice faktord,
které svymi mnohdy i protichldnymi vlivy znadnd komplikuji pres-
nost regulace objemového pritoku. Mezi nejslozit&js{ problémy v
tomto smyslu patfi regulace objemového pritoku tavenin polymer-
nich materisld, predevdim p¥i technologiich vytlalovéni a
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vst¥ikovéni., Z tohoto diivodu byla také velks v&tdina regulad-
nich elementd, vyhovujicich svym usporéddnim také jinym narocl-
nym aplikacim, vyvinuta v ndvaznosti na tuto oblast.

Je zndmo napf. usporaddni pritokového elementu, v némz
se k regulaci objemového prltoku taveniny polymerniho materid-
lu pouZ¥ivéd otodného kohoutu, opatieného Skrtici lopatkou. Otd-
genim kohoutu lze pomé&rné& presné ovlédat pritok tav_eniny,
av3ak pri obtékdni lopatky vznikaji neZddouci tzv. "mrtvé kouty",
ve kterych je pohyb taveninyjen minimdlni a miZ%e zde v ddsledku
toho dojit i k jeji tepelné degradaci. DalSim problémem bude,
uvédZime-li, Ze hodnoty tleku taveniny v kandlu mohou dosahovat
i nékolika desitek MPa, pravd&podobné utésnéni té&lesa kohoutu.

V jiném uspo?dddni je poloha regulaéniho elementu ovlé-
déna pri¥n& uloZenou klinovou deskou. Nevyhodou této konstrukce
je, %e posun klinové desky a tedy i prestaveni polohy regulal-
niho elementu je moZné pouze po uvolnéni tésniciho sevreni,
samoz¥ejm& po predchozim pieruseni provozu celého zarizeni,

U znémé konstrukce zarizeni k vicendsobnému vytlafovdani
je regulace toku taveniny reSena tak, Ze do kuZelovité se roz-
girujictiho tokového kandlu zasahuje protikuZel, pridemZ objemo~
vy pritok taveniny lze pak ovlivnit osovym posuvem té&lesa pri=-
tokového elementu nebo protikuZele. Aby byl odstranén problém
zatékdni taveniny do ustroji pro posuv, re8i se osovyposuv
vkldddnim podloZek o rdzné tlousfce. Tento zdkrok lze vsak
pochopiteln& provést pouze po odstaveni celého zarizeni z pro-
vozu a jeho demontdZi.

Dalsi konstrukdéni uspordéddni, urdené rovnéZ predevsim
k regulaci toku taveniny v hlavé vytladovaciho stroje, mé v
tokovém kandlu viazenu podélnou sekci,v niZ je sténa kandlu
tvorena prufnou membrénou. Zménou tlaku tlakového média pPi-
vddéného pod membrénu lze pak pomérnd snadno ménit jeji tvar
a tim i prdtokovy prifez tokového kandlu v oblasti sekce s
membrdnou. Ziejmymi vyhodami tohoto reguladniho usporadénl
budou ve srovndni se drive?&ggggggéniml odstranéni tzv."mrtvych
koutG" a mo¥nost regulace objemového pritoku bez nutnosti
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odstaveni zarizeni z provozu. Nevyhodami naproti towu budou
vysoké naroky na materidl membrény, sloZitost jejiho utésné-
ni v tokovém kandlu a zvySené naéklady spojené s pouZitim tla-

kového média,

Vy%e uvedené nevyhody zndmych konstrukci regulalnich za-
¥{zeni do zna&né miry odstranuje pritokovy element se spojité
regulovatelnym prifezem tokového kandlu nebo alespon jednoho
kandlu ze systému tokovych kandlu podle vyndalezu, jehoZ podsta-
tou je, %e je vytvoren  télesem pritokového elementu, které Jje
s vyhodou upraveno p¥imo jako funkdni souddst vyrobniho zaPize-
ni, napt. jako souddst hlavy vytlalovaciho stroje nebo jako
souddst formy vstdikovaciho stroje a které svym vnit¥nim povrchem
vymezuje tokovy kandl nebo systém tokovych kandld, z nichZ ales-
pon jeden je opatien samot&snicim regulalnim prvkem. Tento samo-
t&snfci regula&ni prvek obsahuje pistek, jehoZ jedna &ast zasa-
huje do prisludného tokového kandlu a omezuje tak jeho pratoko-
vy prafez a druhd Zést zapadd svou kuZelovou plochou do kuZeloveé
plochy t&snici{ manZety, opfemné o &elo t&lesa regulaéniho prvku.
Poloha t&lesa reguladnfho prvku via&i tokovému kandlu Je spojité
nastavitelnd posuvem tohoto t&lesa ve vedeni vytvoFeném ve sténé
télesa pritokového elementu.

Hlavn{ vyhodou pritokového elementu podle vyndlezu je ve
srovnidni se zndmymi typy zafizeni pro regulaci toku moZnost vel-
mi presné spojité regulace objemového pritoku pFi dokonalém
utdsnéni reguladniho prvku ve st&n& tokového kandlu, prilemz
tato regulace miZe probfhat, aniZ by bylo nutné odstavit prislus-
né zarfzeni z provozu. Vzhledem k témto faktim a k jednoduchosti
samotného konstrukéniho principu, lze pritokovy element podle
vyndlezu pouZit i pro velmi niro&né aplikace jako jsou techno-
logie vytladovdni a vst¥ikovéni polymernich materiald.

K bliz&imu objasn&ni podstaty vyndlezu slouZi p¥iloZené
vykresy, kde predstavuje obr. 1 podélny Fez pritokovym ele-
mentem, upravenym jako hlava vytladovaciho stroje; obr. 2 pohled
na nonius diferencidlniho &roubu reguladniho prvku pritokového
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elementu v uspo?dddni podle obr., 1; obr. 3 detail funkdn{ &ds-
ti regulalniho prvku s vyznadenymi silovymi poméry; obr. 4 de-
tail funkéni &asti reguladniho prvku v uspotddani nritokového
elementu Jjako vst¥ikovaci forma,

V usporadani podle obr. 1 je prlitokovy element upraven
vyHadoyaciho shrok

Jjako soudast hlavy4 tzn.ggg'téleso pritokového elementu zde
tvori horni &dst 2 vytladovaci hlavy a dolni &dst 3 vytladova-
ci hlavy. Ob& tyto &dsti 2, 3 vytladovaci hlavy pak svymi vnit¥-
nimi povrchy vymezuji tokovy kandl 1. Do tokového kandlu 1 zasa-
huje svou pracovni &&stf pistek 4 samot&sniciho reguladniho prvku
a omezuje tak jeho priatokovy prifez. Opadny konec pistku 4 za-
pada svou kuZelovou plochou do kuZelové plochy t&snied manzety 5,
opTené o &elan t&lesa 8 reguladniho prvku. Téleso 8 reguladéniho
prvku je opatfeno vnit¥nim zdvitem, do kterého zapadsd zdvit 15
malého priméru diferencidlnfho Zroubu 3. Zavit 14 velkého pri-
méru tohoto 3roubu, se stoupdnim odlidnym od stoupéni zdvitu 15
malého priméru, pak zapadd do vnit¥niho zdvitu upevhovaciho t&-
lesa 10, které je uchyceno k horni asti 2 vytladovaci hlavy
upevnovacimi Srouby 11. Téleso 8 reguladniho prvku md ddle na
konci protilehlém k &elu s uchycenou tésnici manZetou 5 a pist-
kem 4 vytvoren plochy vystupek 12, ktery zapadd do drdiky upev-—
novaciho t&lesa 10 a znemo’huje tak natodeni t¥lesa 8 reguladni-
ho prvku vi¥i upeviovacimu t&lesu 10. Na hlavé diferencidélniho
Sroubu 9 je upevné&n nonius 13, jeho? pomoci lze snadno odedist
polohu pistku 4 v tokovém kandlu 1.

Pr¥i pritoku tokovym kandlem 1 ve sméru Sipek 20 plsobi
tavenina na spodni plochu pistku 4 silami, za jejichy vysled-
nici lze povaZovat silu plsobicf ve sm&ru Sipky 21.

V disledku toho pak dojde k osovému posuvu pistku 4, ktery pt-
sobi zv&tSen{ priméru t&snici manety 5, zhotovené z priaZného
meteridlu, napf. z polytetrafluoretylénu, ve smdru Sipek 22.
ZvétSenim primérn t&snfc! manZety 5 se doeil{ jejf pritladent
ke sténé otvoru vedeni t8lesa 8 reguladnfho prvku v hornt
Cdsti 2 vytladoval hlavy, &im% je zabezpedno dokonalé samo-
utésnéni taveniny v tokovém kandlu 1. Vytvo¥en? poddte&niho



- 5 -
232 898

pritlaku t&snicf menZety 5 ke sténé& otvoru vedeni t&lesa 8
reguladniho prvku je mo¥né pomoci 3roubu 6, pojiStémného pruinou
podloZkou 7.

Jak ji% vyplyva z predchoziho popisu, lze objemovy pri-
tok taveniny tokovym kandlem ] m&nit otdlenim diferencidlnfho
Sroubu 9.

PFi otd¥enf se diferencidlni Zroub 9 posouvd v zavitu
upevhovaciho t&lesa 10 o hodnotu, odpovédajici stoupdni zé-
vitu 14 velkého priméru & o tutéZ hodnotu se pochopitelné& po-
souvd i zdvit 1§ malého priméru. Vzhledem k tomu, Ze ale v uspo-
¥4dédni podle obr. | md zévit 14 velkého primé&ru diferencidlniho
Sroubu 9 v&t8{i stoupdni neZ zdvit 13 malého priméru, bude vysled-
ny posuv t&lesa 8 reguladniho prvku a tedy i pistku 4 dén roz-
df{lem stoupdni zdvitu 14 velkého priméru a zdvitu 15 malého pri-
méru., Bude-li nap¥., zdévit 14 velkého prim&ru M 12 mi{t stoupsani
1,75 a zévit 15 malého prim&ru M 10 stoupdni 1,50 mm, posune se
pistek 4 p¥i jedné otddce diferencidlniho Sroubu 9 o hodnotu
0,25 mm. % tohoto p¥fkladu ndzorn& vyplyvd, Ze popsanym uspofa-
d4nim lze dosdhnout velmi Jjemné regulace objemového prutoku ta-
veniny v tokovém kandlu 1.

Aby bylo mo¥no zajistit reprodukovatelnost nastaveni, je
na hlavé diferencidlniho Zroubu 9 upevnén nonius l}l
otd¥ejici a posouvajici se zdéroven s timto Zroubem. Hrubou po-
lohu pistku 4 v tokovémkendlu 1 lze potom indikovat na stupni-
ci 13a, vytvorené na vdlcové Cdsti upevnovactho t&lesa 10, gjeho
p¥esnou polohu lze pak odelist pouZitim stupnice 13b, vytvorené
na oto¥né &ésti nonia 13.

Jiny p¥iklad konstrukce pritokového elementu - Feho uspo-
¥4ddni jako souddst vst¥ikovaci formy - je patrno z detailu
funk¥n! ¥&sti regula¥niho prvku na obr. 4. Hlawnf rozdfl proti
uspotadéni podle obr., 1 spodiva v tom, Ze pistek 4 je ve své
spodn{ &&sti zakonden regula®nim kuZelem 17 se stejnym vrcholo-
vyn dhlem jako mé ku¥elovité dstf centrdlnfho tokového kandlu 18.



232 895

Tavenina vstupujici ve sméru &ipky 20 do centrdlniho tokového
kandlu 18, vytvoPeného v télese vstiikovaci formy 16, obtéka
reguladni kuZel 17 pistku 4 a prochdzi ddle, ve sméru 8ipky 20,
napr. jiz primo do dutiny formy boénim tokovym kandlem 19.
Ostatnf uspordddni reguladniho prvku, princip samouté&snéni i
postup vlastni regulace jsou zcela shodné jako u konstrukéni
varianty podle obr. 1., Je zPejmé, Ze prltckovy element lze ve
smyslu obr. 4 upravit jak pro jedno, tak i pro vicenasobnou
vstrikovaci formu.
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Pritokovy element se spojit& regulovatelnym prifezem toko-
vého kandlu nebo alespon jednoho kandlu ze systému tokovych
kandlld, vyznaleny tim, Ze t&leso prutokového
elementu, které je napfﬂdad upraveno p¥imo. jako funkéni sou-
4st vyrobnftho zarizeni, ato' Jako souldst hlavy vytlalova-
efho stroje nebo souddst formy vst¥ikovaciho stroje

svym vnit¥fnim povrchem vymezuje tokovy kanal nebo systém
tokovych kandld, z nichZ alespon jeden je opat¥en samot&sni-
cim reguladnim prvkem obsahujici m pistek(4), jehoZ jedna
dd4st zasahuje do pFfslu3ného tokového kandlu (1) a omezuje
tak jeho pritokovy prifez a druhd &4st zapadd svou kuZelo-
vou plochou do kuZelové plochy tésnic{ manZety (5), oprené

o &elo télesa(B)regula&niho prvku, pridemZ poloha télesa (8)
reguladnfho prvku vidi tokovému kandlu (1) je spojité nasta-
vitelnd posuvem t8lesa (8) reguladniho prvku ve vedeni vytvo-
feném ve sténé té&lesa pritokového elementu.

Priitokovy element podle bodu 1, vyznadeny tim, %e t&leso (8)
reguladniho prvku je opatfeno vnit¥nim zdvitem, do kterého
zapadd zavit (15) malého prim&ru diferencidlnfho Zroubu (9),
jeho% zdvit(14) velkého priméru, se stoupdnim rozdilnym od
stoupdni zdvitu (15) malého priméru, zapadd do vnit¥niho za-
vitu upevnovaciho t&lesa (10) a ddle Z%e t&leso (8) regula¥ni-
ho prvku md4 na konci protilehlém k &elu s uchycenou té&snieci
man¥etou (5) a pistkem (4) vytvo¥en plochy vystupek (12), za-
padajic{ do dréZky upevnovaciho t&lesa (10).

Pritokovy element podle bodd 1 a 2, vyznadeny tim, Ze na
hlavé diferencidlntho &roubu (9) je upevnén nonius (13) s
jemmou stupnieci (13b) polohy pistku (4)v tokovém kendli (1),
pri%emZ hrubd stupnice (13a) polohy pistku (4) Jje vytvofena
na véleové ¥dsti upevnoveciho t&lesa (10),

vykresy
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