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OZET

BiR iPLIGIN YENIDEN EGRILMESINE YONELIK iS iISTASYONLARINA 0ZGU
ISLEME ORGANLARINA SAHIP BiR TEKSTIL MAKINESININ CALISTIRILMASINA
YONELIK YONTEM VE AYNI ZAMANDA IS iISTASYONLARINA OZGU iSLEME
ORGANLARINA SAHIP TEKSTIL MAKINESI
Bir tekstil makinesinin, 6zellikle, tekstil makinesinin uzunlamasina yoninde birbirerinin
vaninda dizenlenen cok sayida ig istasyonlarina sahip bir edirme makinesinin
galistinlmasina yonelik yontem olup, burada, her bir ig istasyonu, is organlari olarak, bir
ipligin dretiimesine ydnelik bir egirme cihazina vel/veya bir ipligin bir bobin (zerine
sariimasina yonelik bir sargi cihazina ve ipligin yeniden egriimesine ydnelik veya iki
iplik uglarinin birlestirimesine yonelik olarak, is istasyonlarina dzgu isleme organlarina
sahip en az bir edirme istasyonuna sahiptir, burada, dretimin planlanabilir bir kesintisi
esnasinda, bobin tarafindaki bir iplik ucu, is istasyonunda, tanimh bir yiklenme
pozisyonunda hazirlanmaktadir, burada, is istasyonu kontrolli olarak devre digi
birakilmaktadir, boylece, iplik ucu, tanimh ylklenme pozisyonunda dik duran sekilde
kalmaktadir ve burada, ipligin yeniden egrilmesine yonelik olarak veya iki iplik uglarinin
birlestirimesine yonelik olarak, bobin tarafindaki iplik ucu, is istasyonunun is organlari,
dzellikle is istasyonlarina dézgu isleme organlan tarafindan, yiklenme pozisyonundan
alinmakta, kesilmekte, yeniden egriimeye yonelik olarak veya birlegtirmeye yodnelik
olarak hazilanmakta ve edrilmekte veya birlestiriimektedir, 6zellidi, iplik ucunun, bobin
Gzerine birikmesi durumunda, bobin (zerinde biriken iplik ucunun, tekstil makinesinin
¢ok sayidaki is istasyonlan alaninda hareket ettirilebilen bir iplik arama dizenedi
vasitasiyla bobinin ylzeyi Uzerinde aranip bulunmasi ve akabinde, bu iplik ucunun,
yuklenme pozisyonunda, buradan, bunun, i$ istasyonunun bir is organi, ézellikle is
istasyonlarina dzgu bir isleme argani tarafindan alindidi is istasyonuna getirilmesi ile

karakterize edilmektedir.

Sekil-2
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ISTEMLER

1. Bir tekstil makinesinin, ozellikle, tekstil makinesinin uzunlamasina ydninde

birbirlerinin yaninda duzenlenen c¢ok sayida is istasyonlarna (2) sahip bir
egirme makinesinin (1) calistinlmasina yoénelik yontem olup, burada, her bir is
istasyonu (2), is organlan (3, 28, 4, 10, 16, 17, 18) olarak, bir ipligin (F)
uretilmesine yénelik bir egirme cihazina (28) ve/veya bir ipligin (F) bir bobin (5)
lzerine sarilmasina yoénelik bir sargi cihazina (4) ve ipligin (F) yeniden
egrilmesine yonelik veya iki iplik uglannin (6) birlestirimesine yonelik olarak, is
istasyonlarina 6zgu isleme organlarina {10, 16, 17, 18) sahip en az bir egirme
istasyonuna (3) sahiptir, burada, Gretimin planlanabilir bir kesintisi esnasinda,
bobin tarafindaki bir iplik ucu (6), is istasyonunda (2), tanimh bir ylklenme
pozisyonunda (A) hazidanmaktadir, burada, is istasyonu (2) kontrollu olarak
devre disi birakilmaktadir, bodylece, iplik ucu (6), tanimh yiklenme
pozisyonunda (A) dik duran sekilde kalmaktadir ve burada, ipligin (F) yeniden
egrilmesine yoénelik olarak veya iki iplik uglarinin (6) birlestiriimesine yodnelik
olarak, bobin tarafindaki iplik ucu {8), is istasyonunun (2) is organlan (3, 28, 4,
10, 16, 17, 18), dzellikle ig istasyonlarina 6zgl isleme organlan (10, 16, 17, 18}
tarafindan, yuklenme pozisyonundan {A) alinmakta, kesilmekte, yeniden
egrilmeye yonelik olarak veya birlestirmeye yonelik olarak hazirlanmakta ve
egdrilmekte veya birlestiriimektedir, &zellidi, iplik ucunun (6), bobin (zerine
birikmesi durumunda, bobin (5) Uzerinde biriken iplik ucunun (6), tekstil
makinesinin ¢ok sayidaki is istasyonlari {2) alaninda hareket ettirilebilen bir iplik
arama diizenedi (7) vasitasiyla bobinin {5) ylzeyi (zerinde aranip bulunmasi
ve akabinde, bu iplik ucunun (6), yiiklenme pozisyonunda (A), buradan, bunun,
is istasyonunun (2) bir ig organi (3, 28, 4, 10, 16, 17, 18) tarafindan, dzellikle ig
istasyonlarina 6zgu bir isleme orgam (10, 16, 17, 18) tarafindan alindidi is

istasyonuna (2) getiriimesi ile karakterize edilmektedir.

2. Onceki isteme gére yontem olup, &zelligi, iplik ucunun (6), iplik arama

dizenedinin (7) bir aktarma organi {13) vasitasiyla, is istasyonunda (2)

yUklenme pozisyonuna (A) getiriimesi ile karakterize edilmektedir.

3. Onceki istemlerden birine gére yéntem olup, ézelligi, bir edirme makinesinde

(1), yuklenme pozisyonunun (A}, iplik rotasi iginde, egirme istasyonunun (3) bir

¢ikisi {8) ve sarg cihazi (4) arasinda, dzellikle egirme istasyonunun (3) ¢cikisi
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ve is istasyonunun (2) bir cekme cihazi {9) arasinda yer almasi ile karakterize

edilmesidir.

Onceki istemlerden birine gére yontem olup, 6zelligi, iplik ucunun (6), yilklenme
pozisyonu {A) haline getiriimesi esnasinda, bir pndmatik is organinin (28, 10),
Ozellikle bir is istasyonunun (2) bir pnomatik isleme organinin (10) etki alani

icine getirilmesi ile karakterize edilmektedir.

5. Onceki istemlerden birine gore yontem olup, 6zelligi, iplik ucunun (), yiklenme

pozisyonuna (A) getiriimesi esnasinda, is istasyonunun (2) ¢cekme cihazi (9)
icine ve/veya sargl cihazinin (4) bir iplik kilavuzu (11) icine ve/veya bir ip

gézetleme dizenedi (15) icine yerlestiriimesi lle karakterize edilmektedir.

6. Ozellikle, istem 1'e gore ydntemin icra edilmesine yénelik olarak, tekstil

makinesinin uzunlamasina ydninde birbirlerinin yaninda duzenlenen, is
organlar (3, 28, 4, 10, 16, 17, 18) olarak, her birinin, bir ipligin (F) Gretilmesine
yonelik bir edirme cihazina (28) ve/veya bir ipligin (F) bir bobin (5) Uzerine
sarilmasina yoénelik bir sargi cihazina (4) ve ayni zamanda, iplidin (F) yeniden
egrimesine yonelik veya iki iplik uglarinin (6) birlestirimesine yonelik olarak, ig
istasyonlarina dzgu isleme organlarina (10, 16, 17, 18) sahip en az bir egirme
istasyonuna (3) sahip oldugu ¢ok sayida is istasyonlarina {(2) sahip tekstil
makinesi, dzellikle edirme makinesi (1) olup, burada, dretimin planlanabilir bir
kesintisi esnasinda, is istasyonu (2) kontrolli olarak devre disi
birakilabilmektedir, béylece, bobin tarafindaki bir iplik ucu (6), tanimli yiklenme
pozisyonunda (A) dik duran sekilde kalmaktadir ve burada, bobin tarafindaki
iplik ucu (6), is organlan (3, 28, 4, 10, 16, 17, 18) vasitasiyla ig istasyonunda
(2), tanimli yuklenme pozisyonundan (A) alinabilmekte, kesilebilmekte, yeniden
egirmeye veya Dbirlestirmeye yonelik olarak hazirlanahilmekie ve
egrilebilmektedir, 6zelligi, tekstil makinesinin, tekstil makinesinin birden fazla is
istasyonlan (2) alaninda hareket ettirilebilen, bobin (5) (zerine biriken iplik
ucunun (6) bulunmasina ydnelik olarak, negatif basing yiklenebilen bir emme
nozulunu (12) ve bulunan iplik ucunun (6) emme nozulundan (12), buradan, bu
iplik ucunun (6) is istasyonunun (2) bir is organi (3, 28, 4, 10, 16, 17, 18)
tarafindan, ozellikle is istasyonlarina 6zgu bir igleme organi {10, 16, 17, 18}
tarafindan alinabildigi is istasyonunda (2), yiklenme pozisyonuna (A)

getirilmesine yénelik olarak tasarlanan en az bir aktarma organini (13) iceren
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en az bir iplik arama duzenegine (7) sahip olmasi ile karakterize

edilmektedir.

7. Onceki isteme gore tekstil makinesi olup, 6zelligi, bir egirme makinesinde (1),

yuklenme pozisyonunun (A), iplik rotasi iginde, egirme istasyonunun (3} bir
¢ikisi (8) ve sargi cihazi {4) arasinda, ézellikle, edirme istasyonunun (3) cikisi
(8) ve is istasyonunun (2) bir gekme cihazi (9) arasinda yer almasi ile

karakterize edilmektedir.

8. Onceki iki istemlerden birine gére tekstil makinesi olup, 6zelligi, iplik arama

dizeneginin {7), tekstil makinesinin uzunlamasina yonunde, birbirleri yaninda

diizenlenen cok sayida is istasyonlar (2) boyunca, dzellikle kendisine 6zgi bir

surme tahriki vasitasiyla sirllerek hareket ettirilebilmesi ile karakterize

edilmektedir.

9. Onceki isteme gore tekstil makinesi olup, 6zellidi, iplik arama dizeneginin (7),

10.

11.

12.

tekstii makinesinin  uzunlamasina yoninde, teksti makinesinin ki
uzunlamasina taraflan arasinda merkezi olarak diizenlenmesi, dzellikle, tekstil
makinesinin iki uzunlamasina taraflar arasinda merkezi sekilde, surllerek

hareket ettirilebilmesi ile karakterize edilmektedir.

Onceki istemler 6 - 9'dan birine gdre tekstil makinesi olup, 6zelligi, iplik arama
diizenedinin (7), tekstil makinesinin en az iki is istasyonlar (2) arasinda ileri ve

geri hareket edebilmesi ile karakterize edilmektedir.

istemler 6 - 10’dan birine gore tekstil makinesi olup, ézelligi, iplik ucunun (6),
yuklenme pozisyonunda {A), bir iplik rezervinin olusturulmasina yénelik olarak
velveya iplik ucunun {6) sabitlenmesine yonelik olarak, bir pndmatik is organi
(28, 10), ozellikle is istasyonunun (2) bir pndmatik isleme organi (10), 6zellikle
bir pnomatik isleme organi (10) tarafindan alinabilmesi ile karakterize

edilmektedir.

Istemler 6 - 11'den birine gore tekstil makinesi olup, dzelligi, iplik ucunun (B),
en az bir aktarma organi (13) vasitasiyla gekme cihazi (9) igine ve/veya sargi
cihazinin (4) iplik kilavuzu (11) icine ve/veya is istasyonunun {(2) bir ip

gtzetleme dizenedi (15) icine yerlestirilebilmesi ile karakterize edilmektedir.
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istemler 6 - 12°den birine gére tekstil makinesi olup, dzelligi, is istasyonlarina
0zgu isleme organlarinin (10, 16, 17, 18), en az, iplik ucunun (6) kesilmesine
yonelik bir iplik ayirma dnitesi {16), kesilen iplik ucunun (68) hazidanmasina
yonelik bir iplik hazirlama uGnitesi (17) ve hazirlanan iplik ucunun (6), egirme
istasyonuna (3) ve/veya bir birlestirme istasyonuna (19) geri sevk edilmesine

yonelik bir geri sevk Unitesi (18) icermesi ile karakterize edilmektedir.

Istemler 6 - 13’ten birine gdre tekstil makinesi olup, 6zelligi, strlilerek hareket
ettirilebilen iplik arama duzenedinin (7), is organlari olarak, sadece, negatif
basincla yiklendirilebilen, hareket ettirilebilen emme nozulunu (12), en az bir
aktarma organini {13) ve gerektiginde bir iplik kesme dizenedini icermesi ile

karakterize edilmektedir.
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TARIFNAME

BiR iPLIGIN YENIDEN EGRILMESINE YONELIK iS iISTASYONLARINA 0ZGU
ISLEME ORGANLARINA SAHIP BIR TEKSTIL MAKINESININ GALISTIRILMASINA
YONELIK YONTEM VE AYNI ZAMANDA IS iSTASYONLARINA 6ZGU iSLEME
ORGANLARINA SAHIP TEKSTIL MAKINESI

Mevcut bulug, ¢ok sayida yan yana dizenlenen ig istasyonlarina sahip bir tekstil
makinesinin galistirimasina yonelik bir yontem ile ilgilidir, burada, is istasyonlar,
¢alisma argani alarak, ipligin tiretilmesine yonelik en az bir egirme istasyonuna ve/veya
ipligin bir bobin Ozerine sanlmasina ydnelik bir sargi cihazina sahiptir. EK olarak, is
istasyonlar, ipligin yeniden egrilmesine yonelik olarak veya iki iplik ucunun
birlestiriimesine ydnelik olarak, ig istasyonlarina 6zgu isleme organlarina sahiptir. S6z
konusu yontemde, dretimin sekteye udramasi esnasinda, bobin tarafindaki bir iplik ucu,
i istasyonunda, tanimlanan bir yuklenme pozisyonunda hazirlanmaktadir. Bir ipligin
(F) yeniden egrilmesine yodnelik olarak veya iki iplik uclarinin birlestiriimesine yonelik
olarak, bobin tarafindaki iplik ucu, is istasyonunun is organlari, dzellikle is istasyonuna
O6zgl isleme organlan tarafindan, yiuklenme pozisyonundan alinmakta, kesilmekte,
yeniden egirmeye yodnelik olarak hazirlanmakta ve egriimektedir veya diger iplik ucu ile
birlestiriimektedir. Ek olarak, bulus, tekstii makinesinin uzunlamasina yoéninde
birbirlerinin yaninda ddzenlenen, ig organlar olarak, her durumda, bir iplidin
uretiimesine ybnelik en az bir edirme istasyonuna ve/veya ipligin bir bobin Gzerine
sarilmasina yonelik bir sargi cihazina sahip, cok sayida is istasyonlarina sahip bir
tekstil makinesi ile ilgilidir. Buna ek olarak, is istasyonlar, ipli§in yeniden egriimesine
yonelik veya iki iplik ucunun hirlestiriimesine yénelik, ¢ok sayida is istasyonlarina 6zgi
isleme organlarina sahiptir. is organi, 6zellikle is istasyonlarina 6zgu isleme organlari
yardimi ile, bobin tarafindaki bir iplik ucu alinabilmekte, kesilebilmekte, yeniden
egrilmeye yonelik olarak hazirlanabilmekte ve edrilebilmekte veya diger iplik ucu ile

birlestirilebilmektedir.

Onceki teknikte, GUretimin veya edirme prosesinin sekteye ugramasi akabinde, bir
egirme isleminin icra edilmesine yoénelik olarak, cesitli yontemler ve cihazlar
bilinmektedir. Bu baglamda, tekstil makinelerinin gogunda, bunlan, is istasyonlar
boyunca strllerek hareket ettirilebilen, edirme istasyonlannda, iplik kopmalarinin
dizeltilmesi, bobin degisimi, rotor temizleme, bos kilif (zerine edirme ve benzeri gibi
tim bakim iglemlerini icra eden bakim diizenekleri ile donatmak normaldir. Buna

yobnelik olarak, bu bakim dizenekleri, gok sayida farkli isleme organlarina sahip, ¢ok
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karmasik bir yapiya sahiptirler. Surllerek hareket ettirilebilen bir bakim dizenegine
sahip bu tlr bir edirme makinesi, drnedin DE 198 27 605 A1'de aciklanmaktadir.
Bununla birlikte, bu kapsamda, eg zamanh olarak bakima ihtiya¢c duyan birden fazla
egirme istasyonlari durumunda, bakim dizenedinde artan bekleme sureleri meydana
gelebilmektedir. Bekleme sureleri problemi, gunumuzde, surekli olarak, daha fazla
egirme istasyonlarina sahip tekstil makinelerine ydnelik olarak artan trend ile birlikte

siddetlenmektedir.

Sirulerek hareket ettirilebilen bir bakim dizenedine iliskin bekleme sirelerini
azaltmaya yénelik olarak, bir edirme makinesinin her bir tarafinda birden fazla bakim
duzeneklerinin ongorulmesi de bilinmektedir. DE 101 37 081 A1, bu tir bir egirme
makinesini a¢iklamaktadir. Birden fazla bakim diizeneklerine sahip bu tiir makinelerde,
bakim dizeneklerinin surme hareketinin kontroline yonelik olarak ve ayni zamanda,
farkh bakim dizeneklerine ydnelik olarak bireysel is istasyonlannin atanmasina yonelik
olarak karmasik yontemlere ihtiya¢ duyulmaktadir. Bununla birlikte, es zamanl olarak
bakim gerektiren birden fazla egirme istasyonlarinda, bakim dizenegine iligkin olarak,
yine de bekleme sireleri ve dolayisiyla lretim kayiplar ortaya c¢ikmaktadir, bu da

makinenin verimliligini azaltmaktadir.

EP 1 283 288 B1, bu nedenle, ig istasyonlarinin bakimina yonelik olarak bir diger
konsept o&nermektedir, burada, bir iplidin yeniden edrilmesine yonelik isleme
organlarinin toplami ve gerektiginde diger bakim organlari, direkt olarak her bir bireysel
is istasyonunda dizenlenmektedir. E§irme makinesinin is istasyonlan, buna yonelik
olarak tanimh gsekilde kontrol edilebilen, egirme istasyonunun is organlarini,
gereksinimlere uygun olarak, egirme esnasinda ve ayni zamanda, diizenli edirme
isleyisinde uygun sekilde tahrikleyebilmeye yonelik bireysel tahriklere sahiptir. Bu
baglamda, her bir is istasyonu, dretimin sekteye ugramasi akabinde, ipligi, bagimsiz
olarak, tekrar egirme yetenegindedir. Bekleme sureleri ve bununla baglantili Gretim
kaybi problemi, bu sayede dnlenebilmektedir. Bununla birlikte, bireysel yer otomasyonu
ile donatilan bu tdr bir makine, nispeten pahalidir. Buna ek olarak, her bir is istasyonu

basina diizenlenen ¢ok sayida yapi parcasi nedeniyle, konstriktif masraf yliksektir.

EP 0 311 987 A1, bir ipligin yeniden egrilmesine ydnelik olarak, bir sargi silindirine
sahip bir sargi cihazina, bir emme nozuluna sahip bir geri teslimat cihazina, bir egirme
bobinine ve diger igleme organlarina sahip bir egirme makinesindeki egirme cihazim
aciklar, bunun yardimi ile, iplik, edirme cihazinin bireysel organlarina

uygulanabilmektedir. Egirme cihazi, normal sekilde, sirllerek hareket ettirilebilen bir
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bakim dizenegi icinde dizenlenmektedir, bununla birlikte, ayni zamanda, bir egirme

istasyonuna ydnelik olarak bireysel olarak da tasarlanabilmekiedir.

Ayni zamanda EP 1 970 475 A2 de, bir iplidin, otomatik olarak, sUrilerek hareket
ettirilebilen bir bakim dizenegdinde veya ayni zamanda her bir bireysel is istasyonunda
tasarlanabilen bir agik uglu egirme makinesinde edrilmesine yodnelik bu tir bir cihaza
sahip bir egirme makinesini agiklamaktadir. Egirme cihazi, ipligin yeniden egrilmesine
yonelik olarak, bir dizi isleme organlarina sahiptir. Bobin ylzeyi Uzerinde iplik ucunun

bulunmasina ydnelik olarak, ayn gekilde, bir emme nozulu dngdrilmektedir.

Bobin lzerine biriken bir iplik ucunun zaman israfli sekilde bulunmasindan kaginmaya
yonelik olarak ve edirme islemini basitlegtirmeye yonelik olarak, ek olarak, DE 10 2011
053 811 A1 vasitasiyla, edirme prosesinin dnceden tahmin edilebilen bir kesintisi
durumunda, bireysel is istasyonlannin is organlarinin kontrolli olarak devre disi
birakilmasi dnerilmektedir. Bu kapsamda, edirme makinesinin bireysel is organlarinin
tasima hizlar kontrolll olarak, durma konumuna kadar azaltlimaktadir, béylece,
kontrolli bir iplik kopmasi meydana gelmektedir. Bu kapsamda, iplik ucu, bobin
tzerinde birikmez, bilakis, iplik rotasi igindeki belli bir depolama pozisyonunda dik
duracak sekilde kalir. Bu, buradan itibaren, direkt olarak, siriilerek hareket ettirilebilen
bir bakim diizeneginin isleme organlan vasiasiyla veya ayni zamanda, is
istasyonlarina dzgu isleme organlan vasitasiyla alinabilmekte ve egirme iglemine sevk

edilebilmektedir.

Mevcut bulusun amaci, bunlarin yardimi ile, dnceden tahmin edilemeyen Uretim
kesintileri esnasinda dahi, iplik ucunun, hizli sekilde, edirme islemine sevk edilebildigi

bir yontemi ve bir tekstil makinesini inermektir.

Bu amag, bagimsiz istemlerin 6zellikleri ile yerine getiriimektedir.

Tekstil makinesinin uzunlamasina yéninde birbirlerinin yaninda duzenlenen ¢ok sayida
is istasyonlarina sahip bir tekstil makinesinin ¢alistiriimasina yénelik bir ydntemde, is
istasyonlari, is organlari olarak, ipligin Gretilmesine yonelik bir egirme cihazina sahip en
az bir egirme istasyonuna ve/veya ipligin bir bobin (zerine sariimasina ydnelik bir sargi
cihazina sahiptir. Ayrica, ig istasyonlari, iplidin yeniden egrilmesine yonelik olarak veya
iki iplik ucunun birdestiriimesine ydnelik olarak, is istasyonlarina ozgli igleme
organlarina sahiptir. Uretimin sekteye ugramasi esnasinda, bobin tarafindaki bir iplik

ucu, is istasyonunda, tanimlanan bir ylklenme pozisyonunda hazilanmaktadir. Bir
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ipligin yeniden egrilmesine yonelik olarak, bobin tarafindaki iplik ucu, is istasyonunun is
organlarn, ozellikle is istasyonlarina 6zgl isleme organlan tarafindan, ylklenme
pozisyonundan alinmakta, kesilmekte, yeniden egirmeye yonelik olarak hazirlanmakia

ve egrilmektedir.

iplik ucunun bobin iizerine birikmesi durumuna yonelik olarak, mevcut durumda, bobin
(zerine biriken iplik ucunun, tekstil makinesinin birgok is istasyonlar alaninda hareket
ettirilebilen bir iplik arama dlizenedi yardimi ile, bobinin ylizeyi Gizerinde bulunmasi ve
akabinde, bu iplik ucunun, yiklenme pozisyonunda, i istasyonuna gdtlrilimesi
tasarlanmaktadir. iplik ucu, yilklenme pozisyonunda, son olarak, is istasyonunun bir is
organi, Ozellikle bir is istasyonlarina o6zgu igleme organi tarafindan alinmakta ve

dizeltme prosesine yonelik olarak sevk edilmektedir.

Bir tekstil makinesi, tekstil makinesinin uzunlamasina yoéninde birbirleri yaninda
diizenlenen cok sayida ig istasyonlarina sahiptir. is istasyonlari, cahgsma organi olarak,
bir ipligin dretilmesine ydnelik bir egirme cihazina sahip en az bir edirme istasyonunu
ve/veya ipligin bobin lzerine sanimasina ydnelik bir sargi cihazini ve ayni zamanda,
her iki durumlarda, ipligin yeniden egdrilimesine yonelik, ¢ok sayida is istasyonlarina
dzgl isleme organlanini igermektedir. Is organlan, ozellikle ig istasyonlarina 6zgi
isleme arganlan yardimi ile, bobin tarafindaki bir iplik ucu alinabilmekte, kesilebilmekte,
yeniden egdrilmeye ydnelik olarak hazirlanabilmekle ve egrilebilmekte veya ikinci iplik

ucu ile birlestirilebilmektedir.

Tekstil makinesi, tekstil makinesinin ¢ok sayida is istasyonlarn alaninda hareket
ettirilebilen, en az bir iplik arama diizenegine sahiptir, bu, bobin Gzerinde biriken bir iplik
ucunun bulunmasina yonelik olarak negatif basing yilklenebilen bir emme nozuluna
sahiptir. Ek olarak, iplik ucunun, yuklenme pozisyonundaki emme nozulundan, i¢inden,
iplik ucunun bir is organi, 6zellikle bir is istasyonlarina 6zgu isleme organi tarafindan
alinabildidi is istasyonuna gotlrilmesine yonelik olarak bir aktarma organi

tasarlanmaktadir.

Aciklanan ydntem veya agiklanan tekstil makinesi ile, ig istasyonlarinin mumkin
oldukga otonom olarak tec¢hiz edilmesi mimkindir, béylece, bunlar, ¢codu durumlarda,
egirme prosesini veya birlestirme prosesini, érnegin ug birlestirme islemini bagimsiz
sekilde ve bekleme sireleri olmadan icra edebilmektedir. Uretimin kesintiye ugramasi
esnasinda, iplik ucunun, surekli olarak, tanimlanan, bunun direkt olarak is istasyonunun

is organlan tarafindan alinabildigi yiklenme pozisyonunda hazirlanmasindan dolayi, is
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istasyonlarina 6zgt bir iplik arama dizenegi iptal edilebilmektedir. Bu sayede, burada
hicbir yer yogun iplik arama dlizenedinin yerlestiriimesi gerekmedifinden dolayi, tam
bir bireysel yer otomasyonuna gore onemli oranda artan bir fiyat avantaji ve ayni
zamanda, bireysel is istasyonlarinin yapisal olarak basitlestirimesi elde edilmektedir.
Bununla birlikte, bobin Uzerinde biriken bir iplik ucu durumunda, bunun, hareket
ettirilebilen, cok sayida is istasyonlarina teslim edilebilen iplik arama dizenegdi yardimi
ile hizli sekilde bulunmasi ve yeniden egrilmeye sevk edilmesi mimkinddr. Cok sayida
is istasyonlar arasinda ileri ve geri hareket efttirilebilen iplik arama dizenedinin, sadece
bir veya iki fonksiyona, daha ag¢ik bir ifade ile, iplik aramasina ve gerektijinde efirme
istasyonuna aktarmaya indirgenmesinden dolayl, geleneksel bir bakim dizenegine
gore ve ayni sekilde, bir tam bireysel yer otomasyonuna gore yukseltilen bir fiyat
avantajl elde edilmektedir. Buna ek olarak, birden fazla is istasyonlarinda eg zamanli
olarak bir iplik kapmasmnin onarilmasi gerektiginde dahi, bunun sadece ipligi bulmasi ve
egirme istasyonuna aktarmasi gerektiginden dolayi, iplik arama dizenedine iliskin
bekleme sureleri dnemli dlgide azaltilabilmektedir. Bdylece, bir sonraki ig istasyonuna,

esasli olarak daha hizh sekilde hizmet edilebilmektedir.

Yontemin 6zellikle avantajli bir dizenlemesine gdre, iplik ucu, iplik arama dizenedinin
bir aktarma organi yardimi ile, ylklenme pozisyonunda, is istasyonuna getiriimektedir.
Tekstil makinesinde, buna uygun olarak, iplik arama diizenegi Uzerinde en az bir
aktarma organi dOzenlenmektedir. Bu durumda, iplik arama dlzenedi, is organlar
olarak, sadece bir emme nozulunu, bir aktarma organini ve de gerekti§inde, bir de iplik
kesme dizenegini icermektedir. Aktarma organi, drnegin déndirme kolu, hareketli
kanca, lineer hareketli veya zemin kilavuzlu besleme kolu seklinde veya ayni zamanda
pnomatik aktarma organi seklinde de diizenlenebilmektedir. iplik ucu, bu baglamda,
iplik arama diizenedi vasitasiyla, direkt olarak is istasyonuna veya is istasyonunun ig
organlarina aktarilabilmektedir. Temel olarak, bununla birlikte, aynm sekilde, bir aktarma
organinin, bu durumda iplik ucunu, emme nozulundan alan ve yilklenme pozisyonuna

transfer eden is istasyonunda dizenlenmesi de digunulebilir.

Bir edirme makinesinde, iplik ucunun bir is organi, 6zellikle bir is istasyonlarina 6zgi
isleme organi tarafindan buradan alindigi yiklenme pozisyonu, tercihen, iplik
rotasinda, edirme istasyonunun c¢ikisi ve sargl cihazi arasinda, &zellikle, egirme
istasyonunun ¢ikisi ve egirme istasyonunun ¢ekme cihazi arasinda yer almaktadir. Is
istasyonun bu alani, iyi sekilde erigilebilirdir, béylece, iplik ucu, iplik arama duzenegi
veya aktarma organi vasitasiyla, bu yuklenme pozisyonunda iyi sekilde transfer

edilebilmektedir.
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Planlanabilen bir Gretim kesintisi durumunda, bobin tarafindaki iplik ucunu, yiklenme
pozisyonunda hazilamaya yonelik olarak, ig istasyonunun kontrolli olarak devre digi
birakilmasi veya kontrolli olarak devre digi birakilabilir olmasi éngérilir. s
istasyonunun is organlari, buna yonelik olarak, kontrolli olarak ve birbirlerine uyumiu
olarak, durma konumuna kadar frenlenebilmektedir, bdylece, iplik ucu, sonug olarak,
tamimlanan ylklenme pozisyonunda dik duran sekilde kalmakta ve bobin Gzerinde
birikmemektedir. Bu, sadece, iplik ucunun, bobin Uzerinde birikti§i, planlanmayan
uretim kesintileri durumunda kullanildigindan dolayi, iplik arama diazenegine iliskin

muhtemel bekleme slreleri, bu sayede, daha da kisaltiimaktadir.

iplik arama diizeneginin, iplik ucunu, bir pnématik is organinin, dzellikle is istasyonunun
bir pnématik isleme organinin etki alaninda yluklenme pozisyonuna getirmesi durumu
avantajhidir. Bu tlr bhir pnématik isleme organi, is istasyonlarinda, iplik ucunu, edirme
islemi esnasinda sabitleyebilmeye veya bir iplik rezervi olusturmaya yonelik olarak,
genellikle her durumda tasarlanmaktadir. Bununla birlikte, ayni zamanda, iplik ucunun,
iplik arama dlizenedi tarafindan Gstlenilmesine yénelik olarak, ek bir pndmatik igleme
organi da tasarlanabilmektedir. Ayni sekilde, ayni zamanda, iplik ucunun, direkt olarak,
bir egirme makinesinde, drnegin egirme cihazinda, is istasyonunun bir pnomatik is
organi tarafindan yiiklenilmesi de miimkindir. Rotorlu egirme makinesi durumunda,
iplik ucu, érnegin, rotorlu egirme cihazinin gekme nozulu tarafindan veya bir havall
egirme makinesi durumunda, havali edirme nozulu tarafindan ylklenebilmektedir. Her
hallikarda, iplik ucu, bu sayede, iplik arama dizenegi vasitasiyla, ¢ok hizli sekilde is
istasyonuna transfer edilebilmektedir, béylece, bekleme slreleri ileri sekilde

azaltilmaktadir.

Ayrica, iplik arama dizeneginin, iplik wcunu, yiklenme pozisyonuna getirmesi
esnasinda, es zamanh olarak, is istasyonunun cekme cihazi igine vefveya sargi
cihazinin bir iplik kilavuzu icine ve/veya bir ip gdzetleme dizenedi icine gecgirmesi
avantajlidir. Bu sayede, iplik ucu, direkt olarak, iplik arama dlizenegi tarafindan, iginde,
bunun ayni zamanda, is istasyonunun kontroll(l bir devre disi birakiimasi akabinde yer
alacag iplik rotasindaki bir pozisyona getiriimektedir. Bu baglamda, is istasyonunda ek
isleme dluzeneklerine ihtiya¢g duyulmamaktadir. Temel olarak, bununla birlikte, ayni
zamanda, yuklenme pozisyonunda, iplik ucunun, iplik arama dizenedi tarafindan,
sadece bir pndomatik igleme organina aktariimasi ve buradan itibaren diger is
istasyonlarina ozgu isleme organlan tarafindan, ¢ekme cihazi igine ve/veya iplik

kilavuzu igine ve/veya ip gbzetleme dlizenedi igine yerlestiriimesi de disinulebilir.
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S6z konusu tekstil makinesinin ozellikle avantajli bir dizenlemesinde, iplik arama
dizenegi, tekstil makinesinin uzunlamasina yonunde, birbirlerinin yaninda dizenlenen
¢ok sayidaki is istasyonlan boyunca sirilerek hareket ettirilebilmektedir. Bu kapsamda,
ayni sekilde, iplik arama dizenedinin, kendisine 6zgu bir surme tahriki yardimi ile
surllerek hareket ettirilebilmesi avantajlidir. Bununla birlikte, ayni zamanda, tekstil
makinesinde, iplik arama dizenegdine yonelik bir tahrikin dizenlenmesi ve iplik arama
dizeneginin, bir kuplaj elemani, érmedin bir kayis tahrik vasitasiyla tahrik ile
badlanmasi da disinllebilir. SOrllerek hareket ettirilebilen bu tlr bir iplik arama
dizenedi, 6zel olarak yer tasarrufu saglayan sekilde diizenlenebilmektedir, béylece, is
istasyonunun is organlari dizenlemesi, bu sayede vyapisal olarak daha da

basitlestiriimektedir.

Tekstil makinesi, cift tarafli tekstil makinesi olarak tasarlandiginda, tekstil makinesinin
uzunlamasina ydndnde sirilerek hareket ettirilebilen bu tdr bir iplik arama dlzenedi,
bunun, tekstil makinesinin uzunlamasina iki tarafi arasinda merkezi clarak surllerek
hareket eftirilebildidi durumda, basit ve yer tasarrufu saglayan sekilde
duzenlenebilmektedir. Bu kapsamda, iplik arama dizenedi, her iki uzunlamasina
tarafin her birine yonelik olarak ayn is organlarini, diger bir deyisle, her durumda, bir
emme nozulunu ve gerekliginde her durumda bir aktarma organini icerebilmektedir.
Alternatif olarak, tekstil makinesinin her iki uzunlamasina taraflarina ydnelik olarak, her
iki uzunlamasina taraflara veya bunlarin is istasyonlarina degisimli olarak sunulabilen
ortak bir emme nozulu tasarlanabilmektedir. Buna yonelik olarak, ortak emme nozulu
ve gerektiinde ortak bir aktarma organi, slrllerek hareket etfirilebilen bir cerceve
tzerinde, ormedin dondudrilebilir sekilde veya her iki uzunlamasina taraflara dogru

katlanabilir sekilde diizenlenebilmektedir.

Avantajl bir diger ileri tasarima gore, iplik arama duzenedi, tekstil makinesi Uzerinde,
tekstil makinesinin en az iki is istasyonlari arasinda, ileri ve geri hareket edebilir sekilde
dizenlenmektedir. Ornegin, bir iplik arama dlizenegdi, her durumda, uzunlamasina
yonde birbirleri yaninda uzanan iki is istasyonlari arasinda ddzenlenebilmekte ve
bunlarin arasinda ileri ve geri déndurllebilmektedir. Buna ek olarak, iplik arama
dizenedi, ayni zamanda, &rnedin birbirleri yaninda uzanan doért is istasyonlarina
hizmet edilebilecek tarzda katlanabilmekte ve/veya gerektiginde ayni zamanda

teleskoplanabilmektedir.

Sdz konusu tekstil makinesinin avantajh bir dlizenlemesine gore, is istasyonlarina 6zgu
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isleme organlari, ayrnca, en azindan, iplik ucunun kesilmesine ydnelik bir iplik ayirma
Unitesi, kesilen iplik ucunun hazirlanmasina yoénelik bir iplik hazirlama Onitesi ve
hazirlanan iplik ucunun, egirme istasyonuna ve veya birlestirme istasyonuna geri sevk
edilmesine yanelik bir geri sevk Unitesi icermektedir. Birlegtirme istasyonu, bir sargi
makinesi durumunda, bir ug birlestirme cihazinin alaninda bulunmaktadir. Bir egirme
makinesi durumunda, bu, ayni zamanda, edirme istasyonunun disinda da
yerlestirilebilmektedir. Bu kapsamda, geri sevk (nitesi, ek bir dlizenek, 6rnedin bir
yardimc) silindir ¢ifti tarafindan dizenlenebilmekte veya dizenli gekme cihazi

tarafindan olusgturulabilmektedir.

Bulusun diger avantajlari, asagida gosterilen dizenleme ornekleri yardimi ile

aciklanacaktir. Burada:

Sekil 1 Bir egirme makinesini, havah edirme makinesi olarak birinci diizenleme

halinde, sematik bir Ustten g&rinds gdruntisa halinde,

Sekil 2 Shrilerek hareket ettirilebilen bir iplik arama diizenedine sahip, haval
edirme makinesi olarak dizenlenen bir tekstil makinesini, sematik bir

ustten goriinis goruntisu halinde ve

Sekil 3 Hareket ettirilebilen bir iplik arama dizenedine sahip, rotorlu edirme
makinesi olarak dizenlenen bire tekstil makinesini, sematik bir Ustten

gorinis gorintdsi halinde gdstermektedir.

Sekil 1, bir egirme makinesini (1), haval egirme makinesi olarak bir birinci duzenleme
halinde, sematik bir Ustten gorinis gorintisi halinde gostermektedir. Egirme makinesi
(1), normal sekilde, birbirlerinin yaninda duzenlenen ¢ok sayida is istasyonlarini (2)
icermektedir, bunlarin her biri, bir tedarik silindirleri ¢iftine (27) sahip bir cekme
makinesine {22), bir egirme cihazina (28) sahip bir egirme istasyonunu (3}, burada bir
havali egirme nozulu formunda, bir ¢ekme cihazina (9) ve ayni zamanda,
gosterilmeyen bir dedisim cihazina ve bir iplik kilavuzuna {11) sahip bir sargi cihazina
(4) sahiptir. Cekme makinesine (22) bir elyaf malzemesi (F’) sevk edilmektedir, bu,
¢ekme makinesinde (22) gerdiriimekte ve edirme istasyonunun (3) tedarik silindirleri
(27) vasitasiyla haval egirme nozulu ile beslenmektedir. Burada uretilen iplik (F),
egirme istasyonundan (3), bir ¢ekme cihazi (9) vasitasiyla ¢ekimekte ve mevcut

go6sterime gore, bir ip gozetleme dizenedi (15) ve bir parafinleme diuzenedi (26)
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Gzerinden, bunun bir bobin (5) lzerine sarldi§l yer olan sargl cihazina (4)

beslenmektedir.

Ek olarak, is istasyonu (2) uzerinde bir dizi isleme organlan {10, 16, 17, 18)
tasarlanmaktadir, Gretimin, burada edirme prosesinin kesintiye ugramasi akabinde,
bunlar vasitasiyla, bobin tarafindaki bir iplik ucu {6) tekrar edrilebiimektedir. iplik ucu
(6), buna ydnelik olarak, bir iplik ayirma Unitesi (16) tarafindan kesilmekte, bir iplik
hazirlama (nitesi (17) tarafindan egdrilmeye yoénelik olarak hazirlanmakta ve bir geri
sevk Gnitesi (18) tarafindan, edirme istasyonuna veya egirme istasyonu (3) iginden
boylu boyunca, edirme istasyonu (3) disindaki bir birlestirme istasyonuna (19) geri sevk
edilmektedir. Mevcut durumda, geri sevk Unitesi (18), is istasyonunun, iplik ucunun (6)
geri teslimatina yénelik olarak diizenli cekme yoniine karsit olarak tahriklenen ¢cekme
cihazi (9) tarafindan olusturulmaktadir. Bununla birlikte, geri sevk unitesi (18), ayni
sekilde, ©Omegin vyardimci silindir ¢ifti  seklinde, ayrn (nite olarak da

dizenlenebilmektedir.

Mevcut durumda, iplik ucunu (6) gegici olarak sabitlemeye yodnelik olarak, is
istasyonuna {2) ayni zamanda, bir pnématik isleme argani (10) da dizenlenmektedir.
Bununla birlikte, bu, kesin sekilde gerekli degildir, is istasyonu (2) uzerinde bireysel
yapi gruplarinin ve igleme organlarinin (16, 17, 18) her bir diizenlemesine badl olarak,
aynl zamanda, iplik ucunun (8), cekme cihazi (9) yardimi ile sabitlenmesi de
mumkindur. Ayrica, yeniden edirme esnasinda, iplik ucunun {6) sabitlenmesine ydnelik
veya bir iplik rezervinin olusturulmasina yonelik bir pndmatik isleme organi (10), ayni
zamanda, is istasyonundaki (2) iplik rotasimin igindeki bir dider noktada da
tasarlanabilmekte veya daha fazla pnomatik isleme organlan (10) mevcut
olabilmektedir. Son olarak, gosterilen goérinimden sapmig sekilde, ayni zamanda,
isleme arganlarinin (10, 16, 17, 18), her bir is istasyonunda (2} dizenlenmesi degil,
bilakis bu is istasyonlarina 6zgu isleme organlarinin (10, 16, 17, 18), dérnedin, her
durumda, iki ig istasyonlarina (2) yonelik olarak ortak sekilde tasarlanmalan da

mumkdndur.

Mevcut gériinim, mevcut durumda, is istasyonunda (2), eQirme prosesinin kasitli
kesilmesi akabindeki bir durumu gostermektedir. Bu tir kontrolli bir devre digi birakma,
planlanabilen her bir edirme durdurmasi esnasinda, dider bir deyigle, 6érnegin bir ip
hatasinin bertaraf ediimesine yonelik olarak, bobin degdisimine yanelik olarak veya is
istasyonunun  (2) veya egirme makinesinin kapatimasina yonelik olarak

gerceklesebilmektedir. Buna ydnelik olarak, is istasyonunun (2), burada en azindan
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tedarik silindirlerinin (27), ¢ekme cihazinin (9) ve sargi cihazinin (4) bireysel is
organlarmin (27, 9, 4) tasima hizlar, dereceli olarak ve birbirerine uyumlu olarak,
durma konumuna kadar azaltiimaktadir. Buna yonelik olarak, bireysel is organlarinin
(27, 9, 4) tahriklenmesi, bireysel olarak kantrol edilebilen, ig istasyonunun (2) veya
egirme makinesinin (1) bir kontrol duzenegdi (gésteriimez) tarafindan uygun olarak
kontrol edilebilir olan tahrikler (gésteriimez) ile techiz edilmektedir. Bu sayede, iplik ucu
(6), bobin GUzerine birikmemekte, bilakis, edirme istasyonunun (3) bir ¢ikisi (8) ve sargi
cihazi (4) arasinda, belirli bir yiklenme pozisyonunda {A) yer almaktadir. Bu, buradan,
is istasyonunun (2) isleme organlar (10, 16, 17, 18) tarafindan problemsiz olarak
alinabilmekie ve yeniden egrilebilmektedir. Bu kapsamda, bobin tarafindaki iplik
ucunun (6), esas olarak kendisinin dizenli iplik rotasi icinde kalmasindan dolayi,
bunun, edirme akabinde, mevcut noktadan itibaren bir daha, ig istasyonunun (2) is
organlarina, dzellikle gekme cihazina (9), ip gozetleme dizenegine {15) ve de iplik
kilavuzuna (11) yerlestiriimesi gerekmemektedir. Yiklenme pozisyonu (A), mevcut
durumda, egirme istasyonunun (3) cikisi (8) ve ¢ekme cihazi (9) arasinda vyer
almaktadir. Mevcut bulusa gore, iplik arama duzenedi, Ozellikle, gok sayida is
istasyonlarina yonelik olarak sdrilerek hareket ettirilebilen bir iplik arama dizenegi, is
istasyonlar kontrollli olarak devre disi birakilabilen bir edirme makinesi Uzerine,
ozellikle avantajh olarak vyerlestirilebilmektedir. Bu tir makinelerde, iplik arama
dizenegdine, sadece, egirme prosesinin planlanmayan kesintileri durumunda ihtiyag
duyulmaktadir, bu badlamda, her bir edirme makinesi basina sadece birkag veya
sadece bir tek iplik arama dizenegi 6ngdrilmelidir. Bununla birlikte, ¢ok sayida is
istasyonlar arasinda hareket ettirilebilen bir iplik arama dizenedi, ayni zamanda,
geleneksel is istasyonlarinda, kontrollu olarak devre digl birakma imkani olmadan da

avantajhdir.

Sekil 2, mevcut durumda, bir egirme makinesinin (1) birinci bir dizenlemesini
gostermektedir, bu da sekil 1'in egirme makinesi (1) gibi, ayni sekilde, haval egirme
makinesi olarak duzenlenmektedir. Sekil 2'nin edirme makinesi, kendi is istasyonlarinin
(2) vyapisi agisindan, esas olarak, sekil 1°'de agiklanana karsilik gelmektedir, bu
nedenle bu bir daha aciklanmayacaktir. Buna ek olarak, sekil 2'de gdsterilen egirme
makinesi (1), bir iplik arama dizenedine (7) sahiptir, bu, mevcut durumda, bir emme
nozuluna (12) ve de bir aktarma organina (13) sahiptir. Iplik arama diizenegi (7),
ayrica, bunun vasitasiyla edirme makinesinin (1) kayma raylarn (23) uzerinde, ig
istasyonlar (2) bayunca surilerek hareket ettirilebildigi bir ¢erceveye (20) ve de bir

sasiye (21) sahiptir.
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Mevcut durumda, drnedin iplik kopmasi vasitasiyla, egirme prosesinin 6nceden tahmin
edilmeyen bir kesintisinin meydana gelmesi durumunda, bobin tarafindaki iplik ucu {6),
bobinin (5) ylzeyi Uzerine birikmektedir. Bu tir bir durumda, ayni sekilde, egirme
prosesinin yeniden baslamasini olanakll kilmaya yénelik olarak, surilerek hareket
ettirilebilen iplik arama diizenegi (7) tasarlanmaktadir. iplik arama diizenegi (7),
kendisini ilgili is istasyonuna (2) konumlandirabilmekte ve hareketli emme nozulu (12)
yardimi ile, bobin (5) Uzerinde iplik ucunu (8) bulabilmektedir. Bobin (5), buna yonelik
olarak, gosterilmeyen bir tahrik vasitasiyla, is istasyonunda (2), kendisinin duzenli
dénme ydnune karsit sekilde tahriklenmektedir, bdylece, iplik ucu (6), emme nozulu
(12) igine emilebilmektedir. Bir sensor vasitasiyla tespit edilebilen sekilde, iplik ucunun
(6), emme nozulu (12) i¢ine basarili olarak alinmasi akabinde, bu iplik ucu (6), aktarma
organi (13) tarafindan emme nozulundan (12) alinmakta ve bir iplik halkasi formunda,
is istasyonunun (2) pnématik isleme organina (10} aktanimaktadir. Mevcut durumda,

bu iplik ucu (6), tanimlanmis yuklenme pozisyonunda (A) bulunmaktadir.

Iplik ucunun {6), yliklenme pozisyonuna (A) getirilmesi esnasinda, iplik ucu (6) bu
kapsamda, es zamanl olarak, efirme istasyonunun ig organlari, en azindan ip
gozetleme duzenegdi (15) ve g¢ekme cihazi (9) iginde mevcut sekilde yerlestirilir,
bbylece, bu iplik ucu (6), ayni sekilde, énceden sekil 1'e yonelik olarak ag¢iklandi§i gibi,
is istasyonlarina ézgl isleme organlar (10, 16, 17, 18) tarafindan edrilebilmektedir.
Gerekli durumlarda, iplik ucu (6), bu kapsamda, ayni zamanda, es zamanli olarak, iplik
kilavuzu (11) igine yerlestirilebilmektedir. Bununla birlikte, bu, zorunlu sekilde sart
degildir, iplik (F), birinci olarak, iplik kilavuzunun (11) digsina da depolanabilmekte ve
ancak, basarli egirme islemini miteakiben, tekrar bunun igine yerlestirilebilmektedir.
Sekil 2’de, iplik ucunun, bobin (5) lizerinde halihazirda bulundudu ve aktarma organi
(13) tarafindan ¢ekme cihazi (9) ve ip gozetleme dizenedi (15) icine yerlestirildigi ve
iplik ilmedi formunda, pndmatik isleme organina (10) aktanldigi bir durum

gOsterilmektedir.

Boylece, iplik arama dizeneginin (7), mevcut durumda, dizeltme islemine iliskin
olarak, sadece, iplik arama ve -aktarma seklindeki her iki fonksiyonlar yapmasi
gerekmektedir, is istasyonunda (2) egirmeye yénelik isleme organlarinin (10, 16, 17,
18) bulunmasi esnasinda, iplik arama dizenedi (7), yapisal olarak ¢ok basit sekilde
duzenlenebilmekte ve fiyat avantajh olarak dretilebilmektedir. Bir diger diizenlemeye
gore, iplik arama dizenegi, ek olarak, bir kesme fonksiyonu da uygulayabilmektedir,

burada, bununla birlikte, iplik arama dizenedi (7), her zaman, gok basit ve fiyat
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avantajli olarak dizenlenebilmektedir. Buna ek olarak, iplik arama duzenegdi (7}, iplik
ucunun (6) aktanlmasi akabinde, hemen, lzerinde bir iplik kopmasinin meydana
geldigi bir sonraki is istasyonunu (2) ziyaret etmektedir. Ek olarak, iplik arama
duzenegdine (7), edirme igleyisinin planlanabilen kesintileri esnasinda olmayan sekilde,
sadece onceden tahmin edilemeyen, nispeten nadir bir iplik kopmasi durumunda
ihtiyva¢ duyulmasindan dolay, is istasyonlarindaki (2) bekleme sireleri, buna iligkin

Gretim kayiplan ile birlikte, yaklasik olarak tamamen &nlenebilmektedir.

Mevcut durumda, emme nozulu (12) dénme hareketli olarak diizenlenmektedir ve buna
ybnelik olarak bir tahrike (14) sahiptir. Bununla birlikte, emme nozulu (12), ayni sekilde,
lineer olarak hareketli sekilde dizenlenebilmekte veya bobine (5) diger turlu
sunulabilmektedir. Ayni zamanda, ayn bir aktarma organinin (13} tasarlanmasi da
kesin sekilde gerekli degildir. iplik ucu (6), emme nozulunun her bir diizenlemesine ve
hareket kabiliyetine bagh olarak, ayni zamanda direkt olarak, emme nozulu {12)
vasitasiyla, is istasyonundaki (2) yliklenme pozisyonuna (A) getirilebilmektedir. Ayni
sekilde, ipligi {(F), edirme makinesinin is organlarn, &zellikle gekme cihazi {9), ip
gozetleme dizenedi (15) ve de iplik kilavuzu (11) igine yerlestirebilmeye veya bunu
isleme organlarina (10, 16, 17, 18) aktarmaya yénelik olarak, iplik arama dizenegi (7)
icinde ¢ok sayida aktarma organlarinin (13) diuzenlenmesi de dusuntlebilir. Burada
gosterilen goriiniisten sapmis olarak, son olarak, ayni zamanda, iplik arama dizenegi

Uzerinde iplige yonelik bir kesme diizenegdi daha tasarlanabilmektedir.

Sekil 3, son olarak, rotordu edirme makinesi formunda dizenlenen bir egirme
makinesinin (1) bir dider dizenlemesini gostermektedir. E§irme makinesinin (1) yapisi,
esas olarak, sekil 2'nin egirme makinesine (1) karsilik gelmektedir. Bu nedenle,

asagida, sadece sekil 2'ye yonelik farklara referans veriimektedir.

Sekil 3'in edirme makinesinin (1) is istasyonlarninin (2) her biri, bir rotorlu egirme cihazi
formunda dizenlenen bir egirme cihazina {28), bir besleme cihazina (24) ve bunun
Uzerinden egirme istasyonuna (3) bir elyaf malzemesinin (F’) beslenebildidi bir ¢ézme
cihazina (25) sahip bir edirme istasyonunu (3) icermektedir. Egirme istasyonunda (3)
egrilen iplik (F), tekrar, bir gekme cihazi (9), bir ip gozetleme diizenedi (15) ve bir
parafinleme dizenedi (26) vasitasiyla ¢ekilmekte ve sargi cihazi (4) yardimi ile bir iplik
kilavuzu (11) Gzerinden bir bobin (5) Uzerine sarnimaktadir. Ayni sekilde, ig
istasyonunun (2) isleme organlan olarak, bir pnématik isleme organi (10), bir iplik
ayirma dizenegi (16), bir iplik hazirlama Unitesi (17) ve de ayni sekilde, ¢cekme cihazi

(9) tarafindan olusturulan bir geri sevk (nitesi (18) tasarlanmaktadir. Planlanabilir bir
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egirme durdurmasi durumunda, bir ig istasyonunun (2) kontrolll olarak devre digi
birakilmasina yonelik olarak, burada da, is istasyonunun (2} is organlarinin, ozellikle
besleme cihazinin (24), ¢6zme cihazinin {25), ¢ekme dizeneginin (9) ve de sarg
cihazinin (4) tagima hizlar, tanimlanmis olarak ve birbirlerine uyumlu sekilde, durma
konumuna kadar azaltilabilmektedir, boylece, iplik ucu ({6), bobin (5) lzerine
birikmemekie, bilakis, belirli bir yiklenme pozisyonunda (A) yer almaktadir. Ancak bu

sart degildir.

Ayni zamanda iplik arama duzenegi (7) de kendi yapisi ve fonksiyonu agisindan, sekil
2'nin iplik arama duzenegine (7) karsihk gelmektedir, bu nedenle, agiklamada, sekil

2'ye referans verilmektedir.

Mevcut durumda, ayni sekilde, bobin (5) Gzerine biriken bir iplik ucunun (6) halihazirda
emme nozulu (12) tarafindan alindi§i ve aktarma organi (13) tarafindan, burada bunun
mevcut durumda bir iplik halkasi formunda mevcut oldugu tanimlanmis bir ylklenme
pozisyonuna {A) getirildigi bir durum gésterilmektedir. iplik ucu {6), yiklenme
pozisyonunda (A), isleme organina (10) alinmakta ve sabitlenmektedir. Mevcut
durumda, ipin, tanimli yiklenme pozisyonunda bulunmasini miiteakiben, bu, ayni
sekilde, egirme esnasindaki gibi, kontrolll bir devre disi birakma akabinde, iplik ayirma
Unitesi (16) vasitasiyla kesilebilmekte, iplik hazirlama Unitesi (17) vasitasiyla yeniden
egrilmeye yonelik olarak hazirlanabilmekte ve geri sevk Unitesi {18} vasitasiyla, egirme

istasyonunun (3) ¢ikisi {8) Gzerinden buna geri sevk edilebilmektedir.

Aciklanan iplik arama dizenegi (7), sargl makineleri, havali edirme makineleri veya
rotorlu edirme makineleri gibi gesitli tekstil makinelerinde kullanilabilmektedir. Egirme
prosesinin toplam zaman yodun c¢alismalan, 6zellikle iplik ucunun (6) kesilmesi ve
hazirlanmasi, direkt olarak is istasyonu (2) tarafindan dizenlenirken, iplik arama
duzenegdinin (7), sirasiyla, iplik aramaya ve bir is istasyonuna (2) aktarmaya yonelik
olarak sadece kisa bir slrelijine kullanimda olmas) nedeniyle, geleneksel bakim
diizenegine gére 6nemli dlglide artan bir zaman avantaji elde edilmektedir. iplik arama
dizenedi (7), basarnh bir sekilde, ylklenme pozisyonunda iplik aktarilmasi akabinde,
hemen, bir sonraki is istasyonunu arayip bulabilmektedir, bdylece, bekleme slreleri,
buna iliskin Oretim kayiplari ile birlikte énlenebilmektedir. Bekleme sirelerini dnlemek
tzere, kontrolli olarak devre digi birakilabilen bir ig istasyonu durumunda, edirme
prosesinin  planlanabilen kesintilerinin, iplik arama dizenedi (7) olmadan
tamamlanabilmeleri ek olarak katki yapmaktadir, bu nedenle, bunun, sadece dnceden

ongoérilemeyen nispeten az iplik kopmalar durumlarinda kullanima sokulmasi
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gerekmektedir. Slrllerek hareket ettirilebilen iplik arama dlzeneginin (7), ¢ok sayidaki
is istasyonlarina (2), kisa sure iginde, birbirleri ardina hizmet edebilmesinden dolayi, is
istasyonlarinin (2) her birinde, cok yer gereksinimine sahip, fiyat yogun bir iplik arama
duzenegdinin (7) diizenlenmesi gerekli degildir. Ek olarak, bir tekstil makinesi uzerindeki
iplik arama duzeneklerinin (7) sayisinin, problemsiz bir sekilde, is istasyonlarinin (2)
farklh makine uzunluklarina veya farkli sayilarina veya ayni zamanda, beklenen iplik
kopmas! oranina yonelik olarak uyarlanabilmesi de avantajlidir. Onerilen iplik arama
dizenedi (7), buna ek olarak, bunun, gergeve {20), sasi (21) ve de enerji tedarifiine ve
kontrole ydnelik dizenekler gibi ana bilesenlerin yani sira, is organlarn olarak sadece
bir emme nozuluna (12) ve bir veya daha fazla aktarma organlarina (13) sahip

olmasindan dolayi, cok fiyat avantajli olarak uretilebilmektedir.

Referans Numaralan Listesi

1 Egdirme makinesi

2 s istasyonu

3 Egirme istasyonu

4 Sargi cihazi

5 Baobin

6 iplik ucu

7 iplik arama dizenegi
8 Egirme istasyonu ¢ikisi
9 Cekme cihazi

10 s istasyonunun pnématik isleme organi
11 iplik kilavuzu

12 Emme nozulu

13 Aktarma organi

14 Emme nozulu tahriki
15 lp gbzetleme diizenedi
16 iplik ayirma Gnitesi

17 iplik hazirlama Unitesi
18 Geri sevk Unitesi

19 Birlestirme istasyonu
20 Cerceve

21 Sasi

22 Cekme makinesi

23 Kayma rayi
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26
27
28
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Besleme cihazi
Cbdzme cihazi
Parafinleme dizenegi
Tedarik silindirleri
Egdirme cihazi

iplik

Elyaf malzemesi

Yuklenme pozisyonu
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