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' Aufbereitungsanlagen

(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur 2ufiihrung
schmelzflissiger Materialien in Aufbereitungsanlagen, z.B, zur
Nutzbarmachung von metallurgischen Schlacken, insbesondere
Hochofenschlacken, Mit der Erfindung soll die Funktionsfihigkeit
bekannter Anlagen erhoht und die Qualitdt des aufbereiteten Gutes
weiter verbessert werden, Dazu besteht die Aufgabe, eine
Zufihrungseinrichtung zu schaffen, mit deren Hilfe das schmelzfliissige
Material gezielt dosiert und vorgeschiumt einem Rotationskdrper in
einem variablen Bereich so zugefiihrt wird, da8 die Abkiihlperiode der
aufbereiteten Partikel beispielsweise in der Luft unterschiedlich
lang sein kann, ErfindungsgemdB8 wird die Aufgabe dadurch geldst, da8
der schmelzfliissige Materialstrom durch eine Trommel dosiert,
anschlieBend mit Hilfe einer prismenfdrmigen gekiihlten Zerlegevor-
richtung zerteilt und vorgeschdumt und durch eine stufenlos
einstellbare Pendelplatte dem Rotationskdrper, beispielsweise einer
Walze, zugefilihrt wird,
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a) Titel der Erfindung

b)

‘ Einrichtung zur Zufihrung schmelzfliissiger Materialien in

Aufbereitungsanlagen

Anwendungsgablet der Brflndung

Die Brfindung betrifft eine Einrichtung zur Zufibrung
schmelzfluu51ger Materialien in Aufbereitungsanlagen z.B.
zur Nutzbarmachung von metallurgischen Schlacken, insbe-~
sondere Hochofenschlacken,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

GemdB der 0S 2645 805 ist eine Vorrichtung zur Aufstauung
und Ableitung des schmelzflissigen Materials bekannt, wel-
che aus einem Riickhaltebecken besteht, das mit eilner Haupt~

"rinne verbunden ist und einen Uberlauf aufweist, der das

Material in einer dinnen Schich®t und in konstanter Hohe
zum nachfolgenden Behandlungssysbtem abfliefBen 1éft.

Bei dieser Lisung besteht die Gefahr, daB sich das Rick-
haltebecken durch erstarrende bzw. plastisch werdende
Schlackenteile relativ schnell zusetzt, Noch eher ist die-
se Mdglichkeit am Uberlauf zur Hauptrinne gegeben. Hier
tritt zeitig eine Krustenbildung der Schlackenoberfliche
ein und die Funktionsfﬁbigkeit der Anlage ist in Frage
gestellt. Bin verhéltnismifig hoher Aufwand an Reinigungs—
arbeiten zwischen den einzelnen Abgufperioden ist die
Folge. |

Eine andere Ldsung wird in der 0S 2814 743 beschrieben.

Sie sieht vor, daB stromauf vor der Hauptzerlegetrommel
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und sbromab vor der geneigten Rinne eine zusitzliche Trom-

mel mit Schaufeln auf der Mantelfliche angeordnet ist.
Die Winkelneigung der Schaufeln dieser Trommel soll ein-

" gtellbar sein, Die Hauvtzerlegetrommel ist mit einem Satz

iiber den Umfang verteilter Schaufeln versehen, die durch

 Ldngsschlitze in der Mantelfléche der Trommel hindurchtre-

 ten und an einem Zylinder angelenkt sind, der koexial

innerhalb der Trommel liegt und dessen relative Winkel-
stellung gegeniiber der Trommel einstellbar ist. Zwischen
den einzelnen Schaufeln und den Kanten der Léngsschlitze
sind zur Verhinderung des Schlackeneintritts in das Trom-
me linnere flexible Abdeckungen vorhanden, Durch die TVerin-

derung der Winkelneigung der Schaufeln ist es moglich, die

Flugbahn der von der Haupttrommel abgeschleuderten Schlacke-
teilchen zu variieren, so dad diese Partikel dann eine
langere oder kurze Zelt in der Luft oder im Waséerdampf
zubringen.

Durch diese Anordnung einer zweiten Trommel im Schlacken=—
strom werden trotz geringer Drehzahl Schlackenteile von
dieser Aufgabetrommel unkontrolliert abgeschleuder®, so

daB sie nicht die Haupttrommel in einem festgelegten Auf-
gabenbereich erreicben. s pegteht aulerdem die Gefahr,

“daB in einem Aufgabetrichter oder Disenkasten analog der

d)

AS 1927 196 eine Briickenbildung auftritt und dann der
Schlackenzuflufl zur Hauptzerlegeeinrichtung unterbrochen
oder stark behindert wird. Die Ausristung der Trommeln

mit verstellbaren Schaufeln und entsprechenden Abdichtun-
gen stellt einen sehr hohen technischen Aufwand dar,

zumal die Abdichtungen unter den vorhandenen Betriebsbe~
dingungen sehr storanfillig sind. Durch die mogliche nega=
tive Beeinflussung des Schlackenzuflusses einerseits und
den VerschleiB wichtiger Funktionstelle andererseits wird
die Funkbionsfihigkeit derartiger Anlagen beeintrécbtigt.

7iel der Erfindung

®g ist das Ziel der Erfindung, die Einsatzfihigkelt der
Aufbereitungsanlagen fur schmelzflissige Materialien iiber
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mehrere Abstich- oder AngieSperioden dahingehend zu ver-
langern, daB Aufwendungen fir Reinigungsarbeiten zur Er-
haltung der Funktionsfihigkeit auf ein Minimum reduziert
werden, Gleichzeitig soll damit die Storanfélligkeit der

’Zufﬁhruhgseinrichtung durch mdéglichen VerschleiB einzelner

Eiemente verringert und die Qualitit des aufbereiteten
Gutes positiv beeinfluBt sowle eine Erhdhung der Kapazitit
erreicht werden,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung
zur Zufihrung schmelzfliissiger Materialien in Aufberei-
tungsanlagen zu schaffen, mit deren Hilfe das Material iiber
me hrere Abstich- oder Angielperiocden bei relativ geringenm
Verschleif gezielt dosiert und vorbehandelt einém Rota-
tiohskdrper in einem variablen Bereich so zugefiihrt wird,
daB die Abkihlperiode der aufbereiteten Partikel bei-
spielsweise in der Luft unterschiedlich lang ist,

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB inner-
halb des Zufﬁbrungsbereiches des schmelzfliUssigen Materials
in Aufbereitungsanlagen mit einem Rotationsksrper oberhalb
einer geneigten Zufihrungsrinne am Auslauf derselben eine
Dosiertrommel mit Schaufeln, die in ihrer Form dem Innen-
profil der Rinne entsprechen, gelagert ist. Die Lagerung
der Dosiertrommel ist bezogen auf die Zufiihrungsrinne in
vertikaler und horizontaler Richtung einstellbar., Entspre-
chend der zuflieBenden Menge und Je nach Visgkositdt des
schmelzfliissigen Materials ist die Drehzahl der Dosier-
trommel variierbar, Unter dem Auslauf der Rinne ist im
Abstand ein im Querschnitt prismenférmiges Fihrungselement
angeordnet, dessen obere Kante unmittelbar im Bereich der
FlieBparabel des schmelzfliissigen Materials liegt. Die
Lingsseiten dieses Elementes sind konkav, konvex oder als
abgestufte Pyramide ausgebildet und in jeder Form mit
Diisen versehen, Die Dosiertrommel und das Fihrungselement
werden von Innen gekilhlt, Zur Vermeidung von Brickenbil-
dungen oder Materialansitzen ist das Flihrungselement
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im Bereich der Fliefparabel des Materizlstromes vibrierbar
sowie horizontel und vertikal verstellbar gelagert. Unter-
halb des Fiihrungselementes ist zur Weiterleitung des do-
gsierten und vorbehandelten schmelzfliissigen Stromes zum
Rotationskdrper eine schwenkbare Pendelplatte angeordnet,
die an ibrem unteren Teil gegeniliberliegend eine Leitplatte
aufweist. Die Pendelplatte ist stufenlos verstellbar. Zur
exakten Flhrung des Materialflusses ist der Pendelplatte
gegeniiberliegend und zu ihr weisend eine verstellbare Prall-
platte zugeordnet, Die Pendel- und Prallplatten sind von

“aufRen kihlbar,

Bedingt durch die Anzahl der Schaufeln auf der oberhalb der

 Zufiibrungsrinne angeordneten Dosiertrommel und durch die

)

entsprechende Wahl der Drehzahl dieser Dosiertrommel er-
folgt Uber die ganze'Abstich— bzw, AngieBperiode eine nahezu
kontinuierliche Zufiihrung des schmelzflissigen Materials.
Dieses Material wird dann durch dag nachfolgende Fiihrungs-
element in der Art vorbehandelt, daR der Materialstrom be-
dingt durch die Form und Bewegung des Elementes quer zum
MaterialfluB mehrfach aufgeteilt und gleichzeitig durch
die Bediisung mit einem Kiihlmedium vorgeschiumb wirde. Mit
Hilfe der nachfoigend angeordneten stufenlos versgtellbaren
Pendelplatte kann die Aufgabe des vorbehandelten Materials
auf das Rotationselement, beispielsweise eine Walze, in
der Art variiert werden, daf die Flugbahnen der. einzelnen
abgeschleuderten Partikel durch die Tuft oder andere Kihl-
medien unterschiedlich lang sind. Dadurch wird erreicht,
daB der Streubereich der Teilchen beeinfluft werden kann.
Eventuell noch teilweise plastische Teilchen werden nicht
auf einen relativ engen Bereich abgelagert. Ein Zusammen-
gintern der Teilchen wird, falls kein kontinuierlicher
Abtransport moglich ist, verhindert.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend an einem Ausfiihrungsbelspiel
niher erldutert werden. Dle dazugehorenden 7eichnungen

zeigen in
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Fig, 1 eine Gesambtansich® der Einrichtung
Fige 2 eine Variante der Fihrungsvorrichbung

GemdB Fig, 1 ist oberhalb der geneigten Zufihrungsrinne 4

am Auslauf derselben eine Dosiertrommel 2 vertikal und
horizontal verstellbar gelagert, Die Konturen der vier bis
“acht am Unfang der Dosiertrommel 2 gleichmiBig verteilten
Schaufeln 3 entsprechen dem Innennrofll der Zufuhrungs—
rimme 1, Die Troummel 2 is®t von Innen kilhlbar, Zur Regulie-
rung der DurchfluBmenge, beispielsweise von Hochofenschlacke,
ist die Drehzahl der Dosiertrommel 2 entsprechend der zu-
flieBenden Schlackenmenge und deren Viskositét regelbar.

Innerhalb einer an sich bekannten Auffangvorrichtung, bei-
spielsweise ein mit Diigsen versehener Kasten oder Trichter,
ist nach der Dosiertrommel 2 unterhalb der Rinné 1 ein als
Hohlkorper auégebilﬂetes im wesentlichen prismenférmiges
Fuhrungselement 5 im Bereich der Fliefparabel des dosierten
Sehlackenstromes 7 so angeordnet, daf durch dieses der
Schlackenstrom 7 geteilt wird., Die Zerlegung des schmelz~
flissigen Materialstromes 7 in mehrere Teilstrome wird
dadurch beginstigt, daB das Fihrungselewent 5 wihrend der
Aufbereitungsperiode durch ein in der Zeichnung nicht niher
dargestelltes Anﬁriebsorgén im Bereich der FliefBparabel
des Materials vibriert, Damit werden aulerdem Ansétze zur |
Briickenbildung innerhalb der genannten Auffangvorrichtung &
verhindert., Die ILingsseiten des Filhrungselementes 5 konnen
konkav oder konvex ausgebildet sein und sind mit nicht
niher gezeichneten Diisen 6 zum Austritt eines Kihlmediums,
z.B. Wasser, ausgeriistet. Bine vorteilhafte Variante des
Fﬁhruhgselementes 5 wird in Fig. 2 dargestellt. Das von
innen kiihlbare Element 5 hat die Form einer abgestuften
Pyramide. Bei dieser Ausfiihrung sind unterhalb der stufen~
formigen Absitze in der zuriickgesetzten Zone die Disen 6
zum Austritt des Kihlmediums sngeordnet, Bei dieser Va-
riante befinden sich die Diisen 6 in einer relativ ver-
schleiBfreien Zone. Die Bedilsung des mehrfach geteilten
schmelzfliissigen Schlackenstromes 7 erfolgt in diesem Fall

e
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- von einer gewigsen Entfernung éus und durch im wesentlichen
rechtwinklig zur 2bflufrichtung wirkende Strahlen des Kihl-
mediums. Zur effektiven Wirkung des Fihmingselementes 5

ist dieses gemdB Fig. 1 gegeniber der Dosiertrommel 2 hri-
zontal und vertikal verstellbar, Eine weitere nicht niher
dargestellte Variante des Fihrungselementes 5 ist die An-
ordnung von Schlackenfiihrungsrippen oder -rinnen auf den
Idngsseiten des als Keil wirkenden Elementes 5.

Der durch das Plihrungselement 5 aufgeteilte und vorge-
gchiumbte Schlackenstrom 7 f£81lt denn eauf die unterhalb an
der Auffangvorrichtung 4 engebrachte Prallplatte 8 und
Pendelplatte 9., Belde gind von auflen kithlbar, Eine am
Auslauf der Pendelplatte 9 an dieser fes?t angebrachten
Leitplatte 10 dient zur exskbten Fihrung des dem Rotations- :
korper 11, im vorliegenden RBeispiel eine mit Abwurfscbau—
feln versehene Trommel 11, zugefilhrten vorbehandelten
Schlackenstrom 7, Um zu verhindern, da8 die von der Trom-
mel 11 abgeschleuderten, noch teilweise plastischen
Sehlackepartikel in einer relativ kleinen Zone abgelagert
werden und dann eventuell zusammensintern, kenn die Pendel-
platte 9 mit der Prallvlatte 8 stufenlos gegenlber der
_Prommel 11 verstellt werden, Durch diese Verstellung
sndert sich der Aufgabeberelich des vorbehandelten Schlak-
kenstromes 7 auf die Trommel 11 und somit zwangsliufig

die Flugbahn der von dieser Trommel 11 abgeschleuderten
Schlackenpartikel, Damit kann die Abkiihldauer und der
Ablagerungsbereich der Partikel wihrend einer Aufberei-
tungsperlode bewulit beelnfluBt werden.
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Patentansprudh

1.) Binrichtung zur Zufihrung schmélzflﬁssiger Materialien

in Aufbereitungsanlagen mit einem Rotatiohskérper, be-~
stehend aus einer geneigten Zufilhrungsrinne und aus Mit-
teln zur teilweisen Zerlegung des zuflieBenden schmelz-
flissigen Materials zwischen der Zufilhrungsrinne und dem
’Rotatlonselement und zur Aufgabe des schmelzflilssigen
Materialstromes auf diesem Element, dadurch gekennzeich-
net, dal oberhalb der Rinne (1) am Auslauf derselben eine
Dosiertrommel (2) mit Schaufeln (%), die in ihrer Form
dem Tnnenprofil der Rinne (1) entsprechen, gelagert ist
und nachfolgend wnter dem Auslauf der Rinne (1) im Abstand

ein als Hohlkérper ausgebildetes und beidseitig mit Disen .
(6) versehenes im Querschnitt pris smenfirmiges Fihrungs—
element (5), dessen obere Kante unmittelbar im, Bereich
der FlieBparabel des schmelzfliissigen Materials liegt und
darunter eine verstellbare Pendelplatte (9) {iber dem Ro-
tationskdrper (11) angeordnet sind.

2,) Einrichtung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daf die
Drehzakl der Dosiertrommel (2) eﬁtspreohend der zufliefen-
den Menge des schmelzfliissigen Materials variierbar und
die Trommel (2) in vertikaler und horizontaler Richtung
einstellbar ist.

3.) Einrlchtung nach Punkt 1 dedurch gekennzeichnet, dab das
prismenformige Filhrungselement (5) quer zum zufliefenden
schmelzfliissigen Materialstrom (7) innerhalb der Fliefpa-
rabel vibrierbar gelagert und vertikal und horizontal
verstellbar ist.

4,) Einrichtung nach Punkt 1 und 3 dadurch gekennzeichnet,

- daB die ILingsseiten des gegeniber dem schmel zflliissigen
Materialstrom (7) als Keil wirkenden prismenformigen
Fihrungselenentes (5) Konkav oder konvex ausgebilde®
sind oder daB das Fubrungselement (5) die Form einer

abgestuften Pyramide hat.
. .
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5.) Einrichtung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daB vor
- dem Rotationskdrper (11) zur Aufgebe des dosierten und
zerlegten schmelzflissigen Materials eine zu diesem
schwenkbare Pendelplatte (9) angeordnet ist, die an ihrem
unteren Teil gegeniiberliegend eine ILeitplatte (10) auf -
welst.,

6.) Einrichtung nach Punkt 1 und 5 dadurch gekennzeichnet,
~ daB der Pendelplatte (9) in ilhrem oberen Teil gegeniiber—
liegend und zu ihr weisend eine verstellbare Prallplatte.
(8) zugeordnet ist,

7e) Einricbtuﬁg nach Punkt 1, 5 und 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die Pendelplatte (9) und Prallplatte (&) stufenlos
verstellbar sind, :

8.) Einrichtung nach Punkt 1 bis 7 dadurch gekemnzeichnet,
daB die Dosiertrommel (2) und das Filihrungselement (5)
van innen und die Pendel~ und Prallplatte (9;8) von
asuBfen kiihlbar sind,

Hierzu 2 Blatt Zelchnungen
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