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Prasa ciagglego dzialania
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Przedmiotem wynalazku jest prasa cigglego dzia-
fania z przeno$nikiem typu gasienicowego i ukla-
dem napedowym usytuowanym na.zewnatrz ogrze-
wanych plyt roboczych.

Znane prasy do wytwarzania wyprasek sg wypo-
sazone w urzgdzenia transportujace w postaci prze-
noé$nikéw ta§mowych. Nakladanie surowcéw wy-
maga jednak znacznego nakladu pracy ludzkiej.
Prasy te sg zazwyczaj zaopatrzone w urzadzenia
sterujgce oraz uklady grzewcze. Te ostatnie sg ma-
o wydajne.

Przy pracy znanymi prasami z urzgdzeniami
transportujgcymi wystepuje czesto uszkodzenie
materialéw, w wyniku czego obniza sie jako§¢ pro-
dukecji, przy znacznym marnotrawstwie surowcow
chemicznych, stosowanych jako komponenty wyj-
Sciowe.

Przedmiotem wynalazku jest prasa nie wykazu-
jaca opisanych wad, prosta w budowie i obstudze.

Zgodnie z wynalazkiem prasa cigglego dzialtania,
zasilana jest w sposdb ciggly materialem przezna-
czonym do prasowania. Prasa wyposazona jest w
dwie plyty umieszczone jedna nad druga, z ktorych
gorna jest plyta ruchomg, a dolna plyta nierucho-
mag i obie plyty sg podgrzewane podczas wytla-
czania wyprasek. Prasa jest wyposazona w tasme
przeno$nikowag typu gasienicowego, ktora sktada
sie z szeregu metalowych ptyt, potaczonych ze so-
ba. Naped jest umieszczony na zewnatrz tej tasmy.
Poszczegdlne elementy przeno$nika sg naciaggniete
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dla wyeliminowania zwiséw i rozciggnieé¢ termicz-
nych. e

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kiadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie prase w widoku z, boku,
a fig. 2 — prase w widoku z gory. L

Prasa cigglego dzialania jest wyposazona w prze-
no$nik tas$mowy, skladajgcy sie z wiekszej liczby
plyt, wykonanych najkorzystniej z metalu. Px_'ze-
noénik jest napedzany w znany sposéb. Taéma'prze-
no$nika przechodzi przez dolng plyte 2 z nastaw-
nym stolem dla wytlaczania. Gorna piyta 1 jest
umieszczona ruchomo ponad dolng plytg 2 prasy.
Elementy napedowe 3 znajduja sie¢ po obu stro-
nach, na zewnatrz ta§my 4. Wiasciwy naped — nie
uwidoczniony na rysunku na przyklad silnik elek-
tryczny, jest umieszczony na zewnatrz nieruchomej
plyty 2. Napedowe elementy 3 sa napinane regulo-
wanymi naciggaczami 7, ulozyskowanymi w kul-
kowych lozyskach 8, zmniejszajacych tarcie prze-
noénika.

Taséma 4 sklada sie z kilku odcinkéw, oddzielo- .
nych od siebie, ktérych liczba uzalezniona jest od
wymogoéw technologicznych. Tasma ta stanowi ru-
chomy stol, umozliwiajacy przygotowanie i wstepng
obrébke surowcow, przeznaczonych do ttoczenia.
Korzystnie jest gdy tasma 4 jest wykonana z cien-
kiego metalu niezaleznie od tego czy jest ona jedno-
lita, czy sklada sie z szeregu odcinkéw.

Tas$ma 4 jest polgczona z napedowymi elementa-
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mi 3 za pomocg malych pretéw 12, przytrzymuja-
cych jeden koniec odcinka tasémy 4 oraz pretéw 11,
przytrzymujacych i napinajacych drugi koniec od-
cinka. Elementami napinajacymi sg sprezyny, la-
czace odpowiednie przylegajace prety 11 i 12 sg-
siednich odcinkéw taSmy 4.

Wsporniki 13 stanowig podstawe wtasciwej pra-
sy, a wsporniki 14 — przenoénika (fig. 1). Na kon-
cu urzadzenia przenoénik jest prowadzony za po-
mocg walka 15 w znany sposéb.

Dzialanie prasy ciaglego dzialania wedlug wy-
nalazku jest nastepujace.

Taéma 4 typu gasienicowego jest przesuwana za
pomoca napedowych elementéw 3, uruchamiaja-
cych za po§rednictwem znanego napedowego ukla-
du 5. Przed rozpoczeciem wytlaczania obie plyty
1 i 2 prasy sa podgrzane. Pracownik obslugujgcy
prase przygotowuje surowce i materialy wraz z
niezbednymi dodatkami, ulatwiajagcymi proces
prasowania, ukladajgc je na stole 9. Jakakolwiek
obrébka miedzy przygotowaniem materialu, a po-
daniem go do prasy jest zbedna. Material musi
byé — w przypadku stosowania obrébki cieplnej
— przygotowany na dostatecznie chlodnej ptycie.

Po przygotowaniu materialu na nastawnym stole
9 zostaje uruchomiony naped 5, dzieki ktéremu
taSma 4, pociggana przez napedowe elementy 3,
przesuwa sie ku prasie wlasciwej. Z chwilg, gdy
odcinek ta§my 4, na ktérym znajduje sie material,
wchodzi do wladciwej prasy, nastepny odcinek tej
taémy 4 zajmuje pozycje odcinka poprzedniego i
stanowi nastawny stét 9 (fig. 2). Nastepnie za po-
mocg dzwigni 16 uruchamia sie¢ roboczy uklad pra-
sy dzieki czemu piyta 1 obniza sie i zostaje odcis-
nieta do nieruchomej pityty 2 i nastepujee tlocze-
nie materiatu.

Po zakoniczeniu procesu wyttaczania i ruchu ta-
$my 4, wytloczony material w postaci produktu zo-
staje zrzucony z plyty przez wypchniecie lub w
inny znany sposéb.

Opisane urzadzenie i spos6b wykazujg istotne
korzy$ci w stosunku do znanych tego rodzaju urza-
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dzen i sposobéw. Napedowe elementy 3, maja nie-
zalezng regulacje i nie sg poddane ogrzewaniu, a
tym samym nie sg narazone na termiczne rozcia-
ganie.

Dodatkowa korzyScig, wynikajgea z niezaleznej
regulacji, jest mozliwo§é stosowania cienszego i
1zejszego materialu konstrukcyjnego do wykonania
tasmy 4.

Podzial taSmy 4 na dowolna liczbe osobnych od-
cinkéw eliminuje zjawisko przewodzenia -ciepla
przez taSme. Pozwala to na przygotowanie materia-
tu na chtodnej ptycie.

OczywiScie ograniczone zostajg tez znacznie stra-
ty ciepta.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa ciagtego dzialania, wyposazona w tasmo-
wy przeno$nik z napedem i ogrzewane plyty, zna-
mienna tym, ze zawiera dwie plyty (1 i 2), z kto-
rych dolna plyta (2) jest nieruchoma a gérna plyta
(1) ruchoma, metalowg ta$me (4) przeno$nika wy-
konang z kilku polgczonych ze soba odcinkéw, sta-
nowigcych st6t do ukladania na nim materiatéw
przeznaczonych do tloczenia, wspartych na wspor-
nikach (14) i mapedzanych za pomoca napedowych
elementow (3), umieszczonych po obu stronach na
zewnatrz tasmy (4).

2. Prasa wedlug zastrz. 1 znamienna tym, Ze po-
lgczenie odcinkow tasmy (4) z napedowymi elemen-
tami (3) stanowig metalowe prety (11 i 12) zamo-
cowane do koricéw kazdego z odcinkéw tasmy (4)
przy czym prety sasiednich odcinké6w sg potaczone
sprezynami dla uzyskania stalego i r6wnomiernego
naciagu poszczegdlnych odcinkéw tasmy (4), a na-
pedowe elementy (3) sa regulowane i umieszczone
poza obrebem obszaru ogrzewanego.

3. Prasa wedlug zastrz. 1—2 znamijenna tym, Ze
napedowe elementy (3) sg wyposazone dodatkowo
w naciggacze (7), ulozyskowane w kulkowych lo-
zyskach (8), a tasma (4) przeno$nika prowadzona
jest przez obrotowe walki (15), umieszczone na obu
konicach przeno$nika.
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