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Reseni se tyka zpisobu_upeviovani
konce &nury z plastu v upevnovacim otvo-
ru predmdti. Konec Sniry se provlékne
nejprve jednim otvorem plastové plomby,
pak upevnovacim otvorem predmgtu a druhym
otvorem plomby. PFi spojovéani lehdich
predmdtl miZe plomba odpanout. Konec Shl- :
ry se ponori do roztavené mékké pajky, ;3
jeJiZ teplota je vy35i nei tavnd teplota
shury, a po vytvoreni kepkovitého zakon-
geni se vyjme_a nechd vychladnout.

ReSeni odstrabuje drazZ3i kovové trubigky,
které ostrymi hranami dasto narizly Snh-~ 1
ru.
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Vynalez se tyka zpisobu upevinovani konce Sniry z plastu
v upevnovacim otvoru piedm&tii.

Ke spojovani dvou predméti, napiiklad snimatelné Casti zari-
zeni se zakladnim zaifizenim za uCelem zamezeni jeji ztraty, se
pouziva §ﬁﬁry z plastu. Tak napriklad snimatelna vicka primyslo=-
vych elektrickych zasuvek se spojuji se zasuvkou pomoci splétané
gniry z polyamidu. K tomu Géelu jsou na vilku i zasuvce vytvoreny
upevﬁovaci otvory. 8nira se provlékne jednim koncem nejprve ko=
vovou trubickou, pak upevﬁovacim otvorem na vi¢ku a opét kovovou
trubiékou, natez se kovova trubifka mechanicky lisovanim zdeformu-
Jje. TotéZ se provede s druhym koncem éﬁﬁry na zasuvce . Nevyhodou
tohoto zpisobu je, Ze béhem lisovani a pri pozdéj$i manipulaci
kovova trubic¢ka svymi hranami casto nafizne éﬁﬁru, ktera se pak
pgi mirném zatiZeni pretrhne, V jinych pripadech se upevihovani
Sniry z plastu provadi tak, Ze se $nGra, at JiZz splétana nebo
jednovlaknova, napiiklad z polyamidu, provlékne upevﬁovacim otvo-
rem spojovaného predmétu a na jejim konci se vytvori uzel, Ne~-
vyhodou tohoto zplisobu je, Ze uzel se vlivem pruZnosti polyamidu
sém rozvazuje.

Uvedené nevyhody odstranuje zplsob upevﬁovéni konce éﬁﬁry
z plastu v upevﬁovacim otvoru predmétu podle vynalezu, jehoZ
podstatou je, Ze konec éﬁﬁry se ponori do roztavené mékké pajky,
jejii teplota je vy$%i nez tavna teplota gniry, a po vytvoieni
kapkovitého zakonieni se vyjme a nechad vychladnout, Pred pro=
vléknutim do upévﬁovaciho otvoru se konec $niry provlékne nej-
prve jednim otvorem plomby a po provléknuti upevﬁovacim otvorem
se provlékne druhym otvorem plomby,

Vyhodou zpiisobu upevﬁovéni konce éﬁﬁry z plastu v upevﬁo~
vacim otvoru predmétG kromé toheo, Ze odstranuje uvedené nevyhody

je, Z2e misto kovovych trubilek se pouZije levnéjSich, bé€ing
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pouzivanyeh a vyrabénych plomb z plastu, pouzivanych hojné
v elektrotechnlce. Pri spojovani lehlich predmetu maZe 1 tato
plomba odpadnout. Ke spojovani lze pouzit snury jednovlaknové,

splétané i spradané,

Priklady upev;ovéni konce éﬁﬁry z plastu v upevinovacim
otvoru piredmétG zpisobem podle vyndlezu jsou zndz anény na pri=
po jeném vykresu, na némz
obr., 1 predstavuje spojovany predmét v rezu,
obr. 2 dalSi spojovany predmét v rfezu,

Jeden konec jednovlaknové éﬁﬁry 1l (obr. 1) z polyamidu
o pruméru lesa mm se provlékne upevﬁovacim otvorem 2 o priméru
1,5 mm v bliZe neznazornéném spojovaném predmétu 3 a pak se
na dobu 10 aZ 15 sekund ponoi'i do nezndzornéné roztavené cinové
péjky o teplots 330° C. Tavna teplota polyamidu je 220° C.
Na konci jednovldknové éﬁﬁry 1 se vytvori kapkovite zakon&eni 4,
jeZz se po vyjmuti z roztavené cinové pajky nechd vychladnout.
Primér kapkovitého zakonceni 4 ¢ini 2 az 2,5 mm a je dostatecny
k tomu, aby se $nira 1 nedala vytéhnout z upevﬁovéciho otvoru 2.
Stejnym postupem se upevni Vv upevﬁovacim otvoru 2 spojovaného
predmétu 3 snara 1 vicevliédknova, to je splétand nebo spradana.
Zvyseni pevnosti upevnéni éﬁ&ry 1l lze docilit bud jejim pro-
viéknutim dvéma, pripadné i vice upev;ovacimi otvory 2, CimZ se
dosahne zvySeni treni, anebo tak,jak je zniz arnéno na obr. 2.
Konec Sniry 1l z polyamidu o pruméru 1,2 mm se proviékne jednim
otvorem 5 plomby 6 z plastu, pak se provlékne upevnovacim otvo=
rem 2 o praméru 1,5 mm spojovaného predmétu 3, dale se provlékne
druhym otvorem 7 plomby 6, nafez se ponofi na dobu 10 az 15
sekund do roztavené cinové pajky o teploté 330° €, Na konci
éﬁﬁry 1l se opét vyivori kapkovité zakonéeni 4. Primér otvoru
5 a 7 plomby 6 ¢ini 1,5 mme PouZi je-1li se éﬁﬁry,l z jiného
plastu, napfiklad z polypropylénu, je tieba prizpisobit teplotu
roztavené cinové pajky tavné teploté plastu S$niry 1, pfipadné
pouZzit jiné roztavené mékké pajky, napriklad kadmiové, Podminkou
je, aby teplota roztavené mékké pajky byla vySsi neZ tavna
teplota daného plastu, Je samozre jmé, Ze lze zvolit i obréaceny
postup a vytvorit nejprve kapk0v1te zakonceni 4 na Jednom konci
éﬁﬁry I'a pak druhy konec Sniry 1 provléknout upevnovaclm otvo-
rem 2, pripadné i otvory 5, 7 plomby 6.
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Popsaného zpuisobu lze pouziit vSude tam, kde rtizné snima-
telné ¢asti riznych zarizeni maji byt stdle k dispozici a nema
dojit k jejich ztratd, napriklad klide u plynovych ventild,
vitka u elektrickyeh'zasuvek apod., dile ke spojovani dvou i
vice predmétu atd,

PREDMET VYNAKLEZU

l. Zpisob upevﬁovénl konce sﬁury 2z plastu v upevﬁovacim otvoru
predmetu. kterym se tato snura provlékne, vyznaceny tim, Ze
Konec énﬁry (1) se ponori do roztavené mékké pajky, jejiz
teplota je vys3Si neZ tavna teplota snury (1), a po vytvoreni
kapkovitého zakonfeni (4) se vyjme a nechd vychladnout,

1 vykresy
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