NORGE Utlegningsskrift nr. 116569

Int.Cl. B 22 f 9/00 K. 49 1-3
X 31b°-9/00

Patentspknad nr. 155.776  Inngitt 27.XI 1964

Leopedag -

Soknaden alment tilgjengelig fra T.VII 1968
STYRET . . .

Sepknaden utlagt og utlegningsskrift utgitt 14, IV 19690

FOR DET INDUSTRIELLE brioritt begjeert fra: 28.XT 1963, Tysikland
rioritet begjeert fra: . s 1YS 3
RETTSVERN nr. K 51.485

Knapsack-Griesheim Aktiengesellschaft,
Knapsack bei Kdln, Tyskland.

Oppfinnere: Klaus Feldmann, Kalkstickstoff-Werke AG, Trostberg,
Johann Cziska, Hiirth bei Kéln, Mathiasstrasse 58 og
Klaus Frank, Hermiilheim bei Ko0ln, Nibelungenstrasse 28,
alle Tyskland.

Fullmektig: Mag.scient. Knud-Henry Lund, Karl Johansgt. 25, Oslo 1.

Fremgangsmite til forstgvning av en smelte ved hjelp av et for-
stgvningsmiddel samt innretning til gjennomfgring av fremgangs-
miten. ,

Oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsmate og som inn-
retning en ringhulldyse til fremstilling av kornformede partikler fra
smeltestrgm ved hjelp av gasser og/eller damper og/eller vann.

Det er kjent, til fremstilling av granuler fra
smelter, spesielt slike av metaller, ved hjelp av vann, & anvende
granuleringstallerkner eller granuleringsrenner. Likeledes er det
kjent for fremstilling av pulvere & benytte ringdyser hvor forstgv-
ningsmidlet fgres kjegleformet mot den i fritt fall gjennom dysen fgrte
smeltestréle. Forstgvningsmidlet trer da enten ut i enkelte etter et
felles snittpunkt medhverandre og med smeltestridlen konvergerende
strdler eller imidlertid fra en ringformet sliss i form av en kjegle-~
mantel.
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Tvgrrsﬁitset av forstgvningsmidlets enkeife str&lef
kan vere formet sirkelrundt eller annerledes, f.eks. ovalt. I sist-
nevnte tilfelle lar det seg ved forstilling av munddtykket, resp. hele
utstrgmningsdysen, oppné forskjellige virkninger p8 den smeltestridle
som skal forstgves som under. ellers. like omstendigheter spesielt i
strekker seg til de fremkomne partiklers stgrrelse og Hrm.

. . Ved en kjent ringslissdyse kan forstgvningsmidlet
ogsd innfgres tangentialt i dyselegemet sdledes at hver av det ut- -
tredende forstgvningsmiddels partikler beveger seg p& en spiral til-
spissen av den‘kjéglemantel som danner seg..‘For 4 hindre at mehgden
av forstgvet smelte slynges tilbake mot dysen og tilstopper denne har
man dimensjonert vinkelen mellom den frittfallende metallsmeltestrile
og en mantellinje av kJjegiemantelen séledes at den 1 maksimaltilfelle
utgjgr 20%;

Ved en kJent fremgangsméte av den innledningsvis
newvnte type beskriver forstgvningsstrilene omtrent ..en rett kjegle-
stumpemantel, dvs. de skjerer seg ikke p& forstgvningsdysens akse, men
er noe forskjgvet fra forstgvningsdysens akse sdledes at det rundt
denne skse legger en hylsekrets. Den ovenfor omtalte fremgangsméte
er imidlertid forsdvidt uheldig, da de sdledes forstgvede stoffer
fremkommer i en vid kornfordeling som sy :sislt angis pd den uttrukne

- 1linje pd fig. 10. En sdledes utvidet kornfordeling er imidlertid i

de fleste tilfeller uheldig, da fgr videreanvendelsen av de forstgvede
stoffer disse vanligvis siktes gjennom forskjellige maskesikter og
ville mAtte oppdeles i forskjellige korngrupper.

. Det resultat som ble oppridd med de kijente frem-
gangsmidter og innretninger var utilfredsstillende fremfor alt med hen-
syn til den oppnadde mengde av bestemte foretrukne kornffaksjoner.

Ogsd ifglge oppfinnelsen gjgres det bruk av en
likeledes i ‘et i det vesentlige horisontalt plan liggende til alle
sider lukket ringformet hullegeme, kalt dyseringlegeme, til fordeling
av det inn i dette kontinuerlig innfgrte forstgvningsmiddel og for &

"frembringe en forstgvningskjegle ved hjelp av de 1 dens nedre del

innarbeidede utboringer eller innsatte dyser. Ved hjJelp.av disse ut-
boringer eller dyser blir de herav uttredende forstgvningsmiddel- e
striler konvergerende nedad fgrt til et felles snittpunkt med hverandre
og med den i fritt fall gjennom den sirkelformede midtdpning av dyse-
ringlegeme gjennomfgrte strile av smelten som skal forst¢ves.
Oppfinnelsen vedrgrer alts& en frengangsméte til
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forstgvning av en smelte ved hjelp av et forstgvningsmiddel, idet

smelten som sammenhengende smeltestrdle faller loddrett nedad laminert
eller turbulent i fritt fall fra et forh¢yet nivd og pdtreffes av : o
under trykk stdende forstgvningsmiddel i form av et smeltestrdleom- - f ;
hyllende og 1 smeltestrilens strgmningsretning avsmalnende kjegle- ‘ o
eller kjeglaestumpmantel i delstrgmmer, hvorved smeltestrdlen knuses '
i qmé‘partikler som deretter briavkjgles ved hjelp av et kjgplemiddel !
.og oppfanges, og fremgangsmiten er karakterisert ved at den av for- .
stgvningsmiddelstridlene beskrevne kjegia- fesp. kjeglestumpmantel er
utformet skjevt, idet kjegle- resp. kjeglestumpmantelens spiss resp.
‘takflate ligger utenfor kjegle- rosp. kjeglestumpgrunnflatons geo-
metriske midtakse og smeltestrédlen fpres gjenmom kjegle- resp. kjegle-
stumpmantelens spiss'respg takflate. ' ‘

Videre vedrgrer oppfinnelsen en inmretning ¢il . 3
gjennomfgring av fremgangsm&ten i det vesentlige beastdende av et dyse-
legeme som omgir smeltestrdlen og som er utformet som en hulring som ,
kontinuerlig beskikkes med et under trykk stdende forstgvningsmiddel, - !
idet dyselegemets utboringsvegger or utstyrt med jevnt pd on sirkel 3
fordelt anordnede uttredelsesdpninger resp. dyser for forstgwvnings-
midlet og denne innretning er karakterisert ved at aksene av dyse-
" legemets uttredelsesépninger resp. dyser heller forskjellig moL verti-
kalen, sdledes at det felles snittpunkt for de forlengede tenktg dyse=
akser ikks faller sammen med dyselegemeaksen. ’

Som forstgvningsmiddel anvendeos gassformede ellgr
flytende medierp'eksempslvis gasser og/eller damper og/ell@r vann.
\ ' Som steffer som skal forstgves kommer det pd tale

am@lter av metaller sller metallegeringer eksgempelvic forrosilisium- ’ _ _i
legoringer, Dot kan imidl@rtid ogséd forstgves ameltor av lkke- {
motalliske steffer, f£.eks. slaggs gj¢dningssalt@r eller likmemde if¢lgs ;
oppfinnclsen. o

- Forotgvningskjoglens oksontrisitet K&n frambrimg@s -
vedhhjolp aviforskjellige Lorholdsreglor. Hertil hgror for det fdrsota
virkningon av trykkfallot . son dot strgrmende forstyveingsmiddel undevéf‘; '
“:“gér danon’ v@&@tf@kmimg@n meklom forgtpvilngsstrilens utgangspunkter,~ TR

valg av 1 fb%h@ld il f@r@%gvnimgakjeglehs grunmflat@ forokjollige
’uttradola@avimkl@r av forst¢vningastrél@n.
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Innretningen til gjennomfgring av fremgangsmaten
ifglge oppfinnelsen bestér av det allerede nevnte dyseringlegeme med
ved sin nedre del innarbeidede i sirkel fordelte dyseliknende utborin-
ger eller innsatte dyser. Ved en utfgrelsesform av innretningen danner
utboringenes eller dysenes akse med vertikalen forskjellige vinkler og
skjerer seg 1 et eksentrisk til dyselegemets geometriske midtakse
plasert punkt.

Ved en annen utfgrelsesform av innretningen er dyse-
ringlegemet utstyrt med et eneste eller med flere i ujevn bueavstander
fra hverandre anordnede tilslutningsstusser for tilfgrsel av forstgv-
ningsmiddel.

De to sistnevnte forholdsregler kan imidlertid ogsa
anvendes i kombinasjon med hverandre, idet da eksempelvis ved anvendel-
se av bare en tilslutningsstuss for tilfgrsel av forstgvningsmiddel
. dannende dyseliknende utboringers eller dysenes midtakse pad den til
tilslutningsstussen overforliggende bue, med vertikalen annen eksempel-
vis mindre vinkel enn i tilslutningsstussens umiddelbare omgivelse.

Ifglge et ytterligere oppfinnelsestrekk er diamet-
rene av de dyseliknende utboringer eller dysene for uttreden av for-
stgvningsmiddel forskjellig i forhold til hverandre, idet eksempelvis
ved anvendelse av bare en tilknytningsstuss har denne diameter p& den
bue som ligger overfor tilslutningsstussen andre, f.eks. mindre verdier
enn i tilslutningsstussens umiddelbare omgivelse. - .

Snittvinkelen med enhver dyseliknende utboring eller
dyses midtakse med midtaksen av den gjennom dyseringlegemets midtapning
gjennomtredende smeltestridle er minst delvis stgrre enn ca. 20°.

Midtaksen av enhver utboring eller dyse for uttreden
av forstgvningsmidlet danner med smeltestralens midtakse et loddrett-
stédende plan.

Anordningen kan imidlertid ogsi innrettes sdledes at
det vertikalplan som legges gjennom midtaksen for en utboring eller en
dyse for uttreden av forstgvningsmiddel avviker med en vinkel § pa ca.
1 til 10° fra smeltestrilens midtakse.

Antall uttredelsesépninger for forstgvningsmidlet
ligger omtrent mellom 30 - 100.

) ' Diameteren av hullkretsen med uttredelsesapninger
for forstgvningsmiddel utgjgr minst 90 mm.

Ved en modifisert innretning er det anordnet to
eller flere dyseringlegemer med avtagende ytre diameter og midtdpning
sentrisk over- og/eller i hverandre med adskilte forstgvningsmiddel-
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tilfgrsler.

Herved ligger alle dyseringlegemers tilslutningse-
dyser i et vertikalt plan.

Enkelte dyseringlegemers tilslutningsstusser kan
imidlertid ogs& vere anordnet forskjgvet i forhold til hverandre.

Ringhulldysen ifglge oppfinnelsen er skjematisk
vist pd tegningen idet like deler har fatt samme henvisningstall.

Fig. 1 er et lengdesnitt gjennom en ringhulldyse
med en eneste tilslutningsstuss.

Fig. 2 er et oppriss av den samme ringhulldyse.

Fig. 3 er likeledes et oppriss av en ringhulldyse
ifglge fig. 1, hvor imidlertid denne gang forstgvningsmidlets striler
ikke skjerer hverandre i et punkt, men danner en hylsekurve.

Fig., 4 er et lengdesnitt gjennom en ringhulldyse
med to overfor hverandre liggende tilslutningsstusser hvis akser er
parallelle med hverandre og ligger i et plan med dyseringlegemets geo-
metriske midtakse. '

Fig. 5 er et oppriss av ringhulldysen ifglge fig. 4.

Fig. 6 er et lengdesnitt gjennom en ringhulldyse
med tre i like bueavsnitt fra hverandre anordnede tilslutningsstusser
og dannelse av en hylsekurve.

Fig. 7 er et oppriss av en ringhulldyse ifglge
fig. 6.

’ Fig. 8 er et lengdesnitt av en innretning som bestar
av to 1 hverandre plaserte ringhulldyser. ‘ :

Fig. 9 er et oppriss av innretningen ifglge fig. 8.

Fig. 10 viser kornkarakteristikalinjer (kornstgr-
relser og kornstgrrelsesfordelinger) ifglge Rosin-Rammler, slik de ble
oppnddd under forskjellige betingelser.

Binghuildysen ifplge oppfinnelsen bestar ifglge
fig. 1 og 2 1 det vesentlige av et horisontalt lagret ringformet hul-
legeme 1, dyseringlegemet, hvori det er utsparet en sirkelformet midt-
dpning 2. Den nedre kant 4 av denne sirkelformede midtapning 2 er av=-
skrdnet og utstyrt med i det vesentlige radialt innarbeidede utboringer
5 eller med innsatte dyser. Antall utboringer eller dyser belgper seg
fra 30 til 100, idet hullkretsens diameter minst utgjgr 90 mm.

Mens nd ved kjente sammenliknbart byggede innret-
ninger de uttredende forstdvningsmiddelstréler skjerer hverandre i et
punkt som ligger pd den geometriske midtakse av den sirkelformede midt-
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épning 2, og samtidig ogsd aksen av den i fritt fall gjennom den sirkel-.
formede midtipning 2 gjennomtredende strile av -den smelte som skal for- .
stgves gir gjennom dette felles snittpunkt, ligger denne ifglge fore-

-liggende oppfinnelse eksentrisk til den. geometriske midtakse av ring-
hulldysens sirkelformede midtépning 2. '

For frembringelse av den eksentriske stilling av

det felles snittpunkt av de konvergerende forstgvningamiddelstriler,
kommer det 1f¢1ge oppfinnelsen tre forskjellige muligheter i betraktning?]
1. Frembringelse og utnyttelse av trykkféll, som det inn i det ring-
formede hullegemet 1 innstrgmmende og ut av utboringen eller dysené ut= -
strgmmende forstgwvningsmiddel og som har til f¢lge at de rorst¢vningé-
middeltrykk som kommer til virkning p& de enkelte utstr¢mnings&pningene
blir forskjellige store.

2. Doseringen av de fra de enkelte utboringer eller dyser utstr¢mmende J
ferst¢vningsmiddelmengder og

3. valget av forskjellig utstr¢mningsretninger av de enkelte forstgv-
ningsmiddelstréler. ' - .

Disse muligheter forutsetter ved ringhulldysen ifglge
oppfinnelsen gjennomfgring av bestemte forholdsreglerglhvorav hver kan |
"gjennomfgres for seg aleme eller i kombinagsjon med en a&v de to andre '
eller med begge de andre. - o . |

- Ved den pd fig. 1 og 2 viste utfgrelcesform av
ringhulldysen er det bare anordnet en eneste tilslutningsstuss 3 for
forstgvningsmidlets innf¢ring'i det rimgformede hullegeomot 1. Det
strgmmendé forst¢vningsmidd@l@ overtrykk inni dyseringlegem@t 1l'er dor- !
for stgrot 1 nzrheten av tilslutningsstussen 3 og mingt ved. don dia- i
metralt overfor liggende dol av dys@ringlegem@t lﬁ sdlodes aﬁ pan kan ;
botogne trykkfordelingen som asymmetrisk. Den har ©il folgo a% Lor- P
st¢vningsmiddalgtr&1@n@s,f@ll@845nittpunkt med hverandre og mod den i )
frict fall gjennom midtdpningen 2 av dyscringlogcmet 1 gjemm@mtt@d@nde"‘
stréle av smolteon som skal forstgves ikko Ber ligger sontrigk til midg- '
ﬁpning@n 2 av dyseringlegemet 1, mon cksontrigk til demme. :
Ongir pd fig. 1 reforamsetallot 6 retmingen av da

frittfallonde smeltestrélos akse, o8 er 7 on forstgvmningemiddelstrile
utpregset med hgyere trykk og 8 om forstgvnimgsmiddolstrdle utpresset

" med lavers trykk. - Strdlea 7 danner med aksen 6 av sm@lﬁ@atr&len vin-

- ‘kelen @, eg strilen 8 viakelon Gpe .

Av fig. 2 fremgir hvorledes !@rutoa Zerst¢vnlnss-<

middelstrilens 7 og 8 ogsd de fra de gvrigs utboringer 5 eller dyser

' gu&%r@d@nde £0r3t¢vu1mgmstré1®?.tﬁarfsr.geg‘i ab felles Bwl@tpunkt idet
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Vinkelen f ligger mellom 1 og 10°.
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ved 6 og 7 resp. 6 og 8 vertikale plan er definert som skjwrer hver-

andre i aksen 6 av smeltestrilen.
Ved en noe modifisert utfgrelsesform av ringhull-

- dysen, som er gjengitt'pé fig. 3, er det gjennom forst¢vningsmidde;-

strdlenes akse likeledes 1égt vertikalplan. Disse skjerer hverandre '

"imidlertid her ikke som ved utfgrelsesformen ifglge fig. 2 i en lodd-

rett rett linje, men er dreiet en vinkel B fra retningen til smslte-
strilens akse, sdledes at de n& mer som hylsekurve danmner en rundt
smeltestrdlen plasert huisylinder. Forstgvningsmidlet og de fra dén
tidligere sammenhengende ‘smeltestridle lgsrevne partikler beﬁéger seg
da nedad pa en skriielinje. “P& fig. 3 er det med 8' betegnet den ret-
ning som forstgvningsmiddelstrdlen har p& fig. 2. Den virkelige strile
er nd her pd fig. 3 ved dreining om vinkelen B bragt i retning 8v,

Som det fremgidr av fig. 1 er vinklene @ 0g « ved
forst¢vn;ngsmiddelstrélenes T og 8 felles skjmringspunkt med smeltens
stridle 6 som fglge av devallerede anfgrte forholdsregler, f.eks. den
asymmetriske trykkfordeling, forskjellig fra hverandre. I motsetning
til den i fagkretser herskende mening at en forstgvningsmiddelstréles
snittvinkel med smeltens stréle i maksimalt tilfelle bgr utgjgre 20°
ble det overraskende funnet at denne vinkel ved foreliggende sgknads
gjenstand uten ulempe ogs& kan gjpgres stgrre enn 20° hvilket virker
fordelaktig p4 innretningens bygningsmasse. Denne forholdsregel er
imidlertid ikke tvingende.

' Ved den pd fig. 4 og 5 viste utfgrelsesform av ring-
hﬁlldysen er det anordnet to diametralt overfor hverandre liggende til-
slutningsstusser 3 for forstgvningsmidlets innfgring i dyseringlegemet
1, nemlig parallelt til strélen 6 av den gjennom den sirkelformede midt-
&pning 2 gJennomtredende smelte. Trykkfordelingen i dyseringlegemet 1
forandres ved denne forholdsregel, siledes at det for & oppnd en eksen-
trisk stilling av forstgvningsstrilenes felles snittpunkt med smeltens

strdle 6, ngdvendiggjgres & tilpasse utboringenss tverrsnitt eller

dysene for uttredende av forstgvaningsmiddelstrélene og/eller diases

‘akseretning til de forandrede trykkforhold.

Det samme gjelder ogs& for de p& fig. 6 og 7 viste-
utfgrelsesformer av ringhullidysen, hvor det er anordnet 3 f.eks. 1 like
bueavsnitt fra hverandre anordnede horisontaltliggende tilslutnings-
stusser 3. Buedvstandené kan imidlertid her som ogsd ved utfgrelses-~
formen ifglge fig. 4 og 5 vere innbyrdes forskjellig. Tilslutnings-
stussenes maksimalantall er ikke begrenset til tre. Disse anordninger
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muliggjgr innmatning av stgrre forstgvningsmiddelmengder i tidsenheten
og anvendes derfor fortrinnsvis for & oppnd en stgrre forstgvnings-
ytelse (kg/time).

Gunstige resultater oppnds ogsd med de pa fig. 8 og
9 viste anordninger, hvor det dreier seg om en kombinasjon av to ring-
hulldyser av den allerede beskrevne bygningstype. I den ytre ringhull-
dyse ifglge fig. 1, 2 resp. 3 er det her sentrisk innsatt en annen
indre ringhulldyse bestdende av dyselegeme 1l med den sirkelformede
midtdpning 12, tilfgrselsstussen 13 for forstgvningsmidlet og den nedre
avskrdnende med utboringer 15 eller med innsatte dyser utstyrte kant
14 av midtapningen 12. Den ytre og den indre ringhulldyse kan uav-
hengig av hverandre mates med forstgvningsmiddel. Det er ogsid mulig
til begge eventuelt & tilfgre et annet medium, dysen 11 eksempelvis
damp som forstgvningsmiddel og dysen 1 en inengass som beskyttelsesgass.

Snittpunktet av de fra det ytre dyselegeme 1 ut-
tredende striler 7, 8 med snittvinklene o og o, og snittpunktet av de
fra det indre dyselegemet 11 uttredende stréler 17 og 18 med snitt-
vinklene @' og o' ligger loddrett over hverandre pd smeltestrilens
akse 6.

‘ Ringhulldysen ifglge oppfinnelsen kan anvendes til
forstgvning av de forskjelligste stoffer, eksempelvis av slagg, gjgd-
ningssalter osv., spesielt imidlertid av metaller og deres legeringer.
Det viser seg da spesielt fordelaktig at man med en eneste ringhull-
dyse ifglge oppfinnelsen kan fremstille korn i omradet fra 0 til 25 mm
diameter ved forandring av forstgvningsmidlets trykk, dvs. ved for-
andring av tallstrilens energi og diameter. Ved forandring av eksen-
trisiteten av forstgvningsmiddelstrilenes felles snittpunkts plasering
med smeltestralen kan dertil kornstgrrelsesfordelingen influeres si-
ledes at fremkomst av ugnskede kornstgrrelseomrdder blir minst mulig.
(sml. her tabell 2). -

Videre er det av viktighet for de forskjellige an-
vendelsesformdl at det frembragte korn inneholder minst.mulig porer,
altsd er mest mulig kompakt og ikke har noen arret eller grovt ru over-
flate, men en mest mulig glatt overflate. (sml. her tabell 13).

Som utslagsgivende for kornenes utformning ble det
allerede tidligere spesielt erkjent smeltens viskositet og overflate-
spenning. Mens man kan influere pa fgrstnevnte fremfor alt ved over=-
opplhietningsgraden er det kjent & forandre sistnevnte ved tillegering
av bestemte elementer. Sédledes kan man f.eks. ved tilsetning av bor
og titan til Jernsmelten oppnd en forbedring av kornformen og ved jern-
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silisium-smelter ved anvendelse av ringslissdyser ved & overholde et
Al-innhold fra 0,08 - 0,3% f4 et pulver bestiende av omtrent ideelt
kuleformede partikler. Ved forstgvning av en jern-silisiumlegering
med 14% Si, 0,5 - 3,0% AL, mindre enn 0,5% Cu og mindre enn 0,5% Ni i
ringslissdysen fremkommer en kornform med en arret til ujevn over-
flate. Forstgves den samme smelte imidlertid med ringhulldysen ifglge
oppfinnelsen, sd blir korn formen omtrent helt kuleformet. Herav frem-
gar det at kornform og kornbeskaffenhet ogsd avhenger av typen og maten
av smeltens fordeling.
Eksempler.

For & kunne sammenlikne ringhuildysen ifglge opp-
finnelsen i dens virkning med en kjent innretning ble fglgende lege-
ringer undersgkt:
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Spalten "litteratur®™ i tabellen refererer seg til
en i litteraturen angitt legeringssammensetning, i tabell 2 til den
kornfordeling som er oppnddd med denne legering ved anvendelse av den
pi angjeldende sted beskrevne innretning.

Det fremgér uten videre av tabell 2 den ved ring=-
hulldysen ifglge oppfinnelsen oppnddde forbedring, da det med denne er
mulig & fremstille partikler i et meget snevrere kornst¢rrelsesomr§de
enn med andre innretninger.

Spesielt tydelig blir disse forhold n&r man inn-

. fgrer kornstgrrelsesfordelingen i Rosin-Rammler-diagrammet (fig. 10).

Etter disse to forfatteres fremgangsmite gjengis her kornstgrrelses-
‘fordelingen som en rett linje, nevnt siktekurve. De forskjellige resul-
tater ved forstgvning med vann, med gasser og/eller damper ved hjelp
av ringhulldysen og ved forstgvningen med flytende forstgvningsmidler
ifglge det nevnte litteratursted viser seg mest pdfallende i de hver
gang forskjellige stgrrelser av stigningsvinkelen'ﬁ mellom absissen
og den ahgjeldende siktkurve. Den uttrukne siktkurve med KO tilhgrer
da den under spalten "litteratur"™ i tabellene 1 og 2 angitte legering
ved anvendelse av den tidligere beskrewvne innretning. Den strekpunk-
terte siktekurve med 81 og den stiplede siktekurve med 82 tilhgrer
forsgkslegeringene 1 og 2 i-tabellen 1 og 2. DBegge viser at man ved
anvendelse av ringhulldysen ifglge oppfinnelsen allerede kan klassi-
fisere ved forstgvning.

Man kan fglgelig ved anvendelse av oppfinnelsens
gjenstand éksempelvis fremstille korn i omrddet fra O til 0,6 mm, man
har dessuten den mulighet med samme innretning ved anvendelse av gasser
og/eller damper av lavere trykk, f.eks. fra 0,1 til 0,5 kg/cm2 over-
trykk, som forstgvningsmiddel & fremstille partikler i stgrrelse fra
f.eks. 1 til 15 -mm. Den derved fremkomne mengde under 1 mm kan det
sees bort fra da den omtrent ikke overstiger 1% av den samlede mengde°
Siktkurven betegnet med 32 pd fig. 10 viser for fremstilling av par-
tikler zv kprnsp¢rrelse mellom 0,5 og 10 mm, at mengden av over- og
underkorn hver ligger ved ca. 1%. '
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At ved de kjente forstgvningsfremgangsmiter en del
av kornene kan vere porgse, hvilket for disses forskjellige anvendelses-
formdl kan vere forstyrrende er allerede nevnt ovenfor. Overraskende
viste det seg at ved anvendelse av ringhulldysen ifglge oppfinnelsen
kan denne ulempe unngds meget og omtrent alle korn er kompakte. Som
et mdl for porevolumet i slike korn kan f.eks. deres spesifikke vekt
gjelde. Her viser nd tabell 3 at ved anvendelse av ringhulldysen ifglge
oppfinnelsen er partiklenes spesifikke vekt i alle korn-stgrrelses-
klasser omtrent lik den spesifikke vekt for den kompakte legering, mens
ved anvendelse av andre innretninger, spesielt ved de grovere korn-
dannelser iakttas en nedsettelse av den tilsynelatende spesifikke vekt,
som kan ansees som grad for det i disse korn innesluttede stgrre pore-
volum. : _ )
Ringhulldysen ifglge oppfinnelsen muliggjgr frem-
stilling av meget snevre kornstgrrelsesomrdder ved enkel forandring av
betingelsene og gir partikler som er sterkt kompakte. Dette mid ansees
som et teknisk fremskritt.

Patentkrayv.

1. Fremgangsmdte til forstgvning év en smelte ved

hjelp av et forstgvningsmiddel, idet smelten som sammenhengende smelte-

strédle faller loddrett nedad laminert eller turbulent i fritt fall fra

et forhgyet nivd og patreffes av under trykk stdende forstgvningsmiddel

i form av et smeltestrdleomhyllende og i smeltestrdlens strgmningsret-

ning avsmalnende kjegle- eller kjeglestumpmantel i delstrgmmer, hvorved

smeltestrdlen knuses i smd partikler som deretter briaavkjgles ved hjelp

av et kjglemiddel og oppfahges, karakterisert ved at den av

forstgvningsmiddelstrdlene beskrevne kjegle- resp. kjeglestumpmantel

er utformet skjevt, idet kjegle- resp. kjeglestumpmantelens spiss resp.

takflate ligger utenfor kjegle- resp. kjeglestumpgrunnflatens geomet-

riske midtakse og smeltestrdlen fgres gjennom kjegle- resp. kjeglestump-

mantelens spiss resp. takflate. .

2. Fremgangsmdte ifglge krav 1, k ara kt er i-

s er t ved at skjevheten av kjegle~ resp. kjeglestumpmantelens for-

stgvningsmiddelstriler frembringes og opprettholdes ved

a) utnyttelse av det ved de enkelte uttredelsessteder av forstgvnings-
"middelstrdlene bestédende forskjellig trykk eller

b) forskjellig dosering av de fra de enkelte uttredelsessteder ut-
strgmmende forstgvningsmiddelmengder eller

¢) forskjellig uttredelsesvinkel av de enkelte forstgvningsmiddel-
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strialer i forhold til smeltestrdlens strgmningsretning,
idet de under a) til c) nevnte forholdsregler hver kommer til an-
vendelse enkeltvis eller i del- eller samlede kombinasjoner.
3. Innretning til gjennomfgring av fremgangsm&ten
ifglge krav 1 og 2, i det vesentlige bestdende av et dyselegeme som
omgir smeltestrdlen og som er utformet som en hulring som kontinuerlig
beskikkes med et under trykk stdende forstgvningsmiddel, idet dyse-
legemets utboringsvegger er utstyrt med jevnt pd en sirkel fordelt
anordnede uttredelsesidpninger resp. dyser for forstgvningsmidlet,
karakterisert ved at aksene (7, 8) av dyselegemets (1)
uttredelsesdpninger resp. dyser (5) heller forskjellig mot vertikalen,
sidledes at det felles snittpunkt for de forlengede tenkte dyseakser
(7, 8) ikke faller sammen med dyselegemeaksen.
4. ' Innretning ifglge krav 3, k arakterisert
ved at dyselegemet (1) er utstyrt med en eller flere fofst¢vnings-
middeltilfgrselsstusser (3) og vinkelen (al) mellom aksene (7) av ut-
tredelsesépningene resp. dysene i nzrheten av stussene og aksen (6)
av smeltestrdlen er stgrre enn vinkelen (aéd mellom aksene (8) av ut-
tredelsesdpningene resp. dysene som er fjern fra stussene og smelte-
strilens akse (6). )
5. ’ Innretning ifglge ¥krav 3 0og 4, k arakter i-
s er t ved at diameteren av uttredelsesdpningene. resp. dysene som er
ner stussen er dimensjonert stgrre enn for uttredelsesdpningene resp.
dysene som er lengst fra stussen.
6. Innretning ifglge krav 3-5, karakterisert
ved at det er anordnet flere, fortrinnsvis to konsentrisk til hver-
andre, prinsipielt likt formede dyselegemer (1, 11) som uavhengig av
hverandre tilfgres forskjellige forstgvningsmidler. ‘

Anfgrte publikasjoner:
Svensk patent nr. 177.535
U.S. patent nr. 2.636.219
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Fig. 4
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