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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania przedzy wstepnej ze sztucz-
nych wiékien ciaglych, zlaczonych w ta-
$me, ktéry umozliwia w przeciwstawieniu
do znanych sposobéw przedzenia bawelny,
odpadkéw jedwabnych, Inu, welny cze-
sankowej i sukienniczej znaczne skrécenie
toku pracy.

Przy dotychczasowych sposobach wy-
twarzania przedzy ze sztucznych wlékien
przedzalniczych konieczna byla droga na-
stepujaca. Sztuczne wlékna przedzalnicze
otrzymywano w postaci tasmy bez korica,

w ktérej wlékna poszczegélne znajdowaly
si¢ w polozeniu mniej wigcej réwnoleglem
do siebie. Nastepnie tasme bez korca kra-
jano na krajarce na kosmyki i otrzyma-
ne kosmyki poddawano kedzierzawieniu,
wskutek czego wlékna tracily polozenie
réwnolegte, ktére odzyskiwaly dopiero na
maszynach wstepnych, jak np. zgrzeblarce
ewentualnie na czesarce i ciggarkach.
Przedziwo, otrzymane ze zgrzeblarek,
przerabiano nastepnie jak przedziwo, po-
chodzace z wtékien naturalnych.
Wynalazek niniejszy jest oparty na za-
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todenih, i2 usywatie wlékna sztuczne
sg wolne od obcych substancyj, ponadto sa
~ one w postaci tasmy bez korica ulozone db-
ktadnie réwnolegle, a fasma bez korica jest
réwnomierna i dostatecznie luzna.

Okazalo sig, iz dzieki wymienionym ce-
chom, a zwlaszcza czystosci tej tasmy
mozna dotychczas stosowane operacje
wstepne pominaé, dzigki czemu osigga sie
korzysci mietylko ekonomiczne, lecz row-
niez i techniczne. Obrébka wstepna zapo-
mocg maszyn przygotowawczych dziata na
wlokna sztuczne szkodliwie wskutek deli-
katnoéci tych widkien. Ponadto zabiegi
wstepne podnosza nadzwyczaj koszty prze-
dzenia i powoduja powstawanie duzej ilo-
$ci odpadkéw.

Wedlug wynalazku niniejszego poste-
puje si¢ w ten sposéb, iz niepokrajang i
nieskedzierzawiona tasmg bez korica pro-
wadzi si¢ bezposrednio do dalszej prze-
robki albo prowadzi si¢ ja ze zwojoéw do
ciggarki, na ktérej w przeciwstawieniu do
dotychczas uzywanych sposobéw kraje
si¢ t¢ tasme na kawalki, a potem do dal-
szych ciagarek, zapomoca ktérych podda-
je si¢ ja stopniowemi rozcigganiu. W ten
sposéb otrzymuje sie przedze wstepna,
zdatna do rozciagania.

Rozszarpywanie albo rozciaganie ta-
$my uskutecznia si¢ migdzy dwiema para-
mi walkéw, przyczem ostatnia para posia-
da wigksza szybko$¢ obwodowa od pary
pierwszej. Rozcigganie nie jest uskutecz-
niane raptownie, lecz w sposéb ciagly, tak
i wlékna w tasmie zachowuja pewna sci-
stos¢. Rozciaganie uskutecznia sie zapomo-
cg pierwszego przyrzadu wyciagowego w
mozliwie matym stopniu. Dlugos¢ wyciagu
nalezy obraé¢ w zaleznosci od konstrukciji
nastepnych maszyn przedzalniczych, Przy-
rzad wyciagowy I jest przyla¢zony do
przyrzadu wyciaggowego { i powinien po-
siada¢ mniejsza dlugosé wyciagowa iz
przyrzad wyciagowy I, poniewaz wiékna
zostaja na tym przyrzadzie 1 nieco skro-
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cone wskutek rozszarpywania. Na przy-
rzadzie wyciagowym IJ rozcigga sie wlék-
no praWidlowo. Za przyrzadem wyciago-
wym 1] mozna umiescié nastepne przyrza-
dy wyciagowe. Do prowadzenia tasmy
podczas rozszarpywania i rozciggania slu-
2y para okreznych paséw skérzanych (cho-
lew). Ci$nienie, ktére mogloby uszkodzié
wlékna, zmniejsza sie przez zastosowanie
kawalkéow elastycznych skér, ktére lacza
narzady wciagajace z wyciagajacemi.
Inna cecha wynalazku jest to, iz wiék-
na podczas rozszarpywania na przyrzadzie
wyciagowym ulegajg dokladnemu rozluz-
nieniu. Ciagarka wedlug niniejszego wyna-
lazku moze byé¢ przystosowana do wytwa-
rzania kosmykéw dluzszych lub krétszych.
Sposéb i urzadzenie wedlug niniejszego
wynalazku wyjasniaja fig. 1 i 2 rysunku.
Materjal x wchodzi pomiedzy pare
waltkéw @ — a' (fig. 1), przyczem dolny
walek napedzany a! posiada powierzchnig
ztobkowana, a gorny walek a toczy si¢ po
dolnym wskutek tarcia. Tak samo i nastep-
ne pary waltkow skladaja sie¢ z napedza-
nych walkéw dolnych b' oraz waltkow
gornych b, obracanych przez tarcie, pola-
czonych ze soba okreznym pasem skérza-
nym [. Sztuczne przedziwo wprowadza sig
zapomocy tych walkéw z szybkoscia n do
przyrzadu wyciagowego I. Okrezne pasy
skérzane przenosne ¢! prowadza sztuczne
przedziwo x z szybkoscia np. 2n do wal-
kéw wyciagowych d — d!, poruszajacych
si¢ z szybkosécia obwodowa réwna takze
2n. Tasma bez konica x zostaje porozry-
wana pomiedzy okreznemi pasami prze-
no$nemi ¢ — ¢’ wskutek silnego ciagnienia,
spowodowanego réznica szybkosci obwodo-
wej waltkéw wyciagowych d i d! i watkow
b — b’. Skéra c okreznego pasa przenosne-
go wywiera na materjal pewien maly na-
cisk, ktéry udziela sig calej stronie ciagar-
ki, co powoduje, iz tasma zachowuje swoj
ksztalt, a szarpanie wldkien odbywa sie
bez zmiany ich potozenia, réwnoleglego



wobec siebie w tasmie. Gérne walki d, po-
taczone okreznym pasem skérzanym I, sa
obciazone i tocza si¢ po napedzanych wal-
kach dolnych d*. Elastyczne pasy okrezne
I chronia materjal przed zbyt silnym naci-
skiem.

W przyrzadzie wyciaggowym I/ prowa-
dzi si¢ kosmyki, wytworzone z rozszarpa-
nej tasmy, zapomocg okreznych pasow
skorzanych e i e' z szybkoscia np. 8n do
walkéw wyciagowych f i f!, zaopatrzonych
w okreine pasy skérzane, ktére rowniez
posuwaja si¢ z szybkoscia 8n. Obcigzone
walki gérne tocza si¢ po napedzanych wat-
kach dolnych. Przyrzad wyciagowy II po-
siada dlugosé wyciagu mniejsza niz przy-
rzad wyciagowy I, poniewaz wskutek dzia-
lania przyrzadu I wlékna zostaly juz nie-
co skrécone. Na przyrzadzie wyciggowym
II przedziwo jest juz rozciggane prawidlo-
wo. Nastepnie rozciggnieta tasme prowa-
dzi si¢ do przyrzadu wyciagowego II1I.
Watki wyciagowe h, h° posiadajg np. szyb-
kos¢ 48n, co powoduje dalsze rozciaganie
materjalu. Okrezne pasy skoérzane g i g!
prowadza materjal z szybkoscia 48n do
walkéow wyciagowych h i A'. Laczne roz-
ciaganie zatem wynosi 48.

W dalszym ciagu za przytoczonemi
przyrzadami wyciagowemi mozna umiescié

w razie potrzeby nastepne przyrza,dy wy-
ciaggowe.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania z przedziwa
sztucznego przedzy wstepnej, dajacej sig
rozciagaé, znamienny tem, ze tasme bez
korfica z wldkien sztucznych szarpie si¢ na
kosmyki przy réwnoczesnem rozciaganiu
oraz rozluZnianiu i nastepnie rozcigga sie
stopniowo.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze w tym samym toku pracy prze-
dzie si¢ rozciagnigta tasme na niedoprzed
albo przedze.

3. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem,
ze sklada si¢ z kilku nastgpujacych po so-
bie ciagarek, ktérych podwéjne pary wal-
kéw weiagowych, wyciagowych i przenosni-
kowych sa polaczone okreznemi pasami
skérzanemi (cholewami), przyczem pierw-
sza ciagarka sluzy do rozszarpywania
tasmy.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23111.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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