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U tkaciho ustroji tkalcovského sta-
vu jsou pro prichod osnovhich nit{ uspo-
r4dany vstupni Stérbiny v soustavd vedle
sebe umfstdénych proSlupnich lamel a tyto
proSlupni lamely v sobd maji proslupni
vybrani predstavujici prostor pro vytvéa-
feni proslupd., Do proiflupnich vybréni vy-
tisfuji pro$lupni trysky, napojené pres
ovladdaci rozvod na zdroj pracovni tekuti-
ni: Podle vynélezu jsou proSlupni lamely
spojeny s pohyblivym pifiraznym paprskem,
a to tak, Ze jsou upevnény mezi trftinami
pfirazného paprsku. TFftiny jsou ve sméru
svého pohybu natolik dlouhé, Ze po stra-
nach uzaviraji prodlupni vybréni v pro-
Slupnich lameléch.
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Vyndlez se tyké tkaciho dstroji tkalcovského stavu. V tkal-
covskych stavech se v soustavé paralelné napjatyéh osnovhich
niti vytvori prodlupy tim, %e nékteré nitd jsou nadzdvihnuty a
Jiné naOpak stladeny, jimi se pak prohazuje kolms nit, nazyvané
utek. KaZdy prohozeny utek je zatksn do vytvéarené tkaniny tim;
Ze po jeho prohozu se vytvareji dalsi pro3lupy, pricem? piedtim
" nadzdviZené nité jsou nyni stladeny a naopak; jesté predtim v3ak
probéhne jiné podstatné féze procesu tkani, a sice priraz dtku
k Celu vytvérené tkaniny. Zékladni, tkaci ustroji tkalcovského
stavu sestévé tedy z &&std zajié{ujicichztfi operace: vytvoreni
pro$lupu, prohoz utku a piriraz.

U klasickych tkacich strojt byly tyto operace provddény me-
chanickymi pohyby obvykle vzéjemné nezdvislych tkacich néstrojﬁ:
prodlupy byly vytvéreny mechanickym nadzdvihévénim,resp. stlado-
védnim nitf, které za tim ulelem byly provléknuty v tenkych, ved-
le sebe umisténych vodicich soudédstkich, nitdnkéch tkacich lis-
td, prohoz utku byl provédén mechanickym pohybem &lunku s civkou,
z niZ se odvijel utek a kone&n& priraz byl provédén soustavou
tenkych kovovych t¥tin upevnénych v piirazném paprsku a prochd-
zejicich mezi osnovnimi nitdmi. ZvySujici se pozadavky na pro-
duktivitu tkanf a z toho plynouci nezbytnost vysokych rychlosti
téchto mechanickych pohybl vedou k situaci, kdy setrva&né sily
rozbihajicich se a znovu zastavovanych txacich néstrojﬁ nabyvaji
neunosnych velikosti. K pohonu je pak zapot¥ebi velkych prikond
a soulastky jsou zejména v krajnich polohdch svych pohybd vysoce
namdhany. Jedna cesta reSeni nahrazuje mechanické plisoveni na
niti dinky vytékajici tekutiny. “ndmé je takovéto Fedeni jedné
fédze tkaciho procesu, a sice prohozu utku, kde 8lo o negvy83i

rychlost a tedy i nejvys$8{i hodnoty zrychleni, takZe n&jakd zésadni
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zmdna byla zapot¥ebi nejdrive. Zmindné zndmé FaSoni gpolivé
v tryskovém prohozu, kdy je utkovd nit strhévéna proudem tekuti-
ny vytékajicim z trysky. Takovéto tryskové tkalcovské stavy Jjsou
b&%né roziifeny. Zatim pouze z popisu &s. autorského osvédleni
&. 194 334 je znéma moZnost vytvélrent pro3lupd ddinkem vytoku
tekutiny z pro3lupnich trysek,vytvofenych v soustavé tenkych la-
mel, v nich¥ jsou také vytvofeny dutiny pro pohyb nit{ p¥i tvo-
Yen{ proslupd. Pomdrnd nejobti¥n&js{ je nahrazeni piirazného
pohybu fluidickym Fe3enim. |

Uvedené nedostatky odstranuje podle vyndlezu tkaci ustroji
tkalcovekého stavu, v ném¥ jsou pro prichod osnovnich niti uspo-
¥éddny vstupni 3térbiny v soustavé vedle sebe umisténych pro&lup-
nich lamel a tyto pro3lupn{ lamely v sob& majf proS$lupni vybréni
predstavujici prostor pro vytvéreni proflupl, kde do prodlupnich
vybrénf vydstujf proZlupni trysky, napojené pres ovlddaci ‘rozvod
na zdroj pracovni tekutiny. Jeho podstata spo&fivé v tom, Ze pro-
‘$lupni lamely jsou spojeny s pohyblivym pFiraznym paprskem a jsou
upevndny mezi t¥tinemi p¥{irazného paprsku, jehoZ t¥tiny jsou ve
smdru svého pohybu delS{i ne¥ pro8lupn{ vybrani v»proélupnich
lameléch.

Podle dal3fho vyznaku vynédlezu jsou ve t¥tindch p¥irazného
paprsku vytvoreny prohoznf otvory, tvorici kandl pro prohoz dtku -
a tyto prohozni otvory jsdu otevieny do atmosféry na svém obvods
pouze vystupnimi Stérbinami o 3ifce menéi,neé je 3i¥ka prohozni-
ho otvoru, slou#fcimi pro prichod vytvéfené tkaniny, pfifem# hra-
ny pro3lupnich vybréni v sousedfcich pro3lupnich lameldch dosa-
huji kolem prohoznich otvorld a% k témto vystupnim étérbiném, a
to tak, %e dutina vymezené prohoznimi vybrénimi je oteviena do
atmosféry pouze vstupni 3tdrbinou a vystupni Stérbimou, jiZ se
do atmosféry otevirajf prohozni otvory, prilemZ hrany prohoz-
nich otvord jsou ohnuty do sméru pohybu itku prohoznim kanélem,
gfm¥ se mezi témito hrenami vytvéPfej{ prohozni trysky pro vytok
pracovni tekutiny z dutiny vymezené proZlupnimi vybrénimi do
prohozniho kanélu. ‘
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Podle dal3fho vyznaku vyndlezu je udelné, aby otvory vytvo-
Yené v pro¥lupnich lameléch a stejnolehlé otvory ve t¥tindch vy-
'tvéfely ve svém souhrnu v p¥irazném paprsku napdjeci kaﬁélky pro
p¥ivod pracovni tekutiny do pro3lupnich trysek, pridem# napdjeci
kmﬁwsWMkmdpmm@ﬂﬁjﬂthhwymsmhﬂeﬁﬁ~
stavujicim konec prfrazného paprsku, navazuji v zadni poloze '
pfirazného paprsku na kandl pfivodu pracovni tekutiny, provedeny
v nehybné &ésti strOJe.

V‘tomtO'posledné jmenovaném p¥ipad® pak mi¥e byt ulelnd,
aby napdjec! kandlky v zadni poloze pfiraznéhq,paprsku»navazovaly
~ na kandl p¥ivodu pracovnf tekutiny pres stfidaéovi_rozvédéei
¢len, napfiklad'tvofeny rotaénim Soupdtkem, jehoZ vstupni otvor

Je trvale propojen s kandlem privodu pracovni tekutiny a vjatup-
| ni otvory pri zadni poloze p¥irazného paprskﬁ zaujimaj{ polohy
proti kolektorutm, | |

Zékladni G¥inek spolivé v tom, %e osnovni nité jsou vychy-
lovény p¥i vytvéreni pro3lupu na minimélnf dréze, nesrovnatelnsd
menéi,nez jsou dréhy proslupnich pohybd u soulasnycu stavi. Ten-
to pohyb osnovnich nitf je pak vytvéren ¥inkem tekutiny vytéka-
Jiei z proflupnich trysek, odpadaji zde tedy tkaci listy s ni-
ténkemi a mechanické dstroji pro vyvozeni jejich pohybu. Celé
pro§lupni'ﬁstroji'je'natolik malé, Ze miZe byt pifipevnéno k pri-
- raznému paprsku a'spolu 8 nim kondé prirazny pohyb, &im¥ odpadd
mechanicky nédhon a postaduje do prodlupniho dstrojf{ piivédét pra-
covni tekutinu. Toto privédéni tekutiny je ovSem zapot¥ebi pouze
v zadni pbloze pfirazného paprsku a s nim spojeného prodlupniho
Ustroji a je tedy.podle tohoto vyndlezu ddelné vyuZit pohybu pii-
razného ustroji k tomu, Ze jen v zadni poloze pffrazného paprsku
jsou pro3lupni trykky propojeny s kandlem privodu pracovni teku-
tiny. Vyhoda nového uspoiédédnf stavu podle tohoto vyndlezu spo-
&1vé v podstatném zjednodudeni celého stroje, zmendenf jeho véhy
a rozmérd., Odpadé toti¥ pro¥lupni dstroji a jeho nédhon, které
u dosavadnich stavi zaujimaji velmi podstatny prostor uprostied
stroje., Ustrojf pro vytvéreni pro¥lupt se pohybuje jako pevny
celek, nejsou v nédm souldstky, které by vidi nému konaly ndjaky
pohyb a odpadaji zde loZiska nebo jind uloZeni: celé tkaci
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dstroji je vytvolreno pevnym spojenim stejnych, velkoseriovym zpl-
sobem vyrobenych souldstek. Budou tedy takto usporédané tkalcov-
ské stavy vyrobn& levné a piitom spolehlivé. V zésadd by mohly
byt zvl1aédt usporddény prohozni a proSlupni trysky s eventudlné
i samostafnymfnapéjenim pracovn{ tekutinou. Jako velmi vyhodn&
se v3ak jevi mo¥nost integrovaného usporédéani, kdy tatd¥ tekuti-
na vytékd nejprve z proslupnich trysek a dosahuje tak vytvoreni
pro$lupl, nadeZ vytékd ddle na své dalsi cestd& z prohoznich try-
sek a jejl energie se vyuXivé i prohozu utku proSlupy. Nanejvy-
%e bude pak zapotPebi pomocné tryska na poéétku prohozniho kand-
lu, slouZici predevdim k vytaZeni utku z odmé¥ovaciho ustroji.
Takovéto usporddédni krom& vyrazné jednoduchosti umo¥nuje i dosa-
¥eni velké rychlosti jak vytvaPeni proSlupi, tak prohozu dtku.
Krom& zjednodueni stavu a sniZeni jeho ceny lze tedy dosshnout
i vys8{ produktivity.

Na pripojeném vykrese je zndzornén priklad provedeni tkaci-
ho dstroji podle tohoto vyndlezu, kde zna&f obr. 1 pridny Tez
prfraznym paprskem, s nim¥ je v tomto pripadé integrélng vytvo-
feno i proslupni a prohozni ustroji, obr. 2 schematicky priklad
provedeni ustrojf vyvozujicfho prirazny pohyb, obr. 3 p¥iklad
provedeni stridalového rozvédéctho &lenu zajistujiciho potiebné
vystiridéni pratoku pro3lupnimi tryskami, obr. 4 provedeni privo-
du tekutiny k pro¥lupnim a prohoznim tryském.

Rez na obr. 1 je veden tak, ¥e prévé prochdzi dvojici ten--
kych ocelovych lamel, horni proSlupni lamelou la nahote & dolni
proslupni lamelou 1b pod ni. Obé lamely jsou jen o mélo tlustéi,_'
neZ je tloustka osnovnich nitf, o tolik, aby mohly projit uzliky
‘na svazovanych nitich. V zdsadé ovSem nent duvodu prod¢ by nemoh-
ly byt tyto lamely i mnohem tlust3f nez tlouétka niti, znamena
to ov3em, %e osnova pak musi byt ridké. Nakreslend dvojice pro-
$lupnfch Lamel la, 1b sousedi s t¥tinou 2, z ni% jsou vidét néd-
které &asti nezakryté pro3lupnimi lamelami la, 1b. Vn&jsi obrys
tHtin 2 souhlasi s vnéjsim obrysem dvojice pros$lupnich lamel la,
1b a je zde tvarovén tak, aby celek m&l pokud moZno malou setr-

vadtnost, takZe je pomérné slozity. I vnitfni tvar proslupnich
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lamel la, 1b je sloz:l.ty. Predpoklads se vdak technologle vyroby, N
pri které sloZitost tvaru nehraje roli. Napi*iklad mohou byt
prodlupni lamely la, 1b zhotoveny fotochemickym postupem, kdy
‘se kovové destidka z materidlu vhodné tlouéfky pokryje za tmy
vrstvou fotosensitivniho laku a na ten se promltne negativ ofo-.
tografovaného obrazu #&daného tvaru. Osvétlend mista laku poly-
- merisuji a jsou odolnd viéi lepténi, zatimco neosvdtlensd mista
destid&ky Jsou odlepténa. V zdsadé jsou mo¥né ovéem i Jiné postu-
py, napriklad vystii¥end pro$lupni lamely la, 1b na lisu a p0d0>
.Proslupni lamely la, 1b a t¥tiny 2 jsou pak smontovany_do celku,
pPirazného paprsku 20 tak, %e jsou navléknuty na svorniky 14 a
posidni ty&ky 15a, 15b, 15¢, 15d. Ukolem posidnich tyek 1§a,
15b, 15¢c, 154 je Zajiéténi‘polohy, napfikladkprvni posiéni tydka

1%a s druhou posiéni tyd&kou 15b zajisdtujs polohu horni proslup-
ni lamely la Jednak viadéi sousedfélm trtlnam 2, Jjednak viéi spod-
ni prodlupni lamele 1lb, jiZ ve sprévné poloze zase drii tretd
~posiéni tyka 15¢c a &tvrtéd posidni tydka 154 a to tak, aby mezi
spodni prodlupni lamelou 1b a horni pro3lupni lamelou la byly
Jednak vstupni 8térbina 41 pro p¥{ivod osnovni nitég, jednak vy~
stupni $térbina 42 pro vyvod vytvéarené tkaniny. Na koncich sou-
- stavy proS$lupnich lamel lg, 1lb a trtin 2 jsou posiéni tydky lég,
1>b, 15¢c, 154 uehyceny ve smykadle 25; celkovy rozmér sowtavy
mezi smykadly 25 odpovidd celkové Sifce osnovy. Svorniky 14 ne-
méji za ukol centréZ lamel, ale jsou na koncich opatfeny zévitem

umoénu31c1 dbkladné staZeni celé soustavy. V zasadd Je ovSem ta-
ké mo¥né pevné spojeni lamel provést Jejich slepenim v kontakt-
nich plochach nebo difusnim spéjenim.

. Zatimeo vstupni éterblna 41 i vystupni 3térbina 42 jsou
Velml uzké - v principu se opét predpokladé 8irka jen o mdlo v&t-
81 neZ pricny rozmér osnovni nité resp. ne% tloudtka vytvarend
tkaniny - uvnit?¥ lamel je v&t3i prostor. Zde se horni pro$lupni
- vybrani lla v horni pro&lupni lamele la obraci proti spodnimu
proslupnimu vybréni 11b ve spodni proSlupni lamele 1lb a vytvari
se tak prostor, v ném¥ jsou osnovni nité vychylovény, aby utvori-
ly proslupy. Tento prostor je z obou bodnich stran uzav¥en po-
vrchem trtin 2, které Zadné takové vybrdni nemaji. Maji vsak pri
pravé strané tohoto prostoru vytvoren prohozni otvor 120, jimz
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prochéz{ prohazovany utek. ProSlupy jsou vytvéleny ddinkem vyto-
ku pracovni tekutiny z prodlupnich trysek 3a, 3b v horni pro3lup-
n{ lamele la je to horni proslupni tryska 3a, kdeZto ve spodni
prodlupni lamele 1lb je to spodni prodlupni tryska 3b. Pracovni
tekutina, ji% md%e byt bud plyn, napriklad vzduchynebo kapalina
napriklad voda, vytékéd ovSem p¥i vytvareni proslupu vZdy jen

z jedné z t&chto dvou proslupnich trysek 3a, 3b. Privad{ se do

ni napdjecim kandlkem l3a, 13b; 13c, 13d. Provedeni znézornéné
na obr., L md v piirazném paprsku 20 celkem &tyri napdjeci kandl-
ky: v horni pro¥lupni lamele la jsou to prvni napdjeci kandlek
1%a a druhy nap&jeci kandlek 13b, kdeZto ve spodni proflupni la-
mele 1lb je to t¥etf napdjeci kandlek 1l3c a gtvrty napdjeci kané-
lek 13d. Jak je patrné, v horni prodlupni lamele la je horni
prodlupni tryska 3a napojena na druhy napéjeci kandlek 13b, kdeZ-
to ve spodni pro¥lupni lamele 1b neni napojeni symetrickym obra-

zem: spodni prodlupni tryska 3b je napojena az na &tvrty napdje-
ci kandlek 13d. Jsou tedy vyrébény dva druhy pro$lupnich lamel
la, 1b, lidici se napojenim prodlupnich trysek 3a, 3b. V dalsdi
dvojici proslupnich lamel la, 1lb, odd&lené od dvojice zachycené
na obr. 1 t¥tinou 2, Jje poloha pro3lupnich lamel la, 1b obrécend.
 Oba druhy proslupnich lamel la, 1b jsou tedy u nakreslen¢ho uspo-
$4dén{ v prirazném paprsku 20 vystiidény. Je vdak téZ mo¥né jiné
uspofédéhi k docileni tého¥ efektu: napriklad v kaZdé dvojici

je vidy horni pro$lupnf lamela la a spodni proSlupni lamela 1b
tého¥ druhu, v sousednich dvojicich odd&lenych titinou 2 jsou
pak vdy proélupni lamely la, 1lb rﬁzného druhu. U usporddéni

z obr, 1 se predpoklédd, Ze pracovni tekutina je vZdy souéasné
privédéna do piedni nebo zadni dvojice. napaJecich kandlkd 13a,
13b, 13%c, 13d. Je-li privédéna do predni dvojice, predstavované
" druhym napéjecim kandlkem 13b a tfetim napdjecim kandlkem 13c¢,
vytéké tekutina horni proélupni_tryskou 3a. V ndsledujici fézi
tkani, po provedeném brohbzu a prirazu, se dalsi pfoélup Vv na--
kreslené dVOJlCl proélupnich lamel la, 1b bude vytvéret tim, Ze
tekutina bude vedena do zadni dvojice napégecich kandlkd,. pred-
stavované prvnim napdjecim kandlkem 13a a &tvrtym napéjecim ka-
ndlkem 13d. Tim se doséhne vystiidani sméru Vychyleni osnovnich

niti v sousedfcich proélupech M&ly-1i by se takovymto ﬁstrogimv
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tkét sloﬁltégéi vazby tkaniny ne¥ vazby plétnové, lze to snadno
zaf{dit zvétS8enim poltu napdjecich kandlkd 13a, 13b, 1l3c, 134 a
odpovidajficim zv&tS8enim podtu druhd lamel. P¥i tkanf sloZitgj-
%1ch vazeb nebo dokonce vytkévéni riznych vzord by oviem potieb-
ny pofet kandlkd byl pr{l1i¥ velky. Lze pak namisto vndj¥fho roz-
~védéni vzduchu do napdjecich kandlkd 13a, 13b, 1l3c, 13d zvolit
jiné ¥e¥enf, p¥i ném¥ jsou p¥fmo v proSlupnich lameléch la, 1lb
stejnou fotochemickou cestou zhotoveny soulasnd kandlky &isté
fluidického zesilovade, Fidicfho p¥ivod pracovni tekutiny do

pro3lupni trysky 2_, 3b.

\'A zésadé by mohlo byt tkaci dstroji{ podle tohoto vyndlezu
provedeno tak, ¥e vytvareni pro3lupl vytokem tekutiny z pro8$lup-
nich trysék 3a, 3b by bylo nezévislé na prohazovéni dtku proslupy.
V nakresleném pFipad® jde o ji¥ zminé&né integrované usporédéni,
kde se té¥e tekutiny, jejim¥ u¥inkem byly vytvoreny prodlupy, vy-
u¥ivé ddle je¥t# v prohoznim ustrojf. Za tim W¥elem jsou na okra-
Jich prohoznich otvord 120, které ve svém souhrnu vytvéreji pro-
hozn{ kandl 1200 /viz obr. 4/, uspordéddny prohozni trysky 122.
Jsou to trysky Coandova typu, vyuZivajici vedeni{ tekutinového
proudu pfilnutim k zakiivené st&n&. Prohozni trysky 122 i pfislud-
né zakfivené vodic{ stény jsou vytvoreny ohnutim okraji prohozni-
ho otvoru 120 ve t¥tin& 2. Jak je zachyceno na obr. 1, kde mési&-
kovité &4st kolem hrany prohozniho otvoru 120 nainaéuje rozsah
vyhnut{, je zde takovéto vyhnut{ okraji provedeno jen naho¥e a
dole, u hran proélupnich vybrén{ lla, 1lb. Proud tekutiny vyté-
kajic{ z pro¥lupni trysky 3 a vychylujici osnovnf nit toti% sle-
duje tuto hranu pro3lupnfho vybrénf lla, 1lb. StPedni ¥4st
okraje prohozniho otvoru 120 neni vyhnuta a tvor{i prirazny nos
22, ktery priré#f prohozeny titek k &elu tkaniny. Tekutina miZe
z prohdinihb kandlu 1200 unikat do atmosféry pouze uzkou vystup-
ni étérbinbﬁ,ig, ale ta je prakticky uzavPena ji prochézejici
" hotovou tkaninou. I u pneumatickéhb provedeni zde tedy nedochdzi
k nept{znivé ztrats rychlosti'tekutinového proudu zanéSejiciho
utek smééovénim's okolni tekutinou a na rozdfl od znémych reSeni
s hiebenovitymi "konfusory", zasouvanymi po dobu prohozu o pro-
3lupu, u nich¥ uzavi¥eni prohbzniho kanélu neni dokonalé a nelze
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vyloudit vyménu hybnosti s atmosférou, je zde energie tekutino-
vych proudd optimélné vyuzlto. Vytekachi proudy Jjsou navic vy -
hodn& rozprostreny po c¢elé délce prohozniho kandlu 1200. Na obrs 4
je naznadena na vstupu do prohozniho kan&lu ;ggg klasickym zpl-
sobem uspofadand tryska se sm&3ovaci trubici 121, do niZ je pri-
véd&na pracovni tekutina z rozvédéc! komirky 123 prstencového
tvaru; ejekénfm Gdinkem ve sm&3ovaci trubici 121 se vyvolava pri-
ssévéni tekutiny z atmosféry utkovym privodem 125. Takto prissé-
vané tekutina s sebou strhévé dtek. Ov3em na rozdil od klasickych
tryskovych stavd nemé tato tryské za ﬁéelvvyvolat cely prohozni
pohyb, ale v podstatd mé pouze pomocnou roli pridrZovéni konce
Utku a odtaZeni dtku z odm&Povaciho vstroji.

Jak ji¥ bylo uvedeno, 1i3f se tkaci uUstroji provedené podle
tohoto vynélezu predevdim tim, ¥e se celé pohybuje. Kondé totiZ
spolu s t¥tinami 2 prirazny pohyb} Oviem v tomto usporéddéni s mik-
roprirazem je tento pohyb velmi krétky. Celo tkaniny prakticky
neopousti prohozni otvory ;gg: v zdani poloze prirazného paprsku
20, kdy probihé prohoz utku, le#1 &elo tkaniny v mistech, kde
z prohozniho otvoru vybihd vystupni Stérbina 42. Pri prirazném
pohybu zGstévé &elo tkaniny v klidu a celé tkaci ustroji se
proti nému pohybuje, pridemZ prirazny nosﬁgg pred sebou posouvé
Gtek tak dlouho, a% jej v pPedni poloze prirazného paprsku 20
prirazi k delu tkaniny. Pritom jsou osnovni nité& vypnuty pohybem
svirky, jako u b&¥nych stavi, coZ zde ovSem znamend, Ze se osnov-
ni nité vysmeknou z ohybu na horni nebo spodni stran& hrany pro-
hoznfho otvoru 120 - minén je ohyb, jimZ jsdu vytvoreny prohoz-'
ni trysky 122 -avertikdln& drZfi dtek tak, aby leZel proti pPriraz-
nému nosu 22. Je tedy patrné, e cely pohyb tkactho ustroji se
d&je na dréze jen tak dlouhé, jakd je Sffka prohozniho otvoru
120. Pro takovyto krétky pohyb.postaéuji'k vyvozeni velmi jed-
noduché mechanismy na rozdfl napf. od ¥estillennych mechanismd
jaké se pou¥ivaji na &s, tryskovych stavech typu P. Obr. 2 zné-
zorﬁuje schematicky pifklad moZného usporadéni, kdy se pfirazny
paprsek 20 pohybuje svymi smykadly 25 ve vedeni 31 Vv nehybné
Casti stroge 500 a jeho kratky prirazny pohyb Je vyvozen jedno-
duchym klikovym mechanismem s krétkou klikou 61 a ojnici 62.
Kromé ni?3{ ceny jednoduchého mechanismu je vyhodou 1 moénoét
préce pii znacné& velkych otdadkéch. | |
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U nakresleného usporddéni je té% vyuZita moZnost, kdy pii-
raznym pohybem se soulasnd zaji¥fuje p¥ivédéni pracovni tekutiny
- do proSlupnich a prohoznich trysek. Ze zdroje tlakové tekutiny

.~ Je pracovni tekutina vedena kandlem 313 privodu pracovni tekuti-

ny a% do mist,kde se pohybuje smykadlo 25. Napdjeci kandlky 13a,
13b, 13c¢, 13d jsou napojeny na kolektory 513 ve smykadle 25, kte-
ré se v zadn{ poloze, na konci dréhy p¥frazného pohybu, kdy mé
dojit k prohozu, dostévajf do zékrytu s vystupnimi otvory 515,

do nich¥ je tekutina vedena kandlem 313 privodu pracovni tekuti-
ny. Odpadéd tedy né&jaky samostatny uzaviraci ventil a jeho néhon,
privod tekutiny do pro3lupnich trysek 3 i prohoznich trysek 122
nastévé'samoéinné vZdy aZ.v zadni poloze pP¥irazného paprsku 20,

Je to znézornéno na obr. 4, v jehoZ pravé &dsti je ez soustavou
lamel a t¥tin - pro prehlednost je Jjich nakreslene jen n&kolik

a i ty jsou zndzorniny v'pfehnané tloudtce oproti skutednosti -
v levé &4asti je pak patrné smykadlo 25, pohybujici se ve vedeni
51 a v nakreslené zadni'poloze prévé druhym kolektorem 513, jim¥
zadind druhy napdjec! kandlek 13b, le¥ici proti druhéma vystupni-
ma otvoru 515b, ktery je napojen na kandl 313 privodu pracovni
tekutiny. V obdobf mezi jednotlivymi prohozy miZ%e byt tekutina
akumulovéna v nekresleném zésobniku, jak je to b&%né nap?. u sou-
¢asnych pneumatickych stavl. Obr. 4 zndzornuje také to, %e i po-
mocné tryska pro odtah utku z odmétovactho ustrojf a zavéddnf
dtku do prohoznfho kandlu 1200 je takto napojena na druhy kolek-
tor 513. MiZe samozrejmé byt napojena na vice kolektord 513 nebo
mit vibec svij samostatny kolektor 513 otevirajici se a¥ pozddji.

Mé-1i se pri vytvéreni pldtnové vazby stifdat prodlup s os-
novanl nit{ nad tkaci rovinou s nésledujicim prodlupem s osnovni
nit{ pod tkaci rovinou, je nezbytné zajiatit st¥ri{déni piivedu
tekutiny do dvou ze &ty? napajecich kandlkd 13a, 13b, 13c, 13d.
Pot¥ebny sti¥fdadovy rozvéd&cf ¥len je na obr. 4 tvokfen rotadnim
Soupdtkem 35. PFiklad uspofddéni rota¥nfho Boupdtka 35 je té% ne
obr. 3, kde se ov3em nejednd o uspoiddéni odpovidajici rozloZenf
napdjecich kandlkd 1l3%a, 13b, 13c, 13d z obr. 1, ale rovndZ vySe
zmindné mo¥nosti, kdy vZdy dvojice nad sebou se nachézejicich
prodlupnich lamel 1 mé lamely stejného druhu, zatfmco na obr. 1
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né takové dvojice prodlupni lemely 1 rizného druhu. V takovém pii-
padd je zapotrebi zajistit privédén{ pracovni tekutiny vZdy v pri-
b&hu jednoho prohozu do druhého napéjeciho kandlku 13b a gtvrté-
ho napéjectho kandlku 13d, tedy do sudych napéjecich kandlkd 13b,
134, kde%to v priub&hu ndsledujfcfho prohozu je zapotbeb! tekuti-
nu privéd&t do lichych napéjecich kandlkd 13a, l3c. Polohy napé-
jecich kandlkd 13a, 13b, 1l3c, 134 souhlasi s obéma‘naznaéenymi
polohami vystupnich otvord 515 napojenych na kandl 313 piivodu
pracovni tekutiny; Na obr. 3 je prévé zachycena poloha rotadniho
Soupstka 35, pPi ni¥ je kandl 313 pirivodu pracovni tekutiny na
del¥{m rameni spojen se druhym vystupnim otvorem 515b, proti né-
ma¥ le#f druhy kolektor 513 napojehy na druhy napéjeci kandlek
1%b, kde¥to na krat3fm rameni je spojen se &tvrtym vystupnim ot-
vorem 515d. Proti tomu leZ{ gtvrty kolektor 513 napojeny na gtvrty
napdjeci kandlek 13d. B&hem nésledujiciho zdvihu p¥irazného pa-
prsku 20 se zatim rota¥ni 3oupétko 35 prestavi do polohy, pfi
ni? jsou ob¥ ramena vyvodd na obr. 3 nakreslena &érkovand. Je
z¥ejmé, %e potom v zadni poloze prirazného paprsku 20 budou na
privod pracovni tekutiny napojeny liché napédjec! kanélky l3a,
13¢c. Namisto rotace miZe ovdem jit i o posouvajici se Soupéatko
nebo rdzn& usporédané rozvédici ventily a pod.

Tkacf dstroji podle vynélezu lze vyu¥it v oboru stavby
strojd pro tkani textilif.
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Tkaci dstroji tkalcovského stavu;v ném%¥ jsou pro prichod os-
novnich nitf uspordddny vstupni 3térbiny v soustavé vedle se-
be umisténych proflupnich lamel a tyto pro3lupn{ lamely v 80~
b& majf pro3lupn{ vybréni predstavujici prostor pro vytvéreni
pro8lupd, kde do pro3lupnich vybréni vyusfuji pro¥lupni trys-
ky napojené pfes ovlddaci rozvod na zdrej pracovnl tekutiny,
vyznatujfci se tfm, ¥e pro3lupn{ lamely /la, 1lb/ jsou spojeny -
8 pohyblivym p¥iraznym paprskem /20/ a jsou upevndny mezi
t¥tinami /2/ p¥{razného paprsku /20/, jeho# t¥#tiny /2/ jsou
ve sméru svého pohybu dels? ne¥ proslupn{ vybréni{ /lla, 1llb/
v proSlupnich lameléch /la, 1b/.

Tkaci dstroji podle bodu 1,vyznadujici se tim, %e ve t¥tindch

/2/ prirazného paprsku /20/ jsou prohoznf otvory /120/, tvo-
¥{ci prohoznf kandl pro prohoz dtku a tyto prohozni otvory
/120/ jsou otevieny do atmosféry na svém obvodd pouze vystup-
nimi 3térbinami /42/ pro prﬁchod vytvéirené tkaniny, pfidem#
hrany pfoéldpnich vybréni /lla, 1lb/ v sousedicich prodlupnich
lameléch /la, 1b/ dosahuji kolem prohoznich otvord /120/ a¥

k tmto vystupnim $térbindm /42/, p¥idem? dutina vymezené pro-
hoznimi vybrénimi je otev¥ena do atmosféry pouze jednak vstup-

nf 3té&rbinou /41/, jednek vystupni ¥térbinou /42/, ji¥ se do
‘atmosféry otevirajf prohozni otvory ,/120/, p¥i%em¥ hrany pro-

hoznich otvord /120/ jsou ohnuty do sm&ru pohybu itku prohoz-
nim kandlem /1200/, &im%¥ se mgzi témito hranami vytvéreji
prohozni trysky /122/ pro vytok pracovni tekutiny z dutiny
vymezené proflupnimi vybrénfimi ,/1la, 11b/ do prohoznfho kané-
lu /1200/.

Tkaci udstroji podle bodu 1 nebo 2,vyznatujici se tim, Ze otvo-
ry vytvorené v proSlupnfich lameléch /la, 1lb/ a stejnolehlé ot-
vory ve t¥tindch /2/ vytvéreji v piirazném paprsku /20/ napé-
Jeci kandlky /13%a, 13b, 13c, 13d/ pro p¥fvod pracovnf tekuti-
ny do proslupnich trysek /3a, 3b/, pridem? napdjecf kandlky
/13a, 13b, 13c, 13d/ svymi konci provedenymi jako kolektory
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/51%/ ve smykadle /25/ tvoricim konec prirazného paprsku /20/,
navazuji v zadni poloze p¥irazného paprsku /20/ na kapél /313/
pFfivodu pracovni tekutiny v nehybné &4sti stroje /500/. ‘

Tkac{ uUstroji podle bodu 3, vyznadujfci se tim, ¥e napdjeci
kandlky /13a, 13b, 13¢, 13d/ navazujf v zadnf poloze pPirazné-
ho paprsku ,/20/ na kandl /313/ p¥ivedu pracovni tekutiny pres
str{da¥ovy rozvéd¥ci 8len, napriklad tvorenf rota¥nim Zoupét-
kem /35/, jeho¥ vstupnf otver je trvale propojen s kanélem
/313 / privodu pracovni tekutiny a v¥stupni otvory /515 b, 5154/
pfi zadn! poloze p¥irazného paprsku /20/ zaujimaji polohy pro-
ti kolektordm /513%/.

1 vykres
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