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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Erzeugen und Regeln von Temperaturwerten an einer
Fixierwalze einer Tonerbild-Fixiereinheit

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Erzeugen und Regeln von Temperatur-
werten (T1;T2;T3) an einer Fixierwalze (FR) einer in ei-
nem Vervielfältigungsgerät angeordneten und in ver-
schiedene Betriebszustände (W;A;F) schaltbaren Fi-
xiereinheit zum Fixieren von auf Aufzeichnungsmateria-
lien (P) übertragenen Tonerbildern; wobei die Fixierwal-
ze zusammen mit einer achsparallel an ihrer Außenum-
fangsfläche (FS) anlegbaren Anpresswalze (PR) einen
Fixierspalt (N) zum Hindurchführen der tonerbildtragen-
den Aufzeichnungsmaterialien bildet; die Fixierwalze
mittels eines mit einer Steuer-/Regeleinheit (CU) ver-
bundenen Heizmittels (H1) beheizbar, das zum Erzeu-
gen und Regeln der vorbestimmten Temperaturwerte
(T1;T2;T3) schaltbar und in seiner Heizleistung (Ph) re-
gelbar ist; die Temperaturwerte (Ts;T1;T2;T3) an einer
Außenumfangsfläche (FS) der Fixierwalze mittels min-
destens einem Temperatursensor (ST) erfassbar sind;
und die Fixierwalze an ihrer Außenumfangsfläche mit-
tels eines von einer steuerbaren Kühleinheit (CO) zuge-
führten Blasluftstromes (AJ;AJ1-3) kühlbar ist. Zum Er-
reichen eines Verfahrens und einer Vorrichtung, die ein
schnelles, genaues und einfaches Arbeiten einer Fixier-
einheit, insbesondere ein schnelles und genaues Er-
zeugen und Regeln von vorbestimmten Temperaturwer-
ten an einer Fixierwalze bei verschiedenen Betriebszu-
ständen zur Beschleunigung und Verbesserung eines
Fixiervorganges in einer automatisierten Umgebung ge-
währleistet; wird das Erzeugen und Regeln der vorbe-
stimmten Temperaturwerte (T1;T2;T3) am Außenum-

fangsfläche (FS) der Fixierwalze (FR) im wesentlichen
mittels eines steuerbaren und regelbaren Blasluftstro-
mes (AJ;AJ1-3) der Kühleinheit (CO) durchgeführt; er-
folgt das Steuern und Regeln des Blasluftstromes (AJ;
AJ1-3) zudem in Abhängigkeit von einer ermittelten
Kerntemperatur (Tc) der Fixierwalze (FR); und weist die
Kühleinheit (CO) mindestens ein im wesentlichen rohr-
förmiges, mit einer Druckluftquelle (BL;AS) verbunde-
nes Blasmittel (AT;AT1-3) auf, das achsenparallel zur Fi-
xierwalze (FR) und radial beabstandet zu deren Außen-
umfangsfläche (FS) ortsfest angeordnet ist, mittels dem
ein gerichteter und konzentrierter Blasluftstrom (AJ;
AJ1-3) zum Erzeugen eines Kühlstreifens (CA;CA1-3)
auf der Außenumfangsfläche der Fixierwalze erzeugbar
ist, und dessen Luftleistung (Pc) mittels der auf die
Druckluftquelle (BL;AS) einwirkenden Steuer-/Regel-
einheit (CU) steuerbar und regelbar ist.
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