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L3ikeitetty lattianpddllyste ja menetelmd sen

valmistamiseksi

Moirerad golvbeldggning och forfarande for framstdllning av denna

Tiivistelmda - Sammandrag

Keksint® koskee laikeitettyd lattianpdsdl-
lystetts,
siten, ettd lyhytruuviekstruuderiin, jonka
pituus-halkaisijasuhde on v&lilla 4:1 -
10:1 sydtetddn keskeytyksettd kahta tai

joka on kumia. Se valmistetaan

kolmea eriviristd, vulkanoitavaa elasto-
meeristd materiaalia olevaa nauhaa. TyOs-
kentelylampttila on 60 - 100 °C. Elasto-
meerinen materiaali poistuu ekstruuderista
reikidlevyn l#pi, jossa on 200 - 600 sylin-
terimiistd reiksd, joiden halkaisijat ovat
2 - 10 mm. T&ten syntyvdt tangot katkais-
taan kulloinkin 1 - 2 mm:n v&lein muoto-
kappaleiksi, jotka sitten jadhdytetddn 4 -
6 m:n matkalla. Lopuksi muotokappaleiden
annetaan pudota kuumennettavan ja jasdhdy-

kaksivalssikalanterin rakoon.

tettévén
Kalanterista poistuva materiaaliraina joh-
detaan jatkuvatoimiseen vulkanointilait-
teeseen, josta se poistuu valmiina lat-
tianp&adllysteend. Materiaalin ldpimenomda-
r4 sididdetidsn tidssd jatkuvatoimisessa mene-

telmdssi arvoon 700 - 1 300 kg/h.

Uppfinningen avser en vatt::d golvbelagg-

ning av gummi. Den framstdlles salunda att
man till en kortskruvsextruder vars langd-
diameterférhallande &r mellan 4:1 - 10:1
ocavbrutet matar tva eller flera olika far-
gade, av vulkbara elastomera material be-
stdende band. Arbetstemperaturen &r 60 -
100 °C. Det elastomera materialet avlags-
nas fran extrudern genom en halskiva, som
har 200 - 600 cyliderformade hal, vilkas
diametrar 4r 2 - 10 mm. De silunda uppsta-
ende stangerna kapas med 1 - 2 mm:s av-
stand till formstycken, vilka sedan avky-
les under en stridcka pd 4 - 6 m. Till slut
far formstyckena falla i spalten hos en
upphettbar och avkylbar tvavalskalander.
Den ur kalandern kommande materialbanan
ledes till en kontinuerlig vulkaniserings-
anlaggning ur vilken den avlagsnas som
fardig golvbeldggning. Materialets genom-
matningsmédngd instilles vid detta kontinu-

erliga foérfarande till 700 1 300 kg/h.
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