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Le ficelage des viandes ensachées comme, par .
exemple les salaisons, notamment les saucissons et analo-
gues était effectué jusqu'd présent par des procédés qui
exigent une importante intervention manuelle. En consé-
quence, l'obtention d'une productivité &levée implique un
emploi massif d'une main d'oeuvre coliteuse.

Le but g&néral de l'invention est de réaliser
un procédé automatique et continu pour le ficelage des
viandes ensachées dans lequel 1'intervention manuelle né-
cessaire pour obtenir le produit fini soit réduite 3 un
minimum.

‘Un autre but de la présente invention est de

réaliser une machine qui soit en mesure de mettre ce pro-

cécdé en oeuvre de fagon satisfaisante.

Suivant 1l'invention, en vue d'atteindre les
buts cités'plus haut, on a imaginé de réaliser un procé-
dé pour ficeler des viandes ensach&es et analogues, dans
lequel on fait passer le produit ensaché i travers une ma-
chine circulaire de bonneterie produisant une gaine en
forme de filet qui enveloppe le produit ensaché, ladite
gaine &tant coupée et nouée en aval de la machine dans
un trongon de la gaine laissé vide entre un produit en-
saché et le suivant.

o Une machine particuli&rement appropriée pour
mettre en oeuvre le procédé décrit plus haut comprend
une paire -de cylindres respectivement intérieur et exté-
rieur, animés d'un mouvement rotatif relatif, un premier
cylindre intérieur portant un jeu d'aiguilles de bonnete-
rie et un deuxiéme cylindre extérieur portant une came
de commande dé la montée et de la descente desdites ai-
guilles, des moyens étant prévus pour acheminer un fil
de ficelage vers lesdites aiguilles. ' .

"D'autres caractéristiques de l'invention ap-
paraitront au cours de la description qui va suivre. Aux

~

dessins annex&s donnés uniquement 3 titre d'exemple :
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la Fig. 1 est une coupe verticale schémati-
que illustrant une machine en mesure de mettre en oeuvre
le procé&dé suivant 1l'invention.

la Fig. 2 est une vue en plan ; et

la Fig. 3 est un développement & plat de la
came qui commande la montée et la descente des aiguilles.

Comme on peut le voir en se référant aux des-
sins, la machine de 1‘inVention est structurellement for-
mée d'un cylindre fixe 10 fixé 3 un support 11 et portant
un jeu d'aiguiiles 12, par exemple quatre aiguilles. dis-
posées & 90° entre elles. ‘

Le cylindre fixe 10 est monté& & l'intérieur
d'un cylindre 13, qui tourne sur des roulements 14 et qui
porté une came 15 commandant la montée et la descente des
éiguilles dans des rainures 16. A cette fin, comme dans
la technique traditionnelle, les talons 17 des aiguilles
12 sont attaquées par la came 15.

Au cylindre extérieur 13 est fixée solidai-
rement une table 18 qui porte un guide-fil 19 auquel le
fil de ficelage 20 est acheminéen provenance d'une bobi-
ne 21 iogée dans un récipient 22.

Au cylindre 13 est &galement fixé& solidaire-
ment un chapeau annulaire de protection 23 qui sert &
séparer la z8ne des aiguilles de la z6ne d'introduction

du produit ensaché 24, afin d'éviter que ce dernier ne
heurte les aiguilles.

En aval de la machine, il est enfin prévu un
groupe de moyens d'entrafnement qui, dans l'exemple re-
présenté est formé par deux paires de rouleaux & gorge
25 entrainés par un moteur.

Lé fonctionnement de la ﬁachine décrite plus
haut est en bref le suivant.

Le cylindre tournant 13 est mis en mouvement
par un moteur (non représenté&) par l'intermédiaire d'une
transmission 3 courroie reliée & une poulie 26 solidaire
de la table 18. En conséquence, le fil 20 est mis suc-
cessivement en prise avec les aiguilles 12 que la came
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15 fait monter et descendre en séquence, de manidre & réa-
liser une gaine 27 en forme de filet, par exemple au point
de chafnette laquelle enveloppe les produits ensachés 24
‘que l'on fait passer axialement 3 travers le cylindre 10
et gqui sont entrainés par les rouleaux 25. Entre un pro-
duit ensaché et le suivant, 6n'laisse un trongon de gaine
libre 28 qu'on coupe et gu'on noue pour obtenir les dif-
férentes unités du produit 2 envoyer au conditionnement.

' Selon la dimension du produit ensaché, on
pourra faire varier la densité du filet. A cette fin, le
cylindre des aiguilles est préparé pour pouvoir recevoir
un nombre d'aiguilles variable. De méme, si 1l'on veut
changer le type de point, il suffit de monter sﬁr le cy-
lindre tournant une came différente pour la commande des
aiguilles. '

De cette fagon, il est possible d'effectuer
un parfait ficelage du produit ensaché d'une fagon pres-
que entidrement automatique et en continu, a des vitesses
trés élevées. L'intervention manuelle est en effet limitée
au seul nduage de'ia gaine entre un produit ensaché et le
suivant. o
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour exécuter automatiquement et
en continu le ficelage des viandes ensachées comme, par
exemple des salaisons, notamment des saucissons et analo-
gues, caractérisé en ce qu'on fait passér le produit en-
saché (24) & travers une machine de bonneterie circulaire
gui produit une gaine (27) en forme de filetrenveloppant
le produit ensaché, ladite gaine &tant coupée et nouée
en aval de la machine, dans un trongon (28) laissé vide
entre un produit ensaché& et le suivant.

2. Procédé suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce que ladite gaine (27) en forme de filet est
réalisée au point de chainette.

3. Machine pour la mise en oeuvre du procédé
suivant la revendication 1, caractéris&e en ce gu'elle
comprend une paire de cylindres (10, 13), respectivement
intérieur et extérieur, animés d'un mouvement rotatif re-
latif, le premier cylindre ou cylindre intérieur (10) por-
tant unAjeu d'aiguilles de bonneterie (12) et le deuxieé-

me cylindre ou cylindre extérieur (13) portant une came

'de commande de la mont&e et de la descente desdites ai-

guilles, des moyens étant prévus pour acheminer un fil
de ficelage (20) vers lesdites aiguilles.

4. Machine suivant la revendication- 3, carac-
térisée en ce qu'en aval desdits cylindres (10, 13), sont
prévus des moyens (25) d'entrainement des produits ensa-
chés ficelés.

5. Machine suivant la revendication 3, carac-
térisée en ce que le cylindre porte-aiguilles (10) est
fixe tandis que le cylindre porte-came (13) tourne con-
jointement avec les moyens alimentaires (19, 21, 22) qui
acheminent le fil de ficelage vers les aiguilles.

6. Machine suivant la revendication 3, carac-

térisée en ce qu'elle comprend un chapeau de protection



10

2508276
5

annulaire (23) qui sépare la zdne des aiguilles de la z8ne
d'introduction du produit ensaché& (24).

7. Machine suivant la revendication 5, carac-
téris€e en ce que lesdits moyens alimentateurs (18, 21, 22)
comprennent un guide-fil 19 a travers lequel le fil de fice- -
lage (20) est acheminé en provenance d'une bobine (21).

8. Machine suiwant la revendication 4, carac-
térisée en ce que lesdits moyens d'entrainement (25) com—
prennent un groupe de rouleaux entrafnés par un moteur.

9. Produit ensaché caractérisé en ce qu'il

est ficelé suivant le procédé de la revendication 1.
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