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DESCRIPCION

Revestimiento de suelo resiliente con alta resisten-
cia a la indentacidn y altas prestaciones isofénicas y
procedimiento de fabricacion.

La invencién se refiere al sector técnico de los
revestimientos de suelos resilientes utilizados en la
construccién. Mds particularmente, estos revestimien-
tos encuentran una aplicacién en el dmbito hospita-
lario en el que las obligaciones de higiene, durabili-
dad y de comodidad son primordiales. En particular,
se entiende por comodidad, la comodidad acustica,
mientras que las exigencias de durabilidad estdn rela-
cionadas con las condiciones de paso de las personas
en los locales asi equipados, pero también de los me-
dios materiales utilizados en estos lugares y que son
susceptibles de ser desplazados por los operarios por
rodamiento. Son, por ejemplo, las camas. El entorno
normativo actual impone obligaciones, por una parte,
en términos de resistencia a la indentacién y, por tan-
to, a la capacidad del revestimiento para recuperar su
forma inicial después de haber sufrido un punzonado
pesado (norma NF EN 433) y, por otra parte, en tér-
minos de comodidad acustica aportada por el reves-
timiento, medida por la norma (NF EN ISO 140.8).
Asi, actualmente, las especificaciones son las si-
guientes:

- Retorno < a 0,2 mm después de 2 h 30 a con-
secuencia de un punzonado de 2 h 30 bajo 50
kg por cm?.

- Atenuacién acustica > a 13 dbALW (EN ISO
717,2)

En el 4ambito hospitalario, la resistencia al roda-
miento provocado por las camas medicalizadas sobre
los revestimientos de suelos resilientes debe ser to-
mada en consideracion. Asimismo, el solicitante ha
desarrollado un método de evaluacién certificado por
la APAVE que permite medir la fuerza necesaria pa-
ra desplazar un objeto que rueda sobre los revesti-
mientos. Este método ha permitido desarrollar sue-
los sobre espuma que tienen un compromiso punzo-
nado/actistica de acuerdo con la reglamentacion.

Durante estas investigaciones, se ha identificado
asimismo que las solicitaciones reales de punzonado
sufridas por el revestimiento son de dos 6rdenes dife-
rentes y pueden resumirse en dos métodos de evalua-
cion:

- punzonado de 10 kg por cm? durante una hora
(punzonado de una silla estdndar con una per-
sona de 100 kg encima)

- punzonado de 20 kg por m* durante 5 h (pun-
zonado de una cama medicalizada).

Estos ensayos permiten diferenciar los revesti-
mientos y reflejan los fenémenos observados en las
obras.

Los revestimientos propuestos por el solicitante
cumplen actualmente las condiciones en términos de
punzonado y comodidad acustica. No obstante, en los
pasillos hospitalarios con fuerte trafico, el personal se
queja del revestimiento de suelos isofénico por su es-
casa aptitud para el rodamiento de cargas pesadas.

Ast, los productos actuales propuestos por el soli-
citante se reagrupan en dos familias diferentes y que
responden cada una de ellas a niveles de exigencia di-
ferentes, y estdn representados en las figuras 1 y 2.
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a) Material sobre espuma o producto comodo (NF EN
651)

Los productos tienen la estructura siguiente repre-
sentada en la figura 1 con una capa de desgaste hete-
rogénea, armada con una rejilla de vidrio o no, y con
un tratamiento de superficie (1), un soporte de recu-
brimiento armado (2) y una espuma de muy alta den-
sidad (3). Estos productos representados en la figura
1 aportan la comodidad acustica reglamentaria, pero
las prestaciones en punzonado que influyen en par-
te sobre la resistencia al rodamiento los hacen menos
atractivos para los pasillos de hospitales.

b) Los productos compactos (NF EN6 149) represen-
tados en la figura 2

Estos productos incluyen una capa de desgaste (4)
con tratamiento de superficie, un refuerzo intercala-
rio en forma de una rejilla de vidrio (5) y el reverso
en policloruro de vinilo. Estos productos no aportan
ninguna comodidad actstica, pero tienen un excelen-
te comportamiento frente al punzonado.

La actuacion del solicitante ha sido, considerando
el conjunto de estos elementos, desarrollar un nuevo
concepto de revestimiento que incluya una subcapa
para suelo resiliente de alta resistencia a la indenta-
cioén y otras prestaciones isofénicas y que combine
asi el conjunto de las ventajas de la técnica anterior
citada anteriormente.

De una manera original, la solucién aportada por
el solicitante ha sido disociar la parte de resistencia al
punzonado y la parte que aporta la comodidad actis-
tica para actuar independientemente sobre los dos pa-
rdmetros.

Asi, segiin la invencién y segin una primera ca-
racteristica, el revestimiento es del tipo que compren-
de una capa de desgaste heterogénea, armada o no ar-
mada, que se caracteriza porque la subcapa compren-
de un soporte de recubrimiento flexible sobre el cual
estan dispuestos una pluralidad de pivotes rigidos o
flexibles, estando asociados dichos pivotes a una es-
puma de pequefia densidad, y porque la espuma que
rodea dichos pivotes los desborda, dejando aparecer
al mismo tiempo la parte superior de dichos pivotes.

Estas y otras caracteristicas se pondran més clara-
mente de manifiesto a partir de la siguiente descrip-
cién.

Para fijar el objeto de la invencion, se ilustrard de
una manera no limitativa en las figuras de los dibujos,
en los que:

- Las figuras 1 y 2 son unas vistas en seccion de ca-
racter esquematico de los revestimientos actuales pro-
puestos por el solicitante en el caso de revestimientos
dispuestos sobre espuma y sobre un reverso compac-
to.

- La figura 3 es una vista en seccién de caricter
esquematico del revestimiento segin la invencién.

- La figura 4 es una vista desde abajo segun la fi-
gura 3.

Con el fin de hacer mas concreto el objeto de la
invencion, se describird ahora de una manera no limi-
tativa ilustrada en las figuras de los dibujos.

El revestimiento segtn la invencién estd referen-
ciado en su conjunto por (10) y comprende una capa
de desgaste (10.1) heterogénea, armada o no armada,
que es destacable porque recibe una subcapa (11) que
incluye un soporte de recubrimiento flexible (11a) so-
bre el cual estan dispuestos unos pivotes rigidos o fle-
xibles (12) entre los cuales estd integrada una espuma



3 ES 2347490 T3 4

de baja densidad (13). Estos pivotes estdn dispuestos
de una manera regular o irregular. Tienen la configu-
racién de semiesferas y la espuma (13) de poca den-
sidad los recubre parcialmente, dejando aparecer la
parte superior extrema. Asi, la subcapa realizada per-
mite responder a los objetivos buscados. Los pivotes
ofrecen una mejor resistencia a la compresion y la in-
dentacién, mientras que la espuma asegura la amorti-
guacion de los ruidos. Estos pivotes estdn realizados
en material plastico y, en particular, en policloruro de
vinilo plastificado, cuya dureza se ha ajustado. Estos
pivotes son integrados de forma continua directamen-
te durante la fabricacién del revestimiento. Tienen una
altura del orden de 0,6 a 1,2 mm y, preferentemente,
0,9 mm.

Los pivotes, gracias a su composicién, permiten
un sostenimiento de la estructura del revestimiento
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durante una solicitacién por punzonado. Su compor-
tamiento mecdnico permite obtener excelentes presta-
ciones en el ensayo de indentacidén y las propiedades
mecdnicas permiten garantizar asimismo la perenni-
dad de las prestaciones.

La asociacién de la espuma de baja densidad,
gracias al relieve obtenido, asi como sus cualidades
acusticas apropiadas, permiten obtener un aislamien-
to acustico muy bueno. En cuanto a la resistencia al
rodamiento, la estructura compuesta asi obtenida per-
mite, después del ensayo de valor, aproximarse a las
caracteristicas obtenidas de los materiales compactos
que se han representado en la figura 2.

La solucién aportada por el solicitante ofrece
grandes ventajas y permite responder a los objetivos
buscados, con una optimizacion de alta resistencia a
la indentacidn y altas prestaciones isofénicas.
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REIVINDICACIONES

1. Revestimiento de suelo resiliente de alta resis-
tencia a la indentacion y altas prestaciones isofénicas,
del tipo que comprende una capa de desgaste hetero-
génea (10), armada o no armada, caracterizado por-
que la subcapa (11) comprende un soporte de recu-
brimiento flexible (11a) sobre el cual estdn dispues-
tos una pluralidad de pivotes (12) rigidos o flexibles,
estando asociados dichos pivotes a una espuma (13)
de baja densidad, y porque la espuma que rodea di-
chos pivotes los desborda, dejando aparecer al mismo
tiempo la parte superior de dichos pivotes.
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2. Revestimiento segtn la reivindicacién 1, carac-
terizado porque los pivotes (12) estdn realizados en
material plastico y, en particular, en policloruro de vi-
nilo plastificado.

3. Revestimiento segun cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizado porque los pivotes
tienen una altura del orden de 0,6 mm a 1,2 mm.

4. Procedimiento de fabricacién de un revesti-
miento de suelo segun cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizado porque los pivotes se in-
tegran en continuo durante la fabricacion del revesti-
miento.
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