SLOVENSKA
REPUBLIKA

(19)

- URAD ,
- PRIEMYSELNEHO
_.VLASTNICTVA

ZVEREJNENA PRIHLASKA
VYNALEZU

(22) 10.06.93
(32) 10.09.91
(31) 9111165
(33) R

(40) 06.10.93

(21) 586-93 -
{13) A3

5(51) B 29 C 47/28,47/30,
33/00

(71) VETROTEX FRANCE, CHambery, FR;

(72) BOISSONNAT Philipbe-AIfred-Elie, Barby, FR; FEDO-
ROWSKY Robert, Aix Les Bains, FR; RONCATO Giords-

no, Aix les Bains, FR;

>
(54) vytlaovacia hlava na yyrobu pridz{ z hpoty uvede-

nej ohrevon do cestovitého stavu

(57) vytlafovacia hlava /14/ na vyrobu pridzi z hmoty
uvedenej ohrevom do cestovitého stavu obsahuje
najnenej jedno teleso [16/ vymedzujice rozdelova-
ciu komoru /15/ cestovitej hmoty nad doskou /38/

N vybavenou yytlatovacini priechodpi., Komora je na-
pdjané hornym bo&nym kanélom [19/ a mé priechodny
prierez na priechod sperop dole zpendujdci sa na
aspofi Lasti /24/ vy8ky komory postupne so vzdialo-
vanip sa od napdjacieho kandla spero p dole, Toto

znendovanie je upravené tak,

fe sa vyyoldva

v priebehu fasu v podstate totoiné tlakové a ¥my-
kové napatie pésobiace na cestovitd hmotu medzi
bo&nym napdjacim kandlom /19/ a dolnou £astou ko-
pory [27/ bez ohIadu na dréhu uvedenej cestovitej
hnoty, po ktorej vytekd 2z uvedeného bolného napé-
jacieho kandla do dolnej Yasti uvedenej komory.
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Vytlafovacia hlava na vyrobn priadzi =z hmotiy uvedenej ohrevom do

cestovitého stavu’

Oblast techniky

Vynalez sa tyka vytlafovacich hlav na vyrobu priadzi z hmoty
uvedenei do cestovitého stavu ohrevom, obsahuijiice najmenej jedno
teleso vymedzuijiice rozdel'ovaciu komoru 'cestovitej hmoty nad
doskou, vybavenou vytla&ovacimi otvormi, pricdom tato komora je
napidijana cestovitou hmotou najmenej Jednyn hornym bo&nyn
napdjacim kandlom, usporiadanym pozdfé,osi "v jeho horneij d&asti
napojuijlicej sa na komoru. Najmd sa vztahuje, avEak nie vyluéne,

na oblast vyroby syntetickych priadzi z roztaveného polyméru.

DoteraijZi stav techniky

Si uZ =zndme vytlafovacie hlavy na vyrobu syntetickych
priadzi. Obsahuiju teleso vybavené rozdel’ovacou oblastou
.cestovitej hmoty a vytlafovacou komorou vybavenou v jej spodneij
asti pretlacdacou doskou vybavenou priechodmi, =z nich sa
vytvaraiji jednotlivé kontinualne vlakna. Tieto vlidkna sud
zdruZované za ifelom vytvdrania jednej alebo viac priadzi. Otvory
vytvorené v pretladacej doske mdZu byt rozdelené po obdiZnikovei,

trojuholnikoveij alebo prstencovej) ploche.

Zname vytlacdovacie hlavy obsahujii okrem toho a v¥eobecne
stredny napajaci kanal na privod roztaveného polyméru, uloZeny v
osi v?tlaénvacej hlavy a vyrabanej priadze alebo priadzi. U tohto
typu vytlafovacej hlavy je problematické alebo dokonca nemoZné
zavadzat stredny vléknovity alebo priadzovity prvok alebo jadro

do vniitra zvidzku vytladovanych syntetickych vladkien.

Je rovnako znama vytladovacia hlava z patentového spisu USA
¢. 3 307 216, ktora umoZiuije privadzanie telesa do vnitra zvizku
vyrabanych vliakien. Taka hlava obsahuje valcové teleso,
vymedzujice prstencovi rozdelovaciu komoru cestovitei hmoty nad

doskou vybavenou priechodmi. Komora je napajana cestovitou hmaotou

'
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hornym bo&nym napajacim kandlom. Teleso je vybavené stredovym
valcovitym vyhibenim, ktorym je moZné privadzat prvok, ktory sa

ma vniest do zvizku vlidkien, ktory ho bude obalovat po vytladeni.

Taka hlava vSak rovnako vykazuije nedostatky. Nedovol'uije
totiZ mat na irovni dosky vybavenej priechodnﬁmi otvormi, ktorymi
vysbupujn vytladované vlakna, cestovitf vyrobok vykazuiﬁci
homogénnu  viskozitu bez ohl'adu na to, aka draha je sledovana
medzi napajacim kandlom a doskou. To vyvolava rozdiely kvality a

pevnosti ziskanych vlakien vytladovaného materialu.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky odstraiuie vyndlez vytlacdovacej hlavy na
‘'vyrobu priadzi z hmoty uvedenej do cestovitého . stavu ohrevonm,
obsahujice]j najmenej jedno teleso vymedzujiuce rozdelovaciu komoru
cestovitej hmoty nad doskou, vybavenoﬁ vytlaCovacimi otvornmi,
pricdom tato komora je napajana cestovitou hmotou najmenej jednym
hornym boénym napdajacin kanéldm, usporiadanym pozdfé osi v jeho
hornej fasti napajajicei sa na komoru, ktorej podstatou je, Ze
rozdelovacia komora ma vo vodorovnej rovine priechodny prierez na
priechod cestovitei hmoty smerom dolu, zmenSujici sa na aspoil
v Casti vy3ky komory postupne so vzdal'ovanim sa smerom dolu od
napajacieho kandla, pricom toto zmensovanie je upravené tak, Ze
sa vyvoldva v priebehu €asu v podstate totoZné tlakavé a Smykové
napiitie pdOsobiace na cestoviti hmotu medzi boénym napajacim
kandlom a dolnou ¢astou komory bez ohladu na drahu uvedenej ces-
tovitei hmoty, po ktorej vyteka z uvedeného bodného napajacieho

kandla do dolnei fasti uvedenej komory.

Uvedené rleSenie umoZiiuje vytvorit wvytladovaciu hlavu na
vyrobu priadzi z hmoty uvedenej ohrevom do cestovitého stavu,
zodpovedajiicu lepsie ako doposial’ zname hlavy poZiadavkam praxe,
naimid v tom, Ze pouZiva bofny privod cestovitého materidlu, ¢o
dovol'uje naijmid zavadzat do zvidzku vytladovanych vlakien centralny
prvok, pri sidadasnom zarucovani velkei homogdénnosti kvality

s

a pevnosti ziskanych vytlafdovanych vldkien, a to sifasne lahko
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uskutodnitel'nym spdsobom bez nadmernych nakladov.

Podla jedného uskutofnenia vynalezu ma komora dolni cCast s
medzerou vo forme Ztrbiny so zvislym prierezovym tvarom, ktory sa
zmenfuije postupne so vzdalovanim sa od botiného napajacieho

kanala.

Dolnd Sast v tvare Strbiny mndZe mat podla Jjednej varianty
zvislé valcové bocéné steny s konZtantnou vzijomnou medzerou a s
vyZkoun wvzhladom k rovine vymedzuiicei dolny - akraj koﬁory.
smensnjici sa postupne so vzdalovanim sa od bo&ného napdjacieho
kanala. Podla inej varianty ma dolnd Sast v tvare 3trbiny zvislé
valcové bo&né steny so vzdjomnou mnedzerou a vySkou vzhladom k
rovine vymedzujicej dolny okrai komory, zmenSuijice sa oboje

postupne so vzdalovanim sa od bo&ného napajacieho kandala.

Komora vytlaovacej hlavy podla wvynalezu mdZe dalej
obsahovat hormi ¢&ast vo forme hrdla. ktorého prieny prierez/y/

sa zmenZuje postupne s oddalovanim sa od bo&ného napajacieho

kanala.

Vynalez sa dalei vztahuije na vytlafovaciu hlavu na vﬁrobu'

priadzi z roztavenej syntehickei hmoty obsahujicu najmenej jedno

teleso vymedzujice rozdelovaciu komoru roztavenej syntetickeij

hmoty nad vodorovnou doékou vybavenou vytladovacimi priechodmi,
priom tato komora je napajiana syntetickou hmotou naimenej jednym
hornym boénym napidjacim kandlom, ktora sa pddra vynilezu
vyznaduije tym, Ze obsahuije horni oblast v tvare hrdla, ktorého
prieény prierez/y/ sa zmensSuje postupne so vzdalovanim sa dd
vstupného otvoru bo&ného napajacieho kandla, ktory idsti do
uvedenej komory, a dolna prstencooé oblast ma bocné zvislé
valcové steny s konStantnou vzajomnou medzerou a vysSkou vzhl'adom
k rovine vymedzuijicei dolny okfaj komory zmengujici sa s

postupnym oddalovanim sa od uvedenéhq vstupného otvoru.

Hrdlo md podla jedneji varianty . kruhovy alebo polkruhovy

priedny prierez. Podl'a inej varianty ma hrdlo sStvorcovy alebo
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obdiZnikovy prieény prierez. Podla dalZej varianty ma hrdlo
prieény prierez v  tvare vadnej kvapky alebo polovice vodne]

kvapky.

Podl’'a d'alZieho znaku vyndlezu si hydraulicky polomer RC(1D
hrdla a wvy3ka y(1) S3Strbiny meraneé vo vzdialenosti 1 od osi
boéného napajacieho  kandla pozd1Z osi kandla urfované
nasledujicimi vzorcami: |
R(1) = Ro (1/L)>1/3
y(1) vo (1/L)273,
kde Ro 3je hydraulicky polomer hrdla kolmo k osi napajacieho

il

kandla. L je dI'Jka £trbiny meranad od osi napajacieho kanala a Yo

maximalna vy3ka Ztrbiny merana kolmo k osi napdjacieho kandla.

Podl'a dalSieho znaku vyndlezu plati, Ze
Ro = K.C(H2L)1/3 a |
vo = K1_(12.1)173,
kde K a K1  si kon3tanty. K mdZe byt v podstate rovné 0,607 a K1

je v podstate rovné 2,3398.

Vytlafovacia hlava obsahuje podl'a dalSieho znaku vynilezu
dve fasti rozdelovaceij komory, siumerné vzhl'adom k zvislej rovine
prechadzajiicej osou napdjacieho kandla. Sidmernd rozdelovacia
komora mdZe matt vodorovny prierez v dolnej ¢asti komory v tvare
pismena 0, C alebo U, pricom konce ramien C alebo U si viac alebo

menej od seba vzdialené.

Vytladovacia hlava mdéZe podla dalSieho vykonania obsahovat
niekol'’ko totoZnych ‘telies alebo &asti komory, napdijané kaZdé
bocnym napajacim kandlom v hornej casti. Telesd si s vyhodou
uloZené okolo stredného vyhlbenia. .

Pod¥a dalsieho znaku wvynalezu obsahuje vytladovacia hlava

stredny valcovy duty trin, pricdom komora sa ovija okolo uvedendho.. ..

tria.

Dolna oblast komory mozZe vylustovat na prstencovi
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vytlacovaciu komoru konZtantného prieéneho prierezu v _tvare
obrateného lichobeZnika. Prstencova vytlafovacia komora noZe byt
vybavenid v dolnej d&asti, nad doskou perforovanou vytladovacimi
otvormi, homogeniza&nou mrieZkou - cestovitei hmoty pred jei

vytladovanim cez uvedenu dosku.

Podl¥a dal3ieho znaku vyndlezu vytlafovacia hlava obsahuie
ohrievacie Lelesa, uloZené - v telese hlavy alebo. okolo telesa
hlavy. Hlava mdéZe obsahovat ohrievacie prostriedky v naimeneij
dvoch Sastiach. telesa za Gfelom vyhrievania tychto casti telesa

v podstate nezdavislym spdsobonm.

Prehl’ad obriazkov na vykresoch

Vynalez je. bliZgie vysvetleny v nasledujicom popise na
prikladoch uskutofnenia s odvolanim sa na pripojené vykresy, v
kLorych =znazorfiuje obr. 1 perspektivny pohlad na teleso s
rozderovaqou komorou pre vytladovaciu hlavu podla ijedného
vykonania vynalezu, obr. 2 zvisli_rez vytladovacou hlavou podl'a
vykonania vyndlezu tu obzv1a3t popisané¢ho, vybavenou rozdel'ovacou
komorou typu znazorneného na obr. 1 a obsahujici vytladovaciu
komoru a rozdel'ovaciu mreZu nad Yytlanvacou mreZou, obr. 3A
zvisly rez rovinou IIIA-ITIA z obr. 1. ukazujdci vﬁtlaéovaciu
komoru v_ﬁredfienf rozdel'ovacou- komorou smerom dolu, obr. 3B rez
rovinou IIIB-TIIIB z obr. 3A, obr. 3C rez rovinou IIIC-IIIC =z obr.
3A, obr. 3D pohlad zospodu na obr. 3A, obr. 4 schématicky poﬁrad
20 strany na rozdelovaciu komoru =z obr. 1 a obr. 3A a 3D,
upresitujici vypo&tové parametre jednotlivych fasti rozdel'ovacei
komory podl'a tejto zvlastnej varianty vyhotovenia vynalezu, obr.
5 upresiiuje definiciu jedného =z parametrov: dimenzovania komory
s odvolanim sa na qbr. 4, obr. 6 pohl'ad zospodu na obr. 4, obr.
7AR. 7B, 7C., 7D a 7E zvislé prierezové tvary hornej a dolnej Easti
rozdel'ovacej komory podla vykonania vynalezu, obr. 8A, 8B, 8C
a 8D schémat.ické znazornenie, v pohlade zhora, vykonanie
rozdel'ovacich komdr podl'a vyndlezu, siumernych vzhladom k zvislej
rovine prechadzajiicej o0osou napajacieho kanala, obr. 9A&, 9B a 9C

pohlYady zhora na vytladovacie hlavy podlla zvlidstnych uskutocneni
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vynalezu, v tvare kruhu alebo jednej alebo viac fasti kruhu, obr.
10A, 10B a 10C dalSie uskutofnenie  vytlafovacich hlav. podl'a
vyndlezu, obsahujicich viac telies, v pohlade zhora, o©br. 11
perspektivny pohl’lad na rozdelovaciu komoru hlavy podl'a iného
vyhotovenia vynalezu, a obr.12 principialna schéma zariadenia na
pouZitie vytladovacei hlavy podl'a jedného uskutocnenia vyndlezu,

tu samostatne popisaného.

Priklady vyhotovenia vynalezu

" Obr. 1 ukazuje teleso 1 vytladovacei hlavy obsahuijice
rozdel’'ovaciu  komoru podla USkutoénehia vynalezu, ktoré je tu
podrobneijsie popisané. Teleso 1, napriklad vytvorené z nerezovej
ocele alebo vSeobecneijsie z tepelne vodivého materialu, je valec
so zvislou osou 2, ktorou prechiddza zo strany na stranu duty
valch§ téii 3, . majiuci rovnaki zvisldi os. Teleso je lisované
a vymedzuije rozdel’'ovaciu  komoru 4 prispdscbeni na prijen
roztaveného . syntetického materialu, napriklad nyldénu alebo
polyetylénu. Komora je tvorena vyhibenim vytvorenym v telese pri

jeho lisovani .

V hornej ¢asti 7 telesa je vytvorend bo&nd napdjacia trubica
5 zo syntetickei hmoty, upravena okolo osi 6 kolmej na zvislid os
2 telesa 1 na aspoil jednej koncovej fasti spoia s telesom. Komora

je symetricka wvzhladom k zvislej rovine 8, prechadzajicej osou

wvedeneij trubice, a ovija sa okolo dutého tria 3.

Rozdelovacia komora 4 ma horné pasmao 9 alebo hrdlo, ktorého
prie&ny prierez /s/ je kruhavy a postupne sa zmensuje, ako sa
vzdaluie od vstupného otvoru 10 napajacei trubice 5, ktora lsti
do komory. Hrdlo ma teda tvar kosaka, ktorého rohy sa vzajomne
zvieraji okolo priednej roviny sitmernosti, naklonenei vzhl'adom k

vodorovnej rovine pod uhlom . Rozdel'ovacia komora 4 ma okrem toho

valcovi prstencovitii dolni Cast 11 s rovnakou zvislou osou 2 ako...

teleso, a ma konstantmi $irku alebo medzeru H vo vadorovneij
rovine, a vysku /y/ merami medzi dnom 12 hrdla 9 a dolnou

vodorovnou rovinou 13, vymedzujiucu rozdel'ovaciu komoru v dolneij

.
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asti,., zmen3ujicu sa postupne s oddalovanim od vstupného otvoru
tr

ubice 5 do komory.

|

Na obr. 2 je znézornené vo =zvislom reze vyltlafovacia hlava
14 podla uskutofnenia vynalezu ‘majticeho rozdel'vvaciu komoru 189
rovnakého typu, ako na obr. 1. Hlava 14 obsahuije valcové teleso
16, nazyvané teleso pretladace] matrice, okblo zvislej osi 17, a
obsahujice vyhlibenie alebo stredny duty a valcovy tFfi 18 s
rovnakou osou. Komora je napdjana zo strany syntetickou
cestovitou hmotou valcovitym natrubkom 18 s vodorovnou osou 20 na

drovni vstupu 21 natrubku do komory v hornej casti telesa 16.

Rozdelovacia komora 15 ma priechodny prierez pre cestoviti
hmotu smerom dolu /v smere Fipky 23/, zmensujici sa vo vodorovnej
rovine na aspoi  Easti 24 dseku komory 25, leZiacei medzi
vodorovnou rovinou 26, prechdadzajicej dolnou povrchovou priamkou
vstupného otvoru 21 a dolnou vodorovnou rovinou 27, vynedzuijici
rozdérovaciu komoru alebo dolni ¢&ast, postupne so vzdalovanim sa

smerom dolu.

Presnejgie povedané obsahuije rozdel'ovacia komora ako v
pripade na obr. 1 horné hrdlo 28 v tvare kosdka. ktorého rohy 29
sa spojuji na mieste 30 symetricky vzhl'adom k osi hlavy 17,
oproti napdjaciemu otvoru 21, a dolni prstencovi oblast 31 s
valcovymi stenami, rovnako s ‘osou 17, s vy3kou Kklesajiicou
postupne so vzdalovanim sa od uvedenéhoiotvoru 21 medzi dvoma
hodnotami hl a h2 vyznafenymi na obr. 2, priéom hl je vysSka medzi
vodbrovnymi rovinami 26 a 27 a h2 je vySka od dolného bodu hrdla
na mieste 30, vZdy vzhladom k rovine 27. Je potrebné poznamenat,

“Ze hodnota h2 je na obr. 1 rovna nule. Rovnako je potrebné si

povZinmit, Ze hodnota fasti 24 je rovna hil-h2.

Dolnd oblast 31 sa predlZuje priamo vo zvislom smere horn€ho
hrdla 28, prifom stredny zvisly valec tejto dolnej oblasti 31, s
rovnakou vzdialenostou stien wuvedenej oblasti. obsahuje dolnid

povrchovi priamku hrdla 28.
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Dolnad oblast hlavy 15 samotna vyistuje smerom dole do
prstencovej vytlafovacej komory 32 s osou 17. kongtantného
zvislého prierezu v . tvare rovnoramenného lichobeZnika,

rozbiehajiceho sa -smerom dole v hornej casti 34, a obdfinika v

dolnej €asti  35. Hlava okrem toho obsahuje prstencovi mreZu 36,
ktora Jje sama o sebe =zndma, . leZiacu pod dolnou d&astou 335
vytlafovacei komory .  32. Touto' mnreZou pfechédzajﬁ otvory a
umoZiiuje v urditych pripadoch e3te zlepsit homogeniziciu
rychlosti a tlakov, ktorym je vystavena cestovita hmota v
priebehu svoijej drihy do hlavy okolo triia 18, takZe sa dosiahne

dokonale homogénna viskozita cestovitého“maberiélu.

Podl'a pretladovaného polyméru a Jjeho distoty mb6Ze byt
rovnako pouZity. nezndzorneny f{iltracny systém. Népriklad dolna
cdast 35 vyllacovacei] kombrv mdZe naviac obsahovat jedno alebo
viac filtraénych kovovych prstencovych sit s vhodne zvolenyn
otvorenim. Rovnako tak je moZné v pripade potreby pouZit
filtradny systém, ktory je sam o sebe zndmy, obsahujici napriklad

porézne filtrové patrdény alebo lo¥iskd granuldrneho materidlu.

Kone&éne obsahuje hlava 14 v dolnej &asti 37 prietla&nii dosku
38 prstencovéha tvaru, vybaveni vo svojom strede valcovitynm
otvorom 39 rovnakého priemeru ako Jje duty tri 18, a perforovanou
vytlanvacimi otvormi 40 priadzi. rovnomerne rozmiestnenymi na

jej povrchu a kalibrovanej vel'kosti.

V uskuto®neni popisanom vy3Sie je valcové teleso 16 z tepelne
vodivého materidlu. Je vybavené vnitornymi elektrickymi odpormi

41 a vonkaijZ¥imi elektrickymi odpormi 42 na ohrievanie alebo udr-

Yovanie teplobLy telesa 16 vedenim alebo salanim. Sd napriklad:

tvorendé valcovymi cievkami odporovych ohrievacich drotov, napéia—‘

nych elektrinou, spolupdsobiacimi sitvisle s vnitornou a vonkaiZou

valcovou plochou hlavy.

MéZe byt rovnako zabezpefiena reguldcia teploty telesa a teda
materidlu, ktory obsahuje v priebehu wvytlacovania. Robi sa

napriklad prostrednictvom elektrickych napdjacich prostriedkov
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odporov, ovladanych prostrednictvom neznazornenych tepelnych
spoijok, upévnenych pravidelne na teleso 16. Celé teleso a odpory
si  prekryté tepelne izolacnym: ochrannym krytom 43, ktory ich
pokryva na celom vonkajSom povrchu s vynimkou -dolnej plochy.
kadial vystupujn vytladované priadze. Je samozreimné, Ze méZu byt
rovnako pouZité ine€e spdOsoby ohrievania telesa, napriklad
cirkuldciou teplonosneij tekutiny vo vmitri telesa 16 nie . v dotyku

s vonkajskom telesa 16.

V dalfich uskutofneniach je teleso =z materialu tepelne
nevodivého. Nie Je teda pouZity Ziaden ohrievaci prostriedok na
vylirievanie cestovitej hmoty na drovni . hlavy, lebo cestovita
hmota zostiva vo vnitri uvedenej vytlafovacej hlavy iba na
obmedzend dobu, takZFe nedochadza k zmenam teploty, ktoré by boli

vyrazneidie alebo boli inak na obtiaZ.

Obr. 3R aZ 3D ukazuiﬂ v zvislom reze v jeho horneij. Sasti

teleso z obr. 1. Pre tieto obrazky si teda pouZité rovnaké

vztahové znadky., ako pre rovnaké ¢&asti na obr. 1. Rozdel'ovacia

komora 4 je tu prediZena prstencovitou vytladovacou komorou 44 s

konZtantnym  priefnym lichobeZnikovym prierezom, rozbiehavym

smerom dole, a ktorého dolna zdkladiia 45 ma Sirku rovni zvislej
4.

Ztrbine dolnej oblasti ll rozdel'ovacej komory V tomto vykonani

je vstupny otvor 10 vpisany do priemetu hrdla 9 na zvisld rovinu

/vid obr. 3B/.

Teraz bude presneijSie vysvetlené dimenzovanie rozdel'ovaceij
komory podla wvynalezu. Ako je v¥eobecne definovang, mna

rozdelovacia komora podl'a vynalezu priechodny vodorovny profil

pre priechod cestovitého materidlu smerom dole., zuZujici sa

postupne s oddalovanim od dolneij vodorovnej roviny dotykajicej sa
botného napajacieho kandala kolmého k hlave, pricom toto zuZovanie

shiZi na to, aby vyvolalo s postupom dasu tlakové a strihové

napitie na cestovity materidl, v podstate totoZné bez ohladu na..........

zvoleni drahu uvedenej cestovitei hmoty, pre pridenie z bo&ného
napajacieho.kaniala k spodneij casti komory. Vypodebt tvarov hrdla a

gt.rbiny uskutofnenia vynadlezu, ktory je tu podrobne&éie popisany,
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ako u vSetkych ostatnych uskuto&neni, zodpoveda vySSie popisanému
kritériu., vyplyva priamo z vypodtu tvaru znameho typu prstencovei

pretlidcacej dosky so Sirokou Strbinou.

Vypodet je tak v medziach moZnosti odbornika v odbore, ktory
vezmne do iivahy tieZ nasleduijlice hypoteézy:
- nestlafditel'nost tekutiny ,
- izotermné chovanie btekutiny /predpokladd sa, Ze tu nedochadza k
viskdznemu rozptylu ani k tepelnému prenosu vedenim/,
- nepritomnos¥ ‘vzajomnei interakcie vo vnitri tekutiny medzi

kanalom a strbinou.

Podmienky s medzami stanovenymi uvedenou definiciou s
vyjadrené tym, Ze izobary v tekutom pastovitom materiali, ked

zostupuje dole, si rovnobeZné so Strbinou na vystupe rozdel’'ovaceij

komory. Dalej autori predpokladali. Ze je primerané pouZivat.

takzvani “reprezentativnu" viskozitu zndmu odbornikom v odbore.

Pre lamindrne a izotermné prietokové pridy je v prietokovon
kanale skutodné miesto, kde vyskytujlice sa rychlosti strihu maji
pre vyrobok majidci pseudoplastické chovanie profil totoZny s
profilom nevtonovského vyrobku. “Reprezentativne” viskozity
vyrobku pseudoplastickeij povahy tak méZu byt vyjadrené jednoducho
z Poizeuillovych prideni, ktoré si trubicovité» rovinné atd. Pre

tento 11¥el slhiZi nasleduiitca tabulka:
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Ceometria - ‘ Reprezentativna hodnota

, - pseudoplastickei Struktiry

L . - 40

kruh _ TY = m—————— . Co eo = 0,815

R3
| o . 60

obdiZnikova Strbina . [ = ------- . e er = 0,772

BH2
. 8] \'}
prstencova strbina - ‘ qo = me e ————— = -
(ReZ2 - Ri?).R R

sznam pafametrov pouZitych v tabulke je nasleduidci:

'r : viskozita

Q : prietokova rychlost pseudoplatisckého materialu s:
x v pripade prstencoveij Strbiny ‘

R : polomer kruhu ,

eo : tvarovy &initel' spojeny s viskozitou vyrobku

x v pripade obdiZnikovei Strbiny

B = diZka obdliZnika
H : vySka obdiZnika
eg ° tvarovy &initel spojeny s viskozitou vyrobku

x v pripade prstencoviteij strbiny

Re : vonkajgi polomer prstenca
Ri : vnidtorny polomer prstenca
H : Sirka prstenca (H = Re-Ri).

Teraz bude vykonany ako priklad vypocet v rTamci tu

konkrétnejsie popisaného vyvholtovenia.s odvolanim sa na obr.4,5. ..

a 6. Z2 dévodu symetrie bude vypofet hrdla a sStrbiny vykonany iba

pre jednu polovicu rozdelovaceij komory.




. - 12 -
PouZitd parametre sd nasleduijice:
o : prietokova rychlost na polovlci.rozderovacej~komory
I . : konZtantna medzera Etrbiny 50 tvoriaca dolmi oblast
Yo - maximdlna vyZka Ztrbiny. Yo = Y(L)
L : di¥ka vystupnei 3Strbiny na drovni vystupnej vadovornej
rovinQ 51
1 : krok vychylky na diZke L
Ro : pofiato&ny polomer hrdla 52
dpP = poﬁles.tlaku
Yo : reprezentativny strihovy pomer v hrdle 32

rf : reprezentativny strihovy pomer v Strbine 30

g : reprezentativna viskozita v hrdle

e reprezentativna viskozita v 3trbine

v : stredna rychlost céstovitého materialu

9‘ : uhol votoéenia geometrie okolo osi 53 stredného dutéhoa

valcového trila

é : uhol medzi o©bvaodom hrdla a vodorovnou rovinou na urovni

gtrbiny (tan I=dy/dl ).

'

Potom je moZné pristipit k nasledujicim vypoctom. Pakial ide o
prierez hrdla, =za predpokladu, Ze strihové napidtie na stene nie
je funkciou 1. stadi napisat, Ze strihovy pomer je teda

konsStantny, t.ij.:

Yg = e konZtanta ' 1)
T.R3 ¢ ,
Vychadza poton:
R(1) = Ro.(1l/L>1/3. : 2

, Pokial ide s} vypolet tvaru Strbiny /dolna oblast
rozdel’'ovacej komory/. postupuje sa nasledovne. Za predpokladu, Ze
rychlost vystupu cestovitého materidlu je totoZna na celej Sirke

rozdel'ovacej komory. musi sa objemovad prietokova rychlost hrdla

3
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zmenZovat linearne, a vychadza potom:
QC1) = No.1/L

Pre hrdlo je strednd rychlost rovna:

3

€D

&)

Pokial ide o Strbinu, vychddza stredna rychlost zo vzorca:

Do

12} cc>
dPg = —-—=-=mmmm e Lyl
H2 .
Z toho vychadza celkovy pokles tlaku:

Ak vychadzame z hypolézy podl'a

(6>

7

122¥(1)

P Lyl (8

vynalezu, L.j. 2 izobarav
{

rovnobeZnych so Strbinou na jeij vystupe, vychadza:
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Pre hrdlo, pokial’  je- strihovy pomner rovnaky pre kaZdeé

miesto, vychadza:

"Lg = £(1) 10)
Nakolko pre Strbinu H = cste =lit = £(1) ' (11)
vychadza:

dy 1 2.H3 .1

—_—— = ——= memme e 12>
. dl % s 3. ¥ RACD)

pri R(1) = Ro.(1/1)17/3

vychadza

dy s 2.13.1 |
meem = mmmem mmmme—emmemmeeeo 13>
a1 1 s 3. T.Ro4. (1/1)4/3
a po integrovani
L. © H3.L4/3.1273
y(l) = —---- —emmmmm——e oo (14>
7 b A T-R04 ‘
pri
4lg H3 L2
y(L) = yo.---- e | (15)
'? i '. Ro?
odkial .
y(l) = yo.(1/L)2/3 (16>

V tomto pripade =z obrazku ije vyo spojené s viskozitami ...

reprezentativnymi pre vyrobok.




| 1,038 Qo
T = to> = £ Commmmmmen > (17>
Ro3
4,631 Qo
s = feg> = £ Cemmmmmmm- > 18>
| BL

Oba parametre Ro a I su zvolené 'ubovalne.

V uskutoSneni najmid tu papisovanom, ak sa vychadza z hypotézy, Ze

vyrobok je vystaveny rovnakému strihovému napidtiu, €o znamena, Ze

Yot = Trar etls . (19)
14 (o 1 6 Qo

ittt . Bp = momom-o——s - e (20)
b 3oL L H2

pri. eo = 0,815 e e = 0,772

vychadza

RC1) = 0,0607.(H2.1)1/3 - (21)
Ro = R(L) = 0,0607. (2 .L)H1/3 22)
a

vo = 2,3398.(H2.1L)>1/3 23>

Geometria rozdel'ovacej komory Jje tak celkom nezdvisla a

univerzalna.

V pripade prstencoveij pretladacej matrice, aka je znazornena

na obr. 4.5 a 6, staéi nahradit L hodnotou f.r a 1 hodnotou 9.r a

vychadza

v = yo.®sr>2s3 (24 o

R(#) = Ro.(8/P17/3 25)
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Predchadzaijiice rovnice sid platné pre kruhovivp:}eré
54, so Etrbinou 54  konStantnej Zirky. ako je znizori

7.

Je vZak moZné pouZitie prierezového tvaru hrdla 55 vo forme

polkruhu /obr.7B/, pricdom stena Strbiny Eﬁ'. predlZeni vo zvislom

smere nahor tvori bo&mi plochu 55 , =zatial &o druhda stena 55

ma zaobleny polkruhovv tvar.

Obr. 7C ukazuje tvar hrdla 56 vo forme vodneij kvapky, t.7J.
napriklad majici - kruhovy prierez obmedzeny tisek v hornei
vodorovnej &asti 56 a majici dolnid lichobeZnikovi East 56
zhiehaijiicu sa smerom dole, a obe boCné steny lel' a QQ"" hrdla
s sumerné vzhladom k stredoveij rovine 57 a majd tvar kruhového

obhlika.

Hrdlo 58 /obr. 7D/ mdéZe byl rovnako v tvare polovicnei
vodneij kvapky. s plochou §§' predléujﬁcoh Ztrbinu, ako je tomu v
pripade obr. 7B. Dalejd ije rovnako moZny Stvorcovy alebo e
obdIZnikovy prierez hrdla 59 /obr. 7E/ s bofnou plochou §2" '

-,

/alebo bez/ v rovnakeij rovine, ako si steny Ztrbiny 52' .

Pre ‘rdzne tvary stacdi teda definovat ekvivalentny

hydraulicky priemer: Dg = 4S/P, t.ij. ekvivalentny polomer RE.

S:
S = plocha priecéneho prierezu hrdla,
P = obvod priefneho prierezu hrdla.
Vypofet hrdla bude méct byt uskuto€neny pri opidtovnom
. pouZiti wvztahu /s2/. Je tieZ moZné, ak vezmeme ako hypotézu

rovnost pldéch, vypofitat geometrické parametre tychto tvarov v

zdvislosti na R(1).

Kombinovany pokles prierezu rozdelovacieho hrdla a vysky:
Strbiny vzhladom k pretlééacej doske uloZenej vodorovne,
zabezpedfuijli dokonale rovnomerné rozdélenie hnoty v tejto oblasti

pri respektovani podnmnienock, ktor?mi si pokles tlaku, doba



udrZovania tlaku a strihovda rychlost tak, Ze sid v podstate
totoZné bez ohladu na to, aké su pouZité dréhy_toku hmoty.
, g

Obr. 8A, 8B, 8C a 8D poskytuid schematicky priklady
rozdel'ovacej komory podl'a ‘uskutoénenia vynalezu, ktoré pri
zachovani . symetrickosti vzhladom Kk zvislei rovine /7120, 120’.
120'7. 120 "'/, prechadzajicei osou napajacieho privodu, méZu
tieZ mat vSeobecne valcovy tvar 122, ako bolo popisané vy3Sie
/obr. 8A/ z neuzavretych casti kruhu 123, 124 /obr. 8B a 8C/
alebo Sasbti 125 v tvare pismena U, ktorei =zdkladiia je viac-menej

zaoblena /obr. 8D/.

Vzhladom k origindlnej geometrii navrhovanej vyndlezom,
ktora prindZa napajaci kandl kolmy na pretlacovaciu hlavu a
oblast. rozdelovania  vzhladom k. tomuto kandlu, mdZe totiZ
vytladovacia hlava nadobiidat rdzne geometrie tohto typu. Bo&né

otvory 126, 127, 128, pouZité v iodpovedajﬂcich uskutoéneniach,

viac-menei otvoreng, dovol'uji okrem toho =zavadzat priadze alebo

vldkna zo strany do dutého tria hlavy.

Na obr. 9A aZ 9C je rovnako zreimé, Ze vytlacovacia hlava
podl'a vynalezu mnéZe mat teleso 60 vélcového tvaru s dutym tfﬁom
61 a bofnym napajanim 62. Teleso /Zobr. 9B/ mdZe byt rovnako
castou wvalca 63, sumerného vzhl'adom k zvislej rovine 64

prechadzajicej osou kandla 67, so strednym triiom 65 a bocnou

Strbinou 66, v +tvare &asti valcového prstenca, napriklad s

radidlnymi stenami, leZiacimi na opafnej strane bo¢ného kandla 67
vzhl’adom k osi hlavy; Rovnako tak mdZe byt vytladovacia hlava

podl’a vyndlezu vytvorena =z dvoch Casti 68, 69 v tvare napriklad

polovidnych prstencov, alebo Eastf valcovitého prstenca /obr. 9C/
alebo ovalnei €asti, napriklad totoZnych. Vstup polymérov sa deje
zo strany navzajom opa&nymi natrubkami 68 a 69 .

Obe Fasti v tvare poloviénych prstencov si uloZené . oproti
sebe bez dotyku. Toto usporiadanie. okrem toho, Ze ul'ahCuje
priechod Qlékien alebo priadzi do wvytlacaceij hlavy, vytvara v

mine vylLvorenych vldkien vol'nég priestory, dovol'ujice zavadzanie

-



dalFich vyrobkov do vnitra celku.

Obr. 10A, 10B a 10C si iné formy uskutofnenia vytlacovacej
hlavy podla vyndlezu. Obr. 10A ukazuje vytladovaciu hlavu 70
majicu 3tyri totoZné telesa v tvare Ztvrtiny valcového prstenca
71, 72, 73 a 74, ‘napéjané zodpovedajicim kandlom.alebo natrubkom
75, 76, 77 a 78. Vnﬁtorné komory tychto teiies s napriklad typu
s hrdlom predlZujicei 3Strbiny smerom k épodnej strane komory s

konstantnou medzerou.

Obr. 10B ukazuje hlavu majicu tri totoZné a obdIZnikové
telesa 80, 81, 82 pretlafacich matric, uloZené vedl'a seba
vzdjomne na scba kolmo, aby sa uvol'nil stredny Stvorcovy priestor
83 otvoreny na jeho strane 84. Obr. 10C ukaziuje Ftyri totoZné
obdiZnikové telesa pretladacich matric, majicich napriklad komoru
typu popisaného na obr. 11, pricon pozdfi strany 84 Stvorcového

priestoru 83 je uloZené teleso 85.

Uskutaofnenia tu popisané v Ziadnom pripade nie sui
obmedzuijice pre rozsah vyndlezu a Jje moZné akékol'vek dalfie
uskuto®nenie komory zodpovedaijice vysSSie popisanym kritériam,

napriklad s komorou typu popisaného na obr. 11.

Obr. 11 ukazuje komoru 90 napdajani bo&nym natrubkom 91 v

hornej ¢&asti 92 uvedenej komory. T&a ma obdiZnikovy priechodny

profil, ale mndéZe byt ronako napriklad 1lichobeZnikova, pre
privadzanie cesloviteij hinoty, postupne sa zmensSujuica s
oddalovanim sa od vodorovneij roviny prechadzajicei dolnou

povrchovou priamkou privodného natrubku 91.

Teraz bude popisany, s .odvolanim sa na obr. 12, spdsob
pouZitia wvytladovacei hlavy podla vyndlezu podrobneiSie tu

popisaneij, pouZity nijako neobmedzujicim spbsobom, na vyrobu

vytladovanych priadzi zo syntetickel hmoty. Synteticka hmota.w.uu4f

napriklad termoplasticky polymér, je skladovana vo forme granulf{
v nasypke 100, ktord napdja zvislii taviacu pec 101. Polymér sa

tavi v peci a je potom dopravovany v roztavenon stave pod
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tlakodavkovacim - Eerpadlom 102, naprfklad zubovym Cerpadlomn,
ktorého dlohou je =zabezpecit dokonalii pravidelnost tlaku a
napéjacieho pridu roztaveného polyméru v kanale. Je samozrejme
rovnako moZné umiestnit pred napdjacin kandlom napriklad staticky
mieSad, ktorého funkciou bude e3te =zlepSit homogenizdciu pokial

ide o teplotu a rychlost roztavené¢ho polynéru.

Davkovacie cCerpadlo napaja kanal 103, ktory iudsti na
vytlafovaciu hlavu 104 v komore zodpovedaijicei podmienkam
vynalezu. Tato hlava je napriklad vykurovana prostriedkami 1035.

ktoré sii samé o sebe zname, napriklad elektircké. Pod vyvijanym

tlakom polymér pridi do vniitorneij komory homogénnym spdsocbom aZ k-

dolnej vytladnei doske, kde sa palymér obiavuie na celom obvode
hlavy s rovnomernou viskozitou. Polymér potom pradi otvormi
vytladnej dosky vo forme tekutych pridov 106, ktoré sa mechanicky
vytahuii a potom sa chladia ve forme radu kontinudlnych vlakien

107.

Prstencovd. vytlacdovacia hlava je vybavené strednym
priechodom 108, ktorym Jje vrhany linearny material, naprikiad
kont inualna sklenena priadza 109. Vytladovanin a poton
mechanickym vytahovanim 2za hlavou 104 sa tvori kuZelovité rino,
ktorého vrchol je orientovany smerom dole, je vedené k druZiacemu
ustrojenstvu vybavenému napriklad vrubom 110. ktory vyvolava
fyzické spojenie niti a rina a dava vznik jedinému kompoziénému
zvizku. Zvizok Jje potom napriklad priamo navijany do cievky na
otadaijici sa nosi¢é 111, na ktorom i? rozdel'ovany spdosobom, ktory
je sdm o sebe znamy, a to pomocou dosky s vribami 112 pohéifianei
vratnym pohybom schematicky vyznadenym dvojitou Sipkou na obr.
12.

Jedno =z vy3fie popisanych uskutocneni bude vzaté ako
priklad. Jedna sa o vytladovaciu hlavu typu znidzorneného na obr.
3A aZ 3D, 4.5 a 6.

Tato hlava ma nasledujdce vlastnosti:

- priemer napajacieho kanala /19/: 20 mm
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- poEiaﬂoEn? priemer valcovitého hrdla /2Ro/: 20 mm
- vonkaj§i polomer Strbiny /Ro/: ... 88,5 mm
- vmitorny polomer Strbiny /R1/: - 84,5 mm
- konZtantnd medzera Strbiny /H/: _— 4,mm
- maximalna vyska sStrbiny /yo/: 157.5 mm

Vychylky priemeru hrdla a vysSky §Lrbihy sa ziskaijd pomocou
vztahov 724/ a /25/. ,
- teplota telesa hlavy: ' 2500°C

- rychlost prietoku hlavou: A 20 kg/hod

Hmota, ktord napaja hlavu, je homopolymérny polypropylén,
ktorého index tekutosti je rovny 20 dkg/min, merané podl'a normy
ISO 1133.

Strihovy pomer tejto hmoty v hrdleL sa pohybuje malo okolo
3.%. Jeij strihovy pomner v §Lrbine.t5 sa pohybuje rovnako malo
okolo 3,8.

Ziadna oblast hlavy nie je prepliiovand alebo nedostato&ne
plnena. Najmi moZno konEtatoﬁat. Ze teplota polyméru vb
vodorovnej rovine prechadzajice]j zakladiiou Strhiny sa meni iba
malo. Tato wvychylka je radovo 1°C medzi strednym pridom /Zokolo

240°C/ a vonkaijZim okrajom a vmitornym okrajom Ftrbiny /okolo

241°C/. Doska, ktorou je wvybavena zakladiia hlavy, je perforovana -

768 otvormi uloZenymi na siudstrednych kruhoch. Priemer tychto
otvorov je 550 /um a ich pomer vysky k priemeru je 4. Ziskané

vliakna majda vel’ka pravidelnost priemeru okolo 25 /um.

Ako je samozreijme a ako napokon vyplyva z predchadzajidceho
textu, wvynalez sa necbmedzuje na uskutocdnenia tu obzvlast

popisané.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vytladovacia hlava na.vyrobu priadzi z hmoty uvedenej do

cestovitého stavu ohrevom, obsahuijica najmenej jedno teleso

¥
vymedzujlice rozdelovaciu komoru cestoviteij hmoty nad doskou,. -

perforovancu vytlacdovacimi otvormi., pricdom .tato. komora je
napdjana cestovitou hmotou naimenej Jjednyn hornym bo&nym
napajacim kandlom, usporiadanym pozdlZ osi v jeho koncovej asti
napojujicej sa na komoru, vyznafuijilica sa tym. Ze rozdelovacia
kaomora /4, 15/ ma prechodny prierez na prechod cestovitej hmoty
smeron dole. zmenZujici sa vo vodorovnej rovine na aspoi casti
/247 vyZky komory /4, 15/ postupne so vzdalovanim sa smerom dole
od napaijacieho kanala /5, 19, 62, 67, 68, 75, 76, 77, 78, 103/,
priom toto =zmenZovanie Jje upravené tak. Ze sa vyvolava v
priebehu &asu v podstate LotoZné tlakové a 3Smykové napédtie
pOscbiace na cestovitﬁ hmotu medzi bofnym napajacim kanalom /19/
a dolnou ¢astou komory /27/ bez ohladu na drahu uvedeneij
cestovitej hmoty, po Ktorej tiato hmota vytekd z uvedeného bo&ného

napajacieho kanidla do dolnej dasti uvedenej komory.

2. VytlaCovacia hlava podla naroku 1 vyznaCujica sa tym. Ze

komora ma dolnd &ast /11, 31, 50/ s medzerou /H/ vo forme strbiny
s0 - zvislym prierezovym tvarom, ktory sa zmenSuje postupne so

vzdalovanim sa od bo&ného napajacieho kandla.

3. Vytladovacia hlava podl'a ndroku 2 vyznacuijiica sa tym, Ze
dolna ¢&ast v tvare $Strbiny ma zvislé wvalcové bofné steny s
konZtantnou vzajomnou medzerou /H/ a s vySkou /y/ vzhladom k
rovine /13, 27, 51/ vymedzuijicei dolny okrai komory. zmensujicej
sa postupne so vzdalovanim sa od boéného napajacieho kandla /5,
19/.

4. Vyllatovacia hlava podl'a naroku 2 vyznacujica sa tym, Ze
dolna cast v tvare sStrbiny ma zvislé wvalcové bocéné steny so

vzajomnou medzerou J/H/ a vyskoy /y/  vzhlYadom k rovine
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vymedzujicej dolny okraij komory, zmenZujlice sa obe postupne so

vzdalovanim sa od boéného napajacieho kanala.

5. Vytladovacia hlava podl'a ktoréhokol'vek z narokov 2 aZ 4
vyznafujica sa tym, Ze komora obsahuje horni &ast /9, 28, 54, 55.
56. 58. 59/ vo forme hrdla, ktorého priefny prierez/y/ sa

zmenSuje postupne s oddalovanim sa od bo&ného napajacieho kandla.

6. Vytladovacia hlava na vyrobu priadzi =z roztavenej
syntetickei hmoty., obsahuijica naimenei jedno teleso vymedzuijiice
rozdelovaciu komoru roztavenej syntetickei hmoty nad vodorovnou
doskou perforovancu vytlafovacimi priechodmi, pricom téato komora
je napajana syntetickou hmotou najmenej] jednym hornym bo&nym
napajacim kanalom, vyznafuiica sa tym, Ze obsahuije horni oblast
/9. 28, 54, 55, 56. 958, 59/ v tvare hrdla., ktorého priecny
prierez/y/ sa zmensSuje postupne so vzdalovanim sa od vstupného
otvoru /10, 21/ bo&ného napdjacieho kandla /5, 19, 62, 67, 68",

75, 75, 77, 78, 103/, ktory isti do uvedenej komory, a dolmi -

prstencovi oblast /11, 31.v50/ majiicu bo&éné valcové zvislé steny
s konZtantnou vzajomnou medzerou /H/ a vysSkou /y/ vzhladom k
rovine vymadzujicej dolny okraj komory zmenSujici sa s postupnym

oddalovanim sa od uvedeného vstupného otvoru.

7. VUytladovacia hlava podl'a ktoréhokol'vek =z ndrokov 5 a 6

vyznacuijiica sa tym, Ze hrdlo /54, 55/ ma kruhovy alebo polkruhovy

priecny prierez.

8. Vytladovacia hlava podla ktoréhokol'vek =z narokov 9
a 6 vyznaCuiica sa tym. Ze hrdlo /59/ ma Ztvorcovy alebo obdiZni-

kovy priecény prierez.

9. Vytlaéovacia' hlava podla ktoréhokol'vek =z ndrokov 5 a 6
vyznacujica sa tym, Ze hrdlo /56, 58/ ma priedény prierez v tvare

vodnej kvapky alebo polovice vodnei kvapky.

10. Vytlacdovacia hlava hodra ktoréhokol'vek =z narokov 5 aZ 9

vyznacuiiica sa tym. Ze hydraulicky polomer [R<(1)] hrdla a vysSka
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[yC12>1 Strbiny nmeranad vo vzdialenosti 1 od osi bo&ného
napajacieho kanala pozdiZ osi hrdla si urfované nasledujicimi
vzorcami:

RC1)D Ro (1/L)173

y(1) Yo (1/L)273

kde Ro 3je hydraulicky polomer hrdla kolmo k osi napajacieho

il

kanala., L je di¥ka Strbiny meranda od osi napdajacieho kandla a yo
maximdlna vyska Strbiny merand kolmo k osi napaijacieho kandla.
. I

11. Vytladovacia -hlava podl'a naroku 10 vyznacujica sa Lym,

ze
Ro = K.(H2 .L)173 4
vo = K1 _.(12.1)173,

kde K a K1 sii konStanty.

12. Vytlafovacia hlava podl'a naroku 11 wvyznafuijilica sa tym,

e K je v podstate raovné 0,607 a K! je v padstate rovné 2,3398.

13. Vytladovacia hlava podla ktoréhokolvek z narokov 1 aZ 12
vyznacuijlica sa tym. Ze obsahuije dve Easti'rozderovacei kamory,
simernej vzhl'adom k zvislej rovine /8/ prechadzajicej osou

napdjacieho kanala.

14. Vytlaéovacia hlava podla naroku 13 wyznacdujica sa tym,
Ze siumerna komora ma vodorovny prierez v dolnej d&asti komory v

Lvere O.

15. Vytlafovacia hlava podl'a naroku 13 wyzna€ujiica sa tym,
Ze siamerna  komora ma vodorovny prierez v dolnej casti komory v
Lvare pismena C alebo U, pridom konce ramien C a U sd viac-meneij

ocd seba oddialené.

16. VylLladovacia hlava podl'a ktoréhokol'vek z ndrokov 1 aZ 15
vyznacuijica sa Lym, Ze obsahuie niekol’ko toloZnych telies /68,
69, 71, 72, 73, 74, 80, 81, 82, 85/ alcbo dasti komory,

napajaneé kazZda bofnym napajacim kandalom v hornej &asti.
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17. Vytlafovacia hlava podl'a naroku 15 vyznacujica sa tym,

Ze telesa si uloZené okolo stredného vyhlbenia.

18. Vytladovacia hlava podla ktoréhokol'vek z narokov 1 aZ 15
vyzna&uiiica sa tym, Ze obsahuje stredny valcovy duty trfi /3, 18/,

pridom komora sa ovija okolo uveden€ho trila.

19.Vytlafovacia hlava podl'a ktoréhokol'vek =z narokov 1 aZ 18
vyznafujica sa Lym, Ze dolnd oblast /15/ komory vyidstuje na
prstencovi vybtladovaciu komoru /347 kongtantného priecéneho

prierezu v twvare obrateného lichobeZnika.

20. Vytladovacia hlava pod¥a ktoréhokol'vek z narokov 1 aZ 19
vyznaduijlica sa tym, Ze dolna oblast /15/ komory vyustuje na
prstencovﬁ vytladovaciu komoru, vybavemi v dolnej ¢&asti nad
doskou /38/ perforovanou vytlafovacimi otvormi. homogenizacnou
mrieZkou /36/ cestovitej hmoty pred jei vytladovanim cez uvedeni

dosku.

21. VytlaZfovacia hlava podl'a ktoréhokolvek z narokov 1 aZ 20
vyznafujiica sa tym, Ze obsahuje ohrievacie telesa /41, 42/ uloZe-

né v telese hlavy alebo okolo telesa hlavy.

22. VUytladovacia hlava podl'a ktoréhokol'vek z narokov 1 az 21
vyznaEujﬁcé sa.tim. Ze obsahuie ohrievacie prostriedky v najmenej
dvoch dastiach telesa za ucelom vyhrievénia tychto casti telesa

v podstate nezavislym spdsobom.
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