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Sposéb jednoczesnej regeneracji odczynnika fugujacego
i wydzielania miedzi ze stezonych roztworéw
po tugowaniu koncentratéw miedziowych siarczanem zelazowym

Przedmiotem wynalazku jest sposéb jednoczesnej regeneracji odczynnika tugujacego i wydzielania miedzi
ze stezonych roztworéw pochodzacych z tugowania koncentratéw miedziowych siarczanem Zzelazowym w uk+ta-
dzie wielostopniowym,

Znane sposoby regeneracji odczynnika tugujacego ograniczajg si¢ tylko do regeneracji siarczanu zelazawego
do Zelazowego przy uzyciu dwutlenku siarki, tlenu i mieszaniny powietrza z tlenem, lub stosowaniu bakterii
utleniajagcych. W przypadku uzycia, jako odczynnika tugujacego, chlorku Zzelazowego znane s metody elektroli-
tycznej regeneracji wolnego chloru z roztworu po tugowaniu a nastepnie utlenieniu nim chlorku zelazawego do
2elazowego, a takZe metody elektrolitycznego dofugowywania-pulpy po pierwszym stopniu tugowania chemicz-
nego z jednoczesnym katodowym wydzielaniem miedzi z roztworu po tugowaniu. Regeneracja odczynnika
tugujacegc za pomocq dwutlenku siarki, tlenu czy mieszaniny tlenu z powietrzem a takze bakterii utleniajgcych
jest ekonomicznie nieuzasadniona przy duzych stezeniach odczynnika fugujacego, jak réwniez z uwagi na dtugi
czas utleniania staje sie niemozliwym wciagniecie tych operacji do ciggtego procesu cyklu technologicznego. .
Stosowanie zas jako odczynnika fugujacego chlorku zelazawego w Srodowisku kwasu solnego jest przyciyna silnej
korozji uzywanej aparatury, co pociaga za sobg konieczno$¢ stosowania drogiej aparatury odpornej na dziatanie
kwasu solnego ichlorku. Znany z poiskiego opisu patentowego (zgtoszenie patentowe nr P—158726) sposéb
wydzielania miedzi z roztworu po fugowaniu koncentratéw oraz regeneracja odczynnika fugujacego polegajace
na przeprowadzeniu trzech kolejnych cisnieniowych operacji, a mianowicie wydzielenie nadmiaru zu2ytego
odczynnika tugujgcego przed redukcja miedzi w postaci krystalicznego FeSO, * H,0, wydzielenia miedzi
z roztworu pod cisnieniem wodoru iregeneracja odcinka tugujacego pod zwiekszonym cisnieniem parcjalnym
tienu,

Celem wynalazku jest jednoczesna regeneracja odczynnika tugujacego i wydzielanie miedzi ze stezonych
roztworéw po tugowaniu koncentratéw miedziowych siarczanem zelazowym w warunkach bezcisnieniowych.
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Cel ten zostat osiagniety w ten sposéb, e stezony roztwér po tugowaniu kieruje sie do katodowych
przestrzeni wielokomorowego elektrolizera przeponowego, w ktérym nastepuje elektrolityczne wydzielanie
miedzi w temperaturze powyzej 60°. Jednoczesnie roztwér, z ktérego wydzielona miedz kieruje sie do
przestrzeni anodowych tego samego elektrolizera, gdzie nastepuje utlenianie siarczanu zelazawego do zelazowego,
a zregenerowany roztwor zawraca si¢ do obiegu wedtug znanego sposobu.

Zasadnicze korzysci techniczne wynikajace ze stosowania sposobu wedtug wynalazku pdlegaja na tym, ze
razem z- procesem katodowym, w ktérym zachodzi wydzielanie miedzi z roztworu po tugowaniu oraz zakwasza-
nie tego roztworu, wykorzystuje si¢ proces anodowy, w wyniku ktérego nastepuje utlenianie zelaza dwuwartos-
ciowego do tréjwartosciowego z wykorzystaniem powstatego w przestrzeni katodowej kwasu, czyli regeneracja
czynnika tugujacego, ktérym jest siarczan zelazowy.

Sposéb wedtug wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie elektrochemicznej regeneracji odczynnika
tugujacego z jednoczesnym wydzielaniem miedzi z roztworu po tugowaniu,

Roztwér po tugowaniu zawierajacy 66 g/l Cu, 1,75 g/I Fe*** 190 g/I Fe** ogrzany do temperatury 60°C
przepompowywany jest do przestrzeni katodowych wielokomorowego elektrolizera przeponowego, w ktérych
umieszczone sq katody miedziane. Przestrzenie anodowe w chwili rozruchu elektrolizera napetniane sg roztwo-
rem sztucznym w takim stezeniu Zelaza dwuwartosciowego i tréjwartosciowego jakie istnieje w roztworze po
tugowaniu, lecz o zawartosci miedzi nie przekraczajacej 10 g/l. W przestrzeniach anodowych umieszczone sq
elektrody otowiowe. W wyniku zachodzacych proceséw elektrochemicznych na katodach wystepuje wydzielanie .
miedzi, a na anodach utlenianie Zelaza. Gdy steZenie miedzi w roztworze w przestrzeniach katodowych spadnie
do okoto 10 g/l, roztwér z przestrzeni katodowych przeptywa do anodowych, zregenerowany roztwér siarczanu
alazowego z przestrzeni anodowych zawracany jest do tugowania, za$ przestrzenie katodowe napetniane sq
$wiezym roztworem po tugowaniu i cykl powtarza sie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb jednoczesnej regeneracji odczynnika tugujacego i wydzielania miedzi ze stezonych roztworéw po
tugowaniu koncentratéw miedziowych siarczanem Z2elazowym o st@2eniu powyzej 2 moli Fe/l w obecnosci
5—15% kwasu siarkowego w temperaturze 80—110°C w czasie od 0,5—2 godzin w przeciwpradowym uktadzie
wielostopniowym, znamienny tym, Ze stezony roztwér po tugowaniu kieruje si@ do przestrzeni katodo-
wych wielokomorowego elektrolizera przeponowego, w ktérym nastepuje w temperaturze powyzej 60°C elektro-
lityczne wydzielanie miedzi, a jednoczesnie roztwér, z ktérego wydzielono miedZ kieruje sie do przestrzeni
anodowych tego samego elektrolizera gdzie nastgpuje utlenianie siarczanu 2elazawego do Zelazowego, a zregene-
rowany roztwér odprowadza sig¢ z przestrzeni anodowych do tugowania.
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