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(57) Anotace:
Zpusob vyroby foliového hadicového satku zahrnuje
operace: vytvarovani podélnych prekladi (6) na obalové
folii (8); pfipevnéni celoobvodového sekundarniho
uzavéru (5) na vnitini stranu (21) obalové folie (8), jehoz
podélné osa je kolmé na podéinou osu podélnych
ptekladi (6). Délka celoobvodového sekundéarniho
uzavéru (5) odpovida velikosti vnitiniho obvodu satku
(1); vytvarovani obalové folie (8) do tvaru foliové hadice;
uzavreni foliové hadice a vytvofeni sloZzeného plochého
&tytstranného dna (3); napln&ni satku a vytvofeni horniho
pfi¢ného $vu (2). Celoobvodovy sekundarni uzavér (5)
miize byt tvofen jednodilnym zipovym uzavérem,
oboustranné lepici paskou, nebo nanosem permanentné
lepivého lepidia. Vertikalni hadicovy balici stroj obsahuje
zatizeni (11) pro odvijeni obalové folie (8), zafizeni (12)
pro tvarovani a fixaci podélnych prekladi (6), zafizeni
(17) pro aplikaci jednodilného celoobvodového
sekundérniho uzavéru (5), tvarovaci limec (13), plnici
trubku (14) a podélnou svafovaci &elist (15), zatizeni (19)
pro posuv obalové folie (8), zatizeni (18) na vytvofeni
plochého dna (3) sa¢ku (1) a pfiéné svafovaci a
odd&lovaci &elisti (16) pro tvorbu pti¢ného $vu (2, 4) a
pro oddéleni naplnéného sacku (1).
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Zpusob vyroby foliového hadicového sacku a vertikalni

hadicovy balici stroj k provadéni tohoto zpuisobu

Oblast techniky

Navrhovany vynalez se tyka zptsobu vyroby foliového sacku, konkrétné sacku s plochym

dnem, s podéIné svafenymi vyztuznymi hranami a baliciho stroje k vyrobé tohoto sacku.

Dosavadni stav techniky

Existuji rizné typy foliovych sackd, které jsou vyuzitelné pro baleni drobného zbozi
a potravin, jako zejména kofeni, bonbonii apod. Jednd se napiiklad o foliovy hadicovy sagek
se sloZzenym plochym ¢tyfstrannym dnem a se svafenymi vyztuznymi podélnymi hranami.
Dno obsahuje spodni pti¢ny Sev. Sagek je ve vnittku své horni ¢asti opatfen plastovym
zipovym uzédvérem, ktery se skladd ze dvou dilG. Zipovy uzavér tvoii sekundarni uzavér.
Primarni uzavér je tvofen hornim bfiénym Svem a nachézi se nad sekundarnim uzavérem.

Pii otevirani takového satku uZivatel nejdfive odstrani primarni uzavér ve formé horniho
pfi¢ného Svu. Potom otevie sacek tak, Ze roztahne vzajemné od sebe spojené &asti zipového
uzavéru. Pro vstup do sacku ma tedy maximalng k dispozici kruhovy otvor, jehoz plocha
vychazi pouze z oteviratelné délky uzavieného zipového uzavéru — uzavér ma totiz kvili
svému snadnéj$imu zavirani zpravidla ob& své &asti na koncich vzajemné svatené.

Zplisob vyroby takového sacku je provadén tak, Ze se obalova folie sto¢i do hadice, na které
se vytvaruji a svaii podélné hrany. Hadice je pak na spodni &asti uzaviena spodnim pfiénym
Svem, pficem? je zaroven vytvarovano sloZené dno sacku.

Dvoudilny zipovy uzévér se na sacek aplikuje tak, Ze nejprve se oba dily zipového uzavéru,
vzajemné do sebe zasunuté, ptivafi jednim svym dilem na obalovou folii, ktera se nasledné
vytvaruje do tvaru hadice s podélnymi hranami, které se pfitom svafi. Zipovy uzavér musi byt
na obalové folii umistén tak, aby byl na vysledném sacku umistén na vnittni plose predni
nebo zadni strany sacku. Zipovy uzavér je tedy v tomto pfipadé o néco kratsi nez je Sitka

strany sacku, na kterou je aplikovan. Pfi uzavirani sa¢ku hornim pfiénym svarem se zarovefi
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druhy, dosud k obalové folii neptivareny dil zipového uzavéru privaii Easte¢né k vnitni plose
protéjsi strany saCku a Caste¢né k ob&ma stranovym prokladim, které vznikaji pii tvorbé
sacku.

Velkou nevyhodou tohoto oblibeného, velmi dobfe vypadajiciho a velmi dobie stojiciho
saCku je mald plocha vstupniho otvoru do sagku. To je zna¢ny problém zejména u mensich
sacka.

Dalsi typ sacki je ve formé bez svafenych vyztuznych podélnych hran. Tyto sagky maji ve
svém horizontalnim priifezu tvar obecného ovalu (zdeformovaného ¢tyruhelniku), zatimco
vySe popsané sééky s vyztuZznymi podélnymi hranami zde maji tvar &tyfhranu. Sacky mohou
byt opatfeny rGznymi druhy sekundarnich uzavéri. Jednim z nich je i jednodilny
celoobvodovy zipovy uzavér. Aplikace celoobvodového sekundérniho uzavéru je provedena,
jako prvni technologicka operace pfi tvorbé sacku, na plochou obalovou folii, v podstaté pred
jejim zavedenim do vertikalniho baliciho stroje. Takto vyrobeny sadek mé dobré vlastnosti,

které se tykaji velikosti vstupniho otvoru. Jeho nevyhodou jsou $patn4 stabilita a deformovany
vzhled.

Podstata vynilezu

Podstatou vynalezu je zplisob vyroby foliového hadicového satku. Zpiisob zahrnuje operace:

- vytvarovéni a zafixovani podélnych pfekladd na vnéjii strané obalové folie;

- pfipevnéni celoobvodového sekundarniho uzavéru na vnitini stranu obalové folie. Podélna
osa celoobvodového sekundarniho uzévéru je kolmé na podélnou osu podélnych prekladi.
Celoobvodovy sekunddrni uzévér je situovan tak, Ze je na hotovém sacku umistén pod hornim
pficnym Svem a délka aplikovaného celoobvodového sekundérniho uzévéru odpovida
velikosti vnitiniho obvodu sacku, takZze se téméf rovna celkové Sifce obalové folie. To
znamena, Ze délka celoobvodového sekundarniho uzavéru je maximalni mozna. V optimalnim
piipad€ je totoZnd s velikosti vnitiniho obvodu satku. S ohledem na nutné vyrobni tolerance
byva v praxi volena mimé kratdi délka celoobvodového sekunddmiho uzavéru. Tim je
zabréanéno, aby se zacatek a konec celoobvodového sekundarniho uzavéru v hotovém sacku
piekryvaly, coZ je nevhodné s ohledem na poZadovanou tésnost. P¥ipadna velmi mald mezera
mezi zaCatkem a koncem celoobvodového sekundarniho uzavéru zpravidla neni na zavadu;

- vytvarovani obalové folie s rovnob&éznymi podélnymi pieklady do tvaru foliové hadice;

- uzavieni foliové hadice podélnym 3vem, rovnob&znym s podélnymi preklady;
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- vytvofeni sloZzeného plochého ¢tyfstranného dna se spodnim piiénym Svem;

- naplnéni sacku balenym zbozim;

- vytvofeni horniho pii¢ného Svu na stran¢ sacku protilehlé oproti plochému &tyfstrannému
dnu;

- oddéleni naplnéného sacku od foliové hadice.

Ve vyhodném provedeni je celoobvodovy sekundarni uzavér zejména tvoten jednodilnym
zipovym uzavérem.

V dalSim vyhodném provedeni mize byt celoobvodovy sekundarni uzavér tvofen oboustranné
lepici péskou. Strana pasky pfilepena k vnitini sténé sacku méa v takovém piipadé vyssi
lepivost, nez strana druha. Lepici vrstva na strané pasky obracené dovnité sa¢ku umoziiuje
opakované odtrZeni a znovu spojeni pasky a tim i stén sacku.

V jiném vyhodném provedeni je celoobvodovy sekundarni uzdvér tvofen néanosem
permanentné lepivého lepidla. To umoziiuje opakované odtrZeni a znovu spojeni vnitinich
ploch sa€ku v misté celoobvodového sekundarniho uzavéru.

V nékterych ptipadech (Cist3i vzhled sacku, zjednoduseni jednoho z krokdi vyroby) jsou
nejdfive vytvofeny pouze tii podélné pieklady. Ctvrty podélny pieklad je tvofen pozdé&ji
vytvotenym podélnym Svem. To znamend, Ze tfi rohy sacku jsou opatfeny podélnymi
preklady a Ctvrty roh sacku podélnym $vem. Diky tomu nemusi byt podélny Sev v nékteré
(zpravidla zadni) sténé sacku.

Pro shora popsany zpiisob vyroby je s vyhodou vyuzitelny vertikalni hadicovy balici stroj
podle souvisejiciho vynalezu. Stroj obsahuje (ve sméru pohybu obalové folie): zafizeni pro
odvijeni obalové folie, za kterym je umisténo zafizeni pro tvarovani a fixaci podélnych
prekladd na obalové folii. Za nim nasleduje zafizeni pro aplikaci jednodilného
celoobvodového sekundarniho uzavéru na obalovou folii s vytvofenymi podélnymi hranami.
Déle nasleduje tvarovaci limec, plnici trubka a podélna svafovaci &elist pro tvorbu podélného
$vu. V prostoru pod tvarovacim limcem je zafizeni na posuv obalové folie pies tvarovaci
limec. Déle nasleduje zaiizeni na vytvofeni plochého dna sd¢ku a pri¢éné svafovaci a
odd¢lovaci Celisti pro tvorbu pfi¢ného $vu a pro oddéleni naplnéného sacku.

Obalova folie prochazi vemi témito soudastmi stroje, kde je postupné zpracovana do podoby
naplnéného foliového hadicového sacku, uzavieného primarnim a celoobvodovym
sekunddrnim uzavérem. Diky popsanému zplsobu vyroby, s vyhodou provedeném na
popsaném stroji, vznikne stabilni saéek s celoobvodovym sekundarmim uzavérem, ktery ma
velky otvor pro piistup dovnitt sa¢ku. Plocha tohoto otvoru vychézi z obvodu celého sacku a

je fadové o desitky procent vétsi, nez pfi pouZiti béZného dvoudilného zipového uzavéru.
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Objasnéni vvkresu

Ptikladné provedeni navrhovaného vyndlezu je popsano s odkazem na vykresy, kde je na

obr. 1 foliovy hadicovy sacek s plochym dnem, celoobvodovym sekundarnim
uzavérem a s podélnymi vyztuznymi pteklady;
obr. 2 schéma vertikalniho hadicového baliciho stroje se zafizenim pro aplikaci

celoobvodového sekunddrniho uzavéru.

Piiklad uskuteénéni vynélezu

Pfikladny zplisob vyroby foliového hadicového sacku 1 sestiva z nasledujicich, v tomto sledu
po sob¢ jdoucich, operaci: L0

- vytvarovani a zafixovani tf podélnych prekladii 6 na vn&jsi strang,obalové folie 8;

- ptipevnéni celoobvodového sekundérniho uzavéru 5, jehoz podélnd osa je kolmd na
podélnou osu podélnych prekladd 6, na vnitini stranﬁj‘;ft{){alové folie 8. Celoobvodovy
sekundarni uzvér 5 je situovan tak, Ze je na hotovém sa¢ku umistén uvnitf, pod hornim
pfi€nym $vem 2. V tomto ptipadé je celoobvodovy sekundarni uzavér 5 tvoren jednodilnym
zipovym uzavérem a délka aplikovaného celoobvodového sekundarniho uzavéru 5 odpovida
velikosti vnitiniho obvodu sacku;

- vytvarovani obalové folie 8 s rovnob&Znymi podélnymi preklady 6 do tvaru foliové hadice;

- uzavieni foliové hadice podélnym $vem 7, rovnob&znym s podélnymi preklady 6. Podélny
Sev 7 je v tomto piipadé situovan v jednom z roht sacku 1 a zdrovett tvoii &tvrty podélny
preklad 6;

- vytvofeni sloZeného plochého &tyfstranného dna 3 se spodnim piiénym $vem 4;

- naplnéni sac¢ku 1 balenym zboZim;

- vytvoreni horniho pfiéného Svu 2 na strané salku 1 protilehlé oproti plochému
Ctyfstrannému dnu 3,

- oddéleni naplnéného sacku 1 od foliové hadice.

Vertikalni hadicovy balici stroj vyuZity pro popsany zplisob vyroby foliového hadicového
saCku obsahuje zafizeni 11 pro odvijeni obalové folie 8, za kterym je umisténo zafizeni 12 pro
svafovani podélnych hran 6 na obalové folii 8. Dale je ve stroji umisténo zatizeni 17 pro

aplikaci jednodilného celoobvodového sekundéarniho uzdvéru 5 na obalovou folii 8



s vytvofenymi podélnymi pieklady 6. Za nim nésleduje tvarovaci limec 13, plnici trubka 14 a
podélna svafovaci Celist 15 pro tvorbu podélného $vu 7 a zafizeni 19 na posuv obalové folie 8
a ddle zafizeni 18 na vytvofeni plochého dna 3 sacku 1 a pri¢né svafovaci a oddélovaci &elisti
16 pro tvorbu pii¢ného Svu 2, 4 a pro oddéleni naplnéného sacku 1.

Ptikladné provedeni je patrné z obr. 1 a obr 2.
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Seznam vztahovych znacek

1 — sacek

2 —horni Sev

3 —dno

4 — spodni Sev

5 — celoobvodovy sekundarni uzavér

6 — podélny preklad

7 — podélny Sev

8 — obalova folie

11 - zafizeni pro odvijeni obalové folie

12 - zafizeni pro tvarovani a fixaci podélnych piekladt
13 — tvarovaci limec

14 — plnici trubka

15 — podélna svatovaci Celist

16 - pticné svatovaci a oddélovaci Celisti

17 - zatizeni pro aplikaci jednodilného celoobvodového sekundariho uzavéru
18 - zafizeni na vytvofeni plochého dna

19 — zafizeni na posuv obalové folie

20 — vnéjsi strana obalové folie

21 — vnitini strana obalové folie



Patentové naroky

1. Zpisob vyroby foliového hadicového sacku, zahrnujici ndsledujici operace:

- vytvarovani a zafixovani podélnych piekladi (6) na vné&jsi strané (20) obalové
folie (8),

- vytvarovani obalové folie (8) srovnob&éznymi podélnymi pteklady (6) do tvaru
foliové hadice,

- uzavieni foliové hadice podélnym $vem (7), rovnob&Znym s podélnymi pieklady (6),
- vytvofent sloZeného plochého &tyistranného dna (3) se spodnim piiénym §vem (4),

- naplnéni sacku (1) balenym zboZim,

- vytvofeni horniho pti¢ného Svu (2) na stran& sacku (1) protilehlé oproti plochému
Ctyfstrannému dnu (3),

- oddéleni naplnéného sacku (1) od foliové hadice,

kde sacek (1) obsahuje na vnitini strangé (21) obalové folie (8) celoobvodovy
sekunddmni uzavér (5), jehoz podélna osa je kolma na podélnou osu podélnych
piekladi (6), pficemz celoobvodovy sekundarni uzavér (5) je situovan tak, Ze je na
hotovém sdcku umistén pod hornim piiénym $vem (2),

vyznacujici se tim, Ze

celoobvodovy sekundarni uzavér (5) je na vnitini stranu (21) obalové folie (8)
pfipevnén po vytvarovani a zafixovani podélnych ptekladi (6), pfed vytvarovanim
obalové folie (8) do hadice, pficemz délka aplikovaného celoobvodového

sekundarniho uzavéru (5) odpovida velikosti vnitiniho obvodu sacku (1).

2. Zpusob vyroby foliového hadicového sacku podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze

celoobvodovy sekundarni uzavér (5) je tvofen jednodilnym zipovym uzavérem.

3. Zplisob vyroby foliového hadicového satku podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze
celoobvodovy sekundarni uzavér (5) je tvofen oboustranné lepici paskou, kde strana

pasky pfilepend k vnitini stén& sacku (1) ma vyssi lepivost, neZ strana druha.

4. Zpisob vyroby foliového hadicového satku podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze

celoobvodovy sekundarni uzavér (5) je tvofen nanosem permanentné lepivého lepidla.
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5. Zplsob vyroby foliového hadicového sacku podle nékterého z predeslych naroki,
vyznalujici se tim, Ze nejdiive jsou vytvofeny tf podélné pieklady (6) a &tvrty

podélny pieklad (6) je tvofen pozdéji vytvofenym podélnym $vem (7).

4 if/{:,ﬁ’/u.;\’,'m_w_'/
6. Vertikalni hadicovy balici stroj, $-vyhedou vyuzitelny pro zpiisob vyroby foliového

hadicového sacku podle narokd 1 az 5, obsahujici

zafizeni (11) pro odvijeni obalové folie (8),

za kterym je umisténo zatizeni (12) pro tvarovani a fixaci podélnych prekladi (6) na
obalové folii (8), tvarovaci limec (13), plnici trubka (14) a podélna svafovaci
Celist (15) pro tvorbu podélného $vu (7), zatizeni (19) pro posuv obalové folie (8) ptes
tvarovaci limec (13) a déle zafizeni (18) na vytvofeni plochého dna (3) satku (1) a
pricné svafovaci a odd€lovaci Celisti (16) pro tvorbu pi¢ného $vu (2, 4) a pro oddéleni
naplnéného sacku (1), vyznadujici se tim, Ze

v prostoru mezi zafizenim (12) pro tvarovani a fixaci podélnych piekladi (6) a
tvarovacim limcem (13) je umisténo zafizeni (17) pro aplikaci jednodilného
celoobvodového sekunddrniho uzavéru (5) na vnitini stranu (21) obalové folie (8)

s vytvotfenymi podélnymi hranami (6).
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