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(54) Zariadenie na tvarovanie vystupkov so zépornym fikosom

1 :

I RieSenie sa tyka zariadenia na tvarovanie
'plastickych hmét vdkuovou technolégiou u
lv¢robkoch, opatrenych vystupkami so zé-
pornym dkosom. V dutom dr¥iaku, upevne-
nom v tvarniacej forme, je na jeho hornom
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ele vytvorené prietne uloZenie, v fom je 8
‘ototne, vyklopne uloZeny tvArniaci néstroj, W) mm
'opatreny zdpornym tkosom. Pracovnd &ast o //\ \\\\\\g\\\\‘g¢
tvdrniaceho nédstroja vykazuje vé&§iu hmot- /4/7/\ ‘r/j .
nost ne¥ jeho protilahl4 &ast, tvoriaca do- . 917 . '
raz. Obe sdbeZné steny dutého drZiaka s@ ‘o I/é’ N % ty
‘opatrené osadenim, nad nim si umiestnené Z g
sacie otvory pre yékuové tvarovanie. ¢ é j
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Vynélez sa tyka zariadenia na tvarovanie

vystupkov so zdpornym tkosom, vdkuovou
technolégiou, najmé pre vyrobky z plastic-
kych hmot.
i Tvarovanie vyliskov so zdpornym Gkosom
predstavuje technologicky narodnt operé-
iciu a prevadza sa va&Sinou tak, e do tvar-
niacej formy sa zo stran zasavaji doplnko-
vé tvérniace néstroje, opatrené prislusnym
tvarom a tkosom. K tomu sa pouZivaji hyd-
raulické, pneuwmatické, alebo iné ovlddacie
'prvky a prostriedky, ktorymi sa lisuje v§-
stupok, zasdiva do tvdrniacej polohy, alebo
sa z nej vysiiva spét.

Hlavnymi nevyhodami tychto pomocnych
zariadeni je ich konStrukénd a technolo-
'gickd narofnost a preto i nakladnost. O-
*krem iného sa u tychto zariadeni prejavuijd
i nedostatky, ako je poruchovost @ nie vZdy
dostato&nd kvalita vyliskov. Najmi pri po-
uZiti bo&nych jadier u vdkuovej technologii
je zna¥ne obta¥né konstruk&ne usporiadat
fhydraulické, alebo iné pomocné zariadenie
vzhladom k tomu, Ze priestor medzi tvaro-
vanym materidlom a formou je hermeticky
luzatvoreny. ZavaZnou prekdzkou ingtalova-
mia rozvodu ovlddacieho média je i pohyb-
Nivo usporiadand &innost pracovného.stola
s formou.

I Zmienené nevyhody doposial pouZivanych
prostriedkov odstrafiuje zariadenie na tva-
rovanie vystupkov so zdpornym UGkosom,

ieho podstata spofiva v tom, Ze v dutom

WrZiaku je wvytvorené prie¥ne uloZenie, v
Hiom je uloZeny oto&ne, vyklopne tvarniaci
‘nAstroj so zApornym tikosom, jeho protilah-
1y koniec je tvarovany do dorazu, pritom
'siheZné steny drZiaka st opatrené osade-
mim a sacimi ntvormi. Pre samo&inné polo-
thovanie tvarniaceho méstroja je v¥hodné,
ked jeho pracovnd 8ast, opatrend zadpornym
fikosom vvkazuie vaSiu hmotnost ako jeho
'protilahl4 dast tvoriaca doraz.

Vyhodv zariadenia podla vynélezu spodi-
vail predov3etkym v tom, Ze tvArniaci na-
'stroj pracuje samodinne a mechanicky, tak-
'Ze nie je nutné pouZivat zlo¥itei¥ich mecha-
nizmov s rozvodom ovlddacieho média.
'Funkciu tvdrniaceho néstroia je mo¥né sté-
le. priebeZne lahko sledovat a kontrolovat,
‘v om spo&iva spolahlivost a bezporucho-
'vost zariadenia v prevAdzke. Vzhladom k
Yeho pomerne malei rozmernosti je moZné
‘zariadenia inStalovat v séridch za sebou,
takZe je moZné lisovat spolone na jednom
vyrobku celd radu vystupkov so zdpornym
{ikosom. Zariadenie podla wynéalezu zniZuie
bracnost vyroby a zvySuje produktivitu pré-
fce.

! Samo&innd funkcia tvdrniaceho néstroja
'sa prejavuje v tom, ¥e pri zahéjeni lisova-
mia sa tvdrniaci ndstroj sdm vréati v dosled-
fikn vlastného vvvéZenia do wvodorovnej po-
Yohy, ako i pod tlakom tvarovaného mate-
‘ridlu umiestneného nad nim. &i ho udrZiava
‘v danej polohe, a tak tvori vystupok. Po
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lskoneni pracovnej operdcie sa tvarniaci
'nastroj zodvihne, vyklopi v smere pdsobe-
nia steny vylisku pri vyberani z formy, pri-
‘“om neprekdZa pri uvoliiovani vylisku z
ldrZiaka.

Zariadenie na tvarovanie vystupkov so
zdpornym tkosom podla vyndlezu je zna-
zorneny na priloZenych vyobrazeniach. Na
obr. 1 je trojrozmerny pohlad na celkovad
‘zostavu zariadenia. Na wobr. 2 je axonomet-
ricky pohlad na drZiak v rozobranom sta-
've. Na obr. 3 je botny rez drZiakom, tvar-
Iniacim néstrojom a vyliskom v troch fa-
lzach. A}, B}, C).

! Zariadenie 1 pozostdva z dutého drZiaka
2 opatreného v spodnej asti zdvitom 2a pre
uchytenie do formy 3. DrZiak 2 je opatreny
ldvoma stbeZnymi kolmymi plochami 4, 4a,
lnad ich osadenim 5 st v stene drZiaka 2
'vytvorené sacie otvory 8, Ba, pre udrZiava-
'nie védkua, podtlaku pri lisovani. V hornom
Gele drZiaka 2 je vytvorené prietne uloZe-
inie 7, opatrené priebeZnym otvorom 8. Do
'prietneho uloZenia 7 je vloZeny tvéarniaci
'ndstroj 9, jeho pracovna &ast 9a je skosend
o zdporného dkosu a jeho protilahla fast
lie vytvarovand do dorazu 10 dosadajiceho
pri hornej polohe tvarniaceho nédstroja 9
'k vnidtornej istene drZiaka 2. V tvdrniacom
Indstroji 9 je vytvorené vftanie 11, do neho
\je cez priebeZny otvor 8 a priefne uloZenie
7 zapusteny kolik 12 okolo jeho osi sa oté-
¥a, vyklapa tvdrniaci nédstroj 9.

! Funkcia zariadenia prebieha tak, Ze na
Zzatiatku lisovania je tvarniaci nédstroj 9 v
‘pracovnej $asti 9a skoseny do zdéporného
fikosu a pod vplyvom vlastného vyvéZenia
ustaveny do vodorovnej polohy. Nad nim
e wmiestneny materidl z plastickej hmoty
13 na tvarovanie, jeho vdha rovnako pdsobi
na sklopenie tvarniaceho néstroja 9 do vo-
idorovnej polohy. Obr. 3 fédza A), nasleduje
‘pracovné operédcia, kedy materidl 13 je pod
'vplyvom termoreaktivneho td¢inku a vdkuo-
vej technolbgie tvarovany podla drZiaka 2
‘a tvarniaceho néstroja 9 vystupujuceho do
pracovnej Casti 9a zdporného tkosu.

| 'Obr. 3 faza B), po ukondeni fdze A sa vy-
lisok 14 z formy 3 a drZiaka 2 vyberie sme-
rom hore, prifom sa samo&inne oto&i, vy-
klopi tvdrniaci néstroj 9 okolo kolika 12 a
pracovné ast 9a svojim zapornym tikosom
meprekdZa uvoliiovaniu hotovému vylisku
14 z drZiaka 2 a formy 3.

V' Obr. 3 fédza C), po vybrani vylisku 14 z
‘dr¥iaka 2 a formy 3 sa tvarniaci méstroj 9
'opdt samo€inne vrati spit do vychodzej pol-
1ohy.

| Zariadenie podl!a vynélezu je moZné vy-
thodne vyuZivat k roznym kombindcidm pri
lisovani zdpornych tkosov na vystupkoch,
wyyrobkov z plastickych hmét, napriklad pri
lisovani univerzdlnych odkvapévadov na
'riad, pre odkladanie a suSenie kuchyiiské-
tho riadu.
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PREDMET VYNALEZU

1, Zariadenie na tvarovanie vystupkov so
zépornym uUkosom védkuovou technolégioy,
najmi pre vyrobky z plastickych hmot, po-
'zostdvajice z nosného jadra, upevneného
Wo forme a z tvarniacej Casti, opatrené z4-
lpornym tikosom, vyznatujice sa tym, Ze v
ldutom drZiaku (2) je vytvorené prietne u-
floZenie (7), v ifiom je oto¢ne, viklopne ulo-
Zeny tvarniaci néstroj (9), opatreny zépor-
mym ukosom (9a) s protilahlym koncom
lvytvarovanym do dorazu (10).

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznadujtce
sa tym, Ze pracovnd Gast opatrend zépor-
nym tkosom ;(9a) tvdrniaceho néstroja (9)
vykazuje vd¢Siu hmotnost, ako jeho proti-
lahla &ast tvoriaca doraz (10).

! 3. Zariadenie podla bodov 1 a 2, vyzna-
{ujice sa tym, Ze stibeZné steny (4, 4a) du-
tého drZiaka (2) st opatrené osadenim (5)
nad nim s umiestnené sacie otvory (6, 6a).
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