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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania
wartosciowego produktu koncowego przewaznie
o stalej jako$ci, ze znajdujacymi sie w nim
jednym albo kilku skladnikami, zawartos¢ kt6-
rych decyduje o jakoSci wymienionego pro-

“ duktu, otrzymywanego z surowej substancji
wyjsciowej w ten sposdb, ze zostaje on rozdzie-
lony w urzadzeniu wzbogacajacym, skladaja-

" cym sie z jednego albo kilku urzadzehn do roz-
dzielania na dwie lub kilka frakcji o réznej
sredniej zawarto§ci wymienionego skladnika,
wzglednie wymienionych skiadnikéw, przy czym

- w jednej z frakcji, ktérej przecietna zawartosé
tego skladnika, wzglednie tych skiadnikéw, nie

- przekracza dopuszczalnej warto$ci uprzednic
ustalonej, mierzy sie¢ te zawartoéé gléwnie
w spos6b ciggly. .

Wyrazenie — produkt warto$ciowy albo pro-

- dukt koncowy — stosuje sie tutaj dlatego, po-

“-pilewaz nalezy odrézniaé go .od innej frakeji

lub innych frakcji pochodzacych z rozdzielania,
ktére usuwa sie jako produkt odpadkowy albo
poddaje dalszej obrébce.

Przykladem -takiego rozdzielania jest wytwa-
rzanie sprzedaznego produktu koncowego z we-
gla surowego, w ktérym zawarto§é¢ popiotu jest
miarodajna dla jako$ci tego produktu konco-
wego. Ta zawarto$é popiolu zostaje okre§lona
iloScig skaly zawartej w weglu. Poniewaz cie-
zar wegla zalezy od zawartosci skaty, sporzadza
sie pozadany produkt gotowy przez rozdziela-
nie wedlug okres§lonego ciezaru w jednym albo
kilku stosownych do tego urzadzeniach do roz-
dzielania, jak maszynach odstojnikowych,
w rynnach Rhed, maszynach wzbogacajaeych
z ciezka cieczg i tym podobnych.

Zaréwno dostawca jak i odbiorca kladg na-
cisk na to, azeby wegiel kamienny oddzielony
od skaly w wyzej wymieniony sposéb, wyka-
zyw:val zawarto§¢é popiolu odpowiadajgca naj-



mozhwie] gwarantowanej ilo$ci popiotu. Odbior-
ca pragme odbiera¢ weg;el kamienny nie tylko
taki, ktérego” zawartoéé popiolu nie przekracza-

laby uzgodnionej zawartosci lecz takze taki we--

giel kamienny, ktéry nie wykazywalby zbyt
* niskiej zawarto$ci popiolu, poniewaz moze to
prowadzi¢ czesto do nieprzyjemnych niespo-
dzianek.

Tak np. w hutnictwie pozadany jest koks
o stalej zawartoSci popiotu, poniewaz przez wa-
hania zawartosci popiolu w koksie konieczne
sg takze zmiany w skladzie dodatkéw do rudy.
Z tego wzgledu zadaniem urzadzenia wzboga-
cajgcego jest wytworzenie produktu, ktdérego
zawarto§é popiotu réwna sie, wzglednie lezy
ponizej wartosci ustalonej. Pierwszenstwo na-
le?y sie produktowi, ktérego zawartosé¢ popio-
tu odpowiada najblizszej wartosci maksymal-
nej, poniewaz kazda partia o zawartosci po-
piotu, ktéra lezy ponizej dopuszczalnej war-
tosci, oznacza zmniejszony zysk. Przy tym zna-
-czenie posiadaja nawet dziesiate cze$ci pro-
centu.

Teoretycznie mozliwe byloby przez wlasciwe
ustawienie ciezaréw rozdzielania, wedlug kto6-
rych plucze sie, oddawaé taki produkt, ktérego
zawarto$¢é popiolu odpowiada w przyblizeniu
ustalonej wartosci maksymalnej, poniewaz za-
warto$¢ popiolu w weglu kamiennym gléwnie
decyduje o cigzarze rozdzielania, wedlug ktére-
go plucze sig. Rozdzielanie wedlug statego.cie-
zaru nie daje zadanej re¢kojmi, ze wegiel zawie-
ra takze stalg zawarto§é popiotu. Ziarna, kto-
rych ciezar tylko poniekqd lezy nizej od cieza-
ru rozdzielania, posiadajg znacznie wyzszg za-
-warto§é popiotu od ziarn o znacznie nizszym
° ciezarze tak, ze zawarto§¢ popiolu w wéglu
ptukanym w wysokim stopniu zalezy od skiladu
produktu surowego. Oprécz tego cigzar rozdzie-
lania zalezy jeszcze od innych czynnikéw, jak
np. wlasciwosci wegla przy plukaniu. Tak mie-
dzy innymi, duzg role odgrywa jako$¢ wegli
przesylanych do urzadzenia wzbogacajacego.
Mianowicie jest ona narazona na duze waha-
nia, co mozna przypisa¢ np. wiekszej lub mniej-
szej zawartoéci skaly. Gléwnie przez to zostaje
zaklocone rozdzielanie cigezaru rozdzielania pod-
czas ptukania i wypada produkt, ktéry r6zni sie
znacznie od pozadanego produktu koncowego,
- poniewaz konieczne dodatkowe uregulowanie
Wymaga wiele czasu. Zawarto$¢ popiolu w pro-
dukcie koncowym moze dlatego z powodéw wy-
Zej wymienionych ulegaé wielkim wahaniom.
Wahania w zawarto$ci popiolu pomiedzy 4—12%
na pewno nie stanowig wypadkéw wyjatkowych

nawet wtedy, jezell w czasie rozdzielania utrzy-
muje sie staly ciezar.

Z powodu tych wahan nie jest praktycznie
mozliwe otrzymanie produktu o zawarto$ci po-
piotu odpowiadajacej dokladnie albo w przy-
blizeniu ustalonej wartoSci maksymalnej. Przez
to wieksze lub mniejsze czesci produkowanej
partii wykazuja raz nizsze, raz wyzsze zawar-
toéci popiol; anizeli warto§é ustalona i azeby
unikngé ewentualnego odsylania wyprodukowa-
nego wegla, ustalono szerokg rozpieto§é po-
miedzy zawarto$cig popiolu w produkcie goto-
wym i uprzednio ustalong dopuszczalng war-
tosciag maksymalng, co jak juz zaznaczono przy-
nosi powazng strate dla kopalni. Oprécz tego,
odbiorca kladzie najczeSciej jeszcze wiekszy
wage na odbiér produktu o mozliwie regular-
nej zawarto$ci popiotu. Ma to szczegélne zna-

‘czenle w przypadku wegla koksujacego, 'z kt6-

rego otrzymana duza cze$¢ koksu jest przera-
biana w hutnictwie. Duze wahania w zawar-
tosci popiolu w koksie mogg w wysokim stcpniu
zaszkodzi¢ regularnie ustalonemu procesowi
hutniczemu.

W interesie zaré6wno odbiorcy jak tez dostaw-
cy, dazy sie do wytworzenia mozliwie stalego

-produktu, ktérego zawarto§é popioltu odpowia-

da najblizszej gwarantowanej zawartosci po—
piotu.

Procponowano juz ustalié aparature do plu-
kania, przez ciagly pomiar wychodzacego z tej
aparatury produktu i przez warto$ci zawar-
toéci pcpiolu otrzymane w czasie tego pomia-
ru, - azeby przy zbyt wysokiej zawarto$ci popio-
tu nastepowatl rozdzial wedlug nizszego ciezaru

-1 odwrotnie.

Taki pomiar moze nastaplé Za pomocg urzg-
dzenia pomiarowego, ktore wysyta albo- pochia-

- nia promienie elektronowe, elektromagnetyczne,

$wietlne albo rentgenowskie itp. To urzadzenie
pomiarowe, przy zastosowaniu ktérego w bar-
dzo krétkim czasie.dokonuje sie ¢igglego po-
miaru wartosci za pomoca préby pobieranej
w sposéb ciggly ze strumienia plukanego war-
tosciowego produktu, ktére to wartosci stoja
w bardzo wielkim przyblizeniu we wzajemnym

_stosunku z zawarto$ciag popiolu, moze przeka-
.zywaé impulsy uruchamiajgce mechanizm, .za

pomoca ktérego regulowane jest dzialanie urzg-
dzenia do plukania (patrz np. belgijski opis pa-
tentowy nr 516657). Przez opdznienie przy na-
stawianiu urzadzenia do plukania albo $rodka
do plukania nie mozna oczekiwaé od takiego
sposobu, szczegblnie przy przerébce wegla, wiel-
kich rezultatéw, takze z uwagi na wystepuig-
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ce czesto w krétkich okresach silne wahania
w skladzie dostarczonego surowca. Poniewaz
takie nastawianie ptuczek, przy ktérym zaklada
sie stalg zawarto§é popiotu napotyka w prakty-
ce na duze trudnosci, prébuje sie urzeczywist-
ni¢é wysoka wydajnoi¢ w ten sposéb, ze obrébke
przez ptukanie przeprowadza sie o ile mozno$-

ci wedlug statego cigzaru. Moze sie czasem zda- -

rzyé, ze do wegli dodane s3g czeici o wyzszej
zawartoSci popiotu azeby zawarto§¢ popiotu
wzrosla do dostatecznie wysokiej wartosci; jest
jednak takze mozliwe, ze czeSci o szczegblnie
niskiej zawartosci popiolu musza byé usuniete
azeby nie dopusci¢é do zbyt wysokiej $redniej
zawarto$ci popiotu. Z wyzej wymienionego po-
wodu nie osigga sie¢ zwiekszonej wydajnoSci.

Wynalazek polega wiec na niespodziewanym
stwierdzeniu, ze lepiej jest przeprowadzaé
mosliwie mate zmiany przy nastawieniu urza-
dzenia albo aparatury do plukania, a tym sa-
mym prowadzié rozdzielanie najmozliwiej we-
diug stalego ciezaru, a rozwigzania problemu
szuka¢ w ulepszeniu strumienia materiatu, gdy
ten jako produkt gotowy wychodzi z urzgdze-
nia wzbogacajacego bez poddawania tego stru-
mienia ponownemu procesowi plukania. Wedlug
wynalazku rozwigzanie polega na tym, ze
z frakcji pochodzacej z urzadzenia do rozdzie-
lania, ktorej zawarto§¢ mierzy sie przewaznie
w sposéb ciasgly, dodaje sie do tych czesci, kto-
rych zawarto$é lezy ponizej dopuszczalnej war-
tosci, poshugujac sie tym pomiarem, a jezeli ko-
nieczne jest to jednym albo kilkoma nastepuja-
cymi po sobie pomiarami automatycznie ta-
ka ilo§¢ materialu o zawartosci przekraczajg-
cej dopuszezalng warto$¢, Ze w czeSciach tych
zostaje osiggnieta w zasadzie dopuszczalna za-
wartosé.

Materiat korzystnie rozdziela sie przy pomo-
cy tego pomiaru na co najmniej dwie frakcje,
do ktérych w kazdym razie nalezy jedna
frakcja, ktérej zawartosé przekracza dopusz-
czalng warto$¢ i ktéra w zalezno§ci od zapo-
trzebowania miesza sie z czeSciami o nizszej
zawarto$ci od warto$ci dopuszezalnej.

Dzigki temu $rodkowi, uwaza sie za zbedne
jedng albo kilka frakeji, ktérych zawarto§é jest
mniejsza anizeli warto$¢ dopuszezalna albo naj-
wyzej jest jej réwna, przy czym zawarto§é tych
frakcji tak wzrasta przez domieszanie materia-
lu o wyiszej zawartoSci anizeli dopuszczalna
zawarto§¢, ze odpowiada ona najmozliwiej war-
tosci dopuszezalnej. W pierwszym rzedzie do
takiego domieszania wchodzg w rachube wy-
dzielone frakecje, ktérych zawarto§é przekra-
" cza dopuszczalng warto§é. .

I T

‘Osiaga sie przez to te korzysé, ze rozdziela-
nie w urzadzeniu do rozdzielania moze nastg-
pi¢ wedlug jednej zawarto$ci, ktéra teoretycz-
nie z bardzo wielka dokladnoscia odpowiada
zawarto$ci dopuszczalnej.

Speséb wedtug wynalazku moze byé przepro-
wadzony roéznymi sposobami.

Wedlug jednej =z postaci przeprowadzenia
sposobu wedlug wynalazku, materiat rozdziela
si¢ na pewnga liczbg frakeji o uprzednio usta-
lonych réznych zawarto$ciach (wzglednie o za-
wartosci maksymalnej i minimalnej), z ktérych
wytwarza sie przez kontrolowane mieszanie
produkt koricowy. W ten sposéb otrzymuje sig
pewng liczbg frakcji, z ktérych kazda wyka-
Zuje zawarto$é, wahajaca sie w waskich gra-
nicach i sklada sie z frakcn o §rednich zawar-
toSciach przekraczajacych wartosé dopuszczal-
ng i frakeji o $rednich zawartosciach lezacych
ponizej dopuszczalnej wartoéei. Przez odpo-
wiednie mieszanie tych frakeji otrzymuje sie
produkt o stalej jako$ci, ktérego zawartodé

w wysokim stopniu odpowiada wartosci do-
puszczalnej

“

Jako urzadzenie pomiarowe moze stuzyé przy
tym wyzej opisane urzadzenie, jednak meozna .
zastosowaé kazide inne urzadzenie pomiarowe,
ktére za pomoca stopniowego op6zniacza wska-
zuje natychmiast zawarto$é substancji okresla-
jacej jakos¢é, jak np. urzadzenie do spopielania.

Tak rozdzielone frakcje korzystnie chwyta sie
w oddzielnych pomieszczeniach zblorczych np
w bunkrze.

Zostaje zapewniona korzy$é przez przepro-
wadzenie kontrolowanego mieszania otrzymy-
wanych frakcji za pomoca mieszania produktu
gotowego gléwnie w sposob ciagly, przy czym
reguluje sie¢ odprowadzanie dwéch albo kilku
frakeji wprowadzanych do przestrzeni zbior-
czych.

.Za pomoca tego. rodzaju wyzej wspomniane-
g0 urzadzenia mozna mierzyé strumien materia-
lu mieszanego produktu koncowego.

Wedlug innej postaci wykonania, material
o zawartosci przekraczajacej dopuszczalng war-
to§¢ wechodzi do strumienia materiatu wycho-
dzacego z urzgdzenia do rozdzielania i z urzg-
dzenia do wzbogacania.

W pierwszym rzedzie moga stuzyé do tego
cale albo tylko czeSciowo frakcje juz wezeéniej
wydzielone z tego strumienia o §redniej zawar-
toSei przekraczajacej wartosé dopuszczalng.

Rozdzielenie w urzgdzeniu do rozdzielania
moze nastapié¢ takze w ten sposéb, ze strumiei
materiatu sktadajacy sig¢ z przygotowanego ma-



terialu mie zawiera prawie zadnych albo tylko
bardzo mala ilo$é czesci, ktérych zawartosé
popiolu  przekracza -wartoéé dopuszczalna.
W pluczce weglowej moze np. to nastgpié, je-
zeli rozdzielanie nastawi sie wediug niskiego
ciezaru.

W przypadku tym, dodawany material mozna
‘braé w caloSci albo czesSciowo z innej frakcji
otrzymanej w urzadzeniu do rozdzielania
.i wzbogacania o wyzszej §redniej zawartosci
anizeli zawarto$é dopuszczalna.

Korzystnie stosuje sie jako  domieszke z cze-
§ciowo doprowadzonej frakcji — cze$¢ o naj-
nizszej zawarto$ci wymienionych sktadnikéw.
-Z tym postepowaniem zwigzane sg liczne ko-
rzyéci

Frakcja o wyzszej zawartoéel tych skladni-
kéw, przy weglu kamiennym np. frakcja pro-
duktu $rodkowego, wykazuje wyzsza zéwartoSé
popiotu i z tego powodu moze znalezé¢ zastoso-
“wanie tylko jako tansze paliwo, np. jako pali-
wo do spalania pod kottami. Oprécz tego frakcja
ta moze zawieraé jeszcze wiele czastek o sto-
sunkowo niskiej zawarto$ci popiolu. Pozytek
z tych czastek jako paliwa kotlowego jest nie-
‘wielki, jest jasne, Ze s3 one lepiej wykorzysta-
ne jako dodatek do wysokowartoSciowego pa-
liwa. Jak wiadomo stopniowe rozdzielenie pro-
duktu Srodkowego wedlug ciezaru moze nasta-
‘pi¢ w rynnie o profilu tréjkata, przy czym
.czgstki o najwyzszym ciezarze, a tym samym
o0 najwyzszej zawarto$ci popiotu, pozostaja na
dnie, po czym idac w gbére ciezar i zawartos¢
popiotu stopniowo maleja. W czasie mieszania
czefei tej frakeji z frakejg o niskiej zawartosci
popiolu usuwa sie w miare mozliwosci gérne
warstwy i stosuje jako materiat do mieszania.

Prawa. wylgcznoéci obejmujg takze jedno
albo kilka urzgdzen do przeprowadzenia wyzej
opisanego sposobu.

Urzadzenie wedlug wynalazku, ktére obejmu-
. je jedno 'z jednego albo kilku aparatéw do roz-
dzielania produktu surowego, i dalej co naj-
- mniej jedno urzadzenie pomiarowe dla wzbo-
gacanej frakcji, ustawione kolejno za urzadze-
niem do rozdzielania albo wzbogacania i w $§rod-
kach usuwanych, ktére wysyla albo pochlania
np. promienie elektronowe, $§wietlne, elektro-
magnetyczne, Rentgena albo podobne i ktére
zasadniczo w sposéb ciggly okre§la w produk-
cie wychodzacym z powyZej opisanego urza-
dzenia albo w probce pobieranej w sposéb
ciagly z tego produktu, zawarto$é substancji
- decydujacej o jej jako$ci i przez oddawanie
impulséw w zaleZno$ci od zmierzonej zawar-

toSci moze uruchomié co najmniej jeden me-
chanizm, jest znamienne tym, ze w $rodkach
usuwanych posiada urzadzenie do rozdzielania
i mieszania sterowa:}e przez ten mechanizm
albo mechanizmy. :

Wedlug jednej z postaci wykonania, przez
mechanizm ten sterowana jest jedna- albo kil-
ka zasuw, ktére mogg zamkngé lub .otworzyé
otw6r wlotowy do bunkréw ustawionych w wy-
mienionych $rodkach usuwanych.

Zwykle impulsy zostaja wysylane z urzadze-
nia pomiarowego na drodze elektrycznej. We-
dlug wynalazku impuls, ktéry zostaje prze-
kazany przy kazidej uprzednio ustalonej war-
toSci mierzonej zawarto$ci, moze przeptywaé
przez cewke, przez co nastepuje zmiana polo-
zenia sworznia, a w nastepstwie tego zostaje
uruchomicny mechanizm sterujgcy zasuwy.
Calo$é jest przy tym w taki spos6b ustawiona,
ze tylko przy pobudzeniu jednej cewki zostaje
zamknieta odpowiednia zasuwa.

Osiaga sie przez to te korzysé, ze wszystkie
zasuwy wlotowe systemu bunkrow zostaja
otwarte w przypadku wqucze«ma pradu zasi-
lajacego _

Wediug wynalazku otwory wylotowe bunkra
polaczone s3 z mieszalnikiem, w ktérego urza-
dzeniu wylotowym takze przewidziane jest
urzadzenie pomiarowe dzialajace ze stopniowym
opoOznieniem, za pomocg ktérego - zostajg uru-
chomione $rodki, ktére sg w stanie regulowaé
odprowadzanie iloéci materialu z jednego lub
kilku bunkrow.

Urzadzenie moze obejmowaé réznorodne po-
stacie wykonania. W swojej najprostszej posta-
ci, sktada si¢ ono z dwéch bunkréw, przy czym
do jednego bunkra wchodzi taki material, kt6-
rego zawarto$é substancji decydujacej o jego
jakos$ci przekracza dopuszczalng warto$é, pod-
czas gdy material wprowadzany do drugiego
bunkra wykazuje zawarto$¢ lezgca ponizej tej
warto$ci, po czym wilasciwg -warto§¢é mozna
otrzymaé na drodze kontrolowanego mieszania.
Mozliwe sa rdéwniez trzy bunkry, przy czym
do bunkra $rodkowego doprowadza sie¢ material
o mniej wiecej przecietnej zawartosci, podczas
gdy do dwéch' innych wprowadza sie material
o wyzszej wzglednie niZszej zawartoéci anizeli
zawarto§¢ przecietna.

Korzystnie stosuje sie wiekszg liczbe bunkrow.
Jezeli chce sie np. otrzymaé wegiel o zawar-
toSci popiolu miedzy 7—8%, wtedy zaleca sie
ustawié¢ pie¢ albo wiecej bunkréw, w ktérych
skiaduje sie wegiel w nastepujacej kolejnosci:
wegiel o zawarto§ci popiotu ponizej 6%, wegiel



o zawartosci popiotu miedzy 6—7%, wegiel o za-
wartoSei popiolu miedzy 7—8%, wegiel o za-
wartoéci -popiotu.od 8 do 9% i wegiel o zawar-
“toéci - popiotu  powyzej 9%. Ten zakres mozna
rozszerzy¢ na .izyczenie w zalegmoéei od ilodci
bunkréw stojacych: do dyspozycji. Mozna wte-
" dy, przez ustawienie otworu wylotowego dwéch
bunkréw na: okreilong pojemnosé, wytworzyé
mieszanine, ktérej zawarto$é popiotu odpowia-
- dx mniej wigeej pozgdanej zawartosci popiolu,
po ¢czym odchylenia znalezione w czasie pornia-
ru. koryguje sig weglem z bunkra o nizszej
wzgledme wyzszej zawartosci popiotu,

- Dalsza mozliwoéé tworzenia mieszaniny o pra-
widlowej zawartoSci popiolu polega na tym, ze
- wyprowadzanie wegli -z dwéch bunkréw regu-
luje sie za pomoca dyferencjalnego transforma-
tora sterowanego urzadzeniem pomiarowym.
Naleiy bowiem:- liczy¢ sie z tym, Ze material
w jednym bunkrze tylko w wyjatkowych przy-
padkach wykazuje dokladnie Srednig zawartosé

popiotu, ktéra lety migdzy dwiema wartofcia- -

mi kraficowymi, miedzy ktorymi zasuwy bunkra
zostaja  otwarte i zamknigte. Oprocz tego ma-
terial wprowadzany do bunkra nagromadza sie
w wielu warstwach, w ktérych zawarto§é po-
piolu kazdorazowo  zmienia sie. :

Jako wielkg korzysé sposobu wedlug wyna-
lazku nalezy wymienié nie tylko t3 okolicznos¢,
ze mozna produkowaé material o stalej jakosci,
ktéra w wysokim stopniu pokrywa sie z pra-
widtowg wartoScia lecz oprécz tego fakt, Ze
mozna urzeczywistnié bardzo spokojng obrébke
przy rozdzielaniu z mozliwie wysoka wydaj-
noscig. Zmiang ostrosci rozdzialu np. cigzaru

_ rozdzielania, wedlug ktérej nastepuje klasyfi-
kowanie, tylko wtedy trzeba przedsiewzigé, je-
* zeli okaZe sig po pewnym czasie, ze zbyt silnie
obniiy sie zapas bunkra o najwyiszej zawar-
toSci substancji decydujqcej o jakosci, albo te-
go bunkra o najnizszej zawartoSci tej substancji.

Wedilug innej postaci wykonania, ustawione
jest w érodkach usuwanych urzadzenie do mie-
szania, uruchamiane przez urzadzenie pomia-
rowe, - ktére dolaczone jest do urzgdzenia od-
ciagajacego inng frakcje wychodzacy z urzadze-

nia do rozdzielania (z urzadzen do rozdzielania), -

: wzglednie z urzadzenia do wzbogacania.
Wynalazek jest przykladowo przedstawiony
na rysunku.
' Przedstawia on: fig. 1 schematycznie urza-
dzenie wedhug wynalazku, fig. 2 — schematycz-
. nie urzgdzemie uruchamiajgce zasuwe bunkra,
fig. 3 — schematycznie pojedynczgq cze§¢ urza-
- dzenia wedlug fig. 2, fig. 4a i 4b — schemat

komutatora do przenoszenia imapulséw do- urza-
dzenia sterujgcego zasuwami, fig:..§ — schemat
innego urzgdzenia wediug wynelazku, fig, 6 —
czeéé diagramu, na kiGrym naniesione sa-za-
wartoici popiolu w: strumieniu. wegla wycho-
dzacega z urzadzenia do rozdzielania otrzyma-
ne za pomaea urzadzenia- pomigrowego. ‘

Na fig. 1 cyfra 1 przedstawia urzgdzenie do
rozdzielania np. urzadzenie do wzbogacania
wegla kamiennego kopalnianego. Produkt go-
towy przeehodzi przez urzadizenie przenoéniko-
we 2 np. przez -przenosnik  laficuchowy do
bunkréw 3—7. Dla kaidego bunkra prrewidzia-
na jest od strony gérnej zasuwa 913, obraca-
jaca sie wokoél osi 8. U dolu bunkrb6w  takfe
umieszczone sg zasuwy 14—18. Na dnie prze-
noénika znajduje sie waska szezelina . albo

. pewna liczba otworéw 19, przez ktére prresy-

puje si¢ w sposéb claglty mala iloéé materiatu
przesuwajgcego sie nad przenoénikiem. Ta ilosé
materialu zostaje wychwytana na przepoénik
poruszany ze stalg szybkodeig, ktéry przenosi
te probke materialu do ‘polgczonych jeden za
drugim urzadzenn do mielenia i suszenia, skad
material ten zostaje przeprowadzony w posta-
ci warstwy o jednakowych wymiarach przez
wiazke promieni Rentgena, przy czym ze sto-
pniowym opéGinieniem zostaje ustalona i ozna-
czona zawartosé popiotu. To urzadzenie pomia-
rowe 20 moze réwnoczednie przy pewnych usta-
lonych wartoseciach wysytaé impuls uruchamia-
jacy mechanizm. W tym przypadku zostaje
zamknieta albo otwarta jedna albo kilka z za-
suw 9—13. Ten punkt bedzie pdéniej jeszcze raz

" omawiany. Z tego powodu mezliwe jest napei-

nianie bunkréw- materialem za pomoca przeka-
zywanych impulséw w taki sposbb, ze do kaz-
dego bunkru wchodzi ilo§é- materiatu ktérego
zawartoéé popiolu waha sie w waskich grani-
cach. Jest samo przez sie zrozumiale, ze takze
mozliwe jest reczne obstugiwanie zasuw bun-
kréw przy postugiwaniu sie ustalonymi war-
toSeiami albo zdalne sterowanie za pomocg
systemu wylgcznikéw guzikowych.

Pod bunkrami przewidziane jest urzadzenie
odprowadzajace 23 np.' przenoénik tasmowy.
Przez otworzenie dwoéch albo kilku bunkréw
mozna utworzyé mieszanine, ktérej zawartos¢
popiolu odpowiada w wysokim. stopniu gwa-
rantowanej zawartosci popiolu albo praktycz-
nie jest jej réwna. W urzadzeniu do miesza-
nja 24, ktére moze posiadaé¢ kazda odpowiednig
konstrukcje i np. zlozone jest z dwéch .-slbo
kilku przenoénikéw - taémowych, ktére w sto-
sunku do sieble s3 w taki spos6b ustawione,



- 2e.material z jednego przenoénika tasmowego
spada na drugi, tworzy sie¢ jednorodna miesza-
-nina, ktéra przez urzadzenie przenos$nikowe 25
- odchodzi do miejsca dostawy. W to urzadzenie
- przeno$nikowe ‘wbudowane jest znowu urzadze-
- nie .pomiarowe 26, ktére moze sterowaé jedna
albo kilka zasuw 14—18, lub w inny sposéb ko-
_rygowaé mieszaning np. za pomocg mechaniz-
_mu deferéncjalnego.

Zaznaczone sa tylko przewdd sterujacy 21—22
. dla zasuwy 9 i przew6d sterujacy 27 dla zasu-
-wy- 14; Fig. 4a i-4b pokazuja schemat komuta-
. tora, za pomoca ktérego zostajg uruchamiane
. zasuwy 9—13. Z urzadzeniem wskazujacym
- urzadzenia pomiarowego polaczony jest w pro-
. stej linii albo tarczowo wystep 30 ze skosem 31,
ktéry moze uruchomié pewng liczbe tak zwa-
. nych mikrowlgcznikéw A.B.C.D. Polozenie
_-tych wiacznikéw jest nastawne i zalezy od za-
. warto$ci popiotu, wedlug ktoérej zamierza sie
przeprowadzi¢ .rozdzielanie produktu. W przy-
padku gdy wiaczniki maja takie pelozenie, ze
- odpowiadaja one zmierzonej zawartosci popio-
 tu wzglednie 6, 7, 8 i 9%, wowczas wediug fig. 4
przestawia sie wilgcznik A, podczas gdy: wlacz-
. niki B, C i D-pozostaja w swoim dotychczaso-
. wym polozeniu. Na fig. 4b mozna: takze rozpoz-
. .naé¢ wylgczniki A—D, przy czym luine miejsca
kontaktéw sg tak polaczone z przewodami 32
- i 33 sieci prgdu zmiennego o mapieciu sieci np.
42 Voltow, ze kolejno lgczy sie¢ goérne i dolne
- miejsca kontaktéw nastepujacych po sobie
- wigcznikéw z przewodem 32, a dolne i goérne
. miejsca kontaktéw z przewodem 33.

Pomiedzy trwalymi polaczeniami 34 i 35,
35 1 36, 36 i 37 wlaczone sg cewki 43, 44 i 45.
Réwnoczeénie przewidziana jest cewka 42 po-
miedzy kontaktem 34 i przewodem 55, potaczo-
nym z przewodem 32, i cewka 46 pomiedzy kon-

- taktem 37 i przewodem 56, polgczonym z prze-
wodem 32.

W kazdej cewce 42—46 znajduje si¢ pokaza-
ny na fig. 3 ruchomy sworze metalowy, ktéry
przy pobudzeniu cewki zmienia swoje potoze-
nie i w zwiazku z tym uruchamia mechanizm
obslugujacy zasuwe bunkra. Za pomoeca pieciu
cewek mozna unieruchomi¢ dlatego pie¢ bun-
kréw albo- grup bunkréw, jezeli jeden tylko
mechanizm do. sterowania moze zamknaé albo

otworzyé réwnoczeSnie wiecej anizeli jedng
tylko zasuwe. . : . -
Litery E—F—G—H—K—L—M—N—0O— i P

oznaczajg obshlugiwane recznie wiaczniki z trze-
- ma luZnymi kontaktami, przy ktérych -state
‘miejsea kontaktéw 59—68 polaczone sg z ze-

wnetrznymi kohcami cewki. Jezeli wlgcziki -
znajduja sie w .polozeniu s$rodkowym wowczas
cewki s3 wilgczone; lewe polozenie wilacznikéw
oznacza, ze cewki s3 wylaczone, podczas gdy
cewka zostaje pobudzona przy przesunieciu

- wiacznika obslugiwanego recznie w poltozenie

prawe. W tym celu prawe miejsca kontaktéw
wlaczniké6w polaczone sa. kolejno z szyng po-

- mocniczg 57 i szyng pomocniczg 58, ktére ze

swojej strony znowu potaczone sg przewoda-
mi 69 i 70 z przewodem 32 wzglednie 33. Wyja-
tek stanowi prawe miejsce kontaktu wigczni-
ka P, ktére polaczone jest z przewodem 57.

Schemat tak przedstawiono, Ze zasuwa jest
zamknieta  tylko przy pobudzeniu cewki uru-
chamiajgcej te zasuwe. W przypadku, kiedy
cewki 42-—46 uruchamiajgce zasuwy 9—13, pod-
czas gdy wlsczniki A—D przy zawarto§ci popio-
lu wzglednie 6, 7, 8 i 9%o zostaja przelaczone,

- wynika, Ze przy najnizszej pozycji wiacznika A
- na fig. 4a i 4b prad plynie od przewodu 32 przez

przewéd 59, cewke 42 i przewody 47 i 38 poprzez
wlacznik 34 do przewodu 33. Cewka 42 zostaje
zatem pobudzona, podczas gdy. zasuwa 9 pozo-
staje zamknieta. Cewka 43 znajduje sie
w otwartym obwodzie pradu: przewéd 32, wlacz-
nik B, przewody 39 i 49, cewka 43, przewody 48,
38 i wiacznik 34, przewéd 71, przew6d 33 nie sg
zatem pod pradem, tak Ze przynalezna zasu-
wa 10 jest otwarta. Dalej okazuje sie, ze cewki

44, 45, 46 takze zostajy pobudzone, a przynalez-

ne zasuwy 11, 12 i 13 sg zamkniete. Jezeli prze-
sunie sie wystep 31 do punktu lezgcego miedzy
B i C, przy ktérym zawarto$¢ popiolu mierzy
sie miedzy 7 a 8%, wtedy widoczne jest ze
schematu, Zze cewki 42, 43, 45 i 46 s pobudzone,
podczas gdy tylko cewka 44 nie pozostaje pod
pradem. Z tego wynika, ze zasuwa 10 zamyka
sie przy otwieraniu sig zasuwy 11.

Przy braku doptywu pradu wszystkie zasu-
wy sg otwarte. Fig. 2 i 3 przedstawiaja mecha-
nizm sterujacy jednej z zasuw, np. zasuwy 9.
W cylindrze 80 znajduje sie ttok 81 przesuwa-
jacy sie osiowo pod wplywem $rodka wprowa-
dzonego do cylindra pod ci$nieniem np. po-
wietrza. Drag tlokowy 82 umocowany jest za
pomocg polaczenia przegubowego 83 do draga
84, ktéry polaczony jest trwale z walem 8 za-
suwy 9. Przy przesunieciu tloka 81 w kierunku
strzalki 85 zostaje zamknieta zasuwa 9 w kie-
runku oznaczonym strzatky 86. Srodek znajdu-
jacy sie pod ci$nieniem w zalezno$ci od kie-
runku w ktérym porusza sie tlok moze doply-
waé wzglednie odplywaé przewodami 87 1 88.
Przewody 87 i 88 poljczone sg ‘z urzadzeniem

6 —



regulujacym- - 90, ktore $rodek doprowadzony
przewodem 89 przesyla do Jednego z . dwoéch
przewodéw 87-i:88. :

w g6rne; czesci 93 urzgdzenia regulacy]nego
znaJduJe sie jedna z cewek 42—46, w tym przy-
" padku cewka 42 ktéra polaczona jest poprzez
przewody 91192z kontaktami 59 i 60. Urzadze-
nie regulujace 90 schematycznie przedstawione
‘na fig. 3 pokazuje nasadke 93, w ktérej umiesz-
czona jest cewka 42.

Urzadzenie regulacyjne sklada si¢ z obudo~
wy 94 z tulejkg 95, w ktérej znajduje sie osio-
WO przesuwajaca sie zasuwa sterujgca 96 prze-

. ciwdzialajaca ciénieniu sprezyny 97. Przesunie-
. cie zostaje wywolane przez pret 98, ktéry jest
umieszezony wspblosiowo z cewka 42. Pret 98
umieszczony jest osiowo przesuwnie w bloku
112, w ktérym znajduje sie przestrzen 113. Pret
98 wyposazony jest na swoim dolnym koncu
w koierz 114. Na kolnierzu tym znajduje sie
sprezyna 115, ktérej gérny koniec przylega do
goérnej powierzchni przestrzeni 113. W pozycji
spoczynku kolnierz 114 zamyka otwér 116 kor-

pusu 117, ktéry znajduje sie we wglebieniu 118 .

w pokrywie 119 obudowy 94. Wglebienie to po-
laczone jest za pomocg otworu 120 z wglebie-
. niem 99 obudowy 94. Przestrzefi 113 polaczona
jest otworami 125 z przestrzenig 126 nad zasu-
wg sterujgca 96. Pret 98 zaopatrzony jest w osio-
we rowki 121, ktére w :
124 dochodza do wnetrza cewki. Przesirzen ta
jest zamknieta od strony gérnej cylindrycznym
blokiem 122, w ktérym znajduje sie osiowy
otwér 123. Obrano takg wysoko§¢ przestrzeni
124, ie goérny koniec preta 98 po podciggnieciu
do goéry tego preta dzigki pobudzeniu cewki 42
zamyka otwoér 123. Wglebienie 99 polaczone jest
z jednej strony 2 przewodem 89, a z drugiej
strony za pomocg szczeliny 100 z wnetrzem tu-
leji 95. Przestrzenie 101 i. 103 polaczone sg za
pomoca szczeliny 102 wzglednie 104 z jednej
strony z wnetrzem tuleji,
z powietrzem atmosferycznym. Wglebienie 105

polaczone jest z przewodem 87, a wglebienie 106
'z przewodem 88. Z drugiej strony przestrzenie
105 i 106 potaczone sa szczelinami 107 i 108
z wnetrzem tuleji. Zasuwa sterujaca 96 zao-
" patrzona jest w grzbiety 109 i 110, 111 i 112,
ktore sg tak skonstruowane, ze wglebienie 99
w pozycji narysowanej, w ktérej przez cewke 42
nie przeplywa prad, polaczone jest z wglebie-
niem 105 poprzez szczelineg 100 i 107, przez co
$§rodek poddawany ci$nieniu zostaje przestany
przewodem 87 do dalszego kofica tloka 81 (fig. 2),
a zasuwa 9 jest otwarta. Wglebienia 106 i 103

zamknietej przestrzeni .

a z drugiej strony .

sa polqczone ze sobg i umoiliwiajg  przedmu-
chiwanie przewodu 88. Przy wzbudzaniu cewki
42 zostaje podniesiony do géry pret 98 wbrew
ci$nieniu sprezyny 115, przez co zostaje zamknie-
ty otwoér 123 i powstaje polaczenie miedzy otwo-
rem 116 a przestrzenig 113. Powietrze pod ci§-
nieniem mo:e teraz przeplywaé przez otwér 120,
przestrzen 118, otwér 116, przestrzefi 113, i otwo-
ry 125 do przestrzeni 126. Zasuwa sterujgca zo-
staje przez to przygnieciona wbrew cifnieniu
sprezyny 97, przy. czym nastepuje potgczenie
pomigdzy wglebieniami 99 i 106, i wglgbienia-
mi 102 i 105. Srodek znajdujacy sie pod cisnie-
niem plynie przewodem 88 do goérnej czesci
przestrzeni cylindrycznej 80, przy czym tlok 81
zostaje opuszczony - na d6t a zasuwa 9 zostaje
otwarta, podczas gdy przewdd 87 w tym samym

_’ czasie zostaje uwolniony od powietrza: -

Przy braku prgdu w cewce 42 pret 98 zostaje
przygnieciony na dét przez spreiyne 115, zamy-
ka przy tym otwér 116 i zapewnia wolny do-
step do otworu 123. Powietrze pod ciSnieniem
znajdujace si¢ w przestrzeni 113 moze teraz
uchodzi¢ przez rowki 121, przestrzeh 124
i otwér 123, w ten sposdb, Ze sprezyna 97 mozZe
znowu podnosié do géry zasuwe 96. ’

Przedstawione tu urzadzenie do regulacji
znajduje sie¢ w sprzedazy i dlatego na to urza-
dzenie nie zostaja zastrzezone prawa wylacz-
nosci.

Na fig. 5 cyfra 201 oznacza urzgdzenie do roz-
dzielania albo urzadzenie do wzbogacania np.
ptuczke weglowa obejmujace jedno albo kilka
urzadzei do rozdzielania, w ktérym produkt
surowy zostaje rozdzielony w miejscu R. Cyfra
202 oznaczono strumien wegla, ktéry powstaje
przy rozdzieleniu wedlug okreslonego ciezaru
i ewentualna dodatkowa obrébke w filtrach,
urzadzeniach do suszenia i tym podobnych
i w konicu zostaje przestany do miejsca odbioru.
Cyfra 203 oznacza strumien wegla wychodzacy
z tego samego urzadzenia do wzbogacania, kt6-
rego S$rednia zawarto§¢ popiolu przekracza
§rednia zawarto§é odstawianego strumienia
wegla 202 w miejscu T. W miejscu 204 pobiera
si¢ probke ze strumienia wegla 202, ktéra po-
przez rynne¢ albo przeno$nik tasSmowy 208 prze-
chodzi do urzadzenia pomiarowego 205, ktére
np. za pomocg promieni Rentgena mierzy za-
wartosé popiotu. Urzadzenie pomiarowe jest
tak skonstruowane, Zze po przekroczeniu usta-
lonej przedtem zawarto$ci popiotu moze udzie-
li¢ . przewodem 206 impulsu przez co zasuwa 207
zostaje otwarta w strumieniu 202, ktéra przy
spadku zawartoéci popiolu do wartodel;. poni-



%¥ej wyzej wymienionej zostaje znowu zamknie-
‘ta. Miedzy miejscém 204 w ktérym pobiera sie
'prébe, a zasuwg 207 dobrano taki 'odstep, ze
‘ezas potrzebny do przeniesienia’ préby ‘do urza-
dzenia pomiarowego 205, d6 przygotowania pré-
'by i do pemiaru jest réwny zasadniczo- czaso-
“wi,  ktéry potrzebny jest ezasteczce znajduja-
‘cej sie w strumieniu do przejfcia z miejsca 204
“do-zasawy 207. W kierunku przesuwit zasuwy
207 majduje si¢ urzadzenie do mieszania 209,
w- ktéorym mozna mieszaé czesé strumienia 203
- materialu ze strumieniem drugiego 202 ma-
teriatu.- W kierunku przesuwu urzadzenia: mie-
‘szajacego 209, znajduje sie’ w. najblizszej od
" niego odlegloéei- urzadzenié 211, Ktére stuzy do
" cigglego pobierania préb,’ ‘przy czym.préba zo-
- staje’ przemesmna rynng: albo przenosnikiem
tasmowym 212 do urzadzenia pomiarowego 213,
. ktére zaznacza zawartos¢ popiotu.i jest w sta-
. nie przesylaé impulsy przewodem, zi pomocg
. ktérych zostaje sterowany rozdzielacz 210
W strum1en1u 202 materialu. Rozdzielacz . ten
. moge byé np, uksztaltowany jako tak zwana

- zasuwa . do otwierania i zamykania (AUF/ZU),

- ktbra- sterowana jest serwomotorem w taki
sposéb Ze -przy. spadlm zawartoéci popiolu po-
_ nizej uptzednio ustalonej wartosci oznaczonej
W urzadzeniu do pabierania préb 211 zosta;e
. Zasuwa otwarta i dopiero przy przekroczeniu
wymxenionej ‘zawartoéci poplolu zosta]e znowu
- "otwarta: - :

Na fig 6 przedstawmno cze$é odcinka, na
’ ktbry'm oznaczone sa za' pomoca urzadzenia po-
" miarowego 205, zawarto§ci popiolu w prébkach
" pobieranych w 204. Prostopadie linie oznaczaja
wzrastajgce zawartoSci popiolu od 6—11%,
" a lnie réwnolegle — podziat godzin na wykre-
_sle. Zmlerzona zawarto$é popiotu oznaczona jest
llma lamanq Na pierwszym miejscu wykres
‘pokazuje, 2e mimo faktu rozdzielania wedlug
" stalego ciezaru zawsze jednak wystepuja znacz-
‘ne rbznice w zawartosci popiotu. Jezeli np. chce

sie’ dostarczaé material o zawartoéci popiotu

8% wtedy z wykresu wynika, Ze czeSei stru-
" mienta 216 i 217 materialu wykazuja wyzsza
zawartoﬁé popiotu. Podczas gdy z jednej stro-
ny wydzxela sie te czeei, a z drugleJ strony
zawartoéé popiotu tych czeécx strumienia ma-
terialu, w ktérych zmierzono nizszy zawarto§é
popiotu niz 8% podwyzsza sie do tej wartoSei
na drodze kontrolowanego mieszania w urza-
dzeniu 209, przy wylocie S wypada strumien
materialu o jednakowej zawartoéci popiotu od-
.powiadajace " zasadniczo ustalonej zawartofci
popiotu. Ze sposobem wedlug wynalazku zwia-

-zana’ jest opr6ez tego jeszcze jedna korzysé,
‘a mianowicie ta, Ze najbardziej wartoéciowa

cze$é strumienia 203 materialu-moze byé sprze-
dana po lepszej cenie. Material wychodzgcy
z zasuwy 207 mozna na zyczenie doprowadzié
do strwhienia 203 materialu. Zamiast jednego
urzgdzenia do mieszania 209, albo jednego roz-
dzielacza 210, moze znalezé zastosowanie wiecej
z tych aparatéw, przez co osigga sie mieszaniz
przebiegajace bardziej stopniowo.

.Zastrzezenia patentowe

1. ‘Sposéb - otrzymywania warto$ciowego pro-
duktu koncowego o stalej jakoSci, w kt6-
rym znajduje si¢ jedna albo kilka skiado-
wych, ktorej (ktérych) zawartoéé stanowi
o jakofci wymienionego produktu, ‘ktéry
otrzymuje sie z surowego materialu wyjscio-
wego w ten sposob, ze zostaje on rozdzie-
lony w urzadzemu wzbogacajacym, sklada-
‘Jacym sig z jednego albo z kilku urzadzen

~ do rozdzielania, na dwie albo kilka frakcji

" o roznej éredniej zawartokei tej skiadowej
) wzg!qdme tyeh sktadowych, przy czym
wo jednej z frakeji, ktérej przecietna za-
warto§é tej sktadowej wzglednie tych skla-
dowych nie przekracza uprzednio ustalo-
‘nej dopuszczalnej wartosci, mierzy sig
w jednej frakeji zasadniczo w sposéb ciagty,
znamienny tym, Ze z frakcji pochodzacej
z urzadzenia do rozdzielania, ktérej zawar-
tosé mierzona jest przewainie w sposéb
‘ciagly dodaje sie do tych czesci, ktérych
zawarto§¢ lezy ponizej dopuszczalnej war-
toscl postugujac sie tym pomiarem, a jeze-
li konieczne jest to jednym albo kilkoma
nastepujaecymi po sobie pomiarami automa-
tycznie takgy ilo§é materialu o zawartosci
przekraczajacej dopuszczalng warto$é, ze
w czeSciach tych osiggnieta zostaje ‘w. za-
sadzie dapuszczalna zawarto$é.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym
ze material zostaje rozdzielony za pomoca
‘pomiaru co najmniej na dwie frakcje, do
- ktéryeh w kaidym razie nalezy frakcja,
ktérej - zawartosé przekracza dopuszezalng
-wartodé i ktéra w zaleznofci od zapotrzebo-
wania .miesza sie z czeéciami o niiszej za-
wartoéci od. wartoei dopuszezalnej.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienny
tym, ze material dzieli sie na kilka frakcji

o réinych uprzednio ustalonych zawarto§-

~ ciach (wzglednie ¢ zawartoSci maksymal-
nej i minimalnej), z ktérych wytwarza sie



10.

produkt koficowy na drodze kontrolowane-
g0 mieszania.

Spos6b wedlug zastrz. 3, w ktérym frakcje
zbiera sie w ‘oddzielnych przestrzeniach
zbiorezych, znamienny tym, ze kontrolowane
mieszanie otrzymywanych frakcji przepro-
wadza sie za pomocyg przewaznie cigglego
pomiaru gotowego produktu, przy czym re-
guluje sie odprowadzanie dwoéch albo kilku
frakcji wprowadzonych do przestrzeni zbior-
czych.

Sposéb wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny
tym, ze do strumienia materialu pochodza-
cego z urzadzenia do rozdzielania i z urza-

dzenia do wzbogacania wchodzi material -

o wyiszej zawartofci, anizeli warto§é do-
puszczalna.

Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
:e dodawany material skiada sie catkowi-
cie albo czeSciowo z frakcji o wyiszej za-
wartoéci od warto$ci dopuszczalnej, wydzie-
lonych ze strumienia materialu.

Sposéb wedtug zastrz. 5, znamienny ty’m,b

ze dodawany materiat pochodzi calkowicie
albo czeSciowo z innej frakcji wytworzonej
w wymienionym urzadzeniu do rozdziela-
nia albo w urzadzeniu do wzbogacania, kt6-
rej srednia zawarto$é przekracza wymienio-
ng dopuszczalng zawartosé.

Spos6b wedlug zastrz. 7, znamienny tym,
ze z frakcji dodanej w calosci albo w czeSci

.0 f§redniej zawartosci przekraczajacej do-

puszczalng warto§é, stosuje sie jako do-
mieszke — cze§é o mniejszej zawartosci
wymienionych skladnikéw.

Sposob wedlug zastrz. 5—8, znamienny tym,
e pomiar przeprowadza sie mozliwie
w krétkim czasie po domieszaniu dodane-
go materiatu.

Urzadzenie do przeprowadzania sposobu
wedtug zastrz. 1, ktére obejmuje urzgdze-
nie do wzbogacania, skladajace sie z jedne-
go albo z kilku aparatéw do rozdzielania
produktu surowego i dalej co najmniej
jedno urzadzenie pomiarowe dla frakeji
wzbogacanej ustawione kolejno za apara-
tem do rozdzielania albo urzgadzeniem do
wzbogacania i w §rodkach usuwanych, kt6-
re wysyla i pochtania np. promienie
elektronowe, §wietlne, elektromagnetyczne,
Rentgena i podobne, i mierzy zasadniczo
w sposbb ciagly zawarto$é substancji de-
cydujacej o jako$ci w produkcie wychodza-
cym ze wspomnianego urzadzenia albo cq

11.

12,

najmniej w prébie stale pobieranej z tego
produktu i przez oddawanie impulséw w za-'
leznosci od zmniejszonej zawartosci zdolne
jest uruchomié co najmniej jeden mecha-
nizm, znamienne tym, fe w Srodkach usu-
wanych posiada urzgdzenie do rozdziela-
nia wzglednie mieszania, sterowane przez
ten mechanizm albo mechanizmy.

Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne

‘tym, Ze przez mechanizm ten sterowana

jest jedna albo kilka zasuw, ktére mogg
zamykaé albo otwieraé otwér wlotowy do
bunkréw umieszezonych w wymienionych
$rodkach usuwanych.

Urzadxenie wedtug zastrz, 11, w ktbrym
urzadzenie pomiarowe wysyla impulsy na
drodze elektrycznej, znamienme tym, ze .
impuls przekazany przy kazdej ustalonej
wartoSci mierzonej zawarto§ci przeplywa
przez cewke, przez co nastepuje zmiana
polozenia sworznia, a w nastepstwie tego

- zostaje uruchomiony mechanizm sterujacy

13.

14.

15.

zasuwy, przy czym calo$¢ jest tak ustawio-
na, ze tylko przy pobudzeniu jednej cewki
zostaje zamknieta odpowiednia zasuwa.

Urzadzenie wedlug zastrz. 11 i 12, znamién-
ne tym, ze otwory wylotowe bunkra polg-
czone s3 z mieszalnikiem w ktérego otwo-
rze wylotowym znajduje sie takie urzadze-
nie pomiarowe dzialajace ze  stopniowym
opbZnieniem, za pomocg ktérego uruchamia
sie Srodki, ktére sg zdolne regulowaé od-
prowadzanie iloci mate'rialéw z 1ednego
albo z kilku bunkréw.

Urzadzenie wedlug zastrz. 10, mam.ienng
urzgdzeniem do mieszania umieszczonym
w Srodkach usuwanych i sterowanym przez
urzadzenie pomiarowe, do ktérego. dotaczo-
ne jest urzgdzenie odciagajgce inng frakcje
wychodzacq z aparatu do rozdzielania (apa-
ratéw do rozdzielania) albo urzadzenia do
wzbogacania.

Urzadzenie wedlug zastrz. 14, znamienne
tym, ze przyrzad pomiarowy wzglednie
urzadzenie do pobierania préby strumienia
materialu wspbipracujacego z tym przyrza-
dem, umieszczone jest za urzadzeniem do
mieszania. "

Stamicarbon N.V.
Zastepca: inz. mgr Adolf Towpik,

rzecznik patentowy -
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