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(54)(57) 1. СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ ПО­
ЛЫХ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ЗАГОТОВКИ В ВИДЕ 
СЕТКИ с четырехугольными ячейками пу­
тем деформирования и последующей вы­
рубки, отличающийся тем, что, с целью сок­
ращения расхода материала, перед дефор - 
мированием сетки от нее отрезают полосу с 
продольными кромками, перпендикулярными 
одной из диагоналей ячеек, а деформирова­
ние осуществляют путем вытяжки, которую 
производят на одном переходе с вырубкой.

2. Способ по π. 1, отличающийся тем, что, 
с целью получения полых деталей с попереч­
ным сечением в виде круга, вырубку произ­
водят по контуру в виде квадрата со скруг­
ленными вершинами.
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Изобретение относится к обработке ме­
таллов давлением, в частности к способам 
получения полых изделий из заготовок в ви­
де сеток, и может быть использовано в 
различных отраслях машиностроения, преи­
мущественно для получения деталей типа 
фильтров.

Известен способ получения полых изде­
лий с выпуклым дном из заготовки в виде 
полосы, характеризующийся тем, что изде­
лие получают путем вытяжки и последую­
щей вырубки, осуществляемых путем сов­
мещенной штамповки [1].

Однако использование этого способа 
для получения деталей из заготовки в виде 
сетки с четырехугольными ячейками приво­
дит к нерациональному расходованию ма­
териала и связи с тем, что такие материалы 
имеют ярко выраженную анизотропную 
структуру, в результате чего получение де­
талей вытяжкой сопровождается вытягива­
нием ячеек в направлении их диагоналей. 
Это свойство ячеистых заготовок при вза­
имно ориентированном расположении про­
дольных кромок заготовки и диагоналей яче­
ек сетки может обеспечить сокращение рас­
хода материала, не предусмотренное в из­
вестном способе.

Наиболее близким к изобретению по со­
вокупности существенных признаков и до­
стигаемому эффекту является способ полу­
чения полых изделий из заготовки в виде 
сетки с четырехугольными ячейками путем 
деформирования и последующей выруб­
ки [2].
. Недостатком известного способа также 
является неэкономное расходование мате­
риала, обусловленное тем, что контур изде­
лия образуют после вырубки, осуществляе­
мой после деформирования заготовки, про­
дольные кромки которой расположены па­
раллельно и перпендикулярно элементам, 
образующим ячейки.

Целью изобретения является сокращение 
расхода материала.

Эта цель достигается тем, что при спосо­
бе получения полых изделий из заготовки в 

5 виде сетки с четырехугольными ячейками 
путем деформирования и последующей вы­
рубки перед деформированием сетки от нее 
отрезают полоску с продольными кромками, 
перпендикулярными одной из диагоналей 
ячеек, а деформирование осуществляют пу- 

ί0 тем вытяжки, которую производят на од­
ном переходе с вырубкой.

Кроме того, для получения полых дета­
лей с поперечным сечением в виде круга 
вырубку производят по контуру в виде квад- 
рата со скругленными вершинами.

На чертеже показана полоса из сетки, 
из которой получены изделия с поперечным 
сечением в виде круга.

Полоса 1 получена путем отрезки ее из 
20 сетки с четырехугольными ячейками. Про­

дольные кромки 2 полосы расположены пер­
пендикулярно одной из диагоналей ячеек 
сетки. Для получения полых изделий поло­
су 1 подают на штамп совмещенного дей- 

25 ствия (не показан) и там на одной рабочей 
позиции сначала производят вытяжку, а 
затем вырубку изделия.

Для получения изделий с поперечным се­
чением в виде круга производят вытяжку 

30 полуфабриката, также имеющего попереч­
ное сечение в виде круга, а вырубают по 
контуру 3, имеющему форму квадрата со 
скругленными вершинами. За счёт дефор­
мирования ячеек сетки в направлениях их 

3 диагоналей в процессе вытяжки попереч­
ные сечения изделий принимают форму кру-

.га.

Использование изобретения позволит обе­
спечить экономию материала.
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