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Til sgning af samleydelsen samles falsede tryksagsark
(16, 17, 18) ved hjzlp af en samletromle (5), der ro-
teres om sin lengdeakse (4a). Pd samletromlen er sn-
bragt et sntal omkring dens akse (4a) snbragte og pa-
rellelt med denne forlabende samletransporterer (8)
med en med aksen (48) parallel transportretning (B).
Iryksagsarkene (16, 17, 18) tilfores samletromlen (5)
ved hjalp af tre tilferselstransporterer (13, 14, 15)
og anbringes over skrazvs p3 samletransportererne (8)
henholdsvis pd allerede ph disse liggende ark (16, 17).
Arkene (16, 17, 18) fremskydes i samletransporterernes
(8) fremfaringsretning (B) under arkenes cirkulerende
bevegelse om tromleaksen (4a3) og bevages s3ledes pid

en skrueformet bane. De fardige tryksager (21) gribes
péd et udtagested (56) af en bortledningstransporter

(19) og fjernes af denne.
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opfindelsen angdr en fremgangsmdde af den i krav 1l's ind-
ledning angivne art. Ved kendte apparater til samling af
trykte ark findes der langs med en samletransporter et
antal palzggestationer, hvor arkene aftrakkes fra en sta-
bel, abnes og over skravs aflagges pa samletransportgren
henholdsvis oven pa ark, der allerede er anbragt pa
transportgren, jfr. f.eks. CH-patentskrift nr. 412 795.
Da arkene enkeltvis skal trzkkes bort fra stabelen, kan
arbejdshastigheden ved de kendte fremgangsmader og i de
kendte apparater ikke ¢ges vilkarligt. Desuden skal der
af den fra rotationstrykkemaskinen udgdende str¢gm af som
regel hinanden overlappende ark f¢rst dannes stabeler,
som dernast skal bringes hen til palaggestationerne. Her-
til medgdr der vasentlig tid, og der kraves bekostelige

installationer og apparater og/eller megen arbejdskraft.

Et lignende apparat er Kendt fra US-patentskrift nr.

3 481 594. Til ¢gning af bearbejdningshastigheden har
dette kendte samleapparat to indbyrdes parallelle statio-
nere samletransportgrer, langs med hvilke der er anbragt
en rekke palaggestationer. Mellem de to parallelle samle-
transportgrer er der plads for en betjenings- og overvag-
ningsperson. Hver samletransport¢r har to stationare
skinner, der strazkker sig i transportretningen, og som
danner et par. Trykte ark i péalaggestationerne lagges
over skrevs pd samletransportgrerne. Mellem skinnerne i
hvert par er der anbragt en omlgbende drevet transportka-
de med medbringere, som rager op over skinnerne. Medbrin-
gerne kommer i indgreb med arkenes bageste kanter og
fremskyder arkene, som derved glider langs med skinnerne
fra en palaggestation ‘til den naste, hvor et yderligere
trykt ark lagges pd det fgrste ark ridende pa dette.
Sk¢nt dette apparat pd grund af fordoblingen af antallet
samletransport¢rer har en ¢get bearbejdningskapacitet,
afhjalper det dog ikke de i det foregdende omtalte mang-

ler.
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Disse mangler er vidtgéende blevet afhjulpet ved et fra
EP-offentligggrelsesskrift nr. 00 95 603 og det tilsva-
rende US-patent nr. 4 489 930 kendt apparat, idet tryksa-
gerne her tilfgres samletransport¢ren kontinuerligt og
sdledes ikke f¢rst skal opstables. Dette apparat er imid-
lertid ufordelagtigt ved en forholdsvis stor konstruk-
tionslangde, fordi tilfg¢rselstransport¢ren i det mindste
i arkenes afleveringsomréde skal have samme transportret-
ning som samletransportgren. Desuden kan heller ikke det-
te kendte apparats arbejdshastighed ¢ges sd meget som ¢n-
skeligt.

Den foreliggende opfindelse har til formal at tilveje-
bringe en fremgangsmadde af den i krav 1's indledning an-
givne art, ved hvilken man med et meget lille pladsbehov
kan samle trykte ark med st¢rre hastighed end hidtil mu-
ligt. Dette formal opnas ved de i krav 1's kendetegnende

del angivne foranstaltninger.

Opfindelsen angdr tillige et apparat af den i krav 2's
indledning angivne art til ud¢velse af fremgangsmaden.
Apparatet er ejendommeligt ved det i krav 2's kendeteg-
nende del angivne. Medens hvert af de kendte apparater
kun har en enkelt samletransport¢r, idet hver tilforsels-
indretning kun forsyner én samletransporter, anvendes
ifplge foreliggende opfindelsen flere cirkulerende samle-
transporterer, s& at der samtidigt kan gennemf¢res flere
samleprocesser. P& hvert tilfgprselssted kan der i Kkort
tidsfeolge aflagges ark pd successive samletransporté¢rer,
uden at disses fremfg¢ringshastighed skal ¢ges tilsvaren-
de, fordi man ved fremfo¢ring af arkene i det vasentlige
disponerer over tiden for et cirkulerende omlgb af samle-
transport¢rerne om deres fazlles cirkulationsakse. Da ar-
kene fremfgres pa en skruelinieformet bane, kan man til
trods for den store ydelse n¢jes med en set i fremskyd-
ningsretningen forholdsvis lille konstruktionslangde.
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I det fglgende forklares opfindelsen nzrmere ved hjelp af

tegningen, hvor

fig. 1 skematisk og perspektivisk viser en udforelsesform

for apparatet ifglge opfindelsen, .
fig. 2 set fra oven en samletromle i apparatet,

fig. 3 i st¢rre mdlestok end i fig. 1 og 2 samletromlen,

set fra enden,

fig. 4 i sterre mdlestok end fig. 1 og delvis i snit sam-

letromlens drevne ende,

fig. 5 i st¢rre malestok end i fig. 1 til 4 en samle-

transporte¢rs drevne ende,
fig. 6 er et snit efter linien VI-VI i fig. 5, og

fig. 7 i st¢rre mdlestok end i fig. 1 og set fra enden

viser samletromlen og en tilf¢rselstransporter.

Det i fig. 1 i sin helhed viste, og med 1 betegnede appa-
rat til samling af foldede, trykte ark har et stel 2 med
lejebukke 3, i hvilke er lejret en samletromle 5's aksel
4. PA akselen er i indbyrdes afstand fastgjort to skive-
formede lejringselementer 6 og 7, mellem hvilke der er
anbragt et antal i det fglgende nzrmere beskrevne samle-
transportgrer 8, som er drejeligt lejret i lejringsele-
menterne 6 og 7 p& den i forbindelse med fig. 3 og 4 for-
klarede made. Samletransport¢rerne 8 er indbyrdes paral-
lelle og beliggende parallelt med samletromlen 5's aksel

4 pd en cirkel med denne som centrum.

P& akselen 4 er anbragt et kadehjul 9, fig. 1 og 4, om-
kring hvilket der er f¢rt en kade 10, som drives af et
yderligere kadehjul 11 pd& en drivmotor 12's drivaksel.
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Ved hjzlp af drivmotoren roteres samletromlen 5 med sam-
letransport¢rerne 8 i retning af pilen A i fig. 1. Akse-

len 4's akse er betegnet med 4a i fig. 1.

Bag ved hinanden i akselen 4's lengderetning, d.v.s. i
samletransportgrerne 8's forskyaningsretning B er anbragt
tre transportgrer 13, 14 og 15 til tilfgrsel af foldede
trykte ark henholdsvis 16, 17 og 18. Tilfgrselstranspor-
tgprerne 13, 14 og 15, hvis konstruktion beskrives narmere
i det f¢lgende i forbindelse med fig. 7, ender i narheden
af samletromlen 5's periferi og afgraznser sammen med den-
ne hvert sit tilfgrselsomrdde henholdsvis 13a, 1l4a og 15a
for arkene henholdsvis 16, 17 og 18. I samletransportg¢-
rerne 8's fremskydningsretning B bag ved den sidste til-
forselstransport¢r 15 er der anbragt en bortlednings-
transporter 19, som kun er vist rent skematisk og indbe-
fatter et omlgbende, drevet trakorgan 19a med i indbyrdes
afstand pa dette anbragte gribere 20, der er indrettet
til at gribe fat i slutprodukter 21 hvert isar bestaende
af flere oven pa& hinanden liggende ark og til at l¢fte
disse bort fra samletransport¢rerne 8 og transportere
slutprodukterne til en videreforarbejdningsstation.

I det fg¢lgende beskrives samletromlen 5's konstruktion

nermere ved hjalp af fig. 3 og 6.

Hver samletransport¢r 8 har en endel¢s, omlgbende, drevet
kade 22 med saddeltagformede ste¢tteorganer 23 for arkene
i6, 17, 18, fig. 6. Til kaden 22 er endvidere i ens ind-
byrdes afstand fastgjort medbringere 24, der er indrettet
til at gribe fat i arkenes bageste kant, regnet i samle-
transportgren 8's fremskydningsretning B, og som tjener
til at rette de oven p& hinanden liggende arks kanter ud
efter hinanden. Kaden 22 er f¢rt omkring to kadehjul, af
hvilke kun ét drevet kadehjul 25 er vist i fig. 4 til
6. Kadehjulet 25 er anbragt p& en aksel 26, der er dreje-
ligt lejret i lejer 27, 28 i opadtil konvergerende side-
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vagge 29 og 30 pd& en barekasse 31, jfr. fig. 5 og 6. I
barekassen 31 findes endvidere et barer¢gr 32, fig. 6, der
strazkker sig i retningen B og er forbundet med sidevagge-
ne 29, 30. I barergret 32 passerer kaden 22's tilbagelo-

bende part 22a.

Barekassen 31's ender er via akseltappe 33 med en omdrej-
ningsakse 33a drejeligt lejret i lejringselementerne 6 og
7. P4 en side af bazrekassen 31 er der pa akseltappene 33
anbragt to ka&dehjul 34 og 35, fig. 3 til 5. Omkring kade-
hjulene 34 pd de i fig. 3 med henholdsvis 8' og 8" beteg-
nede to samletransportgrer er feort en drivkade 36, som
desuden er f¢rt omkring et kadehjul 37, der er koaksialt
med samletromlen 5's aksel 4 og fgstgjort til lejebukken
3, fig. 3 og 4. Hen over kadehjulene 35 pa de to samle-
transporte¢rer 8' og 8" er f¢rt hver sin kade 38, der pas-
serer hen over nabosamletransportgrer 8's kadehjul 35,
som tydeligst vist i fig. 3. Det fremgdr endvidere af
fig. 3, at de ¢vrige samletransport¢rer 8 er parvis for-
bundet via yderligere kader 38, der er f¢rt omkring kade-
hjulene 34 henholdsvis 35 pé& nabosamletransportgrer 8.
Samletransport¢rerne er saledes via kaderne 38 sammenkob-
let til felles drejning om deres akser 33a, og de er via
keden 36 koblet til det stationare kadehjul 37. Denne
kobling har til fg¢lge, at samletransport¢rerne 8', 8",
nar samletromlen 5 drejes i retning af pilen A, pd grund
af afrulningen af deres kadehjul 34 langs med drivkaden
36 i modsat retning, d.v.s. i retning C i fig. 3, vil
dreje sig om deres barekasse 3l's akse 3a. Denne drejning
overfores af kaderne 38 til de ¢vrige samletransport¢rer
8, der saledes drejes med i samme retning. Under samle-
tromlen 5's rotation og dermed under samletransport¢rerne
8's cirkulerende bevagelse om aksen 4a vil samletranspor-
tprerne 8 sdledes i det vasentlige forblive i samme rum-
lige stilling, sa at kaden 22's ¢vre aktive transportpart
22b til stadighed vil befinde sig pa& samletransport¢rerne
8's overside. Samletransport¢rerne vil altid vare indbyr-
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des parallelle.

I denne forbindelse skal det navnes, at denne meddrejning
af samletransportgrerne 8 under disses cirkulationsbeva-
gelser om aksen 4a ogsd kan opnds péd anden méde end be-
skrevet i det foregéende, f.eks. pa& den i DE-patentskrif-
terne nr. 1 224 329 og 1 263 454 omtalte made.

Drivkraften til kadehjulet 25 for samletransport¢rerne
8's kader 22 afledes af samletransportgrernes omtalte
drejningsbevagelse vist i fig. 4 til 6. I dette ¢jemed er
der for hver samletransport¢r 8 til lejringselementet 6
fastgjort et keglehjul 39, som er i indgreb med et andet
keglehjul 40 pa en i barekassen 31 lejret aksel 41, der
er beliggende vinkelret pad samletransportg¢rerne 8's drej-
ningsakser 33a. P& akselen 41 er endvidere anbragt et kea-
dehjul 42, som via en kade 43 er forbundet med et yderli-
gere kadehjul 44, der er anbragt pd samme aksel 26 som
kaden 22's kadehjul 25.

Ved den i det foregdende beskrevne drejning af samle-
transportgrerne 8 om deres akser 33a ruller keglehjulet
40 pa det stationzre keglehjul 39, hvorved kadehjulet 42
og dermed tillige kadehjulet 44 drejes. P& denne made
drives kadehjulet 25 og dermed ogsa kaden 22. Under sam-
letromlen 5's rotation drives samletransport¢rerne 8's
keder 22 saledes tvangsmassigt i retning af pilen 8.

Det er indlysende, at kaderne 22 ogsd kan drives pa en
anden hensigtsmassig madde end beskrevet i det foregaende.

Ved hjzlp af fig. 7 beskrives i det fglgende konstruktio-
nen af de tre ens tilf¢rselstransportgrer 13, 14, 15 for
den i fig. 7 viste tilfgrselstransporter 13's vedkommen-
de, og forklares palagningen af de af tilf¢rselstranspor-
torerne tilf¢rte ark 16, 17, 18 pa samletransportgrerne
8.
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Hver tilf¢rselstransporte¢r 13, 14, 15 har et i en kanal
45 styret, omlgbende, drevet trekorgan 46, der kun er
vist skematisk. Til trzkorganet 46 er der i indbyrdes af-
stand fastgjort styrbare gribere 47, som fastholder de
tilferte ark 16 (henholdsvis 17 og 18) ved disses folde-
kant 48. Neden for hver tilfgrselstransport¢r 13 findes
en abnemekanisme 49 indbefattende et i retning af pilen E
omlgbende drevet trakorgan 50, til hvilket er fastgjort
kun skematisk viste, styrbare fastholdeorganer 51, der er
abne bagudtil, set i omlgbsretningen E, og tjener til
fastholdelse af arkene 16's nederst liggende parti 16b.
Det fremgdr af fig. 7, at arkene 16 (og tillige arkene 17
og 18) af tilf¢rselstransportgren 13 (henholdsvis af til-
ferselstransport¢ren 14 og 15) tilf¢res pa en sddan made,
at arkene 16's over for foldekanten 48 beliggende &bne
sidekant 52 er den forreste kant i tilfgrselstransport¢-
ren 13's transportretning D. Arkene 16 er ig¢gvrigt ikke
foldet pd midten, men sdledes, at deres nederst beliggen-
de parti 16b er langere end deres andet parti 16a og ved
navnte abne sidekant 52 rager ud fra arkpartiet 16a. Den-
ne udragende del af arkenes nederst beliggende parti 16b,
den sakaldte forfals, er betegnet med 53. S& snart de
tilforte ark, hvis fremad rettede sidekant 52 ligger pa
et underlag 54, med navnte sidekant 52 nar frem til &bne-
mekanismen 49 og ind i fastholdeorganerne 51's virknings-
omrdde, lukkes sidstnavnte organer, hvorved arkene 16's
nedre parti 16b fastholdes ved dets udragende del 53 som
vist i fig. 7. Den fastholdte endedel 53 pa arkpartiet
16b fores sammen med det tilhgrende fastholdeorgan 51 om
et forreste omstyringshjul 55 for trakorganet 50 som vist
for arket 16'. Dette indebzrer, at i det mindste arkpar-
tiet 16b's udragende endedel 53 fjernes opadtil fra ar-
kets andet parti l6a. Mellem de to partier dannes saledes
en &bning 56. En samletransport¢r 8 kommer i indgreb med
denne &bning under sin cirkulation om aksen 4a i retning
af pilen A. Findes der stadig af tilfgrselstransport¢ren
13 i retning af pilen D fremfgrte ark 16 tilnzrmelsesvis
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oven for den allerede mellem de to arkpartier 16a og 16b
indf¢rte samletransport¢r 8, &bnes den tilhgrende griber
47 og frigives arket som vist for arket 16" pa fig. 7.
Dette ark kommer nu til at ligge over skravs pa samle-

transport¢ren 8 og aflagges pad et sto¢tteorgan 23.

1 det folgende forklares samleapparatet 1l's virkemade for
sd vidt som denne ikke allerede fremgar af den forudgden-
de beskrivelse. De af tilfe¢rselstransporte¢ren 13 tilfe¢rte
ark 16 lagges som forklaret i det foregdende i tilfoer-
selsomradet 13a pa samletransportgrerne 8. Derved kommer
arkene 16's foldekantomrade 48 til at ligge pa ste¢tteor-
ganerne 23, og arkene kommer igvrigt til anlag mod side-
veggene 29, 30 pd samletransport¢rerne 8's bazrekasse 31.
Ved hjzlp af samletransport¢rernes drevne kade 22 frem-
skydes arkene 16 i samletransport¢rernes fremskydnings-
retning. Samtidigt hermed cirkuleres arkene 16 med de pa-
geldende samletransportgrer 8 om cirkulationsaksen 4a.
Arkene 16 bevages sdledes langs en skruelinieformet bane,

som det fremgar af fig. 2.

Efter en omdrejning af samletromlen 5 befinder arkene 16
sig i omrddet 1l4a med den naste tilf¢rselstransporteor 14
til tilf¢rsel af arkene 17, der &bnes som forklaret i
forbindelse med fig. 7 og lagges oven pa de allerede pd
samletransportgrerne 8 liggende ark 16. De to oven pa
hinanden liggende ark 16 og 17 fremskydes nu sammen i
transportretningen B og udf¢grer en cirkulerende bevagelse
om aksen 4a. I det naste tilfgrselsomrade 1l5a lagges et
yderligere ark 18 oven pa de to allerede pé hinanden lig-
gende ark 16 og 17, idet det sidste ark 18 er tilfe¢rt af
transportgren 15 og ligeledes forinden er blevet dbnet pa
den beskrevne madde. De hvert af tre oven pad hinanden lig-
gende ark 16, 17 og 18 bestdende slutprodukter 21 cirku-
leres om aksen 4a og fremskydes derved tillige i retnin-
gen B. De til kaderne 22 fastgjorte medbringere 24 s¢rger
for, at de tre ark 16, 17 og 18 rettes ud i forhold til
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hinanden.

P& et med 56 betegnet udtagested- gribes slutprodukterne
21 af bortledningstransportg¢ren 19's gribere 20, lgftes
op fra samletransport¢rerne 8 og transporteres bort i
retning af pilen F fig. 1. De fardigt samlede slutproduk-
ter 21 kan dernest videreforarbejdes pa forskellig vis,
blandt andet f¢res til en skare- og/eller hafteenhed el-

ler sammenrulles pa kendt vis.

De tre oven pa hinanden liggende ark 16, 17, 18 kan dog
ogsd kun udgere en fgrste del af et slutprodukt og kan af
bortledningstransport¢ren 19 tilf¢res det forste tilfor-
selssted pd et tilsvarende andet samleapparats samletrom-
le. I dette andet samleapparat kan der da pa de allerede
over hinanden liggende ark 16, 17, 18 pa den beskrevne

made anbringes yderligere ark.

Samleapparatet kan selvfglgelig ogsd vare udformet pa an-
den vis end beskrevet og vist. Blandt de forskellige mu-
lige varianter skal der i det fglgende omtales nogle fa.

I stedet for enkeltark kan der tilfgres allerede to eller
flere inden i hinanden liggende ark, som anbringes pa
samletransportgrerne 8. Tilfgrselsstederne 13a, 14a, 15a
kan ogsd vere indbyrdes forsat i samletromlen 5's perife-
riretning. I stedet for de beskrevne til stadighed tilfe¢-
rende transport¢rer 13, 14, 15 Kkan der anvendes tilfor-
selsindretninger af anden art, f.eks. traditionelle pa-
laggere, ved hjalp af hvilke arkene som navnt i det fore-
gdende trakkes bort fra en stabel. Anvendelsen af sadanne
pdleggere medfgrer imidlertid den ulempe, at der af arke-
ne, der normalt tilfg¢res delvis overlappende hinanden,
forst skal dannes stabeler som omtalt i det foregaende.

Ved den beskrevne og viste udformning af kaderne 22's
drev opnds en kontinuerlig fremf¢ring af arkene 16, 17,
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18. I denne drivmekanisme kan der indbygges led, f.eks.
koblinger sdledes, at fremfgringsbevagelsen kan afbrydes
midlertidigt. En sd&dan afbrydelse af fremfepringsbevagel-
sen tillader gennemfgrelsen af forarbejdningsoperationer,
f.eks. anbringelse af klazbeetiketter eller haftning.



10

15

20

25

30

35

DK 163656 B

11

Patentkravwv:

1. Fremgangsmade til samling af foldede, trykte ark (16,
17, 18), der skydes frem langs en af en samletransporter
(8) dannet retliniede transportbane og i mindst to i ar-
kenes fremskydningsretning (B) bag ved hinanden beliggen-
de tilf¢rselsomrader (13a, 14a, 15a) Ilzgges pa samle-
transportg¢ren (8) ridende pa transportg¢ren eller pa alle-
rede pad denne anbragte ark (16, 17) samt med deres folde-
kant (48) forlgbende i fremskydningsretningen (B),

kendetegnet ved at der anvendes et antal ind-
byrdes parallelle samletransporte¢rer (8), som er indret-
tet til at kunne cirkuleres om en lukket omlgbsbane pa
tvers af transportgrernes (8) langderetning, og at arkene
(16, 17, 18) under deres fremskydning bringes til at cir-

kulere pa omlgbsbanen.

2. Apparat til samling af foldede, trykte ark (16, 17,
18), i hvilket disse ved hjalp af en samletransporter
skydes frem langs med en retliniet transportbane, hvilket
apparat har mindst to i arkenes (16, 17, 18) fremskyd-
ningsretning (B) bag ved hinanden anbragte tilfg¢rsels-
transportgrer (13, 14, 15) til padlagning af arkene (16,
17, 18) over skravs pa samletransportgren (8) eller pa
allerede pa& denne palagte ark (16, 17) samt med deres
foldekant (48) forlgbende i fremskydningsretningen (B),

kendetegnet ved et antal indbyrdes parallelle
samletransport¢rer (8), der er lejret i en falles holder
(4, 6, 7), og som under arkenes fremskydning er indrettet
til at cirkulere pa en falles, lukket omlgbsbane pad tvars

af samletransport¢rernes langderetning.

3. Apparat ifglge krav 2, kende tegne t ved, at
hver samletransport¢r (8) har et omlgbende, drevet trans-
portelement (22), fortrinsvis en kede, med stgtteorganer

(23) til palagning af arkene (16, 17, 18).
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4. Apparat ifglge krav 2 eller 3, ken de tegnet
ved, at samletransport¢rerne (8) er anbragt indbyrdes pa-
rallelt omkring en fazlles cirkulationsakse (4a), og at en
fzlles holder (4, 6, 7) har en med aksen (4a) koncentrisk
aksel (4), som drives af et drivorgan (12). '

5. Apparat ifgplge krav 4, kende tegnet ved, at
holderen (4, 6, 7) indbefatter to i indbyrdes afstand an-
bragte lejringselementer (6, 7) for samletransport¢rerne
(8), der strzkker sig mellem lejringselementerne.

6. Apparat ifglge et vilkarligt af kravene 2-5, k e n-
detegnet ved, at samletransportgrerne (8) er lej-
ret drejelige om hver sin med cirkulationsaksen (4a) pa-
rallelle rotationsakse (33a) og under deres cirkulerende
bevagelse om cirkulationsaksen (4a) drejes pd en sadan
made om deres egen rotationsakse- (33a) ved hjalp af en
drivmekanisme (34-38), at arkenes (16, 17, 18) ste¢tteor-
ganer (23) under samletransportgrernes cirkulerende bevea-
gelse forbliver pa disses overside.

7. Apparat ifglge krav 6, ke nde tegnet ved, at
samletransportg¢rerne (8) har hver sin drejetap (33), pa
hvilken der er fastgjort mindst é&t styreorgan (34, 35)
for et drivelement (38), som forbinder efter hinanden
fplgende samletransportgrer (8) med hinanden, at der pa
mindst én samletransport¢grs (8', 8") drejetap (33) er an-
bragt et yderligere styreorgan (34), over hvilket der er
f¢rt et drivelement (36), som passerer hen over et med
cirkulationsaksen (4a) koaksialt, fortrinsvis stationart
styreorgan (37), og at drivelementerne (38, 36) fortrins-

vis er kader.

8. Apparat ifglge kravene 3 og 6, kende tegnet
ved, at hver samletransport¢rs (8) transportelement (22)
er indrettet til at kunne drives ved hjzlp af den pagal-

dende samletransporte¢rs drejningsbevagelse.
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9. Apparat ifglge krav 8, kende tegnet ved, at
transportelementet (22) er f¢rt over et drivhjul (25),
som drives via en udvekslingsmekanisme (39-44) for samle-

transport¢rens drejningsbevagelse.
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