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W maszynach narzg¢dziowych, napedza-
nych sprezong cieczg, np. olejem, w. kté-
rych obrabiany przedmiot lub narzedzie po-
siada ruch zwrotny, przy. czym' czgsto sto-
suje si¢ krétkie przesuwy, powstajg trud-
noéci przy zmianie kierunku - przeplywu
strumienia oleju. Trudnodci te 83 czgsto po-
wodem, iz naped nie dziala.

W maszynach takich znane sg wstepne
narzady rozrzgdcze i narzgdy  przechylne
zatrzymujgce, ktére stuzg do przezwycie.
2ania martwego polozenia - ‘mechanizméw
napedu. Narzgdy te skladajg sie jednak z
wielkiej iloSci czefci, ktére zuzywajg sig i
muezg byé wykonane z nadzwyezaj wielks
dokladnoScig. Oprécz tego zwlaszcza przy
stosowaniu wstepnych narzadéw. rozrzad-

czych, ktére jedynie si¢ nadajg w napedach
hydraulicznych przy wielkich- preznoéciach
cieczy, okres przelgczania  jest stosunkowo
dlugi, tak Ze nie mozna osiggngé dowolnie
krétkiegd skoku - napedzanej. czeSci obra~
biarki.

Przy stosowaniu wstepnych narzgdéw
rozrzgdezych czesto trudro jest réwniez o-
siggnaé dostateczng - dokladnoéé przesta~
wiania, W strugarkach "o krétkim . skoku
jest np. bardzo wazing rzeczg, aby podczas
strugania nasad przy rozmaitych szybkoé-
ciach strugania osiggnaé réwniez dokladne
przestawienia. Nie osiggano dotychczas tej
dokladnoéci, poniewaz przy zmianie szyb-
koéc{ strugania zmienia sig polozenie punk-
tu przestawiania. Wszelkie znane narzgdy



rozrzpdeze tego rodzaju posiadajg zawsze
cz¢8¢é, ktbry przesuwajgee sie narzedzie lub
obrabiany przedmiot porusza za pomocg o-
porkéw w jednym lub w drugim kierunku,
gdy ma sie wlasnie rozpoczgé wlaéclwe
przestawmme._

- Aby unikngé powyiszych wad i uzys-
:kaé urzgdzenje przestawiajgce o mozliwie
prostej budowie, a dzialajace szybko i z zu-
‘pelng pewnoécia, stosuje sie w my$l wy-
nalazku narzqd rozrzgdezy, ktérego zawér
tlokowy, doprowadzajgcy sprezong ciecz na
przemian do obu koricow cylindra robocze-
go, poruszany jest w jednym kierunku
dzialaniem zwigkszonej preznosci tej od-
plywajacej cieczy, . & w drugim kierunku
- dzialaniem sprezyny. Wobec tego cze$é ma-
szyny, poruszana tam i z powrotem prze-
suwajacym sie¢ narzedziem lub obrabianym

przedmiotem, stuzy w my$l wynalazku je.:

dynie do tego, aby odplyw cieczy spr¢zonej
2 jednej ‘'strony cylindra na przemian albo
zamykaé w celu zwigkszenia preznosci, lub
otwieraé w celu jej zmniejszenia. :
Aby zapobiec niedokladnym rucho_m
tloka tego zaworu, ktéry nazywaé sig be-
_ dzie w dalszym. ciggu opisu gléwnym, :
wiec osiagnaé zupelnie pewne przestawia-
nie ‘bez stosowania - zbyt silnej sprezyny,
laczy sig,go w tej samej komorze roboczej
dratkiem tlokowym z drugim tlokiem, roz-
rzgdzajacym odplywem cieczy sprezonej i
posiadajgcym mniejszg érednice, tak iz
dzieki powstajacemu dzialaniu réznicowe-
mu przesuwy tloka giéwnego zaworu sg zu-
‘pelnie dokladne i nie ulegajg drganiom.
- Przy zmianie kierunku ruchu, przy kté.
rej tlok zaworu rozrzgdczego jest prze-
suwany jedynie dzialaniem nagromadzone)
cieczy sprezonej przeciw dzialaniu sprely-
‘ny, strona cylindra/r:boczego, na ktérg
dzialala dotychczas ciecz, jest jeszcze przez
pewien okreés czasu polgezona 2z tloczng
strong pompy, podczas gdy odplyw cieczy
z drugiej strony cylindra jest juz zamknig-
‘ty.” Wobec tego tlok w cylindrze przesuwa

si¢ jeszcze troche w pierwotnyim kierunku,
a tp zaréwno dzialaniem bezwladnoéci, jak
tez prf;inoéci cieczy, a mianowicie tak diu-
go, dop6ki ciecz sprezona moze przeply-
waé odpowiednio do przesuwu tloka w za-
worze rozrzadezym, plynge z nie zasilanej
strony cylindra do przestrzeni zaworu,
kt8ra moze sig jeszcze powiekszyé. Przesu-
wy tloka w cylindrze w pierwotnym kie-
runku zostajg hamowane dopiero w chwili,
w ktérej gléwny zawér rozrzz}dczy polaczy
nie zasilong strong cylindra z 'tloczng stros
ng. pompy, Ja.ko tez zwolni odplyw cieczy
spreionej z za.sxlanej strony cylmdra.. Dzia-~
la ta niekorzystnie na dckladno§é przesta-
wiania. _

Natemiast przy zmianie kierunku ru-
chu zawér %zrzq,dczy ‘jest przesuwany nie
tylko dzialaniem rnagromadzonej cieczy
sprezonej, lecz réwniez dzialaniem sprezy-
ny; wtedy obie strony cylindra roboczego g
przez pewien okres czasu polgczone z odply-
wem tej ‘cieczy, podezas gdy pompa jest
zwarta, Dzigki dzialaniu bezwladnoSci tlok
roboczy moze przesuwaé sie w cylindrze tak
dlugo w pierwotnym kierunku; az gléwny .
zawér tlokowy rozrzgdezy zamknie za po-
mocy sprezyny odplyw cieczy sprezonej z
nie zasilanej strony cylindra i .polaczy te -
strong z tloczng strong pompy. Réwniez
w tym przypadku zmme,)sza sie dokladnosé
przestawiania.

Okazalo sie, iz przestawxame przesu'wu'
tloka roboczego przy wielkich szybko$ciach
i malym obcigzeniu lub biegu jalowym mo-
e nastgpi¢ réwniez w obu kierunkach buz
stosowania sprefyny jedynie przez za-
mknigcie odplywu na jednej stronie cylin-
dra i zwolnienie. doplywu. po drugiej stro-
nie cylindra. Wymienione zamykanie i o~
twieranie odptywu po obu stronach cylin-
dra dokonuje sig najstosowniej w tym sa-
mym okresie czasu za pomocg zaworu tlo-
kowego' pomocniczego. Skoro odplyw z je-
dnej strony cylindra zostal zamkniety, ‘a
odplyw do drugiej strony cylindra zostal



otwanty, pompa jest przez pewien . okres .

czasu zwarta. Bezwladno&é powoduje jeszs
*cze pewne przosuniecie tloka cylindra: robo-
- czego w pierwoinym kierunku, przy czym
- ttok ten przetiacra czedé cieczy sprefonej z
nie zasilanej strony c¢ylindra do przestrzeni,

w ktérej dziala gléwny zawér rozrzadezy,
1 powoduje przesuwanie tloka tego zaworu.
Przesuwy tloka w cylindrze w pierwotnym
kierunku zostajg dopiero wtedy przerwane
.i ttok ten rozpoczyna przesuw w kierunku
. przeciwnym, skoro gléwny zawér rozrzgd-
czy zwolni ‘polgczenie pomiedzy 'tloczng
strong pompy & nie zasilang strong cylin-
dra. Réwniez w tym przypadku dlugosé.
okresu .czasu pomigdzy rozpoczeciem prze-
stawiania ~za pomocg ‘zaworu - pomocni-
czego a zmiang kierunku suwu tloka
w - cylindrze zaleiy od szybkodci suwu
tego tloka, jest wiec zmierina. Pomimo tej
wady opisana budowa: narzgdu rozrzgdcze-
go nadaje sie korzyStniej, zwlaszcza dla
- maszyn szybkobieinych, - anizeli taka, w
ktérej gléwny zawdr tlokowy przesuwa sig

w jednym kierunku.pod dzialaniem spre--

tyny.
Jezeli przy przestawianiu zawlr :roz-

rzadezy jest przesuwany jedynie pod dzia-
‘laniem  nagromadzonej: cieczy sprezonej,

mogg powstaé przeszkody w ruchu, skoro-

z nie zasilanej strony cylindra ciecz nie od-
plywa. Powstaje to np. w przypadku natra-
fienia narzedzia lub - obrabianego przed-
miotu na nieruchomy opér, tak iz narzedzie
lub przedmiot nie przesuwa sie. Aby zapo-
biec tej wadzie, stosuje si¢ wedlug wyna-
‘lazku bezpoérednie polgczenie tej przestrze-
ni giéwnego zaworu rozrzadczego, z ktérej
nagromadzona ciecz sprezona powoduje do-
konanie przesuwu przestawiajgcego, z tlo-
czng strong pompy, skoro tylko z wymie-
nionej przestrzeni zostal zamkniety. od-
plyw.

Celem ulepszenia dzialania, a zwlaszeza
dokladnoéci przestawiania, stosuje si¢ je-
azcze w mySl wynalazku odmienne wykona-

nie narzgdu rozrzadczego. W zaworze tho-
- kowym' tego narzgdu obok. tloka,

. roarzg-
dzajacego doplywem cieczy sprezonej do
tylnej strony cylindra roboczego, zastoso-
wany jest na tym samym drazku ttokowym
drugi tlok o érednicy, cdpowiadajacej Sre-
dnicy tloka pierwszego, przy czym oba tioki
tworzg komore pierfcieniowsg, ktérej wy-
miary przy przesuwaniu si¢ tego zespohl_-
tlokéw zaworu giléwnego rozrzadczego nie
zmieniajg sie. Przy tym odplyw z jednej
strony cylindra powinien - byé zamkniety
przy otwieraniu odplywu z drugiej ;strony
i odwrotnie, 'Przesuwanie tloké6w zaworu
roarzadezego, powodujace przestawianie
tloka w cylindrze roboczym z biegu w przéd
na bieg wstecz, nie zostaje w tym przypad-
ku dokonywane za pomocg cieczy sprezo-
nej, lecz dzialaniem sprezyny. W ten spo-
s6b przez polgezenie ze zbiornikiem odply-'
‘wowym osigga si¢ réwnoczesne zwalnianie
dzialania preznoSci na powierzchnie tloka
roboczego, powodujgce bieg w przéd i dzia-
lanie preznosci na przeciwlegla powierzch- -
ni¢ tloka w cylindrze, przy ‘tzym tlok te
nie przesuwa si¢ w dalszym ciggu na
wnym nieokreS§lonym. odeinku z-
przeplywu cieczy z nie zasilanej strony cy-
lindra do zaworu rozrzadczego. Przestawian
nie z biegu w prz6éd na bieg wstecz zostaje
wige dokonywane stale w tym samym pun-
kcie, niezaleznie od szybkoéei przesuwu.
Aby przy przestawianiu tloka w cylin-

-drze z biegu w przéd na biég wstecz uzu-

pelnié¢ dzialanie sprezyny i zapobiec drga-
niom zaworu rozrzgdezego bez odptywu cie.-
czy 2z zamknigtego kanalu odplywowego
strony biegn wstecznego, ktéry - mégiby
spowodowaé niepozgdany ‘ruch tloka robo-
czego, stosuje sie w mysl wynalazku bez-
poérednie dzialanie cieczy sprezonej na je-
den tlok gléwnego zaworu rozrzgdcezego w
kierunku dzialania sprezyny, skoro tylko .
zostanie otwarty odplyw z cylindra robo-
czego. po stronie, odpowiadajgcej’ biegowi
w przéd,



W mys]l wynalazku ciecz, odplywamca z
cyhndra po stronie, odpowindajacej- biego-
wi wstecz, zostaje réwnict przeprowadzona
z powrotem do przewodu, doprowadzajace-
go te ciecz. do pompy. Dzigki temu ilo&é cie-
czy, ktérg nalezy doprowadzxé 2. tlocznej
strony pompy do ¢ylindra po stronie, odpo-
windajgcej biegowi wprzéd, zmniejsza si¢ o
te iloSé, jaka zostaje. doprowadzana -do
przewodu, zasilajgcego pompy cylindra po
stronie odpowiadajgcej biegowi wstecz,

Na rysunku uwidoczniono przyklady
wykonania wynalazku: Fig. 1 przedstawia
tlokowy narzgd rozrzadezy, sluigcy  do
przestawiania ruchu stolu roboczego ma-
xyny w przekroju podluinym, fig. 2 —
przekréj wzdluz linii 17 — II na fig. 1, fig.
8 — odmienne wykonanie tegoz narzgdu
‘rozrzgdczego ~w przekroju podiuZnym,
fig. 4 — przekréj czeSciowy wzdluz linii

IV — IV na fig. 8, fig. 56 — przekréj -

wzdluz linii ¥ — V na fig. 8, fig. 6 —
-przekréj wzdluz linii VI — VI na fig. 3
a fig. 7 — przekr6j wzdluz linii VII —
VII na fig. 8. ’

w wykonamu narzadu rozrza.dczego we-
dlug fig. 1 i 2 doprowadza sie z pompy re-
‘gulowansg ilo§é cieczy, np. oleju, przez ka-
-nal 1 do tlokowego zaworu, umieszczonego
bezpo$rednio na pompie, tak Ze nie potrze-
ba wiecej oddzielnych przewodéw. Olej
plynie z kanalu 1 do wydrgtenia 2, w kté-
rym jest umieszezony zawdr tlokowy 8,
shuzgcy do wlgczania i wylgczania maszy-
ny. Na rysunku uwidoczniono zawér w po-
lozeniu, odpowiadajgcym maszynie wlgczo-
nej; w.tym przypadku olej przeplywa z
wydrazenia 2 przez kanat 4 do wydrazenia
& na zawér tlokowy 6.

W przedstawionym polozeniu zaworu 6
-olej plynie przez kanal 7 do lewej strony
cylindra. Olej, odplywajgcy przez przewéd
'20 2 prawej strony cylindra przy tym kie-
-runku przesuwu narz¢dzia lub obrabianego
przedmiotu, przeplywa za poSrednictwem
kanalu 8 do wydrgienia 5, a nast¢pnie, w

przedstawionym po}ozeniu zaworu 10 i tlo-
ka 11, przez wydrgienie 12-do zbiornika,
nie pnedstawnonego na rysunku.

W celu przestawiania przeplywu zawoér
tlokowy 10 zostaje przesunigty w prawo
dzialaniem walu rozrzgdczego, uruchamia-
nego przez st6t roboczy lub narzedzie, ‘Tego
rodzaju przesuw zaworu tlokowego 10 jest
znany i nie przedstawiony na rysunku. Na
zaworze 10 umieszczony jest przesuwnie
tlok zaworowy 11,  utrzymywany w obu
koficowych poloZeniach jedynie za pomocg
kulki 19, obcigZonej sprezyng i wpugzczo-
nej w wyboa.eme 18 lub 14. Zawér 10 po
przesunigciu o pewng malg odlegloéé zabie-
ra ze sobg tlok 11, zamyka kanat 8 i odci-
na odplyw oleju z prawej strony cylindra.
Wskutek' tego powstajaca preznoéé w ko-
morze roboczej wydrazenia 5 przesuwa w
zaworze 8 tlok 16 na lewo az do jego opor-
Ka, dzieki czemu sprezyna 15 zostaje napie-

‘ta, Przy tym przesuwaniu sig tloka 16 olej,

doplywajgcy z pompy przez wydrgZenie za-

'woru $ i kanat 4, zostaje skierowany do ka-

natu 8 i plynie ku prawej stronie cylindra

podezas gdy olej, odplywajgcy przy tym

przesuwie narzedzia lub obrabianego przed-
miatu 2z lewej strony cylindra, zostaje skie-
rowany za pomoca tloka 17, polaczonego 2
tlokiem 16, do kanalu 18, bezpoédrednio po-
laczonego. ze zbiornikiem.

Jak bylo wspomniane, Srednica ttoka 17
jest mniejsza, niz §rednica tloka 16, tak 2e
oba te tloki stanowig tlok réznicowy, ktéry
zapobiega niepozgdanym drganiom, po-
wstajacym w przypadku tlokéw o réwnych
wymiarach. Wskutek tego wie¢ mozna ato:
sowal slabg sprezyne 15, dzialajgcg na ze-
spét tlokéw. Przy "nastepujgcym .przesta-
wianiu narzedzie ub przedmiot obrabiany
przesuwa zawdr 10 w lewo w pobozenie,
przedstawione na rysunku, przy czym po
krétkim przesunigciu tlok 11 réwniez z po-
wrotem przesuwa sig na lewo w polozenie,
przedastawione na rysunku. Kanal 8 zosta-
je wskutek tego polgczony ze zbiomikiem



na olej i spada w nim preinoéé, tak te spre-
tyna 15 zostaje ponownie zwolniona, a za-
wor tlokowy 6 przesuwa si¢ w prawe polo-
Zenie, przedstawione na rysunku, Przesu-
niecne' tlokéw 16, 17 powoduje odplyw ole-

ju z kanalu 8 'na lewg’ strong - cylindra,
wskutek czego osigga si¢ plerwotne polo-

Zenie.

Jak uwidoczniono na rysunku, przesta-

wianie zostaje dokonane 'zupelnie samo-
czynnie i bez wstepnego rozrzgdu. Prze-
bieg ‘przestawienia odbywa si¢ z wielkg
szybkoScig i z wielkg ‘dokladnodeiz, gdyz
zawér tlokowy 6 musi  jedynie wykonaé
-skok, potrzebny do przestawiania. Przesu-
nigcie tloka 11 zaworu 10 odbywa sie, jak
wiadomo, kaidorazowo na koficu przesuwu
- hydraulicznie napedzanego narzedzia lub
obrabianego przcdmiotu i z.tego powodu
nie ma wplywu na okres czasu, podczas
ktérego zostaje dokonywane przestawia-
nie, oraz na dokladno$é przestawienia.:

W odmiennym wykonaniu wedlug fig.
'8 — 7 zastosowane sg w narzgdzie rozrzad-
czym réwniez trzy tlokowe zawory rozrzgd-
cze, a mianowicie gléwny zawér 78, stuzg-
¢y do przestawiania cylindra roboczego,
woér 79 do wlgczania i wylgczania maszyny
narz¢dziowej, oraz pomocniczy zawér 80,
rozrzadzajocy zaworem 78, przesuwany w
znany sposSh za pomocg walu nozrzgdczego,
uruchamianego przez oporki narzegdzia lub

‘gtotu roboczego.

W oslonie 81 narzgdu rozrzadezego wy-
konane sg trzy. réwnolegle wydrgzenia, za0-
patrzone w tuleje. W wydrgzeniu 82 umie-
szczony jest gléwny zawér tlokowy 78, pod-
czas gdy zawory 79, 80 umieszczone sg W
wydrateniach-83 i 84 (fig. 6, 61 7).

Gléwny zawér rozrzgdczy 78 posiada
trzy tloki 85, 86, 87, polgczone wspSlnym
drgtkiem tlokowym tak, iz powstajg piers-
cieniows komory. Po zeéwnetrznej stronie
tiok gléwnego zaworu 78 posiada mniejszg
frednice 89 i wydluzenie o jeszeze mniej-
szej Srednicy 90, do ktérego przylega jeden

koniec sprezyny 91, podczas gdy drugi je)
koniec opiera sig dowolnie i stale o oslong.
narzadu. Tloki 85, 86, 87 posiadajg jedna-
kowe érednice.

- Pomigdzy obydwoma tlokami. 85 i 86
znajduje si¢ pierfciehiowa przestrzen 94, a
pomiedzy tlokami 86 i 87 przestrzeh 95,
pomigdzy za$§ zewnetrzng powierzchnig tio-
ka 85 a pierfcieniem prowadniczym 88
tworzy si¢ przy. przesuwaniu ¢loka prze-
gtrzefi 96 o zmiennej objetosci. Drugi ko-
niec wydraZenia 82 jest zamkniety wklad-
kg 97 i wreszwcie pokryws 21. Przy przesu-

" wach tlokéw- gléwnego zaworu 78 powstaje

pomiedzy tg wkiadkg 97 a zewnetrzng po-
wierzchnig tloka 87 przestrzefi 22 réwniez
o zmiennej objetosei. _

W wydrazeniu 88 umieszczony jest tlok
zaworu 79, zaopatrzony w rowek pierscie-
niowy 28, polgczony z dwoma krétkimi po-

. dluznymi rowkami- 24 na zw¢Zonym jego

kotiou (fig. 8 i 4). - Prostopadle do - tych
rowkéw 24 wykonane s3 w tym zwezonym
konicu inne dwa podtuine rowki 85, ktére
sicgajg az do korica tloka, a korice ich znaj-
dujg sie w pewnym odstgpie od pierscie-
niowego rowka 28. Wydrgienie 83 jest w
dowolny sposéh z obu stron zamknigte po-
krywami. Trzon 89 sluzy do obracama lub
przesuwania tloka zaworu 79. = :
Zawér tlokowy 80 posiada mp& sie-
dmiu tlokéw 26, 27, 28, 29, 80, 81, 82 o
réwnych Srednicach i wydrgzony jest po-
miedzy tymi tlokami tak, iz powstajg komo-
ry piericieniowe 83, 34,- 85, 36, 37, 38.
Tiok 26 zamyka lewy koniec wydrgienia
84, a pokrywa 21 — prawy koniec tego

wydrgzenia. .

Olej doplywa z pompy przez otwér 40 w
aslonie 81 (fig. 6). Kanal 41 (fig. 3 i 6)
Igczy otwér 40 z wydrgieniami 82, 88, 84,
a ‘mianowicie: z wydrgzeniem 82 przez o-
twér 42 w tulei 93, 8 wydraieniem 88 ca
poSrednictwem dwéch przeciwleglych otwoz
réw 43, wykonanych w tulei 45, z wydrg-
Zeniem 84 za pomocq otwordw 44 tulel 46



(fig. 7). Jedna strona cylindra roboczego,
np. lewa, jest polgczona za poSrednictwem
przewodu 47 z kanalem 48, wykonanym na-
okolo wydradenia, 82 W ktérym w tym
miejscu znajdujs sie otwory 49, lqczqce ten
kanal 48 z pierscieniowymi przestrzeniami
9% wzglednie 95.

Nastepny 2z prawej strony kanal 51, i3-
czgey ze sobg wydrasenia 82, 83, 84, jest
przylgczony przewodem 50 (fig. 8 u dotu)
do prawe;j strony cylindra roboczego, Tule-
ja 45 nie posiada otworéw, lgczgcych wy-
drazenie 84 z kanalem 51, podezas gdy ka-
nat ten poprzez szczeling 52 polgezony jest
Z przestrzenig pleréclemowa 95, a przez
‘szczeling 56 z komorsg pierScieniows $8.
Prawy koniec wydrazenia 84 jest nadto
polgczony ' za pofrednictwem = kanalu 57
(fig. 7) z prawym koficem wydrazenia 82,
a za poSrednictwem kanalu 58 (fig. 3 u do-
lu) — ze zbiornikiem na olej. W tym celu

w tulejach 93, 46 wykonane sg otwory 58,
54, 55 (fig. 8). '

Pomiedzy kanatami 41 51 za.stoaowano
kanat §9, polgczony . za poSrednictwem o-

tworbéw 60 i 61 z wydraZeniem 84 wzgled-

nie 83. Ponadto kanal 41 polgczony jest z
kanalem 62, ktéry przez szpary 63 igczy
sie z komorq pierfcieniowg 34, a przez
szpary 64 — z wydrgZeniem 83.

W niewielkim oddaleniu od lewego koii-
ca tulei 98 gléwnego zaworu tlokowego 78
zastosowany jest kanal 65, prowadzony na-
okolo wydratefi 82, 83, 84. Kanal ten jest
‘polgczony z wydrgieniami 82, 84 za po-
-rednictwem otworéw 66, 67. Wnetrze tu-
lei 98 przy lewym koricu otworu 66 na ma-
lym odcinku jest wydraZone stozkowo. Na.
tomiast w tulei 45 wydrazenia 88 nie prze-
widziane 8g otwory, 1 ja z kanalem
65. Z lewej strony kanalu 65 jest wykona-
ny kanat 68, tworzgcy polaczenie wydraZeft

2 { 84 (fig. 5). Piericief prowadmczy ‘88
jest zaopatrzony w otwory promieniowe 69,
jaktez i w otwory podluzne 70, lgczgce
zmienng przestrzef 96 z kanalem 68, pod-

czas gdy do polgczenia tego kanalu ze ‘8zpa-
r4 64 stuzg otwory 71.

Prawy koniec wydrgtenia 88 Jest polq-‘
czony w odpowiedni sposéb, ‘nie przedsta-
wiony na rysunku, ze zbiornikiem na olej.

Okragle otwory 72-i Thw drazku tloko-
wym zaworu 80, jak teZ i otwér podluzny
78 (fig. 8 i 5) laczg komorg pierScieniows
35 2 takas komorg 33, podczas gdy otwory
75, 77 (fig. 7), przeprowadzone w poprzek |
drazka tlokowego zaworu 80, oraz otwér
podluzny 76 sluig do po}gczema ze 80bg ko-
mér 36, 32.

Urzadzenie wedhg fig. 5 —17 dznala w
8poséb nastgpujgey.

Tylna strona cylindra roboczego, odpo-
wiadajgca “biegowi maszyny w przéd, w
ktérej wymiary. powierzchni tloka 83
mniejsze, jest przylgczona do przewodu 47,
podezas gdy przednia strona cylindra jest
polgczona z przewodem 50. Thok zaworu 79
jest. uwidoczniony na fig.'3 w- polozeniu,
ktére posiada podczas ruchu maszyny. Olej
doplywa do oslony 81 przez otwobr 40 (fig.
6 z prawej str.) i plynie przez dwh otwory

.przeciwlegle 48, kanal 41 i otwory 42 .do

przestrzeni 95 gléwnego zaworu rozrzad-
czego 78, a nastepn_ae przez suczeliny 52,
kanal 51 i przewéd 50 na prawg strone cy-
lindra, co w przykladzie wykonania odpo-
wiada okresowi roboczemu.maszyny, ‘
Oprécz tego olej plynie 2z kanalu . 51

.przez szczeliny 56 do komory piericienio-

wej 38 zaworu tlokowego 80. wstepnego
rozrzgdu, a z tej komory przez otwory 54
i kanal 57 do przestrzeni £2 gléwnego za-
woru 78. Poniewa? olej dziala na prawsg
powierzchnie thoka 87 tego zaworu, tlok §7
jest utrzymywany w poloteniu lewym
wbrew! dzialaniu sprezyny 91.

Z lewej strony cylindra roboczego, od-
powiadajgcej wstecznemu biegowi maszy-
ny, doprowadza si¢ olej -przez przewéd 47,
kanal 65 i otwory 67 do komory pierscie-

- niowej 34 zaworu 80, a z tej komory przez

szpary 63, kanal 62, szpary 64 i podiuzne



rowki 25 — do zbiornika odplywowego na
olej. :

Strona tloczha pom.; - jest polgezona
rowniez za poérwhmt'.\ em kanalu 41 t o-
‘tworéw 44 z komors picrcieniowg 36 za-
“woru 80, z ktérej olej d.:plywa przez otwo-
ry 75, otwér 76 i otwory 77 do komory
pierécieniowej 38, & nastepnie przez.otwo-
ry 54 i kanal 67 i przestrzen 22 dziala na
ttok 87 gléwnego zaworu 78.

W celu przestawiania maszyny naleZy
drqiek tlokowy zaworu 80 rozrzgdu wstep-
nego przesungé w prawo. ‘W chwili, w kté.
rej tlok 27 tego zaworu zamyka otwory 67
tulei 46, tlok 31 otwiera szczeliny 56 i la-
czy w ten sposéb kanat 61 za poSrednic-
twvem komory pierScieniowej 87, otworéw
60 kanalu 59 1 otworéw 61 z podluznymi
rowkami 25 zaworu tlokowego 79, a wige
i ze zbiornikiem na olej. Tlok 82 zaworu
80 za§ otwiera otwory 55, prowadzace do
kanahlu 58, dzigki czemu osigga si¢ polacze-
nie przestrzeni 22 ze zbiornikiem na olej,
a mianowicie za podrednictwem , otworéw
53, kanalu 57, otworbw 55 i komory piers-
cieniowej 8.

Spretynie 91 gléwnego zaworu tloko-

wego 78 nie przeciwdziala wiec zadna sila,

tak iz sprezyna ta, przezwyciezajge opory

tarcia, przesuwa drgzek z tlokami w pra-.

wo. Dzialanie sprezyny zostaje uzupelnione

przez to, e komora pierScieniowa 85 za- -
woru 80 wstepnego rozrzgdu jest polgczona

z otworami 44 tulei 46. Poprzeczne otwory
okragle 72, podluiny otwér 78 i otwory
74 laczg wiec strone tloczng pompy z ko~
morg piercieniowg 338, znajdujgcg - sie
przy otworach 71, a olej plynie przez kanatl

68 i otwory: promieniowy 69 i podiuzny

70 (fig. b6) do wytoczenia 90, przez
ktére dziala na lewg powierzchni¢ tlo-
ka 85.

~Olej w pompie jest polgczony za pobre-
dnictwem kanalu 41, otworéw. 42, pierécie-
niowej przestrzeni 94, otworbw 49 i prze.
wodu 47 z lewg strong cylindra. -

Przy przestawianiu maszyny z biegu
wstecz na bieg w przéd przesuwa . sig¢ ze-
sp6l tiok6w zaworu 80 z powrotem w polo-
tenie wedlug fig. 8. Olej, odplywajscy 2z
prawej etrony cylindra przez przewéd 50,
nagromadza -si¢ w kanale i w komorze
piericieniowej 38, poniewaz tlok 31 zamy-
ka odplyw oleju przez otwory 60 i kanal 59.
Preznoéé nagromadzonego oleju przenosi:
si¢ za pofrednictwem otworu 54, kanalu 57
i otworu 53 do wnetrza rowka pierscienio-
wego 23, tak 2e wskutek ci$nienia na pra-
wg powierzchnie tloka 87, zostaje przesu-
niety zespél tlokéw gléwnego: zaworu 78
w lewo wbrew dzialaniu sprezyny 91, Dzia.
lanie to zostaje zwigkszone dzigki temu, Ze
przestrzefi 22 za poSrednictwem kanalu 57
i otworu 76 polaczona jest ze strong tlocz-
ng pompy. Podczas przesuwania si¢ zespo- -
lu tlokéw gléwnego zaworu 78 w lewo w
polozenie, uwidocznione na rysunku, szyb-
ko§¢ tego przesuwu bedzie si¢ powoll‘
zmniejszala, poniewaz olej, zawarty w
przestrzeni o zmiennej objetoéci 96, bgdzlg :
odplywal przez wytoczenie 98, zrqniejazajq,-”
ce si¢ zwolna odpowiednio do przesuwu ze-
spolu tlokéw zaworu 78, ekoro tlok 85 te-
goZ zaworu przesunie sig poza otwory 66. .

Zawér thokowy do wlgczania i wylgcza~
nia 79 moze by¢ tak przesuniety, iz rowek
pierScieniowy 28 znajdzie sie przed 8zpa-
rami 64, bedzie wige polgczony za poéred
nictwem podluinych rowkéw 24 z otwora-
mi przeciwleglymi 48, przylaczonymi do
tlocznej strony pompy. W ten sposéb olej,
odplywajgcy z lewej strony cylindra, ply-
nie wige poprzez kanal 65, komore piers-
cieniowg 34, kanal 62, szpary 64, rowek
pierécieniowy 28 i rowki podluzne 24 do
thocznej strony pompy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Tiokowy narzad, rezrzgdzaj écy spre-.
tang cieczg w napgdzanych hydraulicznie
maszynach narzedziowych, w ktérych na-



rzedzie lub st6! roboczy otrzymuja ruch
zwrotny od tloka, przesuwajgcego sie w ¢cy-
lindrze roboczym i poruszanego ta cieczg
sprezona, .zn'amxenny tym, %e do przesta-
wiania thoka. roboczego posiada jedynie za.
wér tlokowy gléwny (6, 78), zawierajgcy

zespél tlokéw, przesuwany w jednym kie-

runku przez tloczenie strumienia _ cieczy,
odpltywajgcej 2z cylindra roboczego, a W
kierunku przeciwnym — przez nacisk spre-
tyny. (15, 91) przy swobodnym odplywie
tej cieczy.

2. Tiokowy narzgd wedlug zastrz, 1,
znamienny tym, ze jego gléwny zawér tlo-
kowy (6, 78) jest polgczony kanalami z po-
mocniczym zaworem ¢lokowym (10, 80),
rozrzgdzanym ruchem narzedzia lub stolu
roboczego tak, iz zwigkszanie § spadek pre-

-#nosei po jednej stronie tioka zaworu gléw-

nego (6, 78) osiaga sig przez zamkniecie {
otwarcie zaworem pomocniczym (10, 80)
przeplywu strumienia cleczy, odp}ywajq,cej
na tej stronie.

3. Tlokowy narzad wedlug. zastrz, 1,
znamienny tym, Ze na drgzku tloka sterow-
niczego (16) gléwnego zaworu rozrzadcze.
go (6) jest osad.zony thok (17), ktéry roz-
rzgdza odpl'yvmm cieczy po stronie zaworu,
obcigZonej sprezynsg (15), i ktérego Sred-
nica jest mniejsza od érednicy tloka (16)
rozrzadzajgcego, tak iz razem te tloki (16
i 17) stanowig tlok réimicowy (17, 16),
ktéry przy sprezaniu strumienia cieczy, od-

plywajgcej z cylindra. roboczego, dziala
wbrew dzialaniu sprezyn. (15, 91).
4. Tlokowy narzad wedlug zastrz, 1—

8, znamienny tym, Ze przestrzefi pomiedzy

skrajnym tlokiem (87) a wkladka (97),

zamykajgcg tuleje (93), w ktérej porusza:
jg sig tloki gléwnego zaworu tlokowego
(78), zawierajgcg gromadzacy si¢ sprezong
ciecz, celem osiggniecia przestawienia tlo-
kéw tego zaworu gléwnego (78), jest po-
lgczona kanalem (57) bezpoérednio z tlocz-
ng strong pompy, skoro przy przesuwie ze-
spolu tlokéw ku wkladce (97) z przestrze.
ni (22) zostal zamkniety odplyw.

5. Tlokowy narzad wedlug zastrz. 4,

.znamienny tym, e w niewielkim oddale-

niu od krawedzi tloka gléwnego (85) za-
woru (78), rozrzadzajgceej doplywem spre-
3onej cieczy na strone cylindra roboczego,
odpowiadajgca biegowi. narzedzia wstecz,
zastosowany jest drugi tlok (86) o takiej.
samej Srednicy, ktéry celem przy$pieszenia
rozprezania sprezymy przy powroinym ru-
chu tloka roboczego lgczy sie poprzez kanat
(68) bezpos$rednio z tloczng strong pompy,
tak ze thoki (85, 86 i 87) tworzg komory
pierécieniowe (94 i 95), przy czym jedna

komora (94) steruje bieg wstecz, a druga
‘komora (95) -bieg w przéd tloka robocze-

80,
Friedrich Klopp

Zastgpea: in2. St. Pawlikowski
rzecsnik patentowy
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