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Do sklejania fornier6w drewnianych w
celu- wytwarzania dykty stosuje sie btony
klejace z porowatego noénika, przesycone-
go np. kleiwem z zZywicy sztucznej; blony
te kladzie sie miedzy obiema powierzchnia-
mi sklejanymi, a nastepnie powierzchnie
te dociska sie do siebie stosujac jednoczes-
nie ci$nienie i ogrzewanie. Poczgtkowo
blona migknie ponownie, a nastepnie prze-
chodzi w charakteryzujacy zywice sztucz-
ne staly stan koficowy, w ktérym nieroz-
lacznie laczy ze sobg obie powierzchnie.

W pewnych przypadkach przy wytwa-
rzaniu dykty i innych produktéw warstwo-
wych miedzy warstwy wstawiane s3 od-
powiednie wzmocnienia metalowe w posta-
¢i np. siatek lub tkanin drucianych, blach
podziurkowanych. Wktladke taks naklada

sie na zadane miejsce powierzchni pokry-
tej kleiwem tak, zeby byla ona dobrze po-
grazona w kleiwie, po czym na wkladke ma-
klada sie te czeS$é, ktéra ma byé polaczona
z czeScig dolna. Polaczenie miedzy poszeze-
gblnymi czeSciami przeprowadza sie przez
zastosowanie ci$nienia i ogrzewania. Ten
sposéb umieszezania wkladki metalowej w
spoiwie klejowym jest jednak nieco klopo-
tliwy. O wiele prostsze jest uzycie blony
klejacej, ktora jest zaopatrzona w noénik,
skladajgcy sie bezpoSrednio z siatki lub
tkaniny drucianej, blachy podziurkowanej
lub materialu podobnego. Tego rodzaju
blona klejgca stanowi przedmiot wynalaz-
ku niniejszego. Kleiwo przenika przez o-

tworki no$nika i przykrywa je po oby-
dwoéch stronach tak, ze obie te czeSei skla-



dowe, to jest kleiwo i noSnik tworzg pro-
dukt jednolity w postaci blony. Mozna tu
zastosowaé wszelkiego rodzaju kleiwo na-
dajace sie do danego celu. Do kleiwa mo-
zna réwniez dodawaé sproszkowanych lub
wléknistych substancji wypelniajacych w
celu zwigkszenia jego przyczepnoSci wzgle-
dem noénika.

Pokrywanie noSnika metalowego Kklei-
wem moze by¢ uskuteczniane w rézny spo-
s6b.

Noénik metalowy mozna np. stale odwi-
jaé z krazka i przeprowadzaé przez kadz
wypelniong kleiwem. Kleiwo to przyczepia
sie wtedy do noSnika i jest prowadzone
wraz z nim przez kanal suszacy, w ktérym
odbywa sie wysuszanie kleiwa na noéniku.
Po opuszczeniu kanalu suszacego gotows
blone klejacg albo nawija sie, albo tez roz-
cina na plyty przygotowujac ja do wysyl-
ki.

Dla zapobiezenia odciekaniu kleiwa po
drodze od kadzi do komory suszgcej obie
strony wypelnionego no§nika mozna pokryé
pasmami materialu wi6knistego, np. cien-
kim papierem jedwabnym, ktéry jest tak
porowaty, ze dobrze przesyca sie kleiwem
i nastepnie nie przeszkadza przebiegowi
sklejania. Te przykrycia z materialéw wiék-
nistych wraz z kleiwem na noéniku zosta-
ja w kanale suszgcym nastepnie silnie wy-
suszone, a nastepnie zapobiegaja wykru-
szaniu sie kleiwa.

Inny spos6b polega na tym, ze kleiwem
w suchym stanie, zmieszanym ewentualnie
z substancjami wypelniajacymi, pokrywa

sie noSnik metalowy i nastepnie laczy =
tym noénikiem przy zastosowaniu cisnie-
nia i ogrzewania ponizej temperatury
twardnienia, przy czym kleiwo znowu nie-
co mieknie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Blona klejaca, skladajaca sie z nos-
nika wypemhionego kleiwem, znamienna
tym, ze noSnik stanowi siatka druciana,
tkanina druciana, blacha podziurkowana
lub podobny produkt metalowy, zaopatrzo-
ny w otwory.

2. Blona wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze kleiwo wypeliajace noSnik jest
zmieszane ze sproszkowanymi lub wi6kni-
stymi substancjami wypehiajgcymi w ce-
lu zwigkszenia jego przyczepno$ci w sto-
sunku do no$nika.

3. Sposéb wytwarzania blony klejacej
wedlug zastrz. 1 — 2, znamienny tym, ize
powierzchnie wypelionego no$nika pokry-
wa sie porowata substancja wl6knistg w
celu zapobiezenia odciekaniu wzglednie od-
kruszaniu sie kleiwa.

4. Sposbéb wytwarzania blony klejacej
wedlug zastrz. 1 — 2, znamienny tym, ze
kleiwo rozsypuje sie na sucho na noéniku
i faczy z nim przy zastosowaniu ci§nienia i
ogrzewania ponizej temperatury twardnie-
nia.
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