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Sposob w&tlewania wegla
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytlewania
wegla kamiennego lub brunatnego w postaci py-
lowej, co moze znalezé zastosowanie w energetyce
zawodowej 1 przemyslowej oraz w przemy$le che-
micznym.

Jest kilka znanych sposobéw wytlewania wegla.
Ro6znig sie one miedzy sobg sposobem doprowa-
dzenia ciepla, granulacjg wegla i rozwigzaniami
konstrukcyjnymi piecow wytlewniczych. Sam pro-
ces wytlewania polega na odgazowaniu ciektych
i gazowych weglowodoré6w oraz innych sktadni-
k6w lotnych z wegla w zakresie temperatur
500—650°C w atmosferze beztlenowej. Otrzymany
p6tkoks zuzywany jest dla celéw opatowych, lub
jako surowiec w technologii przemystu chemiczne-
go, natomiast produkty ciekle sg Zrédiem cennych
surowcébw weglopochodnych, a gaz wytlewny stuzy
do produkcji wodoru lub przeznaczony jest do ce-
16w opatowych.

Dotychczas znany jest spos6b wytlewania wegla
przed jego spaleniem w Kkotlach parowych lub
innych urzadzeniach przemystowych. Rozwigzanie
to pozwala odzyskaé weglowodory ciekle z wegla
w ilo§ci okolo 10% masy spalonego wegla oraz w
bardzo powaznyin stopniu zredukowaé emisje siar-
ki do atmosfery. Dotychczasowe koncepcje pole-
galy na wytlewaniu w piecach wytlewnych prze-
ponowych wegla sortowanego lub posp6iki. Otrzy-
mywany p6éikoks spalano na rusztach mechanicz-
nych lub mielono na pyt i spalano w kottach pylo-
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wych. Rozwigzanie to nie przyjeto sie jednak. Za-
“tosowanie normalnych piecéw wytlewnych jest bar-
dzo kosztowne inwestycyjnie oraz skomplikowane
eksploatacyjnie. Wystapily réwniez problemy ochro-
ny Srodowiska. Ze wzgledu na wielko$¢é oraz
skomplikowany uklad rozwigzania tego nie mozna
bylo réwniez stosowaé w istniejagcych obiektach
energetycznych.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wszystkich
niedogodnoéci, ktére nie dopuscily do realizacji
wytlewania wegla przed jego spaleniem w urzadze-
niach energetycznych.

Istotg wynalazku jest spos6b wytlewania wegla
kamiennego lub brunatnego polegajacy na tym,
ze poddawany wytlewaniu pyl weglowy zostaje
zmieszany z czeécig goracych spalin pobieranych
z paleniska, a powstaly w warunkach unoszenia
w gazie p6ikoks zostaje z gazu odseparowany, za$
gaz bedacy mieszaning spalin i gazu wytlewnego
zostaje poddany| oczyszczeniu od frakeji cieklych,
a nastepnie odsiarczony. Wytlewaniu poddaje sie
pyt weglowy o granulacji stosowanej w pelnikach
pylowych kotléw parowych. Otrzymany w procesie
wytlewania i odseparowany z gazéw pyl pétkoksu
kierowany jest bezposrednio do palnikéw, do kt6rych
doprowadzona jest réwniez i spalana lgcznie mie-
szanina gazu wytlewnego i cze$ci spalin bedacych
w tym samym obiegu. Faza wytlewania moze

" nastepowaé réwniez w trakcie operacji separowa-

nia pytu pétkoksu od gazé6w wytlewnych.
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Zaleta sposobu wytlewania wedlug wynalazku

jest radykalne uproszczenie instalacji wytlewania,
ktéra ogranicza si¢ jedynie do zabudowy elemen-
tu separujacego W nowy lub istniejacy; uklad in-
stalacji kottowej,
chliodzenia péikoksu. Na skutek tego mozliwe jest
zabudowanie instalacji wytlewania we wszystkich
instalacjach kotléw pylowych i uzyskanie dwoéch
bardzo istotnych korzy$ci, a mianowicie odzyska-
nie cieklych weglowodoréw z wegla oraz bardzo
duze odsiarczenie spalin odprowadzanych do oto-
czenia. Stanowi to zasadniczy krok w kierunku
umozliwienia dalszej dynamicznej rozbudowy ener-
getyki przy uwzglednieniu pelnej ochrony Sro-
dowiska. Korzy§é z odzysku cieklych weglowodo-
réw jest oczywista. Na uwage zasluguje to, ze
caler siarl;a'of‘ééiifé;x% z wegla przechodzi w okolo
9% do prasnioly, atw 30% do gazu wytlewnego
w: postaci H,S. Przerbbem smotly i jej pochodnych
za(jmioWe bgdziétaklad weglopochodnych, na-
tom-iih;t oczyszczaﬁié_' éazu wytlewnego z H,S odby-
waé sie b&d7ié na miejscu. Jednakze w tym przy-
padku usuwanie H,S nie nastrecza trudno$ci i jest
technologicznie dawno opanowane, podczas gdy
usuwanie SO, ze spalin otrzymywanych przy spa-
laniu wegla jest do chwili obecnej technicznie i
ekonomicznie nie rozwigzane do konca.
Poza tym ilo§é spalin oczyszczanych z SO, w ukla-
dzie dotychczasowym jest 10-krotnie wieksza w sto-
sunku do ilo§ci gazu wytlewnego oczyszczonego od
H,S wedlug wynalazku.

Spos6b wytlewania wegla wediug wynalazku,
przedstawiony przykladowo na zalgczonym sche-
macie, polega na doprowadzeniu rurg (9) mieszan-
ki pylu ‘weglowego i spalin transportujacych z
-instalacji przygotowania pylu (4) do rury mieszania
(10), do ktérej zasysane sq réwniez spaliny o wy-
sokiej temperaturze rurg (8). Ze wzgledu na granu-
lacje pylu weglowego w granicach 0--200 mikro-
nbéw proces podgrzewu i wytlewania pylu weglo-
wego zachodzi w ciggu kilku tysiecznych sekundy,
w warunkach praktycznie izotermicznych, w usta-
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4
lonej temperaturze w zakresie 500—550°C. W cy-
klonie (5) nastepuje separacja pylu poéilkoksowego
od goracego gazu wytlewnego. Goracy py! péikoksu
doprowadzany jest podajnikiem (6) do rurociggu
(3), ktérym doprowadzany jest za poSrednictwem
spalin chlodnych jako czynnika transportowego do
palnika (2) kotla parowego. Spaliny do transportu
pylu pétkoksowego zasysa dmuchawa (7) z tej prze-
strzeni kotta, w ktérej panuje temperatura rzedu
300°C. Goracy gaz wytlewny wykrapla sie w schia-
dzaczu (11) przeponowo przy pomocy wody zasi-
lajacej kociol, wzglednie powietrzem podawanym
do komory spalania kotla parowego. Wykroplone
ciekle produkty wraz z zawartg w nich frakcja
pytu péikoksu, ktéra to frakcja nie zostalta wy-
chwycona przez cyklon (5), odprowadzone sg do
cysterny kolejowej, a dalej do zakladu przer6bki
weglopochodnych. Oczyszczony gaz wytlewny zasy-
sany jest dmuchawg (13) i tloczony do instalacji
odsiarczania (14), w ktérej usuwany jest z gazu
wytlewnego H,S. Odsiarczony gaz wytlewny o
wartosSci opalowej 800 do 1200 Kcal/Nm3 odpro-

' wadzany jest do palnika (2) i spalany razem z py-

lem polpokostu. Wykraplacz smoly (11) i instalacja
odsiarczania gazu wytlewnego (14)- moga sie znaj-
dowaé w dowolnym miejscu na zewngtrz kotlowni.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytlewania wegla kamiennego lub
brunatnego, znamienny tym, ze poddawany wytle-
waniu py! weglowy zostaje zmieszany w rurze lub
cyklonie z czeScig goracych spalin pobieranych z
paleniska, a powstaly w warunkach mieszania w
gazie pyl péitkoksu zostaje z gazéw odseparowany,
a nastepnie kierowany bezpos$rednio do palnikéw
do ktérych doprowadzana jest réwniez i spalana
tgcznie, po uprzednim odsiarczeniu i oczyszczeniu
od frakcji cieklych, mieszanina spalin i gazu wy-
tlewnego otrzymywana w fazie wytlewania.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wytlewaniu poddaje sie pyl! weglowy o granulacji
stosowanej w palnikach pylowych.
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