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Sposób wytlewania węgla

i

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytlewania
węgla kamiennego lub brunatnego w postaci py¬
łowej, co może znaleźć zastosowanie w energetyce
zawodowej i przemysłowej oraz w przemyśle che¬
micznym. 5

Jest kilka znanych sposobów wytlewania węgla.
Różnią się one między sobą sposobem doprowa¬
dzenia ciepła, granulacją węgla i rozwiązaniami
konstrukcyjnymi pieców wytlewniczych. Sam pro¬
ces wytlewania polega na odgazowaniu ciekłych 10
i gazowych węglowodorów oraz innych składni¬
ków lotnych z węgla w zakresie temperatur
500—650°C w atmosferze beztlenowej. Otrzymany
półkoks zużywany jest dla celów opałowych, lub
jako surowiec w technologii przemysłu chemiczne- 15
go, natomiast produkty ciekłe są źródłem cennych
surowców węglopochodnych, a gaz wytlewny służy
do produkcji wodoru lub przeznaczony jest do ce¬
lów! opałowych.

Dotychczas znany jest sposób wytlewania węgla 20
przed jego spaleniem w kotłach parowych lub
innych urządzeniach przemysłowych. Rozwiązanie
to pozwala odzyskać węglowodory ciekłe z węgla
w ilości około 10% masy spalonego węgla oraz w
bardzo poważnyhi stopniu zredukować emisję siar- 25
ki do atmosfery. Dotychczasowe koncepcje pole¬
gały na wytlewaniu w piecach wytlewnych prze¬
ponowych węgla sortowanego lub pospółki. Otrzy¬
mywany półkoks spalano na rusztach mechanicz¬
nych lub mielono na pył i spalano w kotłach pyło- 30

wyeh. Rozwiązanie to nie przyjęło się jednak. Za-
~losowanie normalnych pieców wytlewnych jest bar¬
dzo kosztowne inwestycyjnie oraz skomplikowane
eksploatacyjnie. Wystąpiły również problemy ochro¬
ny środowiska. Ze względu na wielkość oraz
skomplikowany układ rozwiązania tego nie można
było również stosować w istniejących obiektach
energetycznych.

Celem wynalazku jest usunięcie tych wszystkich
niedogodności, które nie dopuściły do realizacji
wysiewania węgla przed jego spaleniem w urządze¬
niach energetycznych.

Istotą wynalazku jest sposób wytlewania węgla
kamiennego lub brunatnego polegający na tym,
że poddawany wysiewaniu pył węglowy zostaje
zmieszany z częścią gorących spalin pobieranych
z paleniska, a powstały w warunkach unoszenia
w gazie półkoks zostaje z gazu odseparowany, zaś
gaz będący mieszaniną spalin i gazu wytlewnego
zostaje poddany) oczyszczeniu od frakcji ciekłych,
a następnie odsiarczony. Wytlewaniu poddaje się
pył węglowy o granulacji stosowanej w pslnikach
pyłowych kotłów parowych. Otrzymany w procesie
wysiewania i odseparowany z gazów pył półkoksu
kierowany jest bezpośrednio do palników, do których
doprowadzona jest również i spalana łącznie mie¬
szanina gazu wytlewnego i części spalin będących
w tym samym obiegu. Faza wytlewania może
następować również w trakcie operacji separowa¬
nia pyłu półkoksu od gazów wytlewnych.
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Zaletą sposobu wytlewania według wynalazku
jest radykalne uproszczenie instalacji wytlewania,
która ogranicza się jedynie do zabudowy elemen¬
tu separującego w nowy lub istniejący; układ in¬
stalacji kotłowej, oraz uniknięcie konieczności
chłodzenia półkoksu. Na skutek tego możliwe jest
zabudowanie instalacji wytlewania we wszystkich
instalacjach kotłów pyłowych i uzyskanie dwóch
bardzo istotnych korzyści, a mianowicie odzyska¬
nie ciekłych węglowodorów z węgla oraz bardzo
duże odsiarczenie spalin odprowadzanych do oto¬
czenia. Stanowi to zasadniczy krok w kierunku
umożliwienia dalszej dynamicznej rozbudowy ener¬
getyki przy uwzględnieniu pełnej ochrony śro¬
dowiska. Korzyść z odzysku ciekłych węglowodo¬
rów jest oczywista. Na uwagę zasługuje to, że
cała siaTka Qr|^i^nk z węgla przechodzi w około
7(J°/ó do prasrrioły,4"a|w 30% do gazu wytlewnego
w* postaci H2S. Przerobem smoły i jej pochodnych
za^mowajj^Lę lafedzid Va^ład węglopochodnych, na¬
tomiast oczyszczatii^Jazu wytlewnego z H2S odby¬
wać się bidzie na miejscu. Jednakże w tym przy¬
padku usuwanie H2S nie nastręcza trudności i jest
technologicznie dawno opanowane, podczas gdy
usuwanie S02 ze spalin otrzymywanych przy spa¬
laniu węgla jest do chwili obecnej technicznie i
ekonomicznie nie rozwiązane do końca.
Poza tym ilość spalin oczyszczanych z S02 w ukła¬
dzie dotychczasowym jest 10-krotnie większa w sto¬
sunku do ilości gazu wytlewnego oczyszczonego od
H2S według wynalazku.

Sposób wytlewania węgla według wynalazku,
przedstawiony przykładowo na załączonym sche¬
macie, polega na doprowadzeniu rurą (9) mieszan¬
ki pyłu 'węglowego i spalin transportujących z
instalacji przygotowania pyłu (4) do rury mieszania
(10), do której zasysane są również spaliny o wy¬
sokiej temperaturze rurą (8). Ze względu na granu¬
lację pyłu węglowego w granicach 0-i-200 mikro¬
nów proces podgrzewu i wytlewania pyłu węglo¬
wego zachodzi w ciągu kilku tysięcznych sekundy,
w warunkach praktycznie izotermicznych, w usta-
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lonej temperaturze w zakresie 500—550°C. W cy¬
klonie (5) następuje separacja pyłu półkoksowego
od gorącego gazu wytlewnego. Gorący pył półkoksu
doprowadzany jest podajnikiem (6) do rurociągu
(3), którym doprowadzany jest za pośrednictwem
spalin chłodnych jako czynnika transportowego do
palnika (2) kotła parowego. Spaliny do transportu
pyłu półkoksowego zasysa dmuchawa (7) z tej prze¬
strzeni kotła, w której panuje temperatura rzędu
300°C. Gorący gaz wytlewny wykrapla się w schła-
dzaczu (11) przeponowo przy pomocy wody zasi¬
lającej kocioł, względnie powietrzem podawanym
do komory spalania kotła parowego. Wykroplone
ciekłe produkty wraz z zawartą w nich frakcją
pyłu półkoksu, która to frakcja nie została wy¬
chwycona przez cyklon (5), odprowadzone są do
cysterny kolejowej, a dalej do zakładu przeróbki
węglopochodnych. Oczyszczony gaz wytlewny zasy¬
sany jest dmuchawą (13) i tłoczony do instalacji
odsiarczania (14), w której usuwany jest z gazu
wytlewnego H2S. Odsiarczony gaz wytlewny o
wartości opałowej 800 do 1200 Kcal/Nm3 odpro¬
wadzany jest do palnika (2) i spalany razem z py¬
łem'półpokostu. Wykraplacz smoły (11) i instalacja
odsiarczania gazu wytlewnego (14) mogą się znaj¬
dować w dowolnym miejscu na zewnątrz kotłowni.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wytlewania węgla kamiennego lub
brunatnego, znamienny tym, że poddawany wytle-
waniu pył węglowy zostaje zmieszany w rurze lub
cyklonie z częścią gorących spalin pobieranych z
paleniska, a powstały w warunkach mieszania w
gazie pył półkoksu zostaje z gazów odseparowany,
a następnie kierowany bezpośrednio do palników
do których" doprowadzana jest również i spalana
łącznie, po uprzednim odsiarczeniu i oczyszczeniu
od frakcji ciekłych, mieszanina spalin i gazu wy¬
tlewnego otrzymywana w fazie wytlewania.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
wytleWaniu poddaje się pył węglowy o granulacji
stosowanej w palnikach pyłowych.
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