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Szklarski piec wannowy

Przedmiotem wynalazkn jest szklarski piec wannowy do topienia szkla, zwlaszcza gospodarczego, formo-
wanego re¢cznie lub pétantomatycznie.

Wielkosc¢ produkcji recznej lub pétautomatycznej w przypadku znanych rozwigzan piecéow wannowych,
determinowana jest czesto iloscia otworéw wyrobowych, ograniczong z kolei dostgpnym obwodem czesci wyro-
bowej.

Wielkos$¢ ta rzutuje bezposrednio na wskaznik jednostkowego wydobycia, mierzony w kg/m* - doba.

Préba rozwigzania tego problemu jest konstrukcja pieca wannowego, przedstawiona w ksigzce J B. Gmzbur-
ga ,.Steklovarennyje pieczi”, Izd. Lit. po Stroit., Moskwa 1967, str. 103, rys. 22z.

Pokazany jest tam schemat pieca wannowego, w ktérym pizy dwu dluzszych bokach pieca, w ich polowie,
usytuowane s3 naprzeciwko siebie dwie czg sci wyrobowe.

Przy tych samych bokach znajduja si¢ w poblizu przeciwleglych naroznik6w dwa zasypy pieca, natomiast
w krétszych, przeciwleglych bokach pieca zainstalowane 53 palniki.

Jak wynika z analizy pracy tego pieca, czgs¢ klarowania znajduje si¢ w srodku geometryczmym wanny
i obejmuje obszar praktycznie niewyznaczalny, w ktérym spotkaja si¢ dwa przecwbiezne prady konwekcyjne,
biegnace od srodka geametrycznego do zasypéw. Powoduje to niebezpieczesistwo, a praktycznie i pewnos¢ prze-
dostawania si¢ niestopionego zestawu sklarskiego do pradu wyrcbowego, co wigZe si¢ z zanieczyszczeniem
szkla.

Proces fermodynamiczny w takim piecu jest bardzo trudny do opanowania i wrazliwy na niewielkie nawet
zmiany takich czynnikéw jak temperatura, intensywno$¢ wydobycia czy zasypu zestawu.

Celem wynalazkn jest zwigkszenie mozliwosci wydobycia masy szklanej, przy zachowaniu najkorzystniej-
zego pod wzgledem technologicznym i ekonomicznym przebiegu procesu topienia szkla. Dodatkowym zada-
niem technicznym jakie postawiono przed wynalazkiem, jest uzyskanie w poszczegélny ch oknach wyrobowych
masy o zrénicowanych — stosownie do produkowanych asortymentéw wyrobow — parame trach (zwlaszcza lep-

kosci).



2 111327

Postawiony cel zostal osiggniety dzigki opracowaniu konstrukecji pieca, umozliwiajacej zwigkszenie ilosci
okien wyrobowych bez powigkszania czgsci wyrobowej, gdzie cz¢$¢ wyrobowa usytuowana jest na koricu odcin-
ka technologicznego topienia szkta.

‘ Istota wynalazku jest szklarski piec wannowy, posiadajacy co najmniej dwie cze sci wyrobowe, ktére usytu-
owane s3 przy koricu wanny, symetrycznie w stosunku do jej osi podtuznej, i potgczone sq ze strefa klarowania
wanny indywidualnymi przepustami.

Osie symetrii cze sci wyrobowych tworzg ze sobg katy, ktérych suma zawiera si¢ w przedziale 70° do 180°.
Czesci wyrobowe pieca wedtug wynalazku mogg by¢ bezposrednio potaczone w jedng strefe ogrzewania z cze-
icig topliwng wanny, lub tez mogg by¢ oddzielone od czesci topliwnej ekranami cieplnymi. W tym przypadku,
w razie koniecznosci podgrzania wydobywanej masy, cze¢sci wyrobowe moga mie¢ wiasne Zrédta ogrzewania, na
przyktad palniki gazowe. Ekrany cieplne, oddzielajace czesci wyrobowe od czesci topliwnej, moga mieé budowe
aturows, przepuszczajacg czg¢sciowo ciepto znad wanny. Tak rozwiazana konstrukcja pieca przynosi szereg
Korzysci o charakterze technicznym, technologicznym i ekonomicznym.

- Wynalazek nadaje si¢ do zrealizowania przez budowe nowego pieca lub przebudowe pieca istniejacego.

. Usytuowanie czesci wyrobowych w koricu odcinka technologicznego wytopu szkta jest prawidtowe z punktu

" widzenia rozktadu temperatur oraz uzyskania ujednorodnionego i dobrze wyklarowanego szkta. Zwigkszenie

wydobycia masy szklanej z pieca uzyskane dzigki wynalazkowi umozliwia zwigkszenie produkciji, oraz intensyfi-

kacje procesu wytapiania szkta. Wynalazek spelnia takZe postulat istniejacej we wspotzesnym szklarstwie ten-
denc;ji, by cz¢s¢ wyrobowa byta mata w stosunku do wanny.

Dodatkows zaletg pieca wedtug wynalazku, w stosunku do tradycyjnych rozwiazari z jedng czescig wyro-
bowa, jest mozliwosé jednoczesnego uzyskiwania masy o réznej temperaturze i lepkosci poprzez réznicowanie
warunkéw termicznych w poszczegélnych czesciach wyrobowych. Mozna to uczynic¢ poprzez zmiany wydajnosci
palnik6w zainstalowanych w czesciach wyrobowych, lub odpowiednie ograniczanie lub zwigkszanie ilosci ciepta
plynacego z czeici topliwne;j.

Przyktad realizacji pieca wannowego wedtug wynalazku pokazany jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia w uproszczeniu piec poprzeczno-ptomienny z dwoma czesciami wyrobowymi, w przekroju poziomym,
fig. 2 — piec U-ptomienny z dwoma cz¢sciami wyrobowymi, fig. 3 — fragment pieca z trzema cz¢ $ciami wyrobo-
wymi w przekroju poziomym, zas fig. 4 — cz¢$¢ wyrobowa wraz z fragmentem pieca, w pionowym przekroju
osiowym.

Czesci wyrobowe 1 i2, lub 1, 2i 3 potaczone s ze strefa klarowania 5 wanny 4 przepustami 6. Wanna
pieca posiada kieszen lub kieszenie zasypowe 10 oraz komory regeracyjne 9, tworzac w ten sposéb catosé pieca
szklarskiego. Czesci wyrobowe moga by¢ oddzielone od czesci topliwnej wanny ekranem cieplnym 7, przy czym
na rysunku fig. 4 pokazano wykonanie ekranu cieplnego o budowie aZzurowej. Przebieg procesu topienia szk}ta
w piecu wedtug wynalazku przedstawia si¢ nastepujaco.

Zasypywany przez kieszen lub kieszenie zasypowe 10 zestaw topi si¢ wskutek dzialania temperatury
panujacej w przestrzeni wanny 4. Stopiony zestaw ulega klarowaniu i ujednorodnieniu, po czym stop dziataniem
pradu wyrobowego przedostaje si¢ do czg¢sci wyrobowych 1, 2, 3 poprzez przepusty 6. Z czesci wyrobowych
masa szklana wydobywana jest otworami wyrobowymi 8 przez zespoty formujace.

Masa szklana w czgsci wyrobowej moze by¢ ogrzewana bezpostednio — i wtedy cze $¢ wyrobowa polaczo-
na jest bezposrednio w jedna strefe¢ ogrzewania z czescig topliwna wanny. W innym przypadku przestrzedi czgsci
wyrobowej nad powierzchnig masy moze by¢ oddzielona ekranem cieplnym 7 o budowie ciagtej, lub azurowej —
przepuszczajacej czg$é ciepta z przestrzeni wanny do czesci wyrobowej. W tym przypadku celowe moze by ¢
zastosowanie dodatkowych Zrédet ogrzewania, jak palniki gazowe, ktdrych regulacja sprzyjaé bedzie kontrolo-
wanej stabilizacji temperatury wydobywanej masy.

Zastrzezenia patentowe

1. Szklarski piec wannowy posiadajacy co najmniej dwie czgéci wyrobowe, znamienny tym, Ze
azesci wyrobowe (1), (2), czy (1), (2), (3) usytuowane s3 przy koticu wanny (4) symetrycznie w stosunku do jej
osi podtuznej i polaczone- s ze strefa klarowania (5) wanny indywidualnymi przepustami (6).

2. Szklarski piecc wannowy wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze osie symetrii czesci wyrobowych
tworza ze sobg katy, kt6rych suma zawiera si¢ w przedziale 70° do 180°. _

3. Szklarski piec wannowy wedtug zastrz.2, znamienny tym, Ze czesci wyrobowe polaczone s3 -
bezposrednio w jedna strefe ogrzewania z cze $cig topliwng wanny.
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4. Szklarki piec wannowy wedltugzastrz. 2, znamienny ty m, Ze cz¢sici wyrobowe oddziclone s3 od
czesci topliwnej ekranami cieplnymi (7).

5. Szklarki piec wannowy wedtug zastrz. 1 albo2 albo 3 albo4, znamienny tym, Ze czgsci wyro-
bowe maja indywidualne Zrédta ogrzewania masy.

6. Szklarski piec wannowy wedtug zastrz. 4, znamienny ty m, Ze ekrany cieplne (7) majg budowe
aZurowsy.
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