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ES 2331474 T3

DESCRIPCION

Dispositivo de aplicacion de fluidos para un aparato dispensador de fluidos.

El presente invento trata de un dispositivo de aplicacion de fluidos para un aparato dispensador de fluidos segtin el
término genérico de la reivindicacion 1, particularmente para un cartucho y estd pensado para la técnica médica, para
pegar tejido, por ejemplo, pulmén o higado.

El pegado de tejidos como pulmén, higado o bazo juega un rol fundamental en la medicina y estd en constante
crecimiento, aunque no se conoce hasta el momento ningtin dispositivo especial para este fin, mientras que los intentos
convencionales en mezcladores no constituyen una solucién satisfactoria.

Esto es vdlido también a gran escala para el pegado, recubrimiento o sellado de telas, lonas, piezas de espuma de
poliuretano o de materiales similares con superficies irregulares.

En la US-A-1 038 180 se conoce un dispositivo de aplicacién de fluidos segtin el término genérico de la reivindi-
cacion 1, pensado para la aplicacién de mortero o similar y que posee una pieza recta enfrentada a la pared, que cuenta
ademds con una abertura para el mortero que abarca casi la totalidad de la cara inferior. Un dispositivo semejante no
es apto para el pegado de partes de tejido, ya que la gran abertura no permite una dosificacién y un pegado exactos, ni
tampoco un alisado.

El documento US-A-2 804 767 describe un dispositivo pensado para la aplicacion de yeso, cemento o mortero y que
posee un aplicador acodado, excediendo la cara superior del dispositivo de aplicaciéon, ampliamente su cara inferior,
lo que implica que puede fluir una cantidad relativamente significativa de material. Esto no es apto sin embargo para
el propésito pensado.

Mediante el documento EP-A-1 157 748 se conoce un dispositivo de encolado con una pieza de descarga cuya cara
inferior posee un repliegue.

Estos aparatos ya conocidos no son aptos para pegar o pegar determinados recubrimientos de superficies irregulares
y eldsticas en la técnica médica, como pulmén o similar, ya que el problema principal radica en que un sustrato de este
tipo es muy irregular y blando, con lo que resulta muy problemadtica una aplicacion eficiente y pareja de adhesivo.

Partiendo de lo antes mencionado, el objetivo del presente invento es presentar un dispositivo de aplicacién me-
jorado que permita la aplicacion eficiente y cuidadosa de adhesivo o sellador en la técnica médica sobre tejido como
pulmén, higado o similar. Un dispositivo de aplicacion que solucione esta tarea se define en la reivindicacién 1.

El invento se explica detalladamente mediante ejemplos de fabricacién en el dibujo. Muestran la:

figura 1, una vista superior del dispositivo de aplicacion,

figura 2, una seccién a lo largo de la linea II - II en la figura 1,

figura 2A, una variante de ejecucién de la descarga I en una seccién aumentada,

figura 3, una seccién a lo largo de la linea II - II, en la figura 2,

figura 4, un modelo de fabricacién de la carcasa del dispositivo de aplicacion,

figura 5A a 5C, tres variantes de fabricacion relativas a la forma de la descarga, y

figuras 6A-6G, las variantes de fabricacion respecto a la seccién transversal de salida.

El dispositivo de aplicacién 1 estd equipado con una carcasa 2 que consta de dos piezas, con adaptador 3, en donde
la carcasa 2 consta de la pieza inferior 4 y de la pieza superior 5 con forma de cubierta. De la figura 1 se desprende
que la carcasa 2 se ensancha conicamente hacia fuera, es decir en direccion a la ranura de salida 6.

En el ejemplo de fabricacion segun las figuras 1 a 3, el ancho de la ranura puede ser de 12 o de 16 mm y el espesor
de la misma, de 0,1 - 0,3 mm. La cara inferior y la cara superior de la carcasa se definen respecto a las partes a pegar,
estando situada la pieza de la carcasa 4 sobre el tejido, por ejemplo, el tejido del pulmén y es por lo tanto, la pieza
inferior y la pieza 5 es consiguientemente la pieza superior.

Como se desprende de la figura 2A, la pieza superior 5 puede ser también algo mas larga que la pieza inferior 4,
siendo la diferencia 6A en el presente ejemplo de fabricacién, 0,5 mm. De este modo, en determinados casos se puede

lograr que el adhesivo que sale de la ranura de salida 6 se dirija hacia el tejido.

De la figura 2 se desprende también, que al menos la cara inferior de la carcasa 4A estd curvada, con lo cual dicha
curva puede definirse conforme a lo dibujado de manera continua, con forma de arco de circunferencia y con un radio
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o en forma eliptica o de pardbola. Lo importante aqui es que el eje longitudinal del adaptador 3 forma un dngulo con
la superficie a pegar o bien con la cara inferior de la carcasa 4A, que puede variar segtin la aplicacién. La funcién de
alisamiento depende también de la calidad de la superficie y del material utilizado en la cara inferior de la carcasa.

En la figura 3 puede observarse la pieza inferior 4 de la carcasa desde adentro, donde se perfilan 3 nervios con-
ductores 7. Estos nervios conductores tienen la funcion de distribuir el adhesivo que sale del adaptador, para lograr un
flujo saliente uniforme.

El adaptador 3 ha sido concebido para ser colocado en la salida de un mezclador, sin embargo, es posible utilizar
desde luego, adaptadores con otras dimensiones y otros acondicionamientos, para poder lograr una adaptacién para un
mezclador o para un dispositivo de salida determinados.

Conforme a lo mencionado inicialmente, la carcasa 2 consta de dos piezas y se la fabrica también en dos piezas,
estando la pieza superior 5, que cumple la funcién de cubierta y que se une a la pieza inferior, colocada sobre la pieza
inferior 4, segtn la figura 3,. La unién puede realizarse de diversas maneras, por ejemplo, también por pegado o por
soldadura por ultrasonido.

Cuando se aplica un adhesivo sobre un tejido con una superficie irregular, el tejido sobre el que se aplica el adhesivo
es alisado con la curvatura de la pieza inferior 4. Gracias a la forma cénica de la carcasa, que se va ensanchando y a
una seccion transversal total que va reduciéndose continuamente por un lado y a la aplicacién de niicleos conductores
por el otro, se produce un flujo continuo uniforme del adhesivo sobre la superficie alisada, donde la altura de la ranura
de salida depende tanto de la viscosidad como del volumen de aplicacion necesarios. En determinadas aplicaciones,
puede resultar importante la longitud de la pieza 6A.

Partiendo de los ejemplos de fabricacion representados anteriormente en las figuras 1-3, existen muchas posibili-
dades de variacién en la técnica médica.

Segtn figura 4, 1a curva de la carcasa 2 es continua. En este caso, el 4ngulo a entre el eje longitudinal del adaptador
3 y la descarga 11 de la cara inferior puede ser de entre 5° y 90°, preferentemente de entre 10°y 90°.

En las figuras 5A a 5C se representa la descarga 11 de la ranura de salida, recta segun figura 1, la descarga 12
concava segun figura 5B o la descarga 13 convexa segtin figura 5C.

Las figuras 6A a 6G muestran distintas secciones transversales posibles de la ranura de salida, donde la figura 6F
comprende la seccidn transversal de la ranura de salida 6.

Dependiendo del propésito de aplicacion, el ancho de la seccién transversal de la ranura de salida, las dimensiones
de los nervios conductores, etc. pueden variar en el rango inferior de milimetros.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de aplicacién (1) para un aparato dispensador de fluidos destinado al pegado de un sustrato, inclu-
yendo un adaptador (3) para la conexién a un mezclador o a un dispositivo de aplicacién en si mismo como asi también
una ranura de salida (6), estando la cara inferior (4A) de la carcasa (2) del dispositivo de aplicacion (1), girada hacia
el sustrato a ser pegado, formando un dngulo (@) con el eje longitudinal del adaptador (3), caracterizado porque:

- el dispositivo de aplicacién (1) estd destinado a la técnica médica,
- el sustrato a ser pegado es tejido,

- la carcasa (2) del dispositivo de aplicacion (1) estd compuesta de una pieza inferior (4) y de una pieza su-
perior (5),

- la cara (4A) de la carcasa (2) que estd girada hacia el tejido con adhesivo es curva, con la curvatura siendo
esencialmente continua,

- la ranura de salida (6) es oblonga y forma el extremo de la carcasa (6) opuesto al adaptador (3),
- la carcasa (2) estd extendida cénicamente hacia la ranura de salida oblonga.

2. Dispositivo de aplicacién (1) segtin reivindicacion 1, caracterizado porque el dngulo (@) estd comprendido entre
5%y 90°.

3. Dispositivo de aplicacion (1) segun reivindicacién 1 o 2, caracterizado porque la pieza inferior (4) de la carcasa
(2) del dispositivo, que esta girada hacia el tejido con adhesivo, estd provista de nervios conductores (7) en su superficie
interior.

4. Dispositivo de aplicacion (1) segiin una de las reivindicaciones de 1 a 3, caracterizado porque la pieza superior
(5) de la carcasa (2) del dispositivo que estd girada hacia el lado opuesto del tejido con adhesivo, es mas larga que la
pieza inferior (4) de la carcasa (2) del dispositivo que estd girada hacia el tejido con adhesivo.

5. Dispositivo de aplicacion (1) segtin una de las reivindicaciones de 1 a 4, caracterizado porque la curvatura tiene
forma de arco de circulo.

6. Dispositivo de aplicacién (1) segtin una de las reivindicaciones de 1 a 5, caracterizado porque el extremo de
salida esta provisto de una ranura de salida (6) y posee forma recta (11), concava (12) o convexa (13).

7. Dispositivo de aplicacion (1) segtin alguna de las reivindicaciones de 1 a 6, caracterizado porque la seccién
transversal de la ranura de salida (6) es rectangular, acodado, pudiendo tener forma arqueada o semiarqueada o bien,
ovalada.
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