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Sposob odsiewania spieku, rudy i topnika pod zasobnikami
namiarowymi wielkich piecow przed zaladunkiem do skipu
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odsiewania
spieku, rudy i topnika pod zasobnikami namiaro-
wymi wielkich piecow przed zatadunkiem do skipu
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Zasobmiki wielkopiecowe szeregowe, zasilane
suwnicami czerpakowymi, wagonami samowyla-
doweczymi lub urzadzeniami transportu cigglego,
oprézniane sg przez otwarcie segmentowych, lub
innego typu, znanych ‘zamknieé zasobnikéw. Przez
zamkniecia te tworzywa zsypujg sie nastepnie do
wagon-wagi zainstalowanej pod zasobnikami w ha-
li namiarowej i poruszajgcej sie po torze réwno-
leglym do osi szeregu zasobnikéw. Znane sg réw-
niez zasobniki wielkopiecowe oprdzniane za pomo-
cg podajnikéw réznego typu, z Kktérych tworzywa
zsypuja sie¢ ma innego typu niz wagon-waga, urzg-
dzenia przejezdne szynowe i bezszynowe wzglednie
na urzadzenia transportu cigglego. Odsiewanie
mialkich frakecji z tworzyw wielkopiecowych, to
jest spieku, rudy i topnika, pod zasobnikami wiel-
kopiecowymi ,szeregowymi” odbywalo sie dotych-
czas za pomocg przesiewaczy dowslnego typu za-
instalowanych na stale pod kazdym wylotem za-
sobnika. Odsiewanie tworzyw wielkopiecowych
magazynowanych ‘w zasobnikach innego typu niz
»Szeregowe” odbywalo sie réwniez za pomocag
przesiewaczy zainstalowanych na stale pod kazdym
wylotem zasobnika.

Wiekszo$é istniejgcych wielkich piecéw nie po-
siada dotychczas mozliwoSci odsiewania miatu ze

67 859

10

15

20

25

30

2

spieku, rudy i topnika w hali namiarowej wiel-
kich piecéw, bezposrednio przed zatadunkiem do
skipu. Brak mozliwo$ci wprowadzenia przed ski-
pem odsiewania miatkich frakcji ze spieku, rudy
i topnika jest spowodowany koniecznoscig catko-
witej, bardzo kosztownej i dlugotrwalej przebudo-
wy zasobniké4w i hali namiarowe]j, oraz koniecz-
nosciag zatrzymania produkcji wielkich piecéw
przez okres przebudowy zasobnikéw, jak tez mie-
moznoscig wspoélpracy nowo instalowanych przesie-
waczy z istmiejgcymi wagon-wagami.

Wynalazek dotyczy takiego sposobu odsiewania
tworzyw wielkopiecowych i urzgdzenia do stoso-
wania tego sposobu, ktéry umozliwia przesiewanie
spieku, rudy i topnika bezposrednio przed zaladun-
kiem do wielkiego pieca w warunkach hal namia-
rowych, gdzie podstawowym agregatem wazgco-za-
silajgcym jest wagon-waga, zachowujgca w mno-
wym ukladzie pelng zdolno§¢ niezaleznego dziala-
nia i zapewniajgca normalne zasilanie wielkiego
pieca podczas awarii lub remontu urzgdzenia prze-
siewajacego.

‘Celem ‘wynalazku jest: odsiewanie mialkich
frakeji z chtodnego spieku, rudy i topnika bezpo-
srednio przed zatadunkiem do wielkiego pieca po-
przez wagon-wage i skip, wykorzystanie wagon-
-wagi do wazenia nabojow; zastosowanie wagon-
-wagi do transportu mabojéw do jamy skipowej
réwniez w przypadku unieruchomienia urzgdzenia
przesiewajacego; wprowadzenie odsiewania two-
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rzyw pod istniejgcymi zasobnikami wielkopieco-
wymi typu szeregowego bez koniecznosci calkowi-
tej przebudowy hali namiarowej i zatrzymania pro-
dukcji wielkich piec6w oraz poprawa warunkéw
BHP w hali namiarowej.

Cel wynaldzku zostal osiggniety przez zastoso-
wanie samobieznégo urzadzenia do odsiewania
i odpylania, poruszajgcego sie po torze wagon-wa-
gi, sprzezonego z systemem tasmowego zasilania
wagon-wagi przesianym tworzywem oraz z cig-
giem ewakuacji odsianego podziarna poza obreb
hali namiarowej.

Samobiezne urzgdzenie do przesiewania i odpy-
lania przesiewa tworzywa pobrane spod dowolne-
go zasobnika. Nadziarno kierowane jest przy tym
na przenos$nik tasmowy usytuowany réwnolegle
do toru wagon-wagi i zasilajgcy wagon-wage. Wa-
gon-waga spelnia role urzgdzenia wazgcego goto-
we, przesiane tworzywo, sluzac jednoczesnie do
transportu nad wtasciwg kieszen zaladoweczag skipu.

Frakcja miatka, czyli material zwrotny, ladowa-
na jest na inny przenosnik tasmowy, biegnacy
réowniez wzdluz toru wagon-wagi i odprowadzaja-
¢y mial poza obreb hali namiarowej.

W celu zwiekszenia efektywno$ci procesu odsie-
wania mialkich frakcji przewidziana zostala sepa-
racja pneumatyczna polgczona 2z odpylaniem.
W tym celu przez przestrzen zsypowg pomiedzy
podajnikiem i przesiewaczem przeplywa strumien
powietrza, ktéry porywa najdrobniejsze frakcje
z madawy, a nastepnie jest odciggany wentylato-
rem przez odpylnik umieszczony na tym samym
samobieZznym podwoziu co i przesiewacz. Pyly
wychwycone w odpylniku kierowane sg na zbior-
czy przenos$nik materialu zwrotnego. Zastosowanie
odsiewania mialkich frakcji ponizej 5 mm z two-
rzyw wielkopiecowych takich jak ruda, spiek
i ‘topnik przed ich zaladunkiem do skipéw wiel-
kiego pieca powoduje wzrost produkcji wielkiego
pieca w stosunku ok. 1% przyrostu za kazdy 1%
odsianej frakecji — 5 mm przy jednoczesnym
zmmiejszeniu jednostkowego zuzycia koksu réwniez
w stosunku ok. 1% zmniejszenia zuzycia na 1%
odsianej frakcji — 5 mm.

Wymnalazek zostanie blizej oméwiony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
ktérego fig. 1 przedstawia schemat sposobu odsie-
wania tworzyw pod zasobnikami w hali mamiaro-
wej wielkich piecé6w przed zaladunkiem do skipu
wielkiego pieca, fig. 2 przedstawia w przekroju
poprzecznym samobiezne u'rza;-d‘zenie do odsiewania
i odpylania, za$ fig. 3 przedstawia urzadzenie
w przekroju podluznym.

W hali namiarowej wielkiego pieca pod zespo-
lem zasobnikéw 3 namiarowych po torze 8 wagon-
-wagi 7 poruszajg sie wagon-waga 7 i samobiezne
urzadzenie 1 do odsiewania i odpylania. Tor 8 wa-
gon-wagi 7 posiada poziom 9 zblizony do poziomu
podtogi hali mamiarowej. Poszczegblne komory 2
zasobniké6w spieku rudy lub topnika zaopatrzone
83w otwér 4 wylotowy zasobmnika wraz z przymo-
towanym donn ma stale zamknieciem 5 zasobnika
braz podajnikiem 6 wibracyjnym. Do kazdego
wielkiego pieca przynalesmy jest co najmniej jeden
zesp6l 3 zasobmikéw. Najczesciej spotyka sie dwa
ezespoly 3 zasobnikéw, polozone po obu stronach,
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prawej i lewej, skipu 35 wielkiego pieca. W .celu
uzyskania maksymalnej skutecznosci przesiewania,
odsiewane tworzywo podawane jest spod.zasobmi-
ka 2 przez wibracyjny podajnik 6 w przeciwpra-
dzie w stosunku do kierunku ruchu tworzywa na
géornym pokladzie 12 wibracyjnego przesiewacza
6. Przestrzen 15 zsypowa miedzy wibracyjnym po-
dajnikiem 6 i wibracyjnym dwupokladowym prze-
siewaczem 11 jest uszczelniona, ‘podobmie jak
i goérna cze$é przesiewacza 11 wspélng obudowsg
14 pyloszczelng przesiewacza.

Wlot 16 powietrza do przestrzeni 15 zsypowej
oraz odprowadzenie 17 powietrza z przestrzeni
zsypowej stuzy do wychwycenia drobnych czastek
pylu zmajdujgcego si¢ w tworzywie 37 zsypywanym
z <zasobnika. Polgczenie odprowadzenia 17 po-

wietrza z pozostalg czes$cig obudowy 14 przesiewa-

cza zapewnia rownoczesne odpylanie przesiewacza
11. Na samobieznym podwoziu 10 urzadzenia 1 do
odsiewania i odpylania ustawiony jest jak wspom-
niano przesiewacz 11 wibracyjny dwupokladowy.
Nadziarno 38, pozbawione szkodliwej frakeji —
5 mm zsypuje sie z gornego pokiadu 12 na prze-
nosnik 22 ta$mowy odbiorczy wsadu, to jest spieku,
rudy i gotowego topnika. Przenosnik 22 iranspor-
tuje ten wsad 38 ma wysuwny przenosnik 23 tas-
mowy zbiorczy, ktéry w poloZeniu roboczym zasi-
la jedng z kieszeni wagon-wagi 7.

Po zaladowaniu do wagon-wagi 7 porcji odpo-
wiedniej wielkoéci, wagon-waga 7 podjezdza pod
wolng kieszen 36 zatadowczg skipu 35, nad ktérg
rozladowuje odwazony nabdj.

Podziarno 39, odsiane z pokladu 12 gérnego tra-
fia na poklad 13 dolny przesiewacza. Poklad 13
dolny pokryty jest blachga pelng, mieperforowana,
dzieki czemu spelnia role przenosnika wibracyjne-
go podziarna. Podziarno 39, jako material zwrotny,
zsypywane jest z pokladu 13 dolnego na zbiorczy
przenosnik 24 materialu zwrotnego usytuowany
w kanale 25 znajdujgcym sie pod odejmowalnym
przykryciem 26 umozliwiajgcym swobodny dostep
do urzgdzen. Na ten sam przenosnik 24 trafia pyl
40 wychwycony w odpylniku 18 znanej konstrukeji,
do ktérego jest wciggany za pomocg wentylatora
19 ssgcego. Zamkniecie 20 mnajlepiej celkowe po-
jemnika pylu pod odpylnikiem 18 zabezpieczy pra-
widlowe odprowadzenie 21 pylu 40 spod odpylnika,
najlepiej za pomocg przenosnika slimakowego.

Dla obstugi podajnikéw 6 wibracyjnych, jest
wykonany podest 2%, umozliwiajgcy jednoczesnie
przejécie na drugg strone stacjonarnego przenos$ni-
ka 22 odbiorczego za pomocg drabin 28 i 29. Zasi-
lanie silnikéw elektrycznych mechanizméw jazdy
wagon-wagi 7 i samobieznego urzgdzenia 1 do od-
siewania i odpylania odbywa si¢ w znany sposéb,
za pomocy S$lizgowych odbieraczy 30 pradu. Po-
dajniki 6 wibracyjne zasilane sg za pomocg S$lizgo-
wych odbieraczy 31 pradu przez regulator 32 na-
piecia umieszczony w kabinie 34 kierowcy samo-
biezmego urzadzenia 1 do odsiewania i odpylania.
Polozenie samobieznego urzadzenia 1 wzgledem
otworéw 4 wylotowych zasobnika 2 blokowane jest
najkorzystmiej za pomocg bezstykowych magne-
tycznych elementéw 33 sterujacych. W odmianie
urzagdzenie 1 ma aubomatyczng wage 42 przeno$ni-
kows zainstalowana na stacjonarnym przenosniku
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22 tasmowym odbiorczym, co umozliwia wazenie
bez pomocy wagon-wagi 7.
Spos6b odsiewania spieku, rudy i topnika wed-
tug wynalazku przebiega nastepujgco: spod dowol-

nego zasobmika 2, 3 przez otwér 4, zamkniecie 5

i podajnik 6 zsypuje sie¢ spiek, ruda lub topnik na
samobiezne urzgdzenie 1 do przesiewania i odpy-
lania, ktére w celu przesiania danego tworzywa
podjezdza pod dowolnie wybrang komore 2 zasob-
nika hali namiarowej wielkich piecéw. Tworzywa
przesiewane sg na przesiewaczu 6 wibracyjnym
dwupoktadowym, ktéory w tym celu zainstalowany
zostal na samobieznym podwoziu 10. Urzadzenie 1
wyposazone zostalo w pneumatyczny separator po-
wietrzny wspomagajacy dzialanie przesiewacza 6
wibracyjnego. Przedmuch powietrza przez prze-
strzen 15 zsypowg wywolany jest za pomocg wen-
tylatora 19 ssgcego, ktéry jednoczesnie -odpyla
przestrzen pod obudowg 14 pyloszczelng przesie-
wacza Wwibracyjnego. Odpylnik 18 oraz wentylator
19 zainstalowane sg na samobieznym podwoziu 10
urzadzenia.

Nadziarno 38, czyli gotowe, odsiane tworzywo,
kierowane jest z goérnego pokladu 12 ma stacjonar-
ny przeno$nik 22 tasmowy odbiorczy i przenosnik
23 wysuwny, ktéry w polozeniu roboczym zasila
wagon-wage 7. Ta ostatnia oraz urzgdzenie 1 po-
ruszajg sie¢ po wspélnym torze 8 réwnoleglym do
osi szeregu zasobniké6w 3 namiarowych. Podziarno
39, z dolnego pokladu 13 przesiewacza 6 wyposa-
zonego ‘W mieperforowang powierzchnie, oraz pyly
40 wychwycone w odpylniku 18, trafiajg na zbior-
czy przenosnik 24 tasmowy materialu zwrotnego,
ktérym usuwane sg poza obreb hali mamiarowej.
Wagon-waga 7 po mnapelnieniu jej przez przenos-
nik 23 przejezdza nad wolng kieszen 36 zaladow-
czg skipu 35 wielkiego pieca. Wagon-waga 7
w okresach kiedy nie odbiera tworzyw z przeno$-
nikéw 22, 23 poruszaé¢ sie moze niezaleznie po to-
rze 8, wzdluz szeregu zasobmikéw 2, 3, odbierajgc
tworzywa z dolnego zasobnika 2 celem zaladowa-
nia ich do skipu 35. W odmianie sposobu wazenie
gotowego, odsianego mamiaru 38 odbywaé sie mo-
ze bez udzialu wagon-wagi 7, a mianowicie przy
pomocy wagi 41 stacjonarnej nad skipem wzgled-
nie automatycznej wagi 42 przeno$nikowej zainsta-
lowanej na stacjonarnym przenosniku 22 tasmo-
wym odbiorczym. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb odsiewania spieku, rudy i topnika pod
zasobnikami namiarowymi wielkich piecéw przed
zaladunkiem do skipu, znamienny tym, ze spiek,
ruda i topnik (37) spod dowolnego zasobnika (2)
namiarowego wielkiego pieca podawane sg na
przesiewacz wibracyjny (11) celem oddzielenia
mialkich frakecji a podawanie odbywa sie w Kkie-
runku przeciwnym do kierunku ruchu materialu
na wibracyjnym przesiewaczu (11), lub w inny
znany sposoOb, przy czym przesiewanie na przesie-
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waczu (11) wibracyjnym jest wspomagane za po-
moca separacji pneumatycznej zachodzgcej
w przestrzeni (15) zsypowej, ktéra to operacja po-
laczona jest z jednoczesnym odpylaniem przesie-
wacza (11) wibracyjnego, ktory wraz z odpylni-
kiem (18) i wentylatorem (19) porusza si¢ po torze
(8) wagon-wagi (7) wzdluz zespolu zasobnikéw (3)
szeregowych hali namiarowej, a wagon-waga (7)
sluzy do wazenia pozbawionego podziarna spieku,
rudy i topnika (38) dostarczanego do wagon-wagi
(7)) zespolem przeno$nikéw (22, 23) oraz transpor-
tuje te tworzywa do wybranej kieszeni (36) zala-
dowczej skipu (35) wielkiego pieca, podczas gdy
podziarno (39) powstale przy odsiewaniu spieku,
rudy i topnika oraz pyly (40) z separacji pneuma-
tycznej i odpylania, w sposéb ciagly, odprowadza-
ne s na biegngcy réwmolegle do osi zasobnikéw
(3) przenosnik (24) tasmowy zbiorczy materiatlu
zwrotnego odprowadzajgcy ten material poza
obreb hali mamiarowej; zas§ ta sama wagon-waga
(7), w okresach kiedy mie odbiera tworzywa (38)
z przeno$nikéw (22, 23) taSmowych porusza sie nie-
zaleznie po torze (8) wzdluz szeregu zasobnikow
(2, 3) odbierajgc tworzywa (37) z dowolnego zasob-
nika (%) celem zaladowania ich do skipu (35).

2. Odmiana sposobu odsiewania wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze wazenie skladnikéw naboju od-
bywa sie za pomoca stacjonarnej wagi (41) zainsta-
lowanej nad skipem.

3. Odmiana sposobu odsiewania wedlug zastrz. 1
i 2, znamienna tym, Ze wazenie skladniké6w naboju
odbywa sie za pomocg wagi (42) tasmociggowej
zainstalowanej na odbiorczym przenosniku tasmo-
wym (22) lub (23).

4. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze na torze (8), po kto-
rym jezdzi wagon-waga (7), znajduje si¢ samobiez-
ne podwozie (10), na ktérym jest umieszczony maj-
korzystniej wibracyjny przesiewacz (11) co naj-
mniej dwupokladowy z perforowanym gérnym po-
kladem (12) i nieperforowanym dolnym pokladem
(13), przy czym komory (2) zasobnik6w sg zaopa-
trzone mna wylocie materialu najkorzystmiej
w zamkniecie (5) i podajnik wibracyjny (6), po-
dajacy material (37) w przeciwpradzie z Kkierun-
kiem ruchu na przesiewaczu (11), zas od strony
zsypu nadziarna (38) i podziarna (39) ma wzdluz
toru (8) usytuowane przenosniki (22 i 24).

5. Urzgdzenie wedtug zastrz. 5, Zznamienne tym,
ze ma przestrzen (15) zsypowa miedzy podajnikiem
(6) i przesiewaczem (11) obudowang pyloszczelng
obudowsg (14) zaopatrzong we wlot (16) i wylot (17)
powietrza z przestrzeni zsypowej (15), przy czym
wylot (17) powietrza, z zassanym pylem (40), jest
polaczony z umieszczonym na podwoziu (10) odpyl-
nikiem (18) polgczonym z wentylatorem ssacym
(19), a wylot pylu (40) z odpylnika jest zaopatrzony
w znane zamkniecie (20) celkowe i urzadzenie (21)
do odprowadzania pylu skierowane wylotem na
przenosnik (24) dla podziarna (39).
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