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(54) Zplisob. viroby forem pro lisovéni a pro odlévéni ozdobného & uitkového skle

Vyndlez se t¥kd zplsobu vyroby lisovacich a odlevac:.ch forem pro llti ozdobného a
uZitkového skla a Fe8i zvySeni Jjejich Zivotnosti zlepsenlm ,jeg:.ch odolnosti proti v'ysoko-

teplotni korozli a zlepSenim jejich Zdrupevnosti.

Dosud se formy pro 1i‘sova'n:f. a 1it{ ozdobného & ufitkového skla vyrdbéji z vikovkl vy-
robenjch z nedefinbvanjm, a zpr'av'idla. nedostateénim‘ stupném protvdfeni z austenitické oce- -
li, obsahujici asi 25 % hmotnostnich chromu a: esi 20 % hmotnostnich niklu. Je zndmo i pou¥i-
b1 vykovkd z podobné oceli me shodnymi obsahy chromu e niklu, avisk se sniienjm obsahem uhli-
tu maximglng 0,20 % hmotnostm’ch & se zvySenym obsehem k¥emiku 1,8 af 2,3 % hmotnoé’cn:’.ch.

PFL vyrob& téchto forem ‘nebyla respektovdna nutnost jejich tepelného zpracovém’. rozpouété-

im % han:un.

w

Vyroba sloZité tverovanych sklé¥skych forem je vélmi néklednd, rovnd# tek vymdna sady
forem na vjrobnich linkdch. Z t&chto divodd premeni snshe o zvySeni %ivotnosti forem zlepSe-

aim jejich Zdruvzdornosti i vnit¥ni homogenity.

Aby se zvySila ¥ivotnost forem pro lisovén{ a 1iti ozdobného & u¥itkového skla, navrha-
Je se odstrenit nedostatky dosavadnfho stevu techniky pFedloZenym vyndlezem. Podstatou
ryndlezu je, ¥e formy se zhotovi z vikovkl se stupndm protvéPen{ nejménsd t’z’-:’.nésobn.)_?m nebo
u odlitkd 6dlity’ch do forem upravenych k dosefeni bezvadné funk&ni plochy bud pouiiti_ni
shledftek, nebo odlitych de kovovych forem, s hm_othé zv&tSengm nélitkovénim obndSejicim:

198 611

i :
1 ' : . . /7 ¢033B11/1
' /

0//



1sn 811 .
minimdln 25 % hmotnosti surového odlitku, Kované nebo 1ité formy vyrobend popaa.n,vm zpiso=- .

bem se ~zhotovi z austenitické oceli, obsahudici v mnozstv1 podle hmotnosgti uhllk 0,10 a%
0,25 %, mangan 0,5 af 2,0 %, ‘k¥emik 1,0 a% 3,0 %, chrom 22 e} 28 %, nikl 18 aﬁ 24 %, molybden
1,0 a¥ 3,0 %y zbytek Zelezo & obvyklé p¥imfseniny a podrobi se rozpoudtdcimu Z{hdnd pri
teploté 1000 a% 1150 ¢ 8 vydrZ{ ne této teplot& po dobu 1 1/2 a% 2 1/2 minuty ne kaédj
;milimetr nejvstsi tlouéfky, nale% se ochladf ve vodé

" Vyhodou lisovacich forem podle vyndlezu je hlavné Jejich v&t&f odolnos% proti vysoko-
teplotni erozi e vy#s{ Zdrupevnost. ’

Jako priklady ge uvéd&ji lisovaci formy vyrobené .z vikovkd zhotovenych popsanym zpii=-

. 8obem z poioprovoznich’taveb ocell o chemickém sloZenis

1

Série A : _

forem ¢ M\ 0S4 P 0§ or W W
A 0,12 1,39 2,20 0,028 0,002 24,97 26',00 2,00
B 0,15 1,57 2,72 0,030 0,006 25,21 19,60 1,75
¢ 0,20 1,28 2,33 0,033 0,003 24,75 19,54 2,10
D 0,20 1,29 2,60 0,025 0,002 24,50 20,00 1,77

) Lisovaci formy-téchto sérii, vyrobené z vykoviid zpﬁsobeh u?edenjm shora a,tepelné - o
zpracované rogpoustdcim ilhénim p¥i 1000 a% 1150 °c vykdzaly vEt&i tvarovou stalost 8 i~ 11
votnost neZ formy vyrobené dosud obvyklym zpﬁaobem. -

Formy vyrobené popeanym zpﬁaobem z oceli 0 uvedeném chemickém slozen1 Je moEno 8 vyhodeuj
‘pou#it i pro odlévdnl neZeleznjoh kovd, k

PREDMET V-YNKLEZU

Zpisob vyroby forem pro lisovéni a pro odlévénl ozdobného a uiitkového skla, vyzna&enj

tim, Ze se zhotovi vykovky protvérené nejméné trinasobné nebo odlitky odlité do forem o
8 chladitky ne funk&ni tvarované ploée, nebo do forem kovovjoh s nélitkovénim obnééejicim T
nejméné 25 % hmotnosti surového odlitku, z austenitické ooeli obsahujiei v mnoﬁstvi podle
hmotnosti uhlik 0,10 a¥ 0,25 %, mangan 0,5 8% 2,0 %, k¥emik 1, 0 af 3,0 %, chrom 22 a¥ 28 %,
nikl 18 a% 24 %, molybden 1 0 a% 3,0 %, zbytek Zelezo a obvyklé pfimieeniny, nade¥ se. vykov-
ky nebo odlitky pro vyrobu forem podrobi rogpoust¥cimu Zihdni pfi teplot& 1000 a% 1150 °C

po dobu 1 1/2 a¥ 2 1/2 minuty na milimetr tloustky s ndsledujfefm ochlazenim ve vodé&,
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