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Sposo6b trwalego ozdabiania i znakowania wyrob6w gumowych

1

Wynalazek dotyczy trwalego i barwnego ozda-
biania, wzglednie znakowania wyrobéw gumo-
wych przy pomocy kalkomanii.

Dotychczas wyroby gumowe szczegblnie pitki,
zabawki itp. przedmioty byly ozdabiane sposobem
natryskowym przy uzyciu szablonéw. Uzyskanie
dwu lub wiecej kolor6w na wyrobie wymagato
stosowania takiej iloSci szablonéw, ile mialo by¢
koloréw lub ich odcieni. Metoda ta, ze wzgledu na
konieczno$é posiadania duzej iloSci szablonéw
i kilkakrotnego malowania tego samego wyrobu,
byla droga i pracochlonna.

Inny spos6b ozdabiania wyroté6w gumowych po-
legal na upiekszaniu ich metodg kalkomanii. Kal-
ke z kolorowymi obrazkami wzglednie wzorami
przyklejalo sie do przedmiotu gumowego. Po zdje-
ciu papieru calo§¢ pociggalo sie w celach ochron-
nych bezbarwnym lakierem. Ujemng cechg z tego
sposobu byla staba przyczepno§é ozdéb do gumy,
ich szybkie Scieranie sie wzglednie odpryskiwanie
lgcznie z lakierem oraz nietrwalo$é na mycie woda
lub benzyna.

Sposéb ozdabiania wyrobéw gumowych spcso-
bem wedlug wynalazku polega na tym, Ze kalke
shuzgcg do kalkomanii pocigga sie po jej wewnetrz-
nej stronie cienka warstwg zywicy syntetycznej
typu melaminowego. Po krétkim okresie czasu,
wystarczajgcym na przenikniecie zywicy w glgb
kalki, lecz jeszcze przed jej calkowitym wyschnie-
ciem, zanurza sie kalke w wodzie i nalepia na gu-
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mowy przedmiot, wyréwnujac ja dlonig, szmatka
wzglednie rolka. Nastepnie odlgcza sie od kalki
zewnetrzng warstwe papieru, a caly przedmiot
zmywa sie woda.

Ozdobiony w ten sposéb wyrdéb gumowy mozna
pckryé bezbarwnym lakierem, jeS§li ma to mieé
wplyw na podniesienie wygladu estetycznego wy-
robu, jednak nie ma zadnego znaczenia dla zwiek-
szenia trwato$ci ozdoby.

Ta samg metodg wykonuje sie na wyrobach gu-
mowych rézne trwale oznaczenia np. znaki fa-
bryczne, numeracje wielko§ci, znaki jako$ci itp.
Sa cne niezmywalne przy pomocy wody i benzy-
ny. Cechuje je trwalo§¢, dobra przyczepno§é do
gumy oraz mozliwo§¢é zastosowania wielobarw-
nosci. '

Ozdabianie i oznaczanie wyrob6w sposocbem we-
dlug wynalazku ma zastosowanie dla artykulow
z gumy zwulkanizowanej szlifowanej i gladkiej,
gumy lakierowanej lub emaliowanej, z folii igie-
litowej lub polietylenowej, wzglednie dla drewna
i elastycznych przedmiotéw z tworzyw sztucznych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb trwaltego ozdabiania i znakowania wy-
robéw gumowych znamienny tym, ze kalke sluzig-
cg do kalkomanii pokrywa sie po stronie wewne-
trznej cienkg warstwag zywicy syntetycznej typu
melaminowego przy czym po Zzanurzeniu w wo-
dzie mokrg kalke naklada sie na zgdany przed-
miot, a nastepnie odlepia si¢ papier ochroriny.

Zaklady Kartograficzne, Wroctaw A/447, naklad 200 egz.
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