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A presente invencao refere-se a um processo para a producdo de aglome-
rados de agente tensio-activo de cor melhorada, compreendendo particularmente éster]
sulfonatos de metilo, para utilizar em composicles detergentes, compreendendo o
referido processo a sulfonacao de éster de metilo, a digestfio do produto de sul-
fonacéo, a esterificacdo do referido produto sulfonado para produzir um produto
acido e a aglomeragio do referido produto &cido, sendo o referido produto acido
exposto a um agente de branqueamento solido imediatamente antes ou durante a
aglomeragao do referido produto acido.
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PROCESSO PARA A PRODUGAO DE AGLOMERADOS DE AGENTE TENSIO-
~ACIIVO DE COR MELHORADA MEDIANTE A KISTURA DE UM AGENTE
BRANQUEADOR SOLIDO

Campo Técnico _

O invento refere-gse a um processo para g
produg8o de aglomerados de agente tensio-activo com cor me-
lhorada mediante a mistura de um agente branqueador 901id0.

Antecedentes do Invento

0 presente invento envolve um novo processo
para a produglio de aglomerados de agente tensio-activo com
cor melhorads pars utilizag8o em composicB3es detergentes
mediante a mistura de um agente branqueador solido. Em par~
ticular, o aglomerado de agente tensio-activo produzido pe-
lo processo do presente invento compreende sulfonatos de
metiléster (SME) com um dos componentes. A produgBio de sais
de metal alcalino de ésteres de alquilo de acido X =sulfo-
~gordo ("sulfonatos de éster") por melo da sulfonagHo de
ésteres de metilo de acido gordo com 503 gasoso e neutrali-
zagho subsequente de acidos sulfonicos formados com hidrd-
xidos de metal alcalino aquosos por exemplo com hidroxido
de sodio foi descoberta ha algum tempo. Os produtos finais
deste processo, isto é, 08 @ais de metal glcalino dos cor-
respondentes esteres de alquilo de scido & -sulfo-gordo,
s#o predominantemente usados como detergentes em preparagdes
de lavagem e limpeza.

Contudo, todos os processog de producBo co-
nhecidos até agora tem sido insatisfatorios ou, porque, 8-
pesar de se poderem obter produtos finais de cor clara ade-
quados para o uso directo na industria de detergentes, os
rendimentos do passo de sulfonagBo para estes produtos sfo
altamente insatisfatorios ou porque, apesar de se poderem
obter rendimentos de sulfonagHo elevados, a instabilidade
da cor dos acidos gordos ou esteres de acido gordo no passo
da sulfonagio significa que os produtos em bruto de cor es-
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cura indo ate preto scastanhado inadequados para o uso di-
recto nas preparagBes de lavagem e limpeza sfo obtidos re-
gularmente. De acordo, um passo de sulfonag8o dirigido a
rendimentos elevados tem normalmente de ser seguido pelo
branqueamento dos derivados do acido A -sulfo-gordo escuro
formado no passo de sulfonagBo para obter produtos de cor
clara adequados para o uso em sistemas de lavagem e limpeza
0s sulfonatos de metiléster tem sido, particularmente, ubi-
lizados em muitas composic¢des detergentes como agentes ten~
gio~activos "naturais"=- isto é, agentes tensio~activos deri
vados de fontes tais como sebo, coco e palma. Estes produ-~
tos, em particular, so foram feitos enquanto exigtiram nume
rosos problemas, incluindo o maior problema que se verifics
quando se combinava o SME conm pés inorggnicos para fazer a-
glomerados de SME, tais aglomerados SME s8io geralmente de
cor escura quase preta, e contem por isso qualidades inade~-
quadas para um produto detergente ser utilizado por um con=-
sumidor.,

Outra dificuldade dos processos conhecidos
ate agora para @ produg#o de sulfonatos de ester aguosos é
que, no decurgo do processo de produgBo, os produtos se a-
glomeram na forma de pastas que conten égua tendo um teor
elevado de substancia activa. Em particular, tentativas pas
sadas de alcancar um produto detergente de cor aceitawel
compreendendo SME produziram pastas de viscosidade elevads
utilizando outros sistemas. Contudo, pastas como estas jé
n#éo podem ser bombeadas S0 por si; o comportamento de eleva
da viscosidade das pastas de sulfonato de éster tal como es
tas envolvem sempre o risco de bloqueio no aparelho e tubos
Assim, tornou-ge ha muito tempo necessario encontrar proces
sos de produglo para tais sais de metal alcalino de esteres
de slquilo de gcido & -sulfo-gordo nos quais a viscogidade
elevada dos produtos obtidos fosse evitada, ou diminuida no
Processos.

Um terceiro problema que aconteceu muitas
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vezes com os sulfonatos de éster e particularmente com os -
detergentes que incluem SME é o de a adic8o do peréxido de
hidrogénio ou de hipocloreto a mistura acida para resolver
o problema da cor (provocando na adicHo uma pasta altamente
viscosa) (ter também tendencia para provocar hidrolise no

éster em solugfBo) alcalina e formagfo de um di-sal demasia-
do hidrofilico para utilizac8o geral em detergencia pura suw
jidade/gordura.

Os Japoneses publicaram o pedido de patente
no 84~16870 que descreve um processo para a producBo de
sais de éster de mcido alfa=-gulfo-gordo, nos guais os éste-
res do acido alfa=-sulfo-gordo formados durante o passo de
sulfonagéo sﬁ? branqueados com,HZOQ, na presencga de um gci-
do policarboxilico ou um dos seus saig, e subsequentemente
convertido por neutralizac8o no correspondente sal de ester
de acido alfa-sulfo-gordo. Embora os sais formados sejam
muito adequados para o uso como detergentes em preparacdes
de lavagem e limpeza, o tempo de reacgfo requerido para o
passo de brangueamento e da ordem de 1 hora o que n#o inclul
o tempo requerido para a reacgiio de neutrslizagfo seguinte.

A Patente Americana A-4 547 318 descreve um
processo para & produgdo de pastas de sal aquosas de cor
clara, estével, de ésteres de acido alfa-sulfo-gordo acti~
vos para lavagem nas quais os esteres de gcido alfa sulfo=-
~gordo de cor escurs emanando do passo de sulfonac¢fo sHo
pré—branqueados com hipocloritos de metal alcalino em solu-
¢Ho aquosa neutrs ou suavemente alcaline e s#o depois totals
mente branquesdos com peréxido de hidrogénio de forma nor-
mal numa solug8Ho aquosa suavemente acidica. O processo de
branqueamento como um todo leva varias horas, envolve uma
mudanga no valor do pH do meio reaccional com todas as des-
vantagens dai decorrentes e fornece pastas de sal aquosas
cujo teor da substéncia activa esta na gama de 20 a 60% em
peso que, tal como descrito scima, ocasionando problemas
que afectam o processo devido ao gumento congideravel na




Mod. 71 - 20.000 ex. - 90/08

10

16

20

25

30

35

64029
Case CIM 350

vigscosidade com o aumento do teor da substancia activa.

A Patente Americana A-3 142 691 deascreve a
produglo de acidos gordos sulfonados de cor clsra e deriva-
dos de acidos gordos, mais particularmente atraves de um
processo para branquear acidos gordos sulfonados de cor es=
curs e derivados de acido gordo sulfonado pelo tratamento
com oxiscidos que tem um efeito de forte oxidag#o, ou sais
ou anidridos destes oxidcidos.

A Patente Americana A4 874 552 descreve a
produgsio de sais de metgl alcalino substancialmente anidros
solidos de ésteres alquilo de aeido glfa~-gulfo~gordo median
te a mistura simultanea dos égsteres com uma solugHo aquosa
de percxido de hidrogenio, ou um composto gue produza Hy0,,
com um carbonato de metal alealino solido em gamas de tem=-
peratura especificas, facultativamente na presenca de hidrd
xido de metal alcalino aquoso.

0 presente invenio procura facultar um pro=-
cesso para melhorar a cor dos aglomerados do agente tensio-
-activo, particularmente os aglomerados que incluem SHE.
Procura ainda faculitar um processo que evite que o processo
da tecnica anterior em dois passos, o de branqueamento e o
de aglomeragdo separadamente, sem detrimento vigivel da cor
do aglomerado com o tempo. O presente invento descreve ain-
da um processo que evita a adigHo de agua ou agentes bran-
queadores aquosos ou solugdes que contenham outros agentes
de branqueamento, reduzindo assim os problemas associados
com as pastas altamente viscosas e/ou com produto acido que
produz espuma que ¢ muitas vezes associmdo com & elevads
quantidade de égua nos processgos da tecnics anterior. Ao
realizar isto, o presente invento procurs facultar a vaanta-
gem de um procesgso para a producfio de aglomerados de parti—
cula sltamente activas com menor teor de égua, que reduz
agsim a necegsidade de secagem dos aglomerados.

sumario do Invento
O presente invento refere-se a um processo
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para a produglio de aglomerados de agente tensio-activo de
cor melhorada compreendendo sulfonatos, especialmente sulfo;
natos de metiléster (SME). Em processos de pratica corrente
muitos aglomerados de agente tensio-activo, tal como os com
preendendo SME retem propriedades de cor indesejéveis, tor-
nando os agentes tensio-activos inadequados para utilizac8o
nos produtos detergentes de maior utilizacgHo. Por esta ra-
z80, a malor parte dos detergentes que compreendem SNE tem
granulos de SME branqueados depois da esterificagHo com a-
gentes de branqueamento aquosos antes da sua neutralizacgfo.

Descobriu-ge agora, surpreendentemente,
que os sais ester de acido glfa~-sulfo~gordo, essencialmente
livres de égua, e particularmente os aglomerados que com-
preendem SKHE, tendo valores de cor notaveis e estabilidade
de cor elevada poden ser obtidos por realizacio de branquea:
mento com agentes de branqueamento sélidos, e preferivelmen-
te, por neutralizacg8o (especialmente neutralizac#o a seco)
dos ésteres de alquilo de acido alfa=-sulfo~-gordo tais como
SHE, resultantes do passo de sulfonacHo.

No processo do presente invento, evitando o
branqueamento ou neutralizacBo antecipadog do produto antes
da aglomeracgio dos grgnulos, & evitado o produto de pasta
altamente viscosa, e o presente invento, assim, proporciona
tembem a vantagem inesperada de facil formac#o do produto
de coro aceitavel. O presente invento reduz tamben o proble;
ma de uma passta excessivamente hidratada que aumenta a ten=-
dencia para a formagdo de um di-sal.

Evitando a adig¢Ho de hipoclorito ou peréxi—
do de hidrogénio na mistura acida, e o subsequente passo de
hidrolise no ester em solucgHo alcalina e de formaglo de um
di-gal, o presente invento reduz inesperadamente o problema
de uma pasta excessivamente hidratada. No processo do invenj
to, uma forma de reslizagHo preferida permite que quaisquer
carbonatos de metal alcalino possam ser usades quer indivi=-
dualmente quer em mistura como o carbonato de metal alcali-
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no, quer na presenga quer na ausencia da solucBo de hidrd-
xido de metal alcalino aquosa. Contudo, o carbonato de so0di
é preferivelmente usado para o processo do invento em vir-
tude de ser acessivel a baixo prego.

Além disso, os produtos formados tem um
teor de substancias activas ou sdélidos elevado e sfio muito
mais faceis em processos posteriores e utilizasdogs como de=-
tergentes em prepara¢des de lavagem e limpeza do que produ-
tos da técnlca mctual. Os sais de metal alcalino de esteres
de acido glfa=sulfo-gorde preparados a partir dos éateres
de acido alfa=sulfo=gordo brutos atraves da neutralizagBo e
facultativamente, os branqueadores contém sempre uma certa
proporgHo de sais de metal dialealino dos acidos alfa~sulfo
-gordos livres. Estes disais emanam parcialmente da hidroli;
se alcalina dos anidridos misturados dos esteres de acido
alfa~sulfo-gordo e acido sulfurico de metilo presentes no
produto de sulfonagHo bruto. Outra proporgfio do disal emana
da hidrolise alcalina nfio desejada de éster de metilo do &=
cide alfa~sulfo-gordo a elevada temperatura e em valores de
pH de 9 ou maiores. Por essa razfo, deve ter-se extremo cui.
dado durante a execucHo destes passos de forma a evitar a
formag8o do di-sgl.

Descobriu-se surpreendentemente, gue os
seis de metal alcalino dos esteres de acido alfa=sulfo=gor=-
do (aglomerados SME)preparados pelo processo do presente in
vento evitam os problemas dos di-sais, sem qualquer explica:
¢Ho especial.

Descricfio Detalhada do Invento

0 presente invento refere-~se a um processo
para a fabpicacBo de aglomerados de agente tensio-sctivo de
cor melhorada, que compreendem particularmente sulfonatos
de metil éster, para o uso em composigdes detergentes, com=
preendendo o referido processo a sulfonagfo do ester de me-
tilo, a digest8o do produto de sulfonagfo, a egterificacéo
do referido produto sulfonado para produzir um produto aci=-

13
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do e a aglomerag#o do referido produto écido, caracterizado
por o referido produto acido ser exposto a um agente bran-

queador solide imediatamente antes de, ou durante, a aglo-

meraclo do referido produto acido. Os aglomerados assim for
mados e finalmente usados em composig¢Bes detergentes sfo gef
ralmente de tamanho de particula—adequado para detergente,

e especialmente composigdes detergentes enm pé'(preferivel-

mente de cerca de 100 4 a 1400 u de diametro), a apresentam
caracteristicas de facil escoamento.

Hum tal preocesso, é preferivel que o referii
do produto acido seja neutralizado simultaneamente com, ou
subsequente a sua exposigdo ao agente brangueador sélido; e
ainda mais preferivel que no referido processo o referido
produto geido seja neutralizado apés a sua exposigHo ao agel
te branqueador solido. ¥ ainda preferivel que subsequente,
ao mesmo tempo, ou de preferéncia antes ds formag8Ho dos a=-
glomerados que incluem SME, o produto acido seja neutralizaj
do por neutralizacgHo a seco,.

Os termos aqui ubtilizados s8Ho os geralmente
utilizados pelos tecnicos. Alguns dos paessog iniciagis do
processo do presente invento sfo também conhecidos do técnif
co deste ramo. Um exemplo de digest8o é um processo do sul-
foester de acido alfa~gulfo~gordo através do qual a mistura
dos produtos deixando g pelioala sulfonadora em queds ajus-
tar-ge a maximizac8o do éster de acido alfa-sulfo-gordo. IS
to pode ser feito num tanque de retengfio a uma dada temperas
tura com um tempo de residéncia suficientemente grande de

mente preferido se rearranje lentamente para o éster de acif
do alfa=-sulfo-gordo termodinamicamente preferido. OQutro pas:
so conhecido pelo técnico do ramo ¢ a esterificacgfo, sendo
um exemplo um processo atraves do qual a mistura dcida de-
pois da digestdo e contactada com metanol por um dado tempo
de residéncia a ums certa temperatura a fim de maximizar a
formacg#o do ester de acido alfa~sulfo~gordo e reduzir o ni=-

1L
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vel da formaglo de disal. Outros passos, tais como a adigHo
de perfumes, sgentes de revestimento, agentes de solubiliza
gdo, etc., podem ser encontrados em processos comuns de a=-
glomerag8o. Um tecnico do ramo so descrever as caracterigti
cas de aglomerados detergentes reconhece que asg caracterig-
ticas de facil escoamento incluém qualidades como a baixa
tendencia para a aglomeragBo, baixza pegajosidade, baixo aAn-
gulo de repouso, e semelhantes. Ag percentagens aqui refe-
ridas s8o geralmente em peso, a nHo ser que seja indicado
de outra forma.

Qualquer de uma quantidade de agentes bran-
queadores solidos pode ser utilizado no processo do presen-
te invento. Os agentes branqueadores golidos incluem perbo~
ratos de sodio em qualquer forma de hidratacgfio (mono-hidra=
to, tetra-hidrato, etc.), percarbonato de sédio, etc. Exen=-
plos n¥o limitativos de tais agentes branqueadores solidos
incluem perboratos de sodio (mono-hidrato, tetra-hidrato,
etc.), percarbonato de sodio, percxido de ureia, peroxi-hi=-
dratos de fosfato (tais como peroxi-hidrato de pirofosfato
de s0dio), hipoclorito de ccaleio, hipoclorito de 1itio,
fosfato trisodio clorado, clorito de sédio, permonosulfato
de potéssio, bisulfitos de sodio ou potéssio, ditionitos de
sodio ou .zinco, e boro-hidrato de 80di0. Os agentes brangue
dores solidos preferidos para usgr no presente invento in=-
cluen agentes branqueadores solidos seleccionados do grupo
que consiste em perborastos, percarbonatos, e peroxigénios
organicos (perscido); sendo mais preferivel percarbonato dej
80dio ou potdssio. ¥ também preferido que o agente branquea
dor solido do pregente invento esteja numa forma tipo pé,
finamente dividido. E mais preferido que o agente branquea-
dor sdlido tenha um tamanho médio de particula inferior a
800 m , sinde mais preferido inferior-a 200 .

Os agentes branqueadores solidos do presen=-
te invento podem ser usados a varios niveis e em quantida=-
des presentemente usadag para branquear os granulos deter-

X
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gentes e em proporg¥es convencionais para o produto acido

antes do branqueamento. Preferivelmente, o agente branquea-

dor sélido é usado a um nivel em relacfo ao produto acido
em que a proporglo do referido agente branqueador s6lido &
entre 1% a 200% do referido produto écido, preferivelmente
entre 10% a 100% do referido produte acido. Descobriu-se
tambem que o produto écido, no tempo de exposicHo so agente
branqueador solido esta preferivelmente a uma ‘temperatura
de entre 602C - 900°C.

Numa forma de realizacgHo preferida, o pro=
cesso do presente invento compreende os passog de:

1) contactar o acido SME com a quantidade desejada do agen~
te branqueador solido em Fforma de pé finamente dividido
para formar uma migtura;

2) contactar a mistura acima imediatamente com um agente
neutralizador seco (ou alternativamente, um agente neu~
tralizador seco e outros pés desejéveis), nun misturador
/aglomerador adequado;

3) fabricar aglomerados SUE com caracteristicas de facil es
coamento ho equipamento de aglomeracHo;

onde os aglomerados finaeis (cor melhorada) adequados com~

preendendo SHE s8o obtidos,.

Os passos 1 e 2 podem ser feitos, em alter-
nativa, simultaneamente, permitindo assio o contacto entre
o acido SUE com o leito de pés pré—misturados no misturador
/Bglomerador. Desta forma, o produto adequado e formado,
mas pode haver um diminuig#o leve no melhorasmento da cor so
bre o metodo descrito acima.

Os sglomerados feitog pelo processo do pre-
sente invento podem parecer inicialmente inferiores & cor
desejada ou adequada, mas ho armazenamento a cor melhora
convinuamente.

De acordo com isto, o presente invento refe
re~ge a um processo para a produglo de sais de metal meti=~
lalcalino de estes compreendendo aglomerados, e particular-

-]
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mente SME compreendendo aglomerados, atraves do branqueg=
mento e, preferivelmente neutralizagfo de sulfonatos, de me
til ester num aparelho adequado para o processamento dog
produtos. O SME ¢ misturado de 209C a 1202C, preferivelmenw-
te 602C a 1209C, mais particularmente de 600C = 902C, simull
taneamente com um agente branqueador solido ou um composto
produtor de Hzoz e com um carbonato de metal alcalino soli-
do, facultativamente na presenga da proporcHo em peso do es
ter em relagBo ao agente branqueador solido estando de 0,5
a 25, preferivelmente de cerca de 1,5 a 5., 0 produto forma-
do ¢ uma particula (aglomerado) de caracter{sticas adequa-

das para ser adicionado a seco @os detergentes granulares o

os solidos formados sHo ligados por métodos conhecidos.

Qualquer aparelho, plantas ou unidades ade-
quados ao processamento de SME podem ser usados por levarem
& cabo o processo de acordo com o invenbto. Aparelhos adequa
dos incluem, por exemplo, reactores sulfonadores de pelicu—
las que caem, tanques de digestdo, reactores de egterificaw
¢#o, etc. Podem ser usados para mistura/aglomerag8o ums
quantidade de misturadores/aglomeradores. Huma forms de res
lizag8o preferids, o processo do invenito ¢ levado & cabo de
forma continua. Especialmente preferidos s8o os misturado-
res das series Fukae < FS-G fabricadas por Fukse Powbech
Kogyo Co., Jap#o; este aparelho ¢ essencialmente na forma
de un recipiente em forma de tijela acessivel via um orifi-
cio superior, proporcionado perto da sua base com um agita-
dor tendo um eixo substancialmente vertical, e um cortador
colocado numa parede lateral. O agitador e o cortador podem
ser operados independentemente um do outro e separadamente
a velocidades variaveis. O recipiente pode ser fixasdo com
uma cobertura de arrefecimento ou, se necessério, umg unida
de criogenica.

Outros misturadores semelhantes encontrados
como adequados para_a utilizag#o no processo do invento in-
clui séries Diosna ¥ V ex Dierks & Sohne, Alemanha; e &

T
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Pharma Matrix® ex T K Fielder Limitada, Inglaterra. Outros
misturadores considerados como sendo adequados para a ubi-
lizacH#o no processo do invento sfo as séries Puji W Ve=C ex
Fuji Sangyo Co., Japlo; e o Roto™ ex Zanchetta & Co srl,
Italia.

Qutro equipamento preferido e adequado pode
incluir Eirich® series RV, fabricado por Gustau Eirich Har
dheim, Alemanha; Lodige'Y, séries FM para mistura em des-
continuo, séries Baud KM para misbtura/aglomeractio continua,
fabricados por Lodige Machinenbau GmbH, Paderborn, Alemanha
séries Drais 71260, fabricados(gfr Drais Werke GmbH, Mann
heim, Alemanha; series Winkworth 'Y Ry 25, fabricados poxr
Winkworth Machinery Limitada, Bershire, Inglaterra.

Os ésteres de alquilo de gcido alfa-sulfo=-
-gordo usados como materiais de partida para o processo ema
nam dos processos tipicamente usados na técnica anterior pa

teres como estes sfo obtidos de oleos sintéticos, semiesine
$éticos ou naturais e/ou gorduras que podem por sua vez ter
origem em plantas, animais terrestres ou animais aquéticos.
0s seus residuos de dcido gordo contém de 8 @ 22 atomos de
carbono, sendo os correspondentes esteres de metilo parti-
cularmente preferidos.

Estes esteres s¥o geralmente formados por
saponificaclio dos oleos sinteéticos, semi-sintéticos ou na-
turais e/ou gordurss e suas misturas e reacglo dos acidos
gordos formados com glcoois mono-hidricos contendo de 1 a 6
atomos de carbono ou por transesterificacgHo directa com os
alcoois correspondentes, particularmente metanol. Os éste-
res de acido gordo correspondentes stio entfo sulfonados de
forma conhecida a temperatura elevada com uma mistura de
trioxido de enxofre gasoso e gdas inerte num reactor de sul-
fonagéio, resultando na formagHo de produtos que tem um grau
de sulfonaglo de mais do que 90%, que sfo mais ou menos eg-
curos na cor devido a instabilidade da cor dos ésteres de

oy e
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alquilo de acido gordos |

Numa forma de realizag#o do processo do in-
vento, sais de éster de alquilo de dcido alfa~sulfo-gordo
neutro ou ligeiramente aglealino ("sulfonatos éster") tendo
um teor de mgus inferior a 10% e valores de cor Klett abai=-
xo de 100 podem ser prepgrados por branqueamento oxidativo
simult8neo & neutralizaclo. Os materiais de partids usados
stio os produftos em bruto da sulfonacBo dos ésteres de algqui
lo de gcido gordo contendo de 8 a 22 atomos de carbono e
preferivelmente de 12 a 18 atomos de carbono na cadein de
geido gordo, isto &, esteres de alquilo de scido alfa-sulfo
=-z01rdo.

0 branqueamento ¢ levado a cabo com agentes
brangueadores solidos como aqui descrito ou uma combinagHo
de agentes brangueadores solidos. A neutralizacfo pode ser
levada a cabo com carbonatos de metal alcalino, particular—
mente carbonato de sodio ou bicarbonato de sddio ou outros
solidos alcalinos tais como citrato de sédio, gllicato de
s6dio, etce No desenrolar de uma forma de realizagBo do pre
sente invento, ocorre preferivelmente um brangueamento e
uma reacg¥o de neutralizaglo seca, simulbéneas, o efeito de
branqueamento do agente branqueador solido estando surpreen
dentemente aumentado ou nfio substancialmente afectado por
reacgdes duplas, sem os problemas numa extensfo significati
va que muitas vezes ocorrem com tratamentos de brangueamen-
to e de neutralizacBo em duss fases conhecidos da tecnica
anterior. NBo ha ent8o necessidade de um segundo tratamento
de branqueamento alealino. Os solidos de neubros a ligeirg=-
mente alcalinos que podem ser transformados em esfersas, gra
nulos ou flocos atraves de métodos conhecidos por si pro-
prios obtem~se como produtos da reacc¢Ho de branqueamento e
neutralizagBo simultaneas depois do arrefecimento da mistu-
ra reaccional pars 8 temperatura ambiente os produtos nHo
s#o viscosos e s#o facilmente solliveis em Agud.

Os ésteres de alquilo de gcido alfa-sulfo-

-13-
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-gordo mais ou menos escuros obtidos atraves da sulfonaclo
dos ésteres de alquilo de acido gordo sfo usados numa formg
substancislmente (snidra) no processo do invento. Os mate-
rigis de partida podem ser solidos ou fundidos, dependendo
dos ésteres de alquilo de acido alfa~sulfo-gorde usados co-
mo materia prima e da temperaturs de reaccgho esyecifica Sem
leccionada. A temperatura de reacglo € normalmente na gams
de desde 209C a 1209C, preferivelmente de 202C a 909C, meid
preferivelmente gama razfo de temperaturas de 609C a 909C,
sendo particularmente preferido para levar a cabo o bran-

queamento e, preferivelmente, o processo de neutralizagfo

de acoxrdo com o invento. A altas temperaturas, por exemplo
a temperaturas de 609G a 909C, os ésteres de alquilo de A=
cido alfa=~gulfo-gordo usados estBo preferivelmente presen-
tes gob a formg fundida.

0 agente branqueador solido e o carbonato
ou bicarbonato de metal alcalino solido s#o simultaneamentd
adicionados na gama de temperatura indicada para os éstereg
de alquilo de acido alfa~sulfo=-gordo usados como materiais
de partida, dos quails- como acima descrito-~ os cgteres de
metilo sHo particularmente preferidos em virtude do seu fa-
cil acesso a partir de fontes naturais, tais como sebo,éleo
de coco e oleo de grdo de palma, depois da reaccHo com me~
tanol. Og agentes branqueadores solidos tendo aplicacgéo en
formulacdes detergentes tipicas teis como perboratos e per=
carbonatos de sddio sHo preferivelmente usados na prética.
As precaugBes de seguranga requeridass no manuseamento das
solucBes concentradas de peroxido de hidrogenio s#o conheci-
das dos técnicos do ramo e vHo ser aqui tomadas.

0 préprio processo de aglomeracgHo é bem co-
nhecido no ramo., Numerosos pés usados como pasdrfio podem sex
usados na formacBo de aglomerados, incluindo, por exemplo,
carboratos, zeélitos, gilicanos, e semelhanies.

Em alguns processos onde os ésteres de al-
quilo de acido alfa~sulfo-gordo ou misturas de ester sfo
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obtidas directamente da sulfonacHo dos ésteres de alquilo
de acido alfa=-sulfo-gordo naturais, os esteres s¥o mistura-
dos com o branqueador e possivelmente com um agente neutra-
lizante, num misturador/aglomerador adequado. A reaccHo ini
cia~se espontaneamente. 0 infcio da reaccHo reflete~se na
formag¥o de espuma (sob o efeito do didxido de carbomo li~
berto) e aclaramento gradual da mistura. No presente inven-
to, o problema da formag8o de espuma e evitado, simplifican
do agsim 8 obtencBo de aglomerados aceitaveis.
Hetodos de Utilizag#o do Processo do Invento
Exenplos de ComposicBes

Os seguintes exemplos mostram algumas das
formas de realizacBio do presente invento, n#o tencionando
limitar o ambito da mplicagHo.

Nos seguintes exemplos de composigHo, os a=
glomerados contém a seguinte composicBo particulada.
Ingrediente Percentagem em peso
Compogigho 1
fcido sulfurico de éster de metilo

(gcido SME) 25.0%
Zeolite A 40.0%
Carbonato de céleio 25.0% -

Agente branqueador (perborato momo~hidrato) 10.0%
ComposicHo 2

£eido sulfirico deréster de metilo 2540%
Zeolito A 40 40%
Agente branqueador (perborato mono-hidrato) 10,0%
Outros ingredientes Equilibrio a
100%
Composicg8o 3
£eido sulfirico de éster de metilo 25 o 0%
Zeolito A 30.0%
Agente brangueador (perborato mono-hidrato) 20.0%
Outros ingredientes Equilibrio g
100%

-]5=
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CompogicgHo 4

Leido sulfurico de éster de metilo 2540%
Zeolito A 0.0%
Carbonato de sodio 25 40%
Agente branqueador (perborato mono~hidrato) 50 .0%
Composicg#o 5

£eido sulfurico de éster de metilo 25, 0%
Zeolito A 45 .0%
Carbonato de sddio _ 25.0%
Agente branqueador (perborato mono-hidrato) 5.0%
ComposigHo 6

£cido sulfirico de éster de metilo 25 ,0%
Zeolito A 45.0%
Agente branqueador (perborato mono-~hidrato) 5.0%
Oubros ingredientes Equilibrio a

100%

Exemplos do Processo
EXEMPLO I
0 acido SME (deido sulfirico de ester de
metilo) € aquecido num forno convencional até atingir os
602G, Ao mesmo tempo, a mistura dos pos é preparada contend
do o agente branqueador solido (perborato mono-hidrato), o
agente neutralizante seco (carbonato de sodio), e alguns a-
cidos de fluidez (Zeolito A). A mistura destes pos é colo-
cada dentro de um misturador Einrich modelo RVO2 (da lMaschil
nenfabrik Gustav Eirich) e o equipamento é posto em funcio=
namento. 0 acido SME é entZo vertido lentamente no leito dd
po ate se formarem os sglomerados aceitdveis.
BEXBEMPLO 2
0 acido sulfurico de éster de metilo é novg-
mente aquecido até cerca de 609C num recipiente adequado
(por exemplo um banho termostatizado. A quantidade desejads
de agente branqueador solido ¢ ent#o adicionada ao dcido e
a mistura e agitada atée se observar uma bos dispers¥o. Bsts
mistura é ent¥o vertida no misturador Eirich modelo RVO2

]G
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onde a mistura dos restantes ingredientes em p5 (agente ney
tralizante seco, auxiliares de fluidez, ete) foi colocada.
0 misturador & ent¥o operado ate se formarem os aglomerados
aeceitaveis.
Lisboayn 41992

Por THE PROCTER & GAMBLE COMPANY

tfer

ENG.* MANUEL M/ Z PEREIRA

Adjunto do ACH! Eng.® Vasco leite

Arco da Conceigdo, 3-1° - 1100 LISBOA

-1Tm

i




Mod. 71 - 20.000 ex. - 90/08

10

15

20

256

30

35

64029
Case CM 350

REIVINDICAGOES

l8,~ Processo para a produclio de aglomera=-
dos de agente tenslo-activo de cor melhorada compreendendo
ester sulfonato de metilo para ubtilizar em composig®Bes de-
tergentes, caracterizado por compreender os passos de:

1) contactar um scido sulfdmico de éster del
metilo com uma quantidade eficaz de um
agente de brangueamento solido perfeita-
mente dividido para formar uma mistura;

2) contactar a mistura imediatamente com um
agente neutralizador seco num misturadoxy
/8glomerador;

3) formar aglomerados de ester sulfonato de
metilo com as boas caracteristicas de esk
coamento livre no equipamento de aglomes|
racHo.

22 .~ Procegso para a producto de aglomera=-
dos de agente tensio-activo de cor melhorada de acordo com
a reivindicag8o 1, compreendendo ester sulfonato de metilo
para utilizar em composigBes detergentes, caracterizado pox
compreender a sulfonagBo do eéster de metilo, a digestHo do
produto da sulfonagHo, a esterificac8#o do referido produto
sulfonado para produzir um produto gcido e a aglomerag8o do
referido produto acido, sendo o referido produto fcido ex=
posto a um agente de branqueamento 56lido imediatamente an-
tes ou durante a aglomerag#o do referido produto acido.

2e= Processo de acordo com a reivindicacHo

2, caracterizado pelo facto de o referido agente de branguela-
mento solido ser seleccionado de perboratos de metal alcali
no e percarbonatos, e acidos percarboxilicos orginicos.

43,- Processo de acordo com qualquer uma
das reivindicacgdes 2 e 3, caracterizado pelo facto do refe=
rido produto acido ser neutralizado simultaneamente com a
sua exposicHo amo agente de branqueamento s61ido.

84=- Processo de acordo com qualguer umg
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dag reivindicacBes 2 e 3, caracterizado pelo facto do refe-

exposig#o ao agente de branqueamento solido.

62+~ Processo de acordo com gualquer umas
das reivindicagBes 4 ou 5, caracterizado pelo facto do re-
ferido produto acido ser neutralizado por neutralizaclo se=-
Che

T3.,~- Processo de acordo com qualquer das
reivindicagbes 2 a 6, caracterizado pelo facto do referido
agente de branqueamento solido estar presente numa quanti-
dade de entre 1% e 200% do referido produto acido, preferi-
velmente entre 10% a 100% do referido produto acido.

82 .= Processo de acordo com gqualquer dag
reivindicag®es 2 m 7, caracterizado pelo facto do referido
produto acido estar a uma temperatura de entre 602C-909C na
altura da sua exposicBo ao agente de brangueamento solido.
Lisboa, 22 i 1992

Por THE PROCTER & GAMBLE COMPANY

Adjunto do ACFI £ng® Vasco leite

Arco da Coneeigdo, 3-1° = 1100 LISBOA
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