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스테플 트레이상에 있어서 시트묶음을 갖추고 정도(精度)를 향상시켜 신뢰성이 높은 스테플처리를 행할 수 있는 시트
처리장치를 제공한다.

    
스테플 트레이 21의 근접에는 배출롤러 6이 있고, 후단에는 후단펜스(fence) 19가 있다. 또한 배출롤러 6의 하방에서 
후단펜스 19 근접에는, 시트 압압(押壓)방향으로 왕복이동하는 규제압압부 100이 설치되어 있다. 규제압압부 100은 
그 선단에 시트 규제압압면 100a와, 더욱이 그 상부에 연결되는 시트가이드면 100b를 갖추고 있다. 규제압압부 100은 
적재(stack) 매수가 적을 때는, 스테플 트레이 21에 가까운 제1 규제(가이드)위치 A1에 있고, 적재 매수가 중간정도
일 때는 제2 규제위치 A2에 있고, 적재 매수가 많을 때는 제3 규제위치 A3에 있다. 그리고, 경사시트 가이드면 100b
와 시트규제압압면 100a로 시트를 후단펜스 19로 안내한 후, 규제압압부 100을 전진시켜 시트의 압압을 행한다.
    

대표도
도 11

명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명의 실시형태에 관한 시트처리장치 전체의 구성도이다.

도 2는 죠거펜스와 복귀롤러의 구동기구를 나타내는 사시도이다.

도 3은 후단펜스부 근접의 확대구성도이다.

도 4는 스테플장치를 중심으로 한 사시도이다.

도 5는 철한 후의 시트묶음을 방출벨트에 의해 방출하는 모습을 나타내는 투시사시도이다.

도 6은 본 발명의 실시형태에 관계하는 시트처리장치의 전장계(電裝系)의 블록도이다.

도 7은 배지트레이 상하기구를 나타내는 투시사시도이다.

도 8은 본 발명의 제1 실시형태를 적용한 스테플 트레이를 나타내는 사시도이다.

도 9는 (A), (B)는 제1 실시형태의 시트압압면(규제)면으로부터 본 설명도 및 제1의 실시형태를 나타내는 평면도이다.

도 10은 도 9의 화살표 H방향으로부터 본 설명도이다.

도 11은 도 1의 실시예의 제1 제어동작에 있어서 각 정지위치를 나타내는 설명도이다.

도 12는 시트가 후단펜스의 가이드부를 타고 넘어서는 모습을 나타내는 설명도이다.

도 13은 (A), (B)는 제1의 실시형태의 변형예로서, 시트압압면(규제)면으로부터 본 설명도 및 제1 실시형태의 변형예
를 나타내는 평면도이다.

도 14는 제1 제어동작을 나타내는 흐름도(flow chart)이다.

도 15는 제2 제어동작은 나타내는 흐름도이다.
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도 16은 제3 제어동작을 나타내는 흐름도이다.

도 17은 (A), (B), (C)는 제1 ~ 제3 제어동작의 각 위치를 모식적으로 나타내는 설명도이다.

도 18은 본 발명의 제 2 실시형태를 나타내는 설명도이다.

도 19는 본 발명의 제3 실시형태를 나타내는 설명도이다.

도 20은 본 발명의 제4 실시형태를 나타내는 설명도이다.

도 21은 본 발명의 제4 실시형태를 나타내는 사시도이다.

도 22는 후단펜스 내에서 시트가 좌굴해있는 모습을 나타내는 도면이다.

도 23은 단부가 엇갈린 상태에서 스테플 철된 시트묶음을 나타내는 사시도이다.

※도면의 주요부위에 대한 간단한 설명※

5 복귀롤러

6a 배출롤러(배출수단)

6b 브러시롤러

9, 309 죠거펜스

10 방출벨트

11 스테플장치(스테플 유니트)

12 배지트레이

19 후단펜스

19A 구부러진 가이드부

21 스테플 트레이

37 배지센서

100 규제압압부(규제부,압압부)

100a 시트규제압압면

100b 경사시트가이드면

210 가동후단펜스부

210a 제1 대향면편
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211 기준펜스

212 시트묶음

213 가이드로드

214 모터

215 타이밍벨트

309a 제2 대향면

309b 당접면

321 제1 가이드로드

322 가이드롤러

323 슬라이더

324 제2 가이드로드

325 타이밍 벨트

326 모터

327 배출롤러쌍

328 베이스

431 가이드압부

A1, A2, A3 규제(가이드)위치

R1, R2 압압위치

W 기준면(충돌면)

발명의 상세한 설명

    발명의 목적

    발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은, 복사기, 프린터, 팩시밀리 등 화상형성장치의 배지부에 연결되어 배출되는 시트를 처리하고, 또는 내장된 화
상형성장치의 배지부로부터 배출되는 시트를 처리하는 시트처리장치에 관한 것이다.

    
시트처리장치의 외부 또는 내장된 화상형성장치의 배지부로부터 보내져오는 복사완료된 시트(용지)를 받아들여 스테플 
트레이상에 적재하고, 소정 매수의 시트묶음으로 스테플 유니트에 의해 스테플 철하고, 배지트레이에 배지하는 시트처
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리장치에 있어서는 정도(精度) 좋은 소정 위치에서 스테플 철하기 위하여, 후단펜스에 의해 시트의 반송방향, 요컨대 
후단부를 맞추고(세로 맞춤), 또한 죠거펜스에 의해 시트 반송방향과 수직인 방향의 단부를 맞추도록(가로 맞춤) 되어 
있다. 그리고, 시트 후단부의 소정 위치에 스테플장치를 이동하여 1군데 철하거나 2군데 철하는 타입의 시트처리장치가 
넓게 제안되어 있다.
    

그런데, 시트묶음을 적재하는 스테플 트레이는, 시트처리장치를 대형화시키지 않기 위하여, 수평방향으로 배치시키는 
일은 없고, 일정 각도를 이루고서 배치된다. 이와 같은 스테플 트레이에 각도가 부여되어 있으면, 시트 두께방향에 자중
이 충분히 걸리지 않고, 손잡이 방향으로 자중이 걸린다. 손잡이 방향으로 자중이 걸리면, 시트는 후단펜스 근방에서 좌
굴(座屈)을 일으켜 정렬이 나쁘게된다.

또한, 정합(整合), 스테플 대응매수가 많은 장치에서는, 적은 매수의 적재시에 죠거펜스, 후단펜스 내에서 시트 두께방
향의 들뜸이 많게되고, 기준면을 따라 적재되지 않기 때문에 말림(curl)(시트의 후단이 스테플 트레이로부터 떨어지도
록 됨)과 좌굴(시트 후단의 약간 위에서 스테플 트레이로부터 분리되는 방향으로 산 모양으로 꺾여 구부러짐: 도 22에 
나타난 상태)이 일어나기 쉽고, 정렬이 나쁘게 된다.

도 22는 후단펜스 내에서 시트가 좌굴하고 있는 모양을 나타내는 도면, 도 23은 단부가 엇갈린 상태에서 스테플 철한 
시트묶음을 나타내는 사시도이다.

스테플장치 11은 고정부 11a와 고정부 11a에 대하여 분리 및 접촉하는 가동부 11b를 갖추고, 시트묶음을 고정부 11a
와 가동부 11b와의 사이에 끼어들어가 압압함에 의해서 고정부 11a 또는 가동부 11b에 내장된 스테플 침이 타격되어 
나와 시트묶음을 철하는 것이다.

허리가 약한 시트나 반송방향에 대해 후방으로 말려 있는 시트의 경우, 도 22에 도시된 바와같이, 후단펜스 19의 편측, 
즉 이 경우는 스테플장치 11의 고정부 11a로부터 떨어진 방향으로 시트묶음의 단면이 지지되어 적재된다. 이 상태에서 
스테플처리를 행하면, 도 23에 도시된 바와같이 철한 후의 시트 단면이 경사하여(엇갈림 량 X) 맞춤 정도가 나쁘게 되
고 만다.

또한, 시트처리장치에 있어서, 시트는 배출롤러 6을 통과하고 스테플 트레이에 배출된 후, 후단펜스 19를 구부려 형성
된 굽은 가이드부에 안내되어 후단펜스 19 내에 적재된다. 배출롤러 6과 후단펜스 19의 거리는 스테플장치의 크기로 
결정되고, 스테플장치가 크게되는 만큼 양자의 거리가 떨어진다.

게다가, 스테플장치에 경사져 철하는 기능을 갖도록 하면, 철하는 위치를 기준으로 스테플장치를 회전시킬 수 있도록 
공간을 유지하지 않으면 안되기 때문에, 배출롤러 6과 후단펜스 19 상단의 거리는 보다 떨어진다. 그리고 거리가 떨어
지면 후단펜스 19의 구부러진 높이(가이드부의 높이)를 높게 하지 않으면, 시트를 가이드할 수 없게되고, 구부러진 높
이가 높은 경우, 위치정도가 얻어지기 어렵게 된다.

또한, 후단펜스 19의 폭은 시트의 반송경로 폭 전역에 걸쳐있지는 않기 때문에, 배출롤러 6과 후단펜스 19의 거리가 
떨어지는 만큼, 시트의 가이드가 하기 어렵게된다.

또한, 스테플 트레이가 경사져 있기 때문에, 스테플 트레이에 적재되는 시트의 중력내에, 스테플 트레이면에 향하는 벡
터성분은 적게되고, 시트가 긴밀하게 적재되기 어려우며, 결국 적재성이 악화되는 문제도 있다.

    발명이 이루고자 하는 기술적 과제

본 발명의 과제는, 스테플 트레이상에 있어서 적재성, 시트묶음의 맞춤 정도를 향상시켜 신뢰성이 높은 스테플처리를 
행할 수 있는 시트처리장치를 제공하고자 함에 있는 것이다.

    발명의 구성 및 작용
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상기 과제는, 화상형성장치로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 스테플 트레이와, 상기 스테플 트레이상에 적재
되는 시트 반송방향의 단부를 충돌하여 시트의 정합을 행하는 후단펜스와, 상기 후단펜스에 의하여 정합된 시트묶음의 
단부에 스테플처리를 행하는 스테플수단을 갖춘 시트처리장치에 있어서, 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음 두께
방향으로 이동가능하고 상기 후단펜스에 시트를 안내하기 위해 상기 스테플 트레이의 적재면과의 거리를 가변하게 하
는 규제부재를 설치한 제1의 수단에 의해 해결된다.
    

    
상기 과제는 화상형성장치로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 스테플 트레이와, 상기 스테플 트레이상에 적재된 
시트의 반송방향의 단부를 충돌하여 시트 정합을 행하는 후단펜스와, 상기 후단펜스에 의해 정합된 시트묶음의 단부에 
스테플처리를 행하는 스테플수단을 갖춘 시트처리장치에 있어서, 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께방향
으로 이동가능하고, 상기 스테플 트레이에 소정 매수의 시트가 배출될 때마다 상기 후단펜스 근방의 해당 시트의 상면
을 압압하는 압압부재를 설치한 제2의 수단에 의해 해결된다.
    

    
상기 과제는, 화상형성장치로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 스테플 트레이와, 상기 스테플 트레이상에 적재
되는 시트 반송방향의 단부를 충돌하여 시트 정합을 행하는 후단펜스와, 상기 후단펜스에 의해 정합된 시트묶음의 단부
에 스테플처리를 행하는 스테플수단을 갖춘 시트처리장치에 있어서, 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께방
향으로 이동가능하고, 상기 후단펜스에 시트를 안내하기 위한 상기 스테플 트레이의 시트적재면과의 거리를 가변하게 
함과 동시에, 상기 스테플 트레이에 소정 매수의 시트가 배출될 때마다, 상기 후단펜스 근방의 해당 시트의 윗면을 압압
하는 규제압압부재를 설치한 제3의 수단에 의해 해결된다.
    

상기 과제는, 제1 또는 제2 또는 제3 수단이 기재된 시트처리장치에 있어서, 상기 후단펜스는, 시트를 충돌하는 충돌면
과 상기 스테플 트레이의 시트적재면에 대향하는 제1 대향면을 갖추고, 상기 제1 대향면을 상기 스테플 트레이상에 적
재된 시트의 두께방향으로 이동가능하며, 상기 규제부재 또는 상기 압압부재 또는 상기 규제압압부재로서 구성한 제4 
수단에 의해 해결된다.

상기 과제는, 제1 수단 기재의 시트처리장치에 의해서, 상기 스테플 트레이상에 적재되는 시트의 반송방향과 수직인 방
향의 단부에 분리 및 접촉시켜서 시트의 정합을 행하는 죠거펜스를 갖추고, 상기 죠거펜스는 시트의 단부를 접촉시키는 
접촉면과 상기 스테플 트레이의 시트적재면에 대향하는 제2 대향면을 갖추고, 상기 제2 대향면을 상기 스테플 트레이상
에 적재된 시트의 두께방향으로 이동가능하게 함에 의한 상기 규제부재로서 구성한 제5 수단에 의해 해결된다.

상기 과제는, 제2 또는 제3 수단 기재의 시트처리장치에 있어서, 상기 압압부재 또는 상기 규제압압부재는, 상기 스테
플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께에 대응하여 압압량이 가변되는 제6 수단에 의해 해결된다.

상기 과제는, 제1 또는 제3 또는 제5 수단 기재의 시트처리장치에 있어서, 상기 규제부재 또는 규제압압부재는 상기 스
테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께에 대응하여 상기 스테플 트레이와의 거리가 가변되는 제7 수단에 의해 해결
된다.

상기 과제는, 제6 또는 제7의 수단기재의 시트처리장치에 있어서, 상기 시트묵음의 두께는 상기 스테플 트레이상에 적
재된 시트의 매수인 제8 수단에 의해 해결된다.

    
상기 과제는, 제1 또는 제3의 수단기재의 시트처리장치에 있어서, 상기 규제부재 또는 규제압압부재는 상기 스테플 트
레이에 시트를 배출하는 배출수단과 상기 후단펜스와의 사이에 배설되고, 상기 배출수단측으로부터 상기 후단펜스측으
로 상기 스테플 트레이로 향해 경사져 있는 경사시트 가이드면을 갖추고, 상기 경사시트 가이드면은 스테플 트레이와의 
거리가 최소인 경우에도 상기 스테플 트레이상에 배출된 시트의 후단을 상기 후단펜스로 안내시키는 제9 수단에 의해 
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해결된다.
    

상기 과제는 제 1 또는 3의 수단에 기재된 시트처리장치에 있어서, 상기 규제부재 또는 규제압압부재는 상기 스테플 트
레이상에 적재된 시트의 반송방향과 수직인 방향에서 상기 스테플 트레이상에 적재가능한 시트폭의 거의 전역에 걸쳐 
형성되어 있는 제10 수단에 의해 해결된다.

상기 과제는 제1 또는제2 또는 제3 수단에 기재된 시트처리장치에 있어서, 상기 규제부재, 압압부재 또는 규제압압부재
는 상기 후단펜스의 복수의 시트접촉면의 사이에 삽입되는 것과 같이, 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께
방향으로 이동가능한 상기 제11 수단에 의해 해결된다.

    
상기 과제는, 화상형성장치로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 스테플 트레이와 상기 스테플 트레이상에 적재되
는 시트 반송방향의 단부에 접촉하여 시트 정합을 행하는 후단펜스와 상기 후단펜스에 의해 정합된 시트묶음의 단부에 
스테플 트레이 처리를 행하는 스테플수단을 갖춘 시트처리장치에 있어서, 상기 후단펜스는 시트에 접촉하는 충돌면과 
상기 스테플 트레이의 시트적재면에 대향하는 제1 대향면을 갖추고, 상기 후단펜스에 의해서 정합시키는 시트 단부의 
근방을 압압하는 것과 같이, 상기 스테플 트레이의 시트접재면과 상기 제1 대향면중 어느 쪽인가 한쪽으로 경사져 배설
된 탄성시트 가이드부재를 갖춘 제12의 수단에 의해 해결된다.
    

상기 과제는, 제12 수단 기재의 시트처리장치에 있어서 상기 스테플 수단은 한쪽이 고정된 고정부와 다른 쪽이 가동가
능한 가동부로 되고, 상기 고정부와 상기 가동부의 사이에 상기 스테플 트레이상의 시트묶음을 끼운 상태에서 상기 가
동부를 가동시키는 것에 의해 상기 시트묶음에 스테플처리를 행하는 스테플을 갖고 상기 탄성 시트 가이드부재는 상기 
스테플의 고정부가 배설되어 있는 방향으로 스테플 트레이상의 시트묶음을 압압하는 제13의 수단에 의해 해결된다.

상기 과제는, 제1 또는 제2 또는 제3 또는 제 12의 수단 기재의 시트처리장치에 있어서, 해당 장치에 화상형성장치를 
내장하고 있는 제14 수단에 의해 해결된다.

상기 과제는, 제1 또는 제2 또는 제3 또는 제12의 수단 기재의 시트처리장치에 있어서, 해당 장치의 외부에 화상형성
장치를 배설하고 있는 제15 수단에 의해 해결된다.

이하, 본 발명의 실시형태를 도면에 기초하여 설명한다.

도 1은 본 발명의 실시형태에 관계하는 시트처리장치 전체의 구성도, 도 2는 죠거펜스와 복귀롤러의 구동기구를 나타내
는 사시도, 도 3은 후단펜스부 근접의 확대구성도, 도 4는 스테플장치를 중심으로 한 사시도, 도 5는 철한 후의 시트묶
음을 방출벨트에 의해 방출하는 모습을 나타내는 투시사시도, 도 6은 본 발명의 실시형태에 관계하는 시트처리장치의 
전장계의 블록도이다.

도 1에 있어서, C는 화상형성장치인 복사기, F는 복사기 C에 접속된 시트후처리장치이다. 복사기 C로부터 시트를 받아
들이는 시트배출반송로 입구부에 배지센서 36, 입구롤러 1, 및 분기조 8가 설치되고, 이 분기조 8에 의해 배지트레이 
12 방향으로 가는 시트와, 스테플장치(스테플 유니트) 11 방향으로 가는 시트가 구분된다.

    
배지트레이 12 방향의 반송로측에는, 복수의 상부 반송롤러쌍 2, 배지센서 38, 배지트레이용 배출롤러쌍 3, 배지트레
이 12상에 적재된 시트를 한쪽으로 미는 밀음롤러 7, 배지트레이 12의 윗면 또는 배지트레이 12상에 적재된 시트의 최
상면에 당접하여 상하이동하는 지면레버 13, 지면레버 13의 위치를 검출하는 것에 의해 배지트레이 12상의 적재시트 
최상면의 높이를 검출하는 지면센서 32, 33 등이 배치되고, 스테플장치 11 방향의 반송로측에는 복수의 하부반송롤러
쌍 4, 배지센서 37, 배출롤러인 용지이송롤러 6a, 용지이송롤러 6a와 동축상에 배설된 브러시롤러 6b 등이 배치되어 
있다.
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하부반송롤러쌍 4는, 후술하는 반송모터 54에 의해 구동되고, 배지트레이 12는, 후술하는 상하모터 51, 시트프모터 5
2에 의해 적당한 상하(도 1의 상하방향) 및 좌우(도 1의 지면에 직교하는 방향 요컨대 배지트레이 12로의 시트의 배지
방향에 직교하는 방향)으로 이동할 수 있다.

    
스테플장치 11은, 도 1 등에 나타난 바와같이, 경사하여 배치된 스테플 트레이 21의 하측에 설치되고, 스테플 트레이 
21의 근방에는 스테플 트레이 21상에 배출된 시트의 정합을 행하기 위한 시트반송방향과 수직인 방향(시트의 폭방향)
으로 이동가능한 죠거펜스 9, 및 스테플 트레이 21상에 배지된 시트의 상면과 접촉하여 시트를 하방에 반송하여 후술하
는 후단펜스 19에 충돌시키는 반송롤러 5, 스테플 트레이 21상의 철한 시트묶음을 배지트레이 12로 배출하기 위한 방
출벨트 10, 죠거펜스 9의 아래측에 도 3에 도시된 바와같이 시트 후단을 충돌시키기 위한 후단펜스 19가 각각 배치되
어 있다. 39는 방출벨트 10의 홈포지션(Home Position)을 검지하기 위한 방출벨트 홈센서이다.
    

이 죠거펜스 9는 도 2에 도시된 바와같이, 죠거모터 26에 의해 죠거벨트 49를 통하여 시트의 폭방향으로 왕복이동되고, 
복귀롤러 5는 복귀 솔레노이드 30에 의해 시트 윗면에 접촉 및 분리하도록 진자운동됨과 동시에, 도 2, 도 3에 나타난 
바와같이 반시계방향으로 회전되어 시트 윗면과 접촉한 때에 시트를 후단펜스 19측에 반송하도록 구성되어 있다.

    
또한, 도 3에 도시된 바와같이 배출롤러 6a 및 브러시롤러 6b는, 도 2에 도시된 브러시롤러벨트 47에 의해 반시계방향
으로 회전하도록 되어 있다. 죠거펜스 9의 아래측에는, 시트후단을 충돌하여 세로맞춤을 하기 위한 기준면(충돌면) W
를 갖는 후단펜스 19가 설치되어 있다. 즉, 후단펜스 19는, 스테플 트레이 21의 후단으로부터 수직으로 연설된 기준면 
W와, 기준면 W 상단으로부터 스테플 트레이 21의 시트적재면 21a에 거의 평행으로 굴곡형성됨과 동시에 상부를 분리
되는 방향으로 굽어 형성한 굽은 가이드부 19A를 갖고 있다. 이 구부러진 가이드부 19A에 의해 하방으로 반송되어 오
는 시트 하단을 후단펜스 19 내로 가이드하고 있다.
    

    
또한, 스테플장치 11은 도 4에 도시된 바와같이, 스테플 이동모터 27에 의해 스테플 벨트 50을 통해 구동되고, 화살표 
L로 나타나는 시트의 폭방향으로 이동한다. 또한, 이 스테플장치 11의 시트의 폭방향은 도시되지 않으나 엄밀하게는 스
테플 트레이 21 중앙부 하방에 방출벨트 10의 한쪽의 풀리가 배설되어 있기 때문에, 이를 피하도록 중앙부에서는 하향
시켜 스테플장치 11을 시트의 폭방향으로 이동시키고 있다. 또한, 후단펜스 19는 위치를 고정해 있는 고정편 19a, 19
b와, 스테플장치 11이 이동할 때에 함께 이동하는 가동편 19c, 19d를 갖고, 고정편 19a, 19b를 스테플 트레이 21 하
단의 중앙부에 간격을 열어 배치하고, 가동편 19c, 19d를 양단에 각각 배치한다. 22는 스테플장치 11의 홈포지션을 검
지하기 위한 스테플 홈센서이다.
    

그러나, 배지센서 37은 시트후단을 검지한 직후에 복귀 솔레노이드 30에 ON 명령을 내보내서 복귀롤러 5를 작동시켜
도 그 타이밍으로 복귀롤러 5가 시트 후단을 펴서 접촉하는 것이 가능한 위치에 배치되어 있다.

또한, 도 5에 도시된 바와같이, 스테플장치 11에 의해 철해진 시트묶음은 이 후단이 방출벨트 10에 설치된 방출조 10
a에 계지되고, 방출모터 57에 의해 구동되는 방출벨트 10의 회전에 의해 상방향으로 반송되고, 배지트레이 12의 방향
으로 배출되도록 되어 있다.

여기서, 본 발명의 실시형태에 관계된 시트처리장치의 전장계에 대해 도 6을 참조하여 설명한다.

    
도 6에 있어서, 시트처리장치 내의 각 스위치 및 각 센서로부터의 신호가 I/O 인터페이스 60을 통해 CPU 70으로 입력
된다. CPU 70은 입력된 신호에 대해 상하모터 51, 시트프 모터 52, 분기 솔레노이드 53, 복귀 솔레노이드 30, 반송모
터 54, 배지모터 55, 스테플 모터 56, 방출모터 57, 스테플 이동모터 27, 죠거모터 26, 구동모터 116을 구동한다. 반
송모터 54의 구동에 의해 발생한 펄스신호는 CPU 70에 입력되어 카운터되고, 이 카운터에 응하여 복귀 솔레노이드 3
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0이 제어된다. 시트정합 제어수단은, CPU 70 및 CPU 70을 움직이는 각각의 작동 프로그램에 의해 구성된다.
    

다음에, 상기 실시형태에 있어서, 우선 스테플을 행하지 않는 논(Non)스테플 모드가 복사기 C의 도시되지 않은 조작패
널의 선택 보턴에 의해 선택된 경우의 동작에 대해 설명한다.

복사기 C에 의해 배출된 시트가, 입구롤러 1에 의해 받아 들여지고, 분기조 8에 의해 배지트레이 12 방향으로의 반송
로에 이르러 상부반송롤러쌍 2로 보내지고, 배지트레이용 배출 롤러쌍 3에 의해 배지트레이 12상에 배출된다. 그리고, 
밀음롤러 7에 의해 시트의 배출방향과 역방향으로 이동되고, 시트 배출방향의 정합이 행해지며, 배지트레이 12에 적재
된다.

배지트레이용 롤러쌍 3은, 배지센서 38이 시트 후단을 검지하면 감속되고, 시트가 튀어나오는 것을 방지할 수 있어 시
트의 적재성을 향상시킬 수 있다. 또한, 순차 복사완료된 시트가 배출되어 오면, 지면레버 13이 상승하고(도 1의 시계
회전방향으로 요동함), 이를 지면센서 33이 검출하고, 상하모터 51의 구동에 의해 배지트레이 12는 내려지고, 항상 적
절한 높이로 유지된다.

또한, 분류(sort) 및 적재모드시에는 장치본체의 콘트롤 패널 등으로부터 나오는 구분신호에 의해 배지트레이 12를 시
트프모터 52에 의해 좌우(배출방향과 직교하는 방향: 도 1의 지면에 직교하는 방향)로 이동시키고, 작업종료까지 분류
를 행한다. 또한, 작업종료시에는 배지트레이 12를 30mm정도 하강하여, 배지트레이 12로부터 시트묶음을 받기 쉽게
하고 있다.

다음에, 스테플모터가 복사기 C의 도시되지 않은 조작패널의 선택보턴에 의해 선택된 경우에 대하여 설명한다.

    
스테플 모터가 선택되면, 도 2에 도시된 바와같이, 죠거펜스 9는 홈포지션으로부터 이동하고, 선택 또는 검출된 시트 
크기의 시트측단보다 편측 7mm 떨어진 대기위치에서 각각 대기한다. 복사기 C로 부터 배지된 시트는 입구롤러 1에 의
해 받아 들여지고, 분기조 8에 의해 스테플장치 11 방향의 반송로에 이르고, 하부반송롤러쌍 4(반송모터 54로 구동된
다)에 의해 반송된다. 시트후단이 배지센서 37을 통과(이때 시트의 선단은 죠거펜스 9,9 사이에 들어와 있다)하면, 죠
거펜스 9,9가 상기 대기위치로부터 5mm 내측, 요컨대 시트의 양측단부에 가까운 방향으로 각각 이동되어 정지한다(이 
위치를 임시맞춤위치로 칭한다).
    

    
또한, 배지센서 37은 시트후단 통과시점에 이를 검지하고, 이 신호를 CPU 70에 입력하고, CPU 70에서는, 이 신호의 
수신시점으로부터 반송모터 54의 구동에 의해 발생한 펄스신호를 카운터하고, 소정 펄스신호를 카운트한 후에 복귀 솔
레노이드 30을 ON시킨다. 복귀롤러 5는, 복귀 솔레노이드 30의 ON, OFF에 의해 그 분기아암이 진자운동을 하고, O
N시에는 시트에 접촉되어 아래 방향으로 반송하여 돌아오고, 시트의 하단(후단)을 후단펜스 19의 기준면 W에 접촉시
켜 시트의 세로맞춤(시트의 반송방향의 맞춤)을 행한다. 스테플 트레이 21에 내장되어 있는 시트가 입구센서 36(또는 
배지센서 37)을 통과하는 때에 그 신호가 CPU 70에 입력되어, 시트의 매수가 카운터된다. 또한, 이 복귀롤러 5에 의한 
시트 아래 방향으로의 반송시, 시트의 양측단은 죠거펜스 9,9와 약간의 2mm정도 극간이 있기 때문에, 죠거펜스 9,9에 
의해 부드럽게 가이드된다.
    

    
이 복귀 솔레노이드 30이 OFF하여 소정 시간 경과후, 죠거펜스 9,9는 죠거모터 26에 의해 상기 임시맞춤위치로부터 
그리고, 2mm 내측에 각각 이동하여 일단정지하고, 시트의 가로 맞춤(배출방향과 직교하는 방향의 맞춤)이 종료한다. 
그후, 죠거펜스 9,9는 시트측단으로부터 떨어지는 방향으로 7mm 돌아오고, 다음 시트를 기다린다. 이 동작을 최종매
수까지 행한다. 또한, 최종 매수에서는, 다시 7mm 안쪽으로의 죠깅(시트 맞춤)을 행하고, 죠거펜스 9로 시트묶음의 양
측단을 누른채 스테플동작으로 준비한다.
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그후, 소정 시간후에 스테플장치 11이 작동하고, 철하는 처리가 행해진다. 이때, 복수 철하는 것이 지정되어 있으면, 1
곳의 철하는 처리가 종료한 후, 스테플 이동모터 27이 구동되고, 스테플장치 11이 시트후단을 따라 적정위치까지 이동
되고, 2곳의 철하는 처리가 행해진다.

철하는 처리가 종료하면, 방출모터 57이 구동되고, 방출벨트 10을 구동한다. 이때, 배지모터 55도 구동되고, 방출롤러
쌍 3이 방출조 10a에 의해 들어올린 시트묶음을 받아들이기 위한 회전을 시작한다. 이때, 죠거펜스 9는, 스테플 트레이 
21에 적재된 시트 크기 및 개수에 의해 동작이 다르도록 제어된다.

예를들면, 철한 매수가 소정 매수보다 적거나 시트 크기가 소정 크기보다 작은 경우에는, 죠거펜스 9에 의해 시트묶음
을 누르면서, 방출조 10a에 의해 시트묶음 후단을 걸어 반송한다.

그리고, 방출벨트 홈센서 39의 검지결과에 의해, 소정 펄스 후에 죠거펜스 9가 2mm 물러나고, 죠거펜스 9에 의한 시
트의 구속이 해제된다(이 소정 펄스는, 방출조 10a가 시트묶음 후단에 충돌하기 때문에, 죠거펜스 9의 선단을 통과하
는 사이로서 설정되어 있다).

또한, 철한 매수가 소정 매수보다 많거나 시트 크기가 소정 크기보다 큰 경우는, 미리 죠거펜스 9를 2mm 퇴피시키고 
방출을 행한다. 어떤 경우도, 시트묶음이 죠거펜스 9를 통과하고 끝나면, 죠거펜스 9는 또한 5mm 이동하여 대기위치
에 복귀하고, 다음 시트에 준비한다. 또한 시트의 측단과 죠거펜스 9와의 거리에 의해 시트 구속력을 조절하는 것도 가
능하다.

이상의 일련의 동작을 마지막 작업까지 반복하여 행한다.

그래서, 배지트레이 12의 상하기구에 대하여 설명한다.

도 7은 배지트레이의 상하기구를 나타낸 투시사시도이다.

배지트레이 12는, 도 7에 도시된 바와같이, 2개의 상하 리프트벨트 48에 의해 지지되고 있다. 상하 리프트벨트 48은, 
기어열 및 타이밍 벨트를 통해 상하 모터 51에 의해 구동되고, 배지트레이 12는 상하모터 51의 정회전 또는 역회전에 
의해 상승 또는 하강한다.

    
배지트레이 12의 홈포지션 및 이동시의 높이는, 상하방향으로 회동가능한 지면레버 13과 지면레버 13의 위치를 검지
하는 지면센서 32, 33에 의해 검출되고, 그 검출결과에 대응해서 배지트레이 12가 소정 위치로 이동된다. 또한, 배지트
레이 12상의 시트가 최대적재량에 달하면, 하한센서 34에 의해 이것이 검출된다. 또한, 배지트레이 12의 상승시에, 밀
음롤러 7이 배지트레이 12에 의해 눌려 올려지면, 상한 스위치 31이 OFF로 되고, 상하모터 51이 회전을 정지하는 것
에 의해 배지트레이 12의 과동작에 의한 구동계 등의 파손을 방지하고 있다.
    

다음에, 본 발명의 제1 실시형태를 설명한다.

우선 처음에, 규제압압부재에 대하여 설명한다.

도 8은 본 발명의 제1 실시형태를 적용한 스테플 트레이를 나타내는 사시도, 도 9 (A), (B)는 제1 실시형태의 시트압
압면으로부터 본 도면 및 제1 실시형태를 나타내는 평면도, 도 10은 도 9(B)의 측면(H방향)으로부터 본 설명도, 도 1
1은 제1 실시형태의 제1 제어동작에 있어서 각 정지위치를 나타내는 설명도이다.

    
규제압압부재 100은 도 10에 도시된 바와같이 측면으로부터 봐서 T자 상을 갖추고, 동시에 도 4에 나타난 고정편 19
a, 19b 사이의 극간에 들어올 정도의 폭으로 형성되어 있다(도 8 참조). 그리고, 규제압압부재 100의 선단부에는 스테
플 트레이 21의 시트적재면 21a(도 8 참조)과 거의 평행한 시트 규제압압부재 100a가 설치되고, 동시에 그 상단부에 
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시트적재면 21a로부터 떨어지는 방향으로 경사진 경사시트 가이드면 100b가 설치되어 있다. 또한, 규제압압부재 100
은 그 양측으로부터 가이드팔부 100d, 100d가 돌출되고, 가이드팔부 100d, 100d를 도 9(B) 및 도 10에 나타난 바와
같이, 브래킷 115에 설치된 가이드샤프트 125, 125에 의해 가이드되고, 규제압압부재 100은 가이드 샤프트 125의 축
심방향, 요컨대 도 9 (B)의 좌우방향(화살표 M방향)에 이동자재하게 지지되어 있다.
    

규제압압부재 100은, 일단을 브래킷 115의 걸림부 122에 걸고 또한, 다른 단을 규제압압부재 100의 걸림부 123에 걸
은 인장 스프링 120에 의해 도 9 (B)의 좌방향, 결국 도 11에서 스테플 트레이 21방향으로 밀려진다.

    
브래킷 115에는 정역전가능한 구동모터 116이 설치되고, 도 9 (B)에 도시된 바와같이, 구동모터 116의 구동력이 타
이밍 벨트 117을 통해 타이밍 풀리 118에 전달되어 있다. 타이밍 풀리 118에는 보스 119가 상방에 돌설되어 있고, 이 
보스 119가 타이밍 풀리 118의 회전중심을 중심으로 하여 회전한다. 보스 119는 회전에 따라 그 위치가 변한다. 이 보
스 119에 규제압압부재 100에 형성된 당접부 100c가 인장 스프링 120의 탄성지지력에 의해 항상 스테플 트레이 21방
향으로 압접되어 있게 된다.
    

타이밍 풀리 118은 반시계방향으로 회전하고, 보스 119의 X축 방향의 변위는 마이너스로 되고(결국 도 9 (B)의 좌방
향으로 이동한다), 인장스프링 120의 탄성지지력에 의해 규제압압부재 100은 보스 119가 변위한 위치까지 이동한다. 
즉, 인장스프링 120의 탄성지지력에 의해 보스 119의 변위에 대응해서 규제압압부재 100의 당접부 100c가 압접되면
서 규제압압부재 100도 도 9 (B)의 좌(또는 우)방향으로 이동한다.

    
타이밍 풀리 118은 도 9 (B)의 상태로부터 반시계방향(정방향)에 보스 119를 120° 회전하면, 규제압압부재 100이 
스테플 트레이 21의 시트적재면 21a에 당접하는 위치까지 보스 119가 변위한다. 또한, 보스 119를 60°회전하는 범
위의 사이는 스테플 트레이 21의 시트적재면 21a에 당접한 위치가 지속된다. 결국, 규제압압부재 100은 보스 119가 
당접부 100c로부터 떨어진 상태로 인장스프링 120의 탄성지지력에 의해 스테플 트레이 21의 시트적재면 21a에 당접
한 위치가 지속되는 것이다. 다음에, 홈포지션까지의 120°의 범위에서 보스 119를 시계회전방향(역방향)으로 회전시
키면, 보스 119가 당접부 100c에 당접하여 인장스프링 120의 탄성지지력에 대하여 도 9 (B)의 좌우방향으로 이동되
고, 규제압압부재 100은 도 9 (B)에 나타난 홈포지션으로 복귀한다.
    

    
또한, 규제압압부재 100의 보스 119가 들어오는 당접부(가이드구) 100c는, 규제압압부재 100의 도 9 (B)의 좌우방
향으로 움직이는 것에는 규제가 없기 때문에, 규제압압부재 100은 시트묶음에 당접하기까지는 보스 119에 의해 위치
규제되지만, 시트묶음 하단의 상면에 당접한 시점에서 인장스프링 120의 탄성지지력으로 시트묶음을 압압하는 것으로 
된다. 그리고, 규제압압부재 100은 압압동작을 행한 후, 보스 119의 도 9 (B)의 우방향으로의 이동에 의해 다음 시트 
P가 배출되기 전에 후술하는 정지위치 A1, A2, A3으로 되돌아온다. 일련의 시트 P의 두께방향의 맞춤 동작과 압압동
작에 의해 스테플 트레이 21상의 시트 P의 맞춤 상태가 양호하게 된다.
    

여기서, 본 발명에 있어서 시트묶음 후단의 압압(눌름)과, 후단펜스 19로의 적절한 시트가이드기구에 대하여 설명한다.

이 스테플 트레이 21에 배출되는 시트의 하방 낙하시의 가이드는 시트의 후단이 후단펜스 19에 도착하기 전에 행해지
고, 또한 시트묶음의 압압은 스테플 트레이 21에 배출된 시트가 후단펜스 19에 도착한 후 또는 스테플동작 전에 행해
진다.

다음에, 규제압압부재 100의 정지(가이드)위치에 대하여 설명한다.
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배출롤러 6a 및 털브러시롤러 6b와 후단펜스 19를 구부려 형성된 굽은 가이드부 19A의 선단부와의 거리가 떨어져 있
으면, 도 12에 도시된 바와같이 시트 P는 말림이나 낙하시의 궤적에 의해 후단펜스 19의 굽은 가이드 19A 내측에 가
이드되지 않고, 굽은 가이드부 19A를 타고 올라 후단펜스 19의 외측으로 낙하하고만다.

그래서, 배출롤러 6a와 후단펜스 19의 굽은 가이드부 19A의 선단부와의 사이에 위치하는 규제압압부재 100을 작용시
킨다. 규제압압부재 100의 경사시트 가이드면 100b에는 전술한 바와같은 구배가 부여되어져 있고, 이 경사시트 가이
드면 100b가 낙하하여 오는 시트 P를 가이드하여 후단펜스 19의 가운데에 도입되는 것이다.

규제압압부재 100의 시트 규제압압면 100a와 그것에 이어지는 경사시트 가이드면 100b는, 도 11에 도시된 바와같이, 
배출롤러 6a 및 털브러시롤러 6b와 후단펜스 19와의 사이의 거의 전역에 걸쳐 형성되어 있다. 즉, 배출롤러 6a 및 털
브러시롤러 6b와 후단펜스 19와의 사이의 공간을 덮도록 스테플 트레이 21의 하부에 거의 반송방향 전역에 설쳐 배설
되어 있다.

    
규제압압부재 100은, 도 11에 도시된 바와같은 A1, A2, A3으로 도시된 정지(가이드)위치로 바꿔지도록 되어 있다. 
시트처리장치가 가동상태로 되고, 시트가 배출롤러 6a에 의해 스테플 트레이 21에 배출되면, 규제압압부재 100(의 시
트 규제압압면 100a)은, A1로 도시된 제1 정지(가이드)위치 (보스 119를 홈포지션으로부터 90°회전시킨 위치), A
2로 나타난 제2 정지(가이드)위치(보스 119를 홈포지션으로부터 60°회전시킨 위치), A3으로 나타난 제3 정지(가이
드)위치(보스 119의 홈포지션)에 시트의 적재매수에 대응하여 차례로 이동한다. 그리고, 경사시트 가이드면 100b 및 
시트규제 압압면 100a의 쌍방에서 스테플 트레이 21상을 낙하하는 시트 P의 안내를 행한다.
    

    
시트의 적재매수가 적은 경우(예를들면, 35매 미만)는, 규제압압부재 100은 스테플 트레이 21의 저면과의 거리가 가
장 가까운 제1 정지(가이드)위치 A1을 취하고, 제1 정지(가이드)위치 A1보다 스테플 트레이 21의 저면까지의 거리가 
먼 제2 정지(가이드)위치 A2는 시트의 적재매수가 중간정도(예를들면, 35매 이상 70매 미만)인 때로 설정된다. 또한, 
스테플 트레이 21의 저면과의 거리가 가장 먼 제3 정지(가이드)위치 A3은 시트의 적재매수가 큰 때(예를들면, 70매 
이상 100매 정도까지)로 설정된다.
    

각 정지(가이드)위치에서 시트 P를 후단펜스 19에 유도한 후는, 규제압압부재 100을 소정량 전진(스테플 트레이 21에 
가까운 방향으로 이동)시켜, 시트규제압압면 100a로 시트묶음의 윗면을 압압하여 시트 적재성을 양호하게 한다.

시트의 적재매수에 의해 규제압압부재 100의 정지(가이드)위치를 교환하기 때문에, 압압동작에 필요한 시간은 적재되
는 시트의 매수에 관계없이 늘 일정하게 유지될 수 있고, 적은 크기의 종이와 같이 CPM이 빨라도 1매마다 대응할 수 
있다.

또한, 시트의 적재 매수에 의해 규제압압부재 100의 정지(가이드)위치를 교환하기 때문에, 후단펜스 19 저부의 시트 
적재방향 거리(길이) L(도 11 참조)의 대소에 관계없이 늘 적재매수에 대응한 적절한 시트 가이드 폭을 얻을 수 있다.

또한, 규제압압부재 100의 A1, A2, A3으로 나타낸 정지(가이드)위치로의 절환은 구동모터 116에 스테핑모터(본 실
시형태에서는 스테핑모터이다)를 사용하여 타이밍 풀리 118의 회전각도를 제어하면 좋고, 또는 규제압압부재 100의 
위치를 센서에 의해 검출하여 구동모터를 컨트롤하여도 좋다.

또한, 상기 규제압압부재 100은 후술하는 각 제어동작에 의해 규제와 압압을 행하는 규제압압부재, 또는 규제만을 행하
는 규제부재, 또는 압압만을 행하는 압압부재로서 기능하고, 후술하는 설명에서는 부품명을 기능에 맞춰 호칭하기로 한
다.

다음에, 상기 제1 실시형태에서 규제와 압압을 행하는 제1 제어동작을 도 14의 흐름도, 및 도 17 (A)를 참조하여 설명
한다.
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도 14는 규제압압부재의 제어에 관계하는 흐름도이다.

본체의 배지신호를 카운터하고, 적재매수에 의해 규제압압부재 100의 규제(가이드)위치 및 압압위치를 제어한다. 본 
제1 제어동작에 있어서는, 최대적재매수가 100매이기 때문에 3단계로 규제위치를 제어한다.

이하, 구체적으로 설명한다.

우선, 본체 배지신호의 유무를 체크한다(S1). 본체 배지신호가 없으면(S1에서 NO), 리턴한다.

    
본체 배지신호가 있으면(S1에서 YES), 반송로를 반송되어 오는 시트를 배지센서 37로 매수를 카운터하고(S3), 스테
플 트레이 21에 배출되는 시트가 35매 미만에서(S4에서 NO), 동시에 한매이면(S5에서 YES), 구동모터 116을 구동
하여 보스 119를 홈포지션으로부터 정방향으로 90°회전시키는 것에 의해 규제압압부재 100을 홈포지션 HP로부터 
제1 규제(가이드)위치 A1(도 11 및 도 17 (A)참조)에서 대기시킨다(S6). 또한, 2매 이하는(S5에서 NO), 후술하는 
동작으로 규제압압부재 100을 위치 A1에 대기시키고 있기 때문에, S6의 처리를 행하지 않는다. 그리고, 시트는 배출
롤러 6a로부터 제1 규제(가이드)위치 A1에 있는 규제압압부재 100에 가이드되면서 스테플 트레이 21에 배출된다. 상
술한 바와같이 시트는 그 후단의 말림등이 있어도 브러시 롤러 6B에 의해 후단펜스 19방향으로 유도됨과 동시에 복귀
롤러 5에 의해 후단펜스 19방향으로 반송되어, 시트의 후단은 후단펜스 19의 기준면 W에 충돌하여 세로를 맞추게 된
다. 다음에서, 배지완료하면, 예를들어 배지센서 37로 상기 시트후단을 검지하는 것부터 소정 시간경과 후 (S7에서 Y
ES), 구동모터 116을 구동하여 다시 보스 119를 홈포지션으로부터 정방향으로 90°회전시키는 것에 의해 규제압압부
재 100을 스테플 트레이 21의 시트상면방향으로 이동시켜 제1 압압위치 R1(도 17 (A) 참조)까지 이동하고, 이 규제
압압부재 100의 이동에 의해 스테플 트레이 21에 배출된 시트후단의 윗면에 대한 압압동작을 행하고(S8), 다음에 보
스 119를 홈포지션으로부터 역방향으로 90°회전시키는 것에 의해 규제압압부재 100을 역방향(시트 윗면으로부터 떨
어지는 방향)으로 이동시켜 제1 규제(가이드)위치 A1에 대기시킨다(S9). 그리고, 작업완료를 하지 않았으면(S10에서 
NO) 리턴하고, 작업완료이면(S10에서 YES) 홈포지션 HP로 이동하여 대기시켜(S2) 리턴한다.
    

결국, 스테플 트레이 21에 배출되는 시트가 35매 미만까지는(S4에서 NO), 제1 규제(가이드)위치 A1에서 대기시킨 
규제압압부재 100으로 시트를 후단펜스 19로 안내함과 동시에 제1 규제(가이드)위치 A1로부터 제1 압압위치 R1(도 
17 (A)참조)까지 이동시켜 시트에 대한 압압동작을 반복한다(S1 ~ S10).

    
시트가 35매 이상 70매 미만이면(S4에서 YES, S11에서 NO), 배지완료 후 예를들어 35매인 때, 배지센서 37로 상기 
시트후단을 검출할 때부터 소정 시간경과 후(S12에서 YES), 보스 119를 정방향으로 90°회전시키는 것에 의해 규제
압압부재 100으로 시트후단의 윗면에 대한 압압동작을 행하고(S13), 다음에 보스 119를 역방향으로 120°회전시키
는 것에 의해 규제압압부재 100을 역방향(시트 윗면으로부터 떨어지는 방향)으로 이동시켜 제2 규제(가이드)위치 A
2(도 11 및 도 17 (A) 참조)에 대기시킨다(S14). 또한, 36매 이상 70매 미만이면 보스 119를 정방향으로 90°회전
시키는 것에 의해 규제압압부재 100으로 시트 후단의 상면에 대한 압압동작을 행하고, 다음에 보스 119를 역방향으로 
90°회전시키는 것에 의해 규제압압부재 100을 역방향으로 이동시켜 제2 규제(가이드)위치 A2로 되돌아온다. 제2 규
제(가이드)위치 A2에서 마찬가지로 시트를 후단펜스 19로 안내시킨다. 그리고, 작업완료되지 않았으면 (S10에서 NO) 
리턴하고, 작업되었으면(S10에서 YES) 홈포지션 HP로 이동하여 대기시켜(S2) 리턴한다.
    

    
시트가 70매 이상 100매 미만까지는(S11에서 YES, S15에서 NO), 배지완료 후 예를들어 70매인 때에, 배지센서 37
로서 상기 시트후단을 검출하면서부터 소정 시간경과 후(S16에서 YES), 보스 119를 정방향으로 90°회전시키는 것
에 의해 규제압압부재 100에 의해 시트후단의 윗면에 대한 압압동작을 행하고(S17), 다음에 보스 119를 역방향으로 
150° 회전시키는 것에 의해 규제압압부재 100을 역방향(시트 윗면으로부터 떨어지는 방향)으로 이동시켜 제3 규제
(가이드)위치 A3(도 11 및 도 17 (A) 참조)에서 규제압압부재 100을 대기시킨다(S18). 또한, 71매 이상 100매 미
만이면, 보스 119를 정방향으로 90°회전시키는 것에 의해 규제압압부재 100으로서 시트후단의 윗면에 대한 압압동작
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을 행하고, 다음에 보스 119를 역방향으로 90°회전시키는 것에 의해 규제압압부재100을 역방향으로 이동시켜 제3 규
제(가이드)위치 A3으로 되돌린다. 이 제3 규제(가이드)위치 A3에서도 마찬가지로 시트를 후단펜스 19로 안내시킨다. 
적재매수가 100매를 넘으면(S15에서 YES) 적재을 정지하고(S19) 리턴한다.
    

또한, 이들 규제(가이드)위치 A1, A2, A3은 시트적재면 21a로부터의 거리가 A1＜A2＜A3로 설정되고, 또한 압압위
치도 R1＜R2＜R3으로 설정되어 있다.

다음에, 상기 제1 실시형태의 제2 제어동작을 도 15의 흐름도 및 도 17 (B)를 참조하여 설명한다. 이 제2 제어동작에
서는 규제만을 행하는 규제부재로서 기능시키는 것이다.

도 15는 규제부재의 제2 제어동작을 나타내는 흐름도이다.

이 예는, 2단계로 규제부재 100의 규제위치를 바꿔, 적재매수에 적절한 값으로 되도록 제어한 것이다.

본체 배지신호의 유무를 체크하고(S21), 배지신호가 없으면(S21에서 NO)리턴한다. 배지신호가 있으면(S21에서 YE
S), 후술한 바와같이 시트가 후처리장치 내에 반입되어 오기 때문에, 배지센서 37로 그 매수를 카운터하고(S23), 다음
에 그 매수가 50매 이상인가 아닌가 판단한다(S24).

50매 미만이면(S24에서 NO), 규제부재 100(죠거펜스 9, 후단펜스 19)를 홈포지션 HP로부터 제1 규제(가이드)위치 
A1(도 17(B) 참조)로 이동하고 대기시키며(S25), 작업완료되지 않았으면(S26에서 NO) 리턴하고, 작업완료이면(S
26에서 YES) 홈포지션 HP로 이동하여 대기시켜(S22) 리턴한다.

    
또한 50매 이상이면(S24에서 YES), 규제부재 100(죠거펜스 9, 후단펜스 19)를 제1 규제(가이드)위치 A1보다 스테
플 트레이 21의 시트적재면으로부터 떨어지는 방향으로 이동하여 제2 규제(가이드)위치 A2에 대기시키며(S27), 작업
완료되지 않았으면(S26에서 NO) 리턴하고, 작업완료이면(S26에서 YES) 홈포지션 HP로 이동하여 대기시켜(S22) 
리턴한다. 따라서, 시트의 적재매수에 대응하여 규제부재 100으로 시트를 가이드할 수 있다. 또한, 50매라는 숫자는 반
드시 이것에 한정된 것은 아니다. 또한, 제1 제어동작과 같이 3단계로 규제부재 100의 규제위치를 설정하여도 좋고, 이
것 이상의 단계로 설정하여도 좋다.
    

다음에, 상기 제1 실시형태의 제3 제어동작을 도 16의 흐름도 및 도 17 (C)를 참조하여 설명한다. 이 제3 제어동작에
서는 압압만을 행하는 압압부재로서 기능시키는 것이다.

도 16은 압압부재의 제3 제어동작을 나타내는 흐름도이다.

이 예는, 2단계로 압압부재 100의 압압위치(스테플트레이 21의 시트적재면 21a로부터의 거리)를 바꾸고, 시트묶음을 
눌러 고정할때까지 동작하도록 제어한 것이다. 압압부재 100에는, 도 13 (B)에 도시된 바와같이 스프링백기구가 갖춰
져 있고, 적재매수에 의해 압압(눌러 고정함)위치를 바꿔 압변동이 적게 되도록 한다.

본체 배지신호의 유무를 체크하고(S31), 배지신호가 없으면(S31에서 NO) 리턴한다. 배지신호가 있으면 (S31에서 Y
ES), 앞서 설명한 바와같이 시트가 후처리장치 내에 반입되어 오기 때문에 배지센서 37로 그 매수를 카운터하고(S33), 
다음에 그 매수가 50매 이상인가 아닌가 판단한다(S34).

50매 미만이면(S34에서 NO), 압압부재재 100(죠거펜스 9, 후단펜스 19)를 홈포지션 HP로부터 제1 압압위치 R1(도 
17 (C) 참조)까지 이동하여 시트묶음을 눌러 고정한다(S35). 그후 홈포지션 HP으로 후퇴시켜(S32) 리턴한다. 따라
서, 50매 미만의 범위에서는 이 동작(상기 S31 ~ S35)을 반복한다.
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또한, 50매 이상이면(S34에서 YES), 압압부재 100(죠거펜스 9, 후단펜스 19)를 홈포지션 HP로부터 제2 압압위치 
R2(도 17 (C)참조)까지 이동하여 시트묶음을 눌러 고정한다(S36). 그후 홈포지션 HP에 퇴피시킨다(S32). 이 동작
을 반복한다. 또한, 50매라는 숫자는 반드시 이것에 한정되는 것은 아니다. 또한 제1 제어동작과 같은 3단계로 압압부
재 100의 압압위치를 설정하여도 좋고, 이것 이상의 단계에 설정하여도 좋다.

또한, 상기 제1 실시형태에서는, 시트의 중앙만을 규제, 압압하도록 하지만, 도 13 (A), (B) 및 도 8의 일점쇄선으로 
도시된 제1 실시형태의 변형예로서도 좋다.

    
이 변형예는, 도 13 (A), (B)에 도시된 바와같이, 상기 시트규제 압압면 100a의 상부를 고정편 19a, 19b를 넘는 위치
까지 연설하고, 그리고 직교방향으로 동시에 시트적재면과 거의 평행으로 연설된 도 13 (A)와 같은 T자상으로 형성되
어 있다. 100e는 100b와 마찬가지로 경사시트 가이드면에서, 또한 100f는 시트규제압압면 100a와 한면에 형성된 상
부 시트규제압압면이다. 이 변형예는 도 8과같이 스테플 트레이 21에 배설된 것으로, 상기 제1 실시예에 대하여 본 변
형예에서 더 많아진 구성을 일점쇄선으로 나타내고 있다.
    

이와같은 변형예에 있어서는, 상기 제1 실시형태 더하여, 다시 시트 가이드부분, 시트 규제부재부분, 시트 압압부재부
분의 면적이 크게 되어 있기 때문에, 한층 시트는 바르게 적재되고, 정확히 맞춰진다.

다음에, 본 발명의 제2 실시형태를 설명한다.

도 18은 본 발명의 제2 실시형태를 나타내는 구성도이다.

이 제2 실시형태에 있어서, 시트묶음을 시트적재면 21a(상기 도 4 등에 도시된 동일 부호부분을 참조)에 규제(눌러 고
정함)하는 규제부재는 시트의 두께방향(도 18의 화살표 A, B방향)으로 이동할 수 있도록 한 후단펜스 19에 의해, 그 
기능이 달성되도록 되어있다.

    
즉, 후단펜스 19는 시트후단을 접촉하여 세로 맞춤을 위한 기준면(충돌면)W를 갖는 고정된 기준펜스 211과, 기준펜스 
211의 중앙부를 절결하고 그 절결부의 일단측에 밀리어 배치됨과 동시에, 시트의 두께방향(도 18의 화살표 A, B방향)
으로 이동자재하고, 동시에 스테플 트레이 21의 시트적재면 21a(상기 도 4 등에 도시된 동일 부호를 참조)에 대향하는 
제1 대향면 210a 및 제1 대향면 210a의 하단에 스테플 트레이 21측에 굴곡형성된 기부(基部)210b를 갖는 가동후단
펜스부 210으로 주로 형성되어 있다. 후단펜스 19의 가동후단펜스부 210은 그 기부 210b의 하부에서 가이드로드 21
3에 가이드되고, 모터 214에 의해 구동된 타이밍 벨트 215의 움직임에 연동되어 A, B방향으로 이동하도록 되어 있다. 
가동후단펜스 210의 기부 210b의 상면은 기준펜스 211의 기준면 W보다 낮게 배설되고, 가동후단펜스부 210은 시트 
후단에 접촉되지 않고 가동을 부드럽게 행하도록 돼있다.
    

그리고, 기준펜스 211상에 적재된 시트묶음 212는 매수에 의해 두께 t가 변화하지만, 시트묶음 212가 적은 매수인 때
는, 후단펜스 19의 가동후단펜스부 210은, 가이드로드 213에 가이드되고, 모터 214에 의해 구동된 타이밍벨트 215의 
움직임에 연동하여 A방향으로 이동한다.

가동후단펜스부 210은 시트묶음 윗면과 면접촉하는 제1 대향면 210a가 형성되어 있기 때문에, A방향으로 이동하는 
과정에서, 제1 대향면 210a에 의해 시트묶음 212를 두께방향으로 압압하고, 스테플 트레이 21의 시트적재면 21a(도 
4 참조)에 눌러 고정하는 것이 가능하다.

배지센서 37의 검지에 의한 매수카운터로서 시트묶음 212의 매수가 많게되어 가면, 가동후단펜스 210이 B방향으로 이
동하도록 모터 214가 역회전한다. 가동후단펜스부 210은, 시트묶음 212의 두께 t에 대해 단계적으로 이동하여도 좋고, 
1매마다 또는 매수마다에 시트묶음 212를 제1 대향면 210a에 의해 압압하여 퇴피하도록 구동하여도 좋으며, 그 들을 
조합시켜도 좋다.
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또한, 상세한 제어동작의 설명은 생략하나, 본 제2 실시형태에 있어서도 후단펜스 19의 가동후단펜스부 210을 상기 제
1 실시형태에 있어서 규제압압부재 100과 마찬가지로 상기 도 14 ~ 도 17의 제 1 ~ 3의 제어동작을 행하는 것에 의
해 가동후단펜스부 210은 상기 제1 실시형태와 마찬가지로 규제와 압압을 행하는 규제압압부재, 또는 규제만을 행하는 
규제부재 혹은 압압만을 행하는 압압부재로서 기능시킬 수 있다.

다음에, 본 발명의 제3 실시형태를 설명한다.

도 19는 본 발명의 제3 실시형태를 나타내는 구성도이다.

이 제3 실시형태에 있어서, 반송되어 오는 시트를 가이드하여 받아 들이거나 스테플 트레이 21상에 적재된 시트를 그 
두께방향으로 규제하는 규제부재는, 시트의 두께방향(도 19의 화살표 A 또는 B 방향)으로 이동하는 죠거펜스 309에 
의해 그 기능이 달성되도록 되어있다.

죠거펜스 309도, 도 19에 도시된 바와같이 스테플 트레이의 시트적재면에 대향하고, 시트 최상면과 대향하는 제2 대향
면 309a(실선으로부터 파선까지의 두께를 갖는다; 도 2도 참조)를 갖는다. 309b는 시트의 측단부를 당접시키는 당접
면이다. 죠거펜스 309는 제1 가이드로드 321과 가이드롤러 322에 가이드되어 안쪽으로 가는 방향(도 19의 지면과 직
교하는 방향)으로 주왕복운동하고, 시트묶음 212의 가로폭방향(시트반송방향에 대해 직교하는 방향)의 맞춤을 행한다.

    
죠거펜스 309를 시트묶음 212의 두께방향으로 주왕복운동시키는 죠거펜스 구동유니트 320에 의해 스테플 트레이 21
(도 1 참조)에 대하여 분리및 접촉되도록 되어 있다. 죠거펜스 구동유니트 320은 슬라이더 323, 제1 가이드로드 321, 
가이드롤러 322, 슬라이더 323, 제2 가이드로드 324, 타이밍벨트 325, 모터 326을 갖고, 이 슬라이더 323에 제1 가
이드로드 321과 가이드롤러 322를 통해 죠거펜스 309가 취부되어 있다. 결국, 슬라이더 323의 화살표 A 또는 B방향
으로의 이동에 따라 죠거펜스 309도 같은 방향으로 이동시켜진다. 이 슬라이더 323은, 제2 가이드로드 324에 가이드
되어 화살표 A 또는 B방향으로 이동자재하게 지지되고, 또한 슬라이더 323에는 타이밍벨트 325가 연결되어 있다. 따
라서, 타이밍벨트 325를 통해 모터 326에 의해 슬라이더 323은 화살표 A 또는 B방향으로 이동된다. 이와같이 죠거펜
스 구동유니트 320은 구성되어 있다.
    

시트 P는 배출롤러쌍 327에 의해 죠거펜스 390 안으로 보내진다. 시트 P가 적은 매수인 때는, 스테플 트레이 21과 죠
거펜스 309의 제2 대향면 309a와의 거리 L과 시트묶음 212의 두께 t의 차가 크고, 시트 P가 말린 경우, 스테플 트레
이 21과 죠거펜스 309의 제2 대향면 309a와의 사이에 부드럽게 투입되지 않으며, 스테플 트레이 21상에 바르게 적재
되지 않는다.

이 경우, 시트묶음 212의 두께 t에 대해 거리 L을 바꾸기 때문에, 슬라이더 323을 이동시켜 시트묶음 212의 두께 t가 
적을 때는 화살표 A방향으로, 시트묶음 212의 두께 t가 클 때는 화살표 B방향으로 죠거펜스 309를 이동시킨다.

또한, 상세한 제어동작의 설명은 생략하나, 본 제3 실시형태에 있어도 죠거펜스 309의 제2 대향면 309a를 상기 제1 실
시형태에 있어서 규제압압부재 100과 마찬가지로, 도 15의 제어동작을 행하는 것에 의해 죠거펜스 309는 상기 제1 실
시형태와 마찬가지로, 규제만을 행하는 규제부재로서 기능한다.

또한, 상기 제1 실시형태에 있어서 규제압압부재 100 및 제2 실시형태에 있어서 가동후단펜스 210의 규제위치 및 압
압위치, 상기 제3 실시형태에 있어서 죠거펜스 309의 제2 대향면 309a의 규제위치를 스테플 트레이 21에 적재되는 시
트 두께(매수)에 의해 가변하는 동작은 화상형성장치로부터의 배출신호에 의해 스테플 트레이 21의 적재매수를 카운터
하여 행한다.

다음에, 본 발명의 제4 실시형태를 설명한다.

도 20은 본 발명의 제4 실시형태를 나타내는 설명도, 도 21은 본 발명의 제4 실시형태를 나타내는 사시도이다.

 - 16 -



등록특허 10-0307466

 
도 20 및 도 21에 도시된 바와같이, 후단펜스 19에는 시트묶음의 단부를 스테플장치 11의 고정부 11a의 방향으로 향
하게 하는 탄성의 가이드 누름부재 431이 설치되어 있다. 또한, 후단펜스 19에는 하단으로부터 절결부 432가 형성되
고, 절결부 432의 일단부근에 가이드 누름부재 431이 배설되고, 스테플장치 11의 스테플시 절결부 432의 타단의 부분
을 가동부 11b가 통과하도록 배설되어 있다.

이 가이드 누름부재 431에 의해 시트묶음은 스테플장치 11의 고정부 11a의 방향으로 미리 밀려 눌려 고정되어있다. 
이 때문에, 스테플장치 11의 가동부 11b가, 시트묶음을 스테플할 때 도 20의 화살표 b방향으로 회전하고, 시트묶음을 
이동시키면서 스테플을 해버리는 불합리를 없앨 수 있고, 시트묶음에 어긋남이 없는 상태로 정확히 스테플하는 일이 가
능하다.

또한, 제4 실시형태에서는 도 20에 도시된 바와같이 스테플장치 11의 가동부 11b를 좌측에 배치한 예로 설명했으나, 
본 발명은 이에 한정된 것은 아니고 스테플장치 11의 가동부 11b를 우측으로, 고정부a를 좌측으로 배치하는 것으로도 
적용할 수 있고, 이 경우 가이드 누름부재 431을 후단펜스 19의 스테플 트레이 21의 시트적재면 21a와의 대향면측에 
배설한다.

    
이와같은 상기 제2 규제동작을 행하는 제1 실시형태에 있어서는, 복사기 C로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 
스테플 트레이 21과, 스테플 트레이 21에 적재되는 시트 반송방향의 단부를 충돌하여 시트 정합을 행하는 후단펜스 1
9와, 후단펜스 19에 의해 정합된 시트묶음의 후단에 스테플처리를 행하는 스테플장치 11을 갖춘 시트처리장치에 있어
서, 스테플 트레이 21상에 적재된 시트묶음의 두께방향으로 이동가능하고, 후단펜스 19로 시트를 안내하기 위한 스테
플 트레이 21의 시트적재면 21a와의 거리를 가변하게 하는 규제부재 100을 설치하기 때문에, 규제부재 100에 의해 시
트를 두께방향으로 규제하는 것으로, 대용량의 시트를 수납가능하게 한 스테플 트레이 21의 펜스와의 간극을 갖고 있어
도 시트 후단이 둥글게 되는 일없이 확실하게 후단펜스 19의 기준면 W에 충돌하기 때문에, 시트는 바르게 적재되고 정
확히 맞춰진다. 따라서, 적은 매수 적재시로부터 많은 매수 적재시까지 항상 기준면 W에 따라 시트묶음을 적재시키는 
것이 가능하고, 맞춘 상태가 양호하게 되기 때문에 맞추지 못하는 경우 없이 확실하게 스테플할 수 있고, 스테플처리시
의 신뢰성을 높일 수 있다.
    

    
또한, 상기 제3 제어동작을 행하는 상기 제1 실시형태에 있어서는, 복사기 C로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 
스테플 트레이 21과, 스테플 트레이 21에 적재되는 시트 반송방향의 단부를 접촉하여 시트정합을 행하는 후단펜스 19
와, 후단펜스 19에 의해 정합된 시트묶음의 단부에 스테플처리를 행하는 스테플장치 11를 갖춘 시트처리장치에 있어서, 
스테플 트레이 21상에 적재된 시트묶음의 두께방향으로 이동가능하고, 스테플 트레이 21에 소정 매수의 시트가 배출될 
때마다 후단펜스 19 근방의 해당 시트의 윗면을 압압하는 압압부재 100을 설치하였기 때문에, 압압부재 100에 의해 
시트를 두께방향으로 압압하는 것으로서, 대용량 시트수납이 가능한 스테플 트레이 21의 펜스와의 간극을 갖고 있어도 
시트 후단이 둥글게 되는 일 없이 확실히 후단펜스 19의 기준면 W에 충돌하기 때문에 시트는 바르게 적재되고 정확히 
맞추어진다. 따라서, 적은 매수 적재시에서부터 많은 매수 적재시까지 항상 기준면 W을 따라서 시트묶음을 적재시킬 
수 있고, 맞춤상태가 양호하게 되기 때문에, 맞춰지지 않는 일 없이 확실히 스테플되고 스테플처리시의 신뢰성을 높일 
수 있다.
    

    
또한, 상기 제1 제어동작을 행하는 상기 제1 실시형태에 있어서는, 복사기 C로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 
스테플 트레이 21과, 스테플 트레이 21에 적재되는 시트 반송방향의 단부를 충돌시켜 시트정합을 행하는 후단펜스 19
와, 후단펜스 19에 의해 정합된 시트묶음의 단부에 스테플처리를 행하는 스테플장치 11을 갖춘 시트처리장치에 있어서 
스테플 트레이 21상에 적재된 시트묶음의 두께방향으로 이동가능하고, 후단펜스 19로 시트 안내를 하기위한 스테플 트
레이 21의 시트적재면 21a와의 거리를 가변함과 동시에, 스테플 트레이 21에 소정 매수의 시트가 배출될 때마다 후단
펜스 19 근접의 해당시트의 윗면을 압압하는 규제압압부재 100을 설치하기 위해 배출롤러 6a와 후단펜스 19와의 거리
가 크게 떨어지고 마는 대형 스테플장치 11을 사용하고, 경사철하는 기능을 갖추어 넓은 공간이 필요한 장치에 있어서
도, 후단 펜스 19의 굽은 가이드부 19A를 높게할 필요가 없고, 시트를 후단펜스 19까지 가이드할 수 있고, 동시에 후
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단펜스 19의 위치 정도도 유지하며, 시트묶음의 적재성과 세로맞춤성을 향상시킬 수 있다. 또한, 규제압압부재 100에 
의헤 스테플 트레이 21에 배출된 시트묶음을 압압하도록 하기 때문에, 시트묶음의 적재성과 세로맞춤성을 향상시킬 수 
있다.
    

    
또한, 상기 제2 실시형태에 있어서는, 후단펜스 19는 시트를 충돌하는 충돌면(기준면 W)와 스테플 트레이 21의 시트
적재면 21a에 대향하는 제1 대향면 210a를 갖는 가동후단펜스부 210을 갖추고, 제1 대향면(가동후단페스부 210)을 
스테플 트레이 21상에 적재된 시트의 두께방향으로 이동가능하게 하는 것에 의해 규제부재 또는 압압부재 또는 규제압
압부재로서 구성했기 때문에, 후단펜스 19를 이용하여 상기의 효과를 얻을 수 있고, 동시에 부품점 수의 삭감 및 소공
간화를 도모한다.
    

    
또한, 상기 제3 실시형태에 있어서는, 스테플 트레이 21상에 적재되는 시트 반송방향과 수직인 방향의 측단부로 분리 
및 접촉시켜 시트 정합을 행하는 죠거펜스 309를 갖추고, 죠거펜스 309는 시트 축단부를 당접시키는 당접면 309b와 
스테플 트레이 21의 시트적재면 21a에 대향하는 제2 대향면 309a를 갖추고, 제2 대향면 309a를 스테플 트레이 21상
에 적재된 시트의 두께방향으로 이동가능하게 하는 것에 의해 규제압압부재로서 구성했기 때문에, 스테플 트레이 21상
에 시트가 정확하게 투입되고, 적재성능의 향상을 도모한다.
    

또한, 상기 제1, 제3의 제어동작을 행하는 상기 제1 실시형태에 있어서는, 압압부재 또는 규제압압부재 100은 스테플 
트레이 21상에 적재된 시트묶음의 두께에 대응하여 압압량이 가변되기 때문에, 시트묶음의 두께에 대응하여 압압(압축)
량, 규제량을 가변하는 것으로서, 더욱 맞춤 정도를 향상시킬 수 있다.

또한, 상기 제1, 제2, 제3의 제어동작을 행하는 상기 제2 실시형태에 있어서는, 시트묶음 212의 두께에 대응하여 후단
펜스 19의 가동후단펜스부 210의 시트묶음 212의 두께방향의 이동량을 가변하는 제어가 행해지기 때문에, 시트묶음의 
두께(예를들어, 스테플 트레이 21상에 적재된 시트의 매수)에 대응하여 압압량, 규제량을 가변하는 것으로서, 더욱 맞
춤 정도를 향상시킬 수 있다.

    
또한, 상기 제1, 제2의 규제동작을 행하는 제1 실시형태에 있어서는, 규제부재 또는 규제압압부재 100은 스테플 트레
이 21상에 적재된 시트묶음의 두께에 대응하여 스테플 트레이 21과의 거리가 가변되기 때문에, 예를들면, 시트묶음의 
두께등은 스테플 트레이 21상에 적재된 시트의 매수로 하고, 규제부재 또는 규제압압부재 100은 시트의 매수에 대응하
여 규제(가이드)위치 A1, A2, A3을 변경하도록 하였기 때문에, 시트묶음의 두께인 규제(가이드)위치에 규제압압부재 
100을 위치시키기 때문에, 양호한 가이드 간격과 후단펜스 19로의 시트 주고받음이 가능하고, 따라서, 맞춤상태가 양
호하게 된다. 또한, 시트의 적재매수에 대응하여 규제부재 또는 규제압압부재 100의 규제(가이드)위치 A1, A2, A3을 
바꾸기 때문에, 압압동작 시간을 시트 매수에 관계없이 항상 일정하게 유지할 수 있다.
    

    
또한, 더욱이 상기 제1, 제2의 제어동작을 행하는 제1 실시형태에 있어서는 규제부재 또는 규제압압부재 100은 스테플 
트레이 21에 시트를 배출하는 배출수단(배출롤러 6a)와 후단펜스 19와의 사이에 배설되고, 배출수단(배출롤러 6a)측
으로부터 후단펜스 19측으로 스테플 트레이 21로 향하여 경사져 있는 경사시트 가이드면 100b를 갖고, 경사시트 가이
드면 100b는, 스테플 트레이 21과의 거리가 최소인 경우에도, 스테플 트레이 21상에 배출된 시트의 후단을 후단펜스 
19에 안내시키는 구성으로 되어있기 때문에, 대형 스테플을 사용하고 경사철하는 기능을 갖춤에 의해 넓은 공간이 필요
하고 배출롤러 6a와 후단펜스 19의 구부러진 가이드부 19A의 선단부와의 거리가 크게 떨어지고 마는 장치에 있어서도, 
후단펜스 19의 구부러진 가이드부 19A를 높게할 필요가 없고, 시트를 후단펜스 19까지 가이드가능하며, 더욱 후단펜
스 19의 위치정도도 보호하고, 시트묶음의 적재성과 세로맞춤성을 향상시킬 수 있다. 또한, 규제부재 또는 규제압압부
재 100에 의해 스테플 트레이 21에 배출된 시트묶음을 압압하도록 했기 때문에, 시트묶음의 적재성과 세로맞춤성을 향
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상시킬 수 있다.
    

또한, 동시에 상기 제1, 제2 제어동작을 행하는 상기 제1 실시형태에 있어서는, 규제부재 또는 규제압압부재 100은 스
테플 트레이 21상에 적재된 시트 반송방향과 수직인 방향에 있어서 스테플 트레이 21상에 적재가능한 시트폭의 거의 
전역에 걸쳐 형성되어 있기 때문에, 배출롤러 6a와 후단펜스 19 사이의 거의 전역에 걸쳐 시트를 후단펜스 19방향으로 
안내하도록 했기 때문에, 더욱 맞춤성능의 신뢰성을 향상할 수 있다.

또한, 상기 제1, 2, 3의 제어동작을 행하는 제1 실시형태에 있어서는, 규제부재 또는 압압부재 또는 규제압압부재 100
은, 후단펜스 19의 복수 시트 충돌면의 사이에 삽입되는 것과 같이, 스테플 트레이 21상에 적재된 시트묶음의 두께방
향으로 규제압압부재 100을 위치시키기 때문에, 양호한 가이드 간격과 후단펜스 19로의 시트를 받는 것이 가능하여 따
라서, 맞춤상태가 양호하게 된다.

    
또한, 상기 제 1, 2, 3의 제어동작을 행하는 상기 제1 실시형태에 있어서는, 규제압압부재 100의 시트 유입측인 시트 
가이드면 100b를 스테플 트레이 21로부터 배출롤러 6a보다 높게 또한 후단펜스 19측은 그 후단펜스 19의 구부러진 
가이드부 19A보다 낮은 범위 내에서 규제압압부재 100의 규제(가이드)위치에서의 이동이 행해지기 때문에, 시트묶음
의 두께이었던 위치에 압압부재 100을 위치시키기 때문에 양호한 가이드 간격과 후단펜스 19로의 시트 주고받음(受渡)
이 가능하고, 따라서 맞춤상태가 양호하게된다. 또한, 시트의 적재매수에 대응하여 압압부재 100의 규제(가이드)위치
를 바꾸기 때문에, 압압동작 시간을 시트 매수에 관계없이 항상 일정하게 유지할 수 있다.
    

    
또한, 상기 제4 실시형태에 있어서는, 복사기 C로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 스테플 트레이 21과, 스테
플 트레이 21에 적재되는 시트 반송방향의 단부를 접촉하여 시트의 정합을 행하는 후단펜스 19와, 후단펜스 19에 의해 
정합된 시트묶음의 단부에 스테플처리를 행하는 스테플장치 11을 갖춘 시트처리장치에 있어서, 후단펜스 19는 시트를 
충돌하는 접촉면과 스테플 트레이 21의 시트 적재면 21a에 대향하는 제1 대향면을 갖고, 후단펜스 19에 의해 정합시
키는 시트 단부 근접을 압압하는 것과 같이, 스테플 트레이 21의 시트적재면 21a와 제1 대향면의 어느쪽인가 일측으로 
경사져 배설된 탄성 시트 가이드부 431을 갖추기 때문에, 탄성 시트 가이드부 431에 의해 미리 시트 단부를 소정 방향
으로 규제하기 때문에 시트묶음 단부가 어긋나는 일이 없고, 철하기 위한 맞춤 정도를 양호하게 하여 스테플 처리시의 
신뢰성을 향상시킬 수 있다.
    

    
또한, 동시에 상기 제4 실시형태에 있어서는, 스테플장치 11은 한쪽이 고정된 고정부 11a와 다른 쪽이 가동가능한 가
동부 11b로 이루어지고, 고정부 11a와 가동부 11b 사이에 스테플 트레이 21상의 시트묶음을 끼운 상태에서 가동부 1
1b를 가동시키는 것에 의해 시트묶음에 스테플처리를 행하는 스테플을 갖추고, 탄성 시트가이드부 431은 스테플의 고
정부 11a가 배설되어 있는 방향으로 스테플 트레이 21상의 시트묶음을 압압하기 때문에 탄성 시트가이드부 431에 의
해 미리 시트묶음단부를 스테플의 고정부 11a에 밀고있기 때문에, 시트묶음을 스테플할 때에 가동부 11b에서 시트묶
음단부를 밀어 이동시키는 일 없이 시트묶음 단부가 어긋나는 일이 없고, 철하기 위하여 맞추는 정도를 양호하게 하여 
스테플처리시의 신뢰성을 향상시킬 수 있다.
    

또한, 본 발명에 있어서 시트처리장치는, 본 장치 내에 화상형성장치를 내장하는 타입에서도, 또는 본 장치의 외부에 화
상형성장치를 배설하는 타입이어도 사용할 수 있다.

    발명의 효과

    
제 1항, 제 14항 제 15항의 발명에 의하면, 규제부재에 의해 시트를 두께방향으로 규제하는 것이어서, 대용량의 시트를 
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수납가능하게 한 스테플 트레이의 펜스와의 간격을 갖고 있어도, 시트 후단이 둥글게 되는 일 없이 확실하게 후단펜스
에 충돌하기 때문에 시트는 바르게 적재되고, 확실하게 맞추어진다. 따라서, 적은 매수 적재부터 많은 매수 적재시까지 
늘 기준면에 따라 시트묶음을 적재시킬 수 있고, 맞춤상태가 양호하게 되기 때문에, 맞추지 못하는 일 없이 확실히 스테
플 할 수 있고, 스테플처리시의 신뢰성을 높일 수 있다.
    

    
제 2항, 제 14항, 제 15항의 발명에 의하면, 압압부재에 의해 시트를 두께 방향으로 압압하는 것이어서, 대용량의 시트
를 수납가능하게 한 스테플 트레이의 펜스와의 간격을 갖고 있어도 시트 후단이 둥글게 되는 일 없이 확실히 후단펜스
에 충돌하기 때문에 시트는 바르게 적재되고 정확히 맞추어진다. 따라서, 적은 매수 의 적재시부터 많은 매수의 적재시
까지 늘 기준면을 따라 시트묶음을 적재시킬 수 있고, 맞춤상태가 양호하게 되기 때문에, 맞추지 못하는 일 없이 확실하
게 스테플할 수 있고, 스테플처리시의 신뢰성을 높게할 수 있다.
    

    
제 3항, 제 14항 제 15항의 발명에 의하면, 배출수단과 후단펜스와의 거리가 크게 떨어져 있는 대형 스테플을 사용하
고, 경사철함 기능을 갖는 넓은 공간이 필요한 장치에 있어서도, 후단펜스의 구부러진 가이드부를 높게할 필요가 없어 
규제압압부재에 의해 시트를 후단펜스까지 가이드할 수 있고, 동시에 후단펜스의 위치정도도 유지하고, 시트묶음의 적
재성과 세로 맞춤성을 향상시킬 수 있다. 또한, 규제압압부재에 의해 스테플 트레이에 배출된 시트묶음을 압압하도록 
하기 때문에, 시트묶음의 적재성과 세로맞춤성을 향상시킬 수 있다.
    

제 4항의 발명에 의하면, 후단펜스를 이용하여 상기의 효과를 얻은 수 있고, 동시에 부품 수의 삭감 및 소공간화를 도모
한다.

제 5항의 발명에 의하면, 죠거펜스를 이용하여 상기 효과를 얻을 수 있고, 동시에 부품 수의 삭감 및 소공간화를 도모한
다.

제 6항, 제8항의 발명에 의하면 시트묶음의 두께(시트의 매수)에 응하여 압압부재 또는 규제압압부재의 압압량, 이동
량을 가변하게 하는 것으로서, 동시에 맞춤 정도를 향상시킬 수 있다. 또한, 시트의 적재 매수에 대응하여 압압부재 또
는 규제압압부재의 규제(가이드)위치를 바꾸기 때문에, 압압동작 시간을 시트의 매수에 관계없이 항상 일정하게 유지
할 수 있다.

제 7항, 제 8항의 발명에 의하면, 시트묶음의 두께(시트 매수) 이었던 위치에 규제부재 또는 규제압압부재를 위치시키
기 때문에 양호한 가이드 간격과 후단펜스로의 시트를 주고 받을 수 있고, 따라서, 맞춤상태가 양호하게 된다.

제 9항의 발명에 의하면, 경사 가이드면을 설치하기 때문에, 시트를 후단펜스 안까지 확실하게 가이드할 수 있다.

제 10항의 발명에 의하면, 스테플 트레이상에 적재가능한 시트폭의 거의 전역에 걸쳐서 시트를 안내하도록 했기 때문에, 
동시에 맞춤성능의 신뢰성을 향상시킬 수 있다.

제 12항, 제 13항의 발명에 의하면, 탄성시트 가이드부재에 의해 미리 시트단부를 스테플의 고정부측으로 밀고 있기 
때문에, 시트를 스테플할 때에 스테플의 가동부에서 시트를 밀어 이동키는 일이 없음으로서, 시트묶음 단부가 어긋나는 
일 없이 철하기 위한 맞춤 정도를 양호하게 하여 스테플처리시의 신뢰성을 향상시킬 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

화상형성장치로부터 배출되는 시트를 받아들여서 적재하는 스테플 트레이와,
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상기 스테플 트레이상에 적재되는 시트 반송방향의 단부를 충돌, 접촉하여 시트의 정합을 행하는 후단펜스와,

상기 후단펜스에 의해 정합된 시트묶음의 단부에 스테플처리를 행하는 스테플수단 등을 갖춘 시트처리장치에 있어서,

상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께방향으로 이동가능하고, 상기 후단펜스로 시트를 안내하기 위한 상기 
스테플 트레이의 시트 적재면과의 거리를 가변하게 하는 규제부재를 설치한 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 2.

화상형성장치로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 스테플 트레이와,

상기 스테플 트레이상에 적재된 시트 반송방향의 단부를 충돌 접촉하여 시트 정합을 행하는 후단펜스와,

상기 후단펜스에 의해 정합된 시트묶음의 후단에 스테플처리를 행하는 스테플수단등을 갖춘 시트처리장치에 있어서,

상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께방향으로 이동가능 하고, 상기 스테플 트레이에 소정 매수의 시트가 배
출될 때마다, 상기 후단펜스 근방의 해당 시트의 윗면을 압압하는 압압부재를 설치하는 것을 특징으로 하는 시트처리장
치.

청구항 3.

화상형성장치로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 스테플 트레이와,

상기 스테플 트레이상에 적재되는 시트 반송방향의 단부를 충돌 접촉하여 시트 정합을 행하는 후단펜스와,

상기 후단펜스에 의해 정합된 시트묶음의 후단에 스테플처리를 행하는 스테플수단등을 갖춘 시트처리장치에 있어서,

상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께방향으로 이동가능하고, 상기 후단펜스에 시트를 안내하기 위한 상기 
스테플 트레이의 시트적재면과의 거리를 가변하게 함과 동시에,

상기 스테플 트레이에 소정 매수의 시트가 배출될 때마다 상기 후단펜스 근방의 해당 시트의 윗면을 압압하는 규제압압
부재를 설치한 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 4.

제 1항 내지 제 3항중 어느 하나의 항에 있어서,

상기 후단펜스는, 시트를 충돌 접촉하는 충돌 접촉면과 상기 스테플 트레이의 시트 적재면에 대향하는 제 1 대향면을 
갖추고,

상기 제 1 대향면을 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트의 두께방향으로 이동가능하게 함에 의해서 상기 규제부재 또
는 압압부재 또는 규제압압부재로서 구성한 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 5.

제 1항의 시트처리장치에 있어서,

상기 스테플 트레이상에 적재되는 시트의 반송방향과 수직인 방향의 단부에 분리 및 접촉시켜 시트의 정합을 행하는 죠
거펜스를 갖추고,

 - 21 -



등록특허 10-0307466

 
상기 죠거펜스는, 시트의 단부를 당접시키는 당접면과 상기 스테플 트레이의 시트적재면에 대향하는 제 2 대향면을 갖
고,

상기 제 2 대향면을 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트의 두께방향으로 이동가능하게 함에 의해서 상기 규제부재로
서 구성한 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 6.

제 2항 또는 제 3항의 시트처리장치에 있어서,

상기 압압부재 도는 규제압압부재는, 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께에 응하여 압압량이 가변되는 것
을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 7.

제 1항 또는 제3항 또는 제5항의 시트처리장치에 있어서,

상기 규제부재 또는 규제압압부재는, 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께에 대응하여 상기 스테플 트레이
와의 거리가 가변되는 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 8.

제 6항에 있어서,

상기 시트묶음의 두께는 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트 매수인 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 9.

제 1항 또는 3항의 시트처리장치에 있어서,

상기 규제부재 또는 상기 규제압압부재는, 상기 스테플 트레이에 시트를 배출하는 배출수단과 상기 후단펜스와의 사이
에 배설되고, 상기 배출수단측으로부터 상기 후단펜스측으로 상기 스테플 트레이로 향하여 경사진 경사시트 가이드면을 
갖고,

상기 경사시트 가이드면은, 상기 스테플 트레이와의 거리가 최소인 경우에도 상기 스테플 트레이상에 배출된 시트의 후
단을 상기 후단펜스로 안내시키는 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 10.

제 1항 또는 제 3항의 시트처리장치에 있어서,

상기 규제부재 또는 규제압압부재는, 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트의 반송방향과 수직인 방향에 있어서 상기 스
테플 트레이상에 적재가능한 시트폭의 거의 전역에 걸쳐 형성되어 있는 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 11.

제 1항 내지 제 3항중 어느 하나의 항에 있어서,

상기 규제부재 또는 상기 압압부재 또는 규제압압부재는, 상기 후단펜스의 복수의 시트충돌 접촉면과의 사이에 삽입되
는 것과 같이, 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트묶음의 두께방향으로 이동가능한 것을 특징으로 하는 시트처리장치.
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청구항 12.

화상형성장치로부터 배출되는 시트를 받아들여 적재하는 스테플 트레이와,

상기 스테플 트레이상에 적재되는 시트 반송방향의 단부를 충돌접촉하여 시트의 정합을 행하는 후단펜스와,

상기 후단펜스에 의해 정합된 시트묶음의 단부에 스테플처리를 행하는 스테플수단등을 갖춘 시트처리장치에 있어서,

상기 후단펜스는, 시트를 충돌접촉하는 충돌접촉면과 상기 스테플 트레이의 시트적재면에 대향하는 제1 대향면을 갖추
고,

상기 후단펜스에 의해 정합시키는 시트 단부의 근방을 압압하는 것과 같이, 상기 스테플 트레이의 시트 적재면과 상기 
제1 대향면의 어느쪽인가 일측에 경사져 배설된 탄성시트 가이드부를 갖춘 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 13.

제 12항의 시트처리장치에 있어서,

상기 스테플수단과, 한쪽이 고정된 고정부와 다른 쪽이 가동가능한 가동부로 이루어지고, 상기 고정부와 상기 가동부의 
사이에 상기 스테플 트레이상의 시트묶음을 지지한 상태로 상기 가동부를 가동시키는 것에 의해 상기 시트묶음에 스테
플처리를 행하는 스테플을 갖추고,

상기 탄성시트 가이드부는, 상기 스테플의 고정부가 배설되어 있는 방향으로 상기 스테플 트레이상의 시트묶음을 압압
하는 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 14.

제 1항 내지 제 3항중 어느 하나의 항 또는 제12항에 있어서,

해당 장치에 화상형성장치를 내장하고 있는 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 15.

제 1항 내지 제 3항중 어느 하나의 항 또는 제12항에 있어서,

해당 장치의 외부에 화상형성장치를 배설하고 있는 것을 특징으로 하는 시트처리장치.

청구항 16.

제 7항에 있어서,

상기 시트묶음의 두께는 상기 스테플 트레이상에 적재된 시트 매수인 것을 특징으로 하는 시트처리장치.
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