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DESCRIZIONE

cdel BREVETTO PER INVENZIONE INDUSTRTALFE

avente per titolo:

CMETQDO  PFR LA COSTRUZTIONE DI UN MANUFATIO A MAGLIA

TUROLARE PER I RIVESTIMENTO INTERNO DI STIVALT IN

P.Y.C.. POLTURETANQ O GOMMA, E MANUFATTIO RISUL TANTE"

a nome TUBOFTE & . n.c. di Zecchina Piermario & G.,

con  sede  in Castiglione delle Stiviers (Mantova),
Via A. Toscanini é1, di nazionalita italiana, elet-
tivamente domiciliata a tutti gli effetti di Legge

presso lo Studio MANZONI & MANZONT, in Brescia, P.le

Arnaldo, 2.
Inventorl designati: ZECCHINA PIEAMARIO
FORTIA ANGELOD' .
pepositata i1: 15 LUG. 1999 BS93A8000069
* ' *ck *

La presente invenzione si riferisce ai manufatti
a maglia tubolari wtilizzabili con fodera interna
per stivali in p.v.c., poliuretano gomma o simili,
e riguarda pid in particolare Qn metodo per ja co-
struzione di detti manufatti in tessuto o maglia.

Gli stivali in p.v.c., poliuretano, gomma o simi-
11 sono usualmente thati i uha fodera in tessuto a

maglia ottenuta con filati di diversa natura s aros-

sezza, secondo necessitz, e destinata a ricoprire la

Tel. 030/48313 - 3756265

POLONIRGE L aIEME 11 2 COO /27T



MANZON! & MANZONI srf

Ufficio  Intemazionale  Brevetti
BRESCIA - Pigzzale Amaldo, 2

Tel. 030/48313 - 3756265

auperticie interna di dette calzature.

Attgalmente, una tale fodera & prodotta con mac-
chine ‘Circolari da calzetteia di diametri diversi,
sottoforma di elemento tubolare continuao.

Questo & successivamente tagliato a pezzi d4i iun-
ghezza stabilita e cucito ad una sua estremitd  in
modo da poter essere infilato pér.l‘uso sudall stampi
dl formatura degli stivali.

Paertanto,  secondD la tecnica attuale, le fodere
per stivalil vanno ritagliate da un elemento a maglia
tubolare continua, riprese e cucite con una succes-
sione di operazioni che richiedono attrezzature ap-
prapriate nonché tempi @ costil di lavorarzione e doi
manodopera rimarchevoli.

Scopo  della presente invenzione & di  eliminare
talune ceoperazioni nella costruzione dei manufatti

1

oy

ct
e
[WH

zzabili coma fodere in tessuto a maglia ol
stivali, cosi da ridurre corrispondantemente tempi e
costi  di produzione & la disponibilita di  macchine
cucitrici, cosiddette tagliacuci.

Un tale scopo & raggiunto secondo 1 invenzions
con  un metodo di lavorazione a maglia su  macchine
circolari da calzetteria, mediante i1l guale ogni
manufatto utilizzabile come fodere per detti stivali

& costruito con gualsiasi forma, diametro, lunghezza
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& tipoe di maglia desiderato e chiuso ad un'estremitd

direttamente sulla macchina circolare.
Corrispondentemente, ogni manufatto quando scari-

cato dalla macchina circolare con la quale & stato

costrulitc e chiuse ad una sua estremitd pronto  per

1'impiego cul & destinato.

jts
g

Maggliori dettagli del trov%to' risulterannc p
evidenti dal seguito della descrizione fatta.com i
ferimento agli allegati disegni, nei quali:

la Fig.l mostra un manufatte tubolare con
un'estremita chiusa: e
la Fig.2 mostra una sua sezione longitudinale
achematica.

I1 metode & quil dascritto facendo riferimento
all uso di una macchina circolare da calzetteria =a
quattro cadute, ma & sottointesn che #& praticabile
anche su  altre macchine con un diverso numero di
cadute impiegate convenientemente. Detta ﬁacchina
pud avere diametro, finezra & numero di aghi sécondw
necessitad e predisposta per costruire quaisiasi tipo
di maglia a spugna, a rete, rasata, ecc. Incltre, la
chiusura del manufatto tubolare pud ecsere effattua-
ta sia all’inizie che alla fine del processo 41 co-

struzione dello stesso,

Nei disegni @& illustrate upn manufatie a maalia
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tubnlare 10 con un'estremita chiusa 11, i1 manufatto
rotendo essere costrulto con una qug]sia%i lunghezza
desiderata in dipendenza del suo successivo impiego
come fodera per stivall e la sua estremitd chiusa
essendo realizzata direttamente sulla 2 con la mac-

china circelare mediante almeno un filo di chiusura.

(0]

¢ una macchina a quattro ‘cadute, numerate

(8}

consecutlivamente 1, 2, 4, 1} manufatto 10 con
chiusura 11 effettuata nella parte iniziale &
costruito, coﬁ almenco un filo di maglia, seqguendo la
sequente sequanza di fasi.

1. In partenza, alla caduta 1, con selezione 1:1,
lavorano sclo gli aghi dispari: alla caduta 2 =sono
selezionati e lavorano tutti gli zghi dispari a
pari; alla caduta 3, con selezione 1:1, lavorano
solo  gli aghi pari con caricamento maglia sugli up—
cini del platorello: alla caduta 4 seonc seleziorati
e lavorano tutti gli aghi. Dopo un giro del -Cilin—
dro, in tutte le cadute 1, 2, 3, 4 sonc selezionati
e lavorano tutti gli aghi formando una maglia rasata
per un carto numero di giri, per esempio ecirca 15,
del cilindro.

2. A quel punto si avvia_il ciclo di  chiusura
iniziale del manufatto. Alle cadute 1, 2e 4 1

guidafile escono dal lavoro e cessa la formazione di

by
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invece viene immagliato,

1

magiia. Alla caduta
ovveroe preso  dagli aghi, un filo. di chiusura 12
alimentato da un rispettivo guidafilo, mentre esce
dal lavoro il guidafilo con i1 filo di  maglia. 11
Filo di chiusura viene prese da un certa numero di
aghl, circa 20 aghi; il platorello si alza sopra gli
aghi & per un certo numero Jdi giri del ¢ilindro, per
esempio sel, la macchina gira senza produrre tessy—
ko, ma in%eregdo il solo filo di chiusura 12 ver le-
gare, stringendolo e chiudendolo, il tessutno nrodot-
te in precedenza.

Allora, il tessuto caricate sugli uncini & tra-
sferito sugli aghi con la seguente sequenza. La ca-
duta entra in lavoro: 1a caduta 2 entra in lavaro e
11 i primi 20 aghi prendono e immagliano sia i} filo
di chiusura sia il filo di maglia. Poi, 11 fiio di
chiusura esce dal lavero ed il tessuto caricatao su-
gli uncini nella fase 1 & trasferits sugli aghi cor-
rispondenti. Le cadute 1 e 2 entrano in lavoro

3. Susseguentemente, la macchina lavoara con tutte
le cadute producendo il tessuto tubolare a maglia
desidaerato, "a retes, a sougna o rasata fino ad  una
lunghezza prestabilita.

4. Quindi, le cadute 2, Z e 4 cessano di lavora-

re, 1 relativi guidatili esconn dal lavoro, la cadu—
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ta 1 lavora ancora per gualche giro dopo di che il
manufatto tubolare & finito e scaricate dalla mac-
china con la sua parte iniziale chiusa.

Per 1z costruzione di un manufatto a maglia
tubolare chiuso nella sua parte finale =i procede
COme SHaue .,

ta. In partenza, alla cadufa'l, cOon selerzione
1:1, lavorano solo gli aghi dispari: alla caduta 2
sono selezionati e lavorano tutti gli aghi dispari e
pari:; alla caduta 3, con selerzicone 1:1, lavorano gli
aghi pari; alla caduta 4 sono selezionati e lavorano
tutti  gli aghi. Dopo un giro del ecilindro tutte ie
cadute entrano in lavoro.

23, Si costruisce cosi il tessuto tubnlare a ma-
glia, a rete, a spugna o rasata secondo necessita e
Fino ad una 1unghezza.pr85tabilita,

3a. A qgusl punto viene lavearata maglia rasata
iniziando la fase di chiusura del manufatte tﬁbolare
come aague. Alla caduta 3, con selezicne l:l,Ilavo~
rana  gli  aghi pari con caricamento della maglia
sugli uncini del platorello, mentre le cadute i1, 2 @&
4 lavorano - a maglia rasata paer un certo numero di
qiri, per esempio 1% giri. Quindi le cadute 1, 2 e 4
smettono di lavorare ed 1 relarivi auidatili e=sconn

dal lavoro. Alla caduta & viens preso e immagliato
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da parte di un certo numero di aghi, una ventina per
esempio, un filo di chiusura. Poi i1 filo di maglia
e escluso dal lavoro mentre rimane il filo di  chiu-
sura.Il platorello & alzato sopra gli aghi, e per un
certo numero di giri del cilindro, per esempio &, la
macchina gira senza orodurre tgssuto, ma inserendo
il solo filo di chiusura per legafe, stringendolo e
chiudendolo, il tessutno tubolare costruito in prece-
denza.

4a. A guel nunto, la caduta 3 entra in lavero
con  la prima ventina di aghi che prendono e imma-
gliano <sia i1 filo di ohiusura che il fila di ma-
glia. Poi 11 filo di chiusura esce dal lavoro ed il
tessuto & trasferito dagli uncini agli aghi. La mac-
china continua infine a lavorare alla caduta 3 pe
qualche giro completando il manufatto che viene PoOL
scaricato dalla macchina. chiusa nella sua pafte Fi-

nale.
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L. Metodo per la costruzione su macchine circola-
ri da calzetteria di un manufatto in tessuto a ma—
glia tubolare, utilizzabile comne rivestimento inter—
no di stivali in p.v.c., polivretano, gomma o Simi-
ie, caratterizzato dal fatto che prevede la chiusura
di  un’estremita del manufatto a maglia esaguita di-
rettamente sulla macchina circolare con l'apporto di
almeno un filo di chiusura lavorato in modo da al-
lacciare e stringere radialmente il tessuto a magiia
tubplare.

2. Metodo secondo la rivendicazione 1, caratte-
rizzato dal fatto che detta chiusura & effettuata
nella parte iniziale oppure nella parte finale del
manufatto.

5. Metodo secondo la rivendicazione 1, caratte-
rizzato dal fatto che, per una chiusura esagulta
nelia parte iniziale del manufatto, si  lavora a
maglia con gli aghi sul cilindre una prima parfe del
tessuto tubolare trattenendo dei punti di maglia
sugli uncini di un platorello sovrastante gli aghi,
si  alimenta il filo di chiusura ad alecuni aghi per
la sua immagliatura, si fa ruotare il cilindra per
alcuni giri senza produrre tessuté a maglia in modo

di stringere radialmente con detto filo di chiusurs
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il tessuto costruito in precedenza, «i riportano 1
punti di maglia trattenuti dagli uncini sugli  aghi
e, QOpo aver escluso dal lavoro il Filo di chiusura
si costruisce <successivamente il tessuto tubolare
fino ad Dtteﬁére un mandfatio dalla lunghezza desi-
derata.

4. Metodo secondo 1a rivendicazione 1, caratte-
rizzato dal fatto che, per una chiusura éseguita
nella parte finale del manufatto, si lavora con gli
aghi deil cilindro un tessdto a maglia tubolare di
lunghezza desiderata, si  caricano dei punti di
maglia sugli uncini di un platorello sovrastante gli
aghi, & si costruisce un ulteriore tratto di tessuto
a maglia, si alimenta, immagliandeolo con alcuni
aghi, un filo di chiusura a taluni aghi, si fa ruo-
tare il cilindro senza produrre tessuto a magiia in
modo  da  stringere radialmente con dette file di
chiusura il tessuto costruito in precedenza é, done
aver escluso dal lavoro il filo di chiusura, si
riportano i puntl trattenuti dagli uncipi agli  aghi
completando con alcuni giri finali di maglia il
manufatto.

5. Metodo per 13 costruizione di un manufatto a
maglia tubolare per il rivestimento interno di sti—

vali in p.v.c., poliuretano o gomma, e manufatto
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risultante, come sostanzialmente sopra descritto,
illustrato e rivendicato per gli scopi specificati.
Brescia addi 15 Luglio 1999

frr

ONI & WANZONI srl
lessandro Manzoni)
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