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Sposob wytwarzania wyrobéw ogniotrwalyeh do wylozenia strefy
spiekania piecow obrotowych w przemyfle cementowym

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarza-
nia ogniotrwalych wyrobow zasadowych przezna-
czonych do wylozenia strefy spiekania piecéw
obrotowych w przemysle eementowym.

Dotychczas do budowy obmurza ogniotrwalego
w strefie spiekania piecOw obrotowych przemysiu
cementowego stosowane byly wyroby magnezyto-
wo-chromitowe. Jedng ze znanyeh odmian takich
wyrobéw sg wyroby peryklazowo-spinelowe, for-
mowane z masy zawierajgcej w swym skladzie
zlom o uziarnieniu 0—0,1 mm z wyrobéw chromi-
towo-magnezytowych i klinkier magnezytowy o
uziarnieniu 1—3 mm.

W skladzie mineralogicznym wypalanych z tej
masy wyrobéw wystepuje gidwnie w ziarnie drob-
nym spinel chromowy MgO «Cr,O; a w ziarnie
grubym MgO gléwnie w postaci peryklazu.

Okazalo sie jednak w praktyce, ze ten typ wy-
robé6w w strefie spiekania piecé6w obrotowych
przemyslu cementowego pracowal niezadowalaja-
co.

Bylo to wynikiem zbyt malej odporno$ci tych
wyrobéw na nagle zmiany temperatury, wynosza-
cej okolo 10 zmian powietrznych oraz z stosun-
kowo malej wytrzymaloSci na Sciskanie wynosza-
cej 200—250 kG/cm?2, niskiej ogniotrwatosSci pod
obcigzeniem wahajacej sie w granicach 1500—
1560°C i duzej wtérnej skurczliwo$ci wynoszacej
w temperaturach 1500—1600°C — 0,2—2%.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
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twarzania wyrobéw magnezytowo-chromitowych
nie majacych wyzej wymienionych niedogodnofci.
Istota sposobu wedlug wynalazku jest formowa-
nie wyrob6éw z masy stanowigcej mieszanine skla-
dajgca sie z klinkieru magnezytowego o uziarnie-
niu 0,5—4 mm w ilofci 20—46%, klinkieru magne-
zytowego o uziarnieniu 0—0,1 mm w iloci 30—
50% i z rudy chromitowej zawierajgcej Al,O; 20—
30%, Fe,0; 10—20% i Cr,0, 30—40% w iloéci 20—
40%.

Podczas wypalania wyrob6éw ruda chromitowa
wchodzi w reakcje z Kklinkierem magnezytowym
tworzac bardzo elastyczny szkielet mineralogiczny,
co prowadzi do znacznego wzrostu wskaznikéw
wlasno$Sci mechanicznych i termicznych.

Podstawowy szkielet wyrobu stanowigcy 55—65%
wagowych sklada sie gléwnie z ziarn spinelu gli-
nowego MgO - Al,O;, spinelu chromowego MgO -
+Cr,0y i magnezjo-ferrytu MgO « Fe,O;. Obec-
no$é spinelu glinowego MgO - Al;O, wplywa nad-
zwyczaj korzystnie na podwyzszenie odporno$ci na
nagle zmiany temperatury.

Przestrzefi miedzyziarnowa miedzy ziarnami gru-
bymi utworzona ze spineli MgO - Al,0,, MgO -
*+ Cry0Opy i MgO « Fe;0; wypelniona jest drobnym
ziarnem klinkieru magnezytowego o granulacji po-
nizej 0,5 mm.

Wyroby ogniotrwale wytworzone sposobem we-
dilug wynalazku charakteryzujg sie bardzo duzg
odporno$cia na nagle zmiany temperatury, wyno-
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szgcg 25—30 zmian powietrznych przy réwnoczeS-
nie bardzo wysokiej wytrzymalo$Sci na S§ciskanie
rzedu 300—500 kG/cm?® i braku wtornej skurczli-
wosci w temperaturach 1500—1600°C.

Stwierdzono, ze wyroby te wykazujg znacznie
dluzszy czas pracy w strefie spiekania piecow
obrotowych przemysilu cementowego w stosunku
do czasu pracy wyrobow produkowanych dotych-
czasowymi sposobami.

Spos6b wytwarzania wyrobéw magnezytowo-
-chromitowych wedlug wynalazku polega na tym,
ze surowce wyjSciowe, ktorymi sg: ruda chromi-
towa o zawarto$ci 20—30% Al,O; 30—40% Cr,O4
i 10—20% Fe,O; oraz Kklinkier magnezytowy o za-
warto$ci co najmniej 87% MgO i 5% MgO prze-
miela sie na odpowiednie ziarno oddzielajgc w od-
niesieniu do rudy chromitowej frakcje 0,5—4 mm
a w odniesieniu do klinkieru magnezytowego frak-
cje 0—0,1 mm oraz 0,5—3 mm lub 1—3 mm.

Z frakcji tych przygotowuje sie w znany spo-
s6b mase sypkg o wilgotnoSci 4—7% dodajac 3%
lugu posiarczynowego.

Jako optymalny sklad masy nalezy wymienié:

30% — ruda chromitowa o uziarnieniu 0,5—4 mm

30% — Kklinkier magnezytowy o uziarnieniu 0,5—
3 mm

40% — klinkier magnezytowy o wuziarnieniu 0—
0,1 mm

W przypadku stosowania Kklinkieru magnezyto-
wego o nizszej zawartoSci Fey,O; zwigksza sie
udzial w masie rudy chromitowej o wyzej poda-
nych wtasnoSciach o 2—8% lub stosuje sie doda-
tek 2—6% wypatk6éw pirytowych lub innego su-
rowca zelazono$nego zawierajgcego powyzej T70%
Fe,O;,.

W takim przypadku optymalny sklad masy jest
nastepujacy:

30% — ruda chromitowa o uziarnieniu 0,5—4 mm
30% — Kklinkier magnezytowy o uziarnieniu

1—3 mm .
34% — klinkier magnezytowy o uziarnieniu

0—0,1 mm
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6% — ruda chromitowa lub wypalki pirytowe o
uziarnieniu 0—0,1 mm

Z tak przygotowanej masy formuje sie ksztattki
lub prostki na prasach mechanicznych pod ciénie-
niem co najmniej 600 kG/cm?, najlepiej 100 kG/
/cm?2.,

Wyformowane poéifabrykaty suszy sie do wil-
gotno$ci ponizej 1% a nastepnie wypala w znanych
piecach w temperaturze 1550—1650°C.

Wyroby wytworzone sposobem wedlug wynalaz-
ku charakteryzujg sie nastepujgcymi wlasno$ciami:
— porowato$é otwarta — 16—20%

— wytrzymalo$é na $ciskanie — 350—500 kG/cm?2
ogniotrwalo$é pod obcigzeniem — 1580—1650°C
wtoérna skureczliwo$§é w 1600°C/2h — 0—0,3%
odporno$é na nagle zmiany

temperatury — 25—40 zmian

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania wyrob6w ogniotrwalych
do wylozenia strefy spiekania piecéw obrotowych
w przemyS$le cementowym, znamienny {ym, :ze
z masy o wilgotno$ci 4—7% stanowigcej mieszani-
ne skladajgca sie w iloSci 20—40% wagowych
z rudy chromitowej o uziarnieniu 0,54 mm za-
wierajgcej 20—30% Al,O; 10—20% Fe,Op i 30—
40% Cr,04 w ilosci 20—40% wagowych z klinkieru
magnezytowego o uziarnieniu 0,5—3 mm oraz w
iloSci 30—50% wagowych z klinkieru magnezyto-
wego o uziarnieniu 0—0,1 mm i lugu posiarczyno-
wego w iloSci 1—3% wagowych formuje sie prostki
lub ksztaltki na prasach mechanicznych pod ci$§-
nieniem co najmniej 600 kG/cm2 ktére nastepnie
wypala sie w piecach przemystowych w tempera-
turze 1550—1650°C.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 znamienna
tym, ze w miejsce czeSci klinkieru magnezytowego
o uziarnieniu 0—0,1 mm wprowadza sie¢ do masy
2—8% rudy chromitowej o uziarnieniu 0—0,1 mm
lub/i 2—6% dowolnego suroweca zelazono$nego o
uziarnieniu 0—0,1 mm zawierajgcego powyzej 70%
Fe,O;.
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