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Vynélez se tyka zatizeni na oSetfovani ko-
vovych forem, které je tvofeno asponi jednou
ofukovaci jednotkou a asponn dvéma rozpra-
Sovacimi jednotkami.

Pii liti kova do kovovych forem je treba
po vyjmuti zhotoveného odlitku kovovou for-
mu o$etiit. Soucasti oSetfeni je jednak odstra-
néni zbytkd kovu, které ziistaly na funkénich
plochach kovové formy a jednak naneseni dé-
lictho prosttedku. U znadmych zatizeni se
zbytky kovu odstraituji bud mechanicky po-
moci &isticich karta¢l nebo pneumaticky po-
moci stladeného vzduchu. Tato zafizeni tvoii
samostatnou ¢istici jednotku, ktera zajizdi do
rozeviené kovové formy. Po vykonani pfi-
slusného ¢istictho ukonu se ¢istici jednotka
vysune z kovové formy a do ¢innosti se uve-
de rozpra$ovaci ustroji. Je znamo nékolik ty-
pll rozpraSovacich ustroji. Jedno z nich je
umisténo na centralnim nosiéi, priéemZ trys-
ky tohoto ustroji ostfikuji kovovou formu po
svém zasunuti mezi rozeviené ¢asti této for-
my. Jiné rozpraSovaci ustroji ma umistény
trysky na nosi¢ich kovové formy a osttikuje
protilehlé ¢asti formy.

Spoleénou nevyhodou vsech téchto zarize-
ni na oSetfovani je to, Ze se pomoci samostat-
né &istici jednotky nejprve odstrani zbytky
kovu, nadeZ po jejim vysunuti z kovové for-
my se na funkéni plochy nanese délici pro-
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sttedek. Uvedené usporadani ma za nasledek
zdlouhavost celého procesu oSetfovani, ¢imz
se prodluzuje lici cyklus.

Uvedené nevyhody zmen$uje zafizeni na
oSetfovani kovovych forem podle vynéalezu,
které je tvoreno aspon jednou ofukovaci jed-
notkou a aspoti dvéma rozpraSovacimi jed-
notkami. Rozpra$ovaci jednotky jsou upevné-
ny k centradlnimu nosi¢i a obsahuji hlavici
s tryskou. RozprasSovaci jednotky jsou napo-
jeny na zdroj délictho prostfedku a na zdroj
stlateného vzduchu. Ofukovaci jednotka ob-
sahuje dyzy a je napojena na zdroj stlaceného
vzduchu. Podstata vynalezu spo¢ivd v tom,
ze ofukovaci jednotka je uloZena mezi dvéma
sousednimi rozpraSovacimi jednotkami a
trysky rozpraSovacich jednotek jsou rovno-
béZné, pricemz usti trysek sousednich roz-
prasovacich jednotek jsou od sebe navzajem
odvracena a dyzy ofukovaci jednotky jsou
vyustény do obou sméri, do nichZ jsou vy-
ustény trysky sousednich rozprasovacich jed-
notek.

Zarizeni na oSetfovani kovovych forem po-
dle vynalezu ma vyhody vyvérajici z toho, ze
rozprasovaci jednotky spolu s ofukovacimi
jednotkami tvori uceleny blok, ktery se na-
jednou zasune do délici roviny oteviené ko-
vové formy. Na jedno zasunuti tak 1ze kovo-
vou formu zbavit otiepli a opatfit ochrannou



vrstvou déliciho prostredku. Pri tomto uspo-
radani je oproti dosavadnimu zpusobu oset-
reni mozno zmensit velikost rozevireni kovové
formy, zkratit ¢as na oSetfovaci operace, a
zvy8it tak produktivitu préace celého liciho
zatizeni.

Na pripojeném vykrese je znazornén pri-
klad provedeni zafizeni na ofetfovani kovo-
vych forem podle vynélezu, kde znaé¢i obr. 1
narys zafizeni a obr. 2 pldorys zafizeni.

Zatizeni na ofetfovani kovovych forem je
tvoteno, obr. 1, kostkou 30, k niZ jsou shora
ptipevnény duté drzédky 40. Duté drzaky 40
jsou pripevnény k centralnimu nosi¢i pohy-
bového mechanismu. V dutych drZacich 40 je
upraven privod 41 déliciho prostfedku a ve-
deni 42 stlateného vzduchu. Na kostku 30
jsou ze spodni strany ptipevnény étyfi roz-
praSovaci jednotky 10 a t#i ofukovaci jednot-
ky 20. Kazda rozprasovaci jednotka 10 obsa-
huje jednu hlavici 11 opatfenou tryskou 12.
Ofukovaci jednotka 20 ma dvé dyzy 21, uloZe-
né na shodné ose a odvracené od sebe. Trysky
12 rozpraSovacich jednotek 10 jsou rovnobéz-
né a jsou rovnobézné s dyzami 21 ofukovacich

jednotek 20. Usti trysek 12 sousednich roz-
prasovacich jednotek 10 jsou od sebe navza-
jem odvrécena, ¢imz jsou trysky 12 vyustény
do protilehlych poloprostord, obr 2. Mezi dvo-
jici sousednich rozpraovacich jednotek 10 je
uloZena jedna ofukovaci jednotka 20. Dyzy
21 ofukovacich jednotek 20 jsou vytstény do
obou smérti, do nichZ jsou vyustény trysky
12 sousednich rozpraSovacich jednotek 10.
Ofukovaci jednotky 20 jsou pfipojeny na
zdroj stlateného vzduchu; rozpragovaci jed-
notky 10 pak navic na zdroj déliciho pro-
stredku.

Pri ¢innosti se po rozevieni kovové formy
a odstranéni odlitku ponofi kostka 30 do ko-
vové formy a ucinkem stladeného vzduchu
proudictho z dyz 21 se odisti funkéni éasti ko-
vové formy od otfepli a vyronki ztuhlého
kovu. Na ocisténé plochy kovové formy se
pak pomoci rozprasovacich jednotek 10 nane-
se délici prostfedek.

Zatizeni na ofetfovani kovovych forem je
vhodné pro pouZiti u vsech druht liti kovy
do kovovych forem.

PREDMET VYNALEZU

Zatizeni na oSetfovani kovovych forem,
které je tvoreno nejménd jednou ofukovaci
jednotkou a nejméné dvéma rozpra$ovacimi
jednotkami upevnénymi k centralnimu nosidi,
pti¢em? rozprasSovaci jednotky obsahuji hla-
vici s tryskou a jsou napojeny na zdroj déli-
ciho prostfedku a na zdroj stlaéeného vzdu-
chu o ofukovaci jednotka obsahuje dyzy a je
napojena na zdroj stlaéeného vzduchu, vy-

znacujici se tim, Ze ofukovaci jednotka (20)

je uloZena mezi dvéma sousednimi rozprago-
vacimi jednotkami (10) a trysky (12) rozpra-
Sovacich jednotek (10) jsou rovnobé&Zné, pii-
¢emz usti trysek (12) sousednich rozprasova-
cich jednotek (10) jsou od sebe navzijem od-
vricena a dyzy (21) ofukovaci jednotky (20)
jsou vyustény do obou smért, do nichZ jsou
vyustény trysky (12) sousednich rozprasova-
cich jednotek (10).
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