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Vynélez sa tyka spdsobu priamej v¥roby plosného vlédkenného utvaru z orientovanych vlé~
ken z termoplastickyfch polymérov pod zvlékihovacou hubicou, pripadne ich zmesi, pri ktorom sa
. vlhkna vychhdzajice zo zvliknovacich hubic di%ené v dl¥iamcich ejektoroch a ukladané na ne-
konedny§ transportny pis do tvaru vidkenného tGtvaru, kiory sa nésledne spevnuje bud mecha-

nicky, tepelne, alebo chemicky.

St znéme pneumatické spédsoby pripravy vliédkennyoh Gtvarov pomocou ejektorov pod zvlék=
fiovacou hubicou, ktoré pouZiveji polyméry o nizkyoh tokov§ch vlastnostiach t.j. s indexom
toku 2,5 a% 15 g/10 min, pri ktorych je vidak potrebny pre dostatodni orienticiu vldken vy~
soky tlak plynného média v ejektoroch v rozmedzi 1,0 aZ 4,0 MPa ako uvAdza Ss.patent.spis
161 728. Tieto spdsoby si vsak vyfaduji vzhladom na vysoké tlaky plynného média 10 a%Z 15 m
dlhé ohladiacu dréhu vldken, o je velmi néroiné na priestorové umiestnenie vyroby, energe-

tioké néklady a spdsobuje vysokd hludnost’ pracovného prostredia.

Dalej st znéme postupy pripravy vlékenngoh dtvarov pod zvldkiovacou hubicou pouZiva-
Jjtice ejektorovy princip di%enia vlidken, napr. USA patent.spis 3 341 394, u ktorfoh ocel¥
zviizok vidken je zdrufovany z dvoch alebo viacerfch zvlikihovacioh hubic a vedeny priamo
do diZiaceho ejektort cez zdrufovacie a nab{jacie elementy za Gileiom zdrufenia vldken a ich

elektrostatického mabitia.
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VSetky tieto postupy pouZfvaji nabijanie vldken zo zdroja vysokého napHtia, ¥o prind-

3a problémy z hladiska nAkladov a previdzkovej bezpelnosti. Tieto postupy taktie¥ vyfaduju
uvAdzat’ ejektory na rovnaky potencial ako vlidkna, aby sa vlAdkna nezachytdvali na stendch

ejektort, ako je to u anglického patent.spisu 914 714,

Paliou nevyhodou principu poufivajiceho elektrostatické nabf janie vldken Je to, Ze
vychodzi materidl musi mat’ urdité elektrioké viastnosti, ktoréd viak nie st Sasto predom
dané ani u mmohych d8leZityoh vfchodzich materidlov, ako je napr. polypropylén a polyety-
léntereftaldt. U t¥chto materidlov je potom potrebné zmenit’ ich elektriocké vliastnosti
réznymi prisadami. Tak anglicky patentovy spis 932 482 uvAdza spracovanie polyetylénteref-
taldtu a polypropylénu po modifikécii za GSelom zni¥enia ich mermého odporu pod tiroven

1

10 0 Ohm,cm, ModifikAola podlla tohoto patent. spisu sa prevAdza zavedenim 2 % véh,sulfono-

vaného komonoméru, ake je ester kyseliny sulfoizoftélovej.

Znéme st aj postupy pripravy vlidkennyoh ttvarov bez pridavného nabf jania vldken
elektrostatickym nébojom, ktoréd vyuZivaji na oddel'ovanie vlidken od.seba a ukladanie na
podlo¥ku rozvoliovacie nAstavce. Tieto prinoipy uviddza NSR patentovy spis 1 936 354 a USA
patentovy spis 3 713 590. Tieto néstavce si vyZaduju viak #pecidlnu konStrukeiu a neumo

nuji dostatodmi, variabilitu pri tvorbe vldkenného ttvaru.

TektieZ je zndmy spdsob rieSenia odsévace] komory pod ukladacim zariadenim podla USA
patentového spisu 3 394 435 tak, aby sa rfohlost’ odsdvaného vzduchu v smere pohybu tran-
sportného pisu postupne zmen¥ovala. TAto poZiadavka je realizovanéd tak, %e celé odsdvanie
Je rozdelené do viacerfoh odsidvacioh sekcif so samostatnymi ventildtormi. Iny spbsob zni-
#ovania rfchlosti odsdvaného vzduchu je realizovany pomocou hlavnej odsdvacej komory,
umiestnenej priamo pod ukladacim zariadenim a vedlajSej komory, v ktorej sa rfohlost’ odsi-
vaného vzduchu v smere pohybu pasa zmen3uje zvy¥ovanim hribky vrstvy milopriepustného ma-
teriélu. Tento princip taktie# uvddza USA patentovy spis 3 394 435. Tieto spbsoby si ni-
rodné na koni¥trukciu zariadenia, reguladni techniku, spotrebu energie, na investiiné a
vyrobné ndklady.

NSR patentovy spis 1 635 495 uvddza sBpdsdb viroby rin zo syntetickfch vldken, pri
ktorom sa pre uloZenie vldken na dopravny pas vyuZiva komplikované zariadenie vykondva jli~
ce vratny pohyb. Tento postup mA nevfhodu v tom, %e sa nedosahuje dokonald izotrdpia

v orientdcii vlidken v rine.

TektieZ anglicky patertovy spis 1 294 680 popisujiicl spésob viroby netkanyoh texti-
lif, pri ktorom sa vyufiva pre ukladanie vliken na dopravny pis pohyblivy deflektor, ne-
zaruduje poZadovanii rovnomernost’ fyzikdlne-mechanickfch vlastnost{ vldknitého ttvaru vo

vietk§yoh smeroch.
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Anglické patentové spisy 1 315 382 a 1 125 149 uvAdzaji spdsoby vyroby netkanych
textilif{, pri ktorfoh sd vldkna dl%enéd za tepla bud hordcim vzduchom alebo parou. Tieto
postupy maji nevfhodu v tom,%e tymto spésobom nie jo moZné dosiahnit’ dokonalé vyd{Zenie

vldken v réhne a taktie# vo zv¥Senej spotrebe energie na prevedenie postupu.

Palej st znéme postupy mechanického speviiovania vldkennych materidlov, ktoré sa pre~
vhdza ji vyu¥itim kombindcie predihlovacich a ihlovacich strojov, %o  je vePmi nAdrodné na
stavebné a strojné investidné ndklady. PouZitie kombindcie predihlovacich a ihlovacich
strojov si vy#iadal po¥iadavok na odstrénenie priet'ahu vznikajiceho vo vlidkennom Gtvare

pri mechanickom spevﬁovani s pou?itim len ihlovacieho stroja.

Uvedené nedostatky a nevfyhody odstrahuje spdsob priamej vyroby plo3ného vlidkemného
Gtvaru z orientovanyjoh vlidken z termoplastickfch polymérov pripadne ich zmesi pod zvlékho-
vacou hubicou podla vynélezu, pri ktorom sa pripravi v extruderi =z termoplastického polymé-
ru s vfhodou z polyclefinov vldknotvorné tavenina o indexe toku IT 15 a% 75 /10 min, pre
$pecidlne Gidely a% 90 g/10 min, pripadne z polyamidu 6 o relativnej viskozite 2,2 a¥ 2,6,
ktor4 je potom tramsportovend v mmoZstve 0,5 a% 2,5 g/min. otvor do zvldkhovacich hubic,

v ktorfch si z’vlé.kf:ovaoie'otvory usporiadané do dvoch alebo viacerych skupin, prednostne
dvoch a¥ #tyroch, navzidjom oddelenych medzerami pre jednoduché navidzanie vldken do jednot-
livych di%iacich ejektorov., Termoplastioké v1ldkna vytvorené vo zvldkhovacich hubiciach
st vedenéd vo forme dvoch alebo viacerfych: pridov cez chladiace Sachty, kde sa chladia a ve~-
dé do ejektorov. V chladiacich Bachtidch sd vldkma intenzivne oh;adené tak, aby nedochédza-

lo k ich zlepovaniu v ejektoroch.

Vysok§ index toku tavemniny vo zvldkhovacich hubiciach dosiahnut$y pouZitim vysokodegra-
dovatelného temopliatiokého polyméru s tepelnou degraddciou taveniny podas transportu ku
zvldiciovacim hubiciem a krétka vzdialenost’ medzi zvldidiovacimi hubicami a diZiacimi vazdu-
chovymi ejektormi 3 a%¥ 6 m umo¥fiuji dosiahmit’ aj pri nizkych tlakoch plynného médie, najéas-
tejbie vzduchu v ejektoroch 0,4 a% 1,0 MPa dostatodnt orientdciu vldken vyjadrend pevnostiou
2 a% 4 oN/dtex a dvojlomom 20 aZ 25.10"'3 ako aj tafnost'ou 120 a% 200 % pre polyolefiny
a pevnostiou 2,5 a% 5 oN/dtex, dvojlomom 30 aZ 38.].0"'3 a taZnost'ou 100 a% 150 % pre polyami-
dy. T4to pomerne vysokd orientécia vléken pri znadne znifenom tlaku plynného média v ejek-
toroch je umoZnenéd vysokou pohyblivost'ou jednotlivych makromolekil, ktord sa dosahuje pou-.
Fitim uvedénioh typov polymérov a zvldihovacich parametrov. Tym je postup méio naro&ny
na priestory t.j. nevyfaduje vysoké stavebné investidné nédklady, nie je néroiny na spotrebu

energie a zni¥uje hludnost’ prevadzky na ivnosnt mieru.

Pred vstupom do di¥iacich ejektorov Jast' zviéizku vldken alebo cely zvizok vldken pre-
chédza po obline sklenenfoh vdleov a dotfka se povrchu vdlcov. Funkciou t¥chto valoov je
reguléoia rfohlosti pohybu Sasti vldken alebo celého zvéizku vléken, 8im sa dosahuje r8zna
Struktéra réna, napriklad rovné tseky vldken, oblidkované vlidkna, r8zny stupen orientécie
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vlédken pri zachovani di¥iacich a ukladacich parametrov bez toho, #e by dochédzalo k zachy~

tavaniu vlidken na tf¥ohto vdlcoch alebo v dalsich Sastiach strojného zariadenia t.j. v diZia-

" cich ejektoroch alebo medzi ukladacimi vélcami.

Viékna vydifené v ejektoroch prechiddzajii bez dotyku Zirbinou medzi dvojicou ukladaoich
valoov 8 osou sklonenou od 0° dao 80° vzhladom na os ukladacieho pAsu. Tieto vAloe kmitaji
v horizontélnej rovine a odklénaji vidkna z pévedného smeru opisovanim obliny ukladeaocich
viloov a vyurivanim energle di#iaceho média. Pod ka¥dou zvldkhovacou hubicou st umiestnené
dva alebo viac pawov ukladacich vdlcov, pridom osi tyohto pArov vdloov zvieraji navzéjom
uhol od 0° do 160°, %o umo¥huje ziskat’ plosny vlékénny Gitvar s réznou anizotrépiou fyzikél-
ne-mechanickyoch vliastnosti. S vyhodou sa pou¥iva tento uhoi 90°, %im sa dosahuje pomer
fyzikélne-mechanickych vlastnosti plo#ného vliékenného Gtvaru 1L:l. Nad ka%dou dvojiocou ukla~
dacich valcov je umiestneny diZiamci ejektor, priSom jednotlivié ejektory pod kaZdou %vldkiho-
‘ vacou hubicou st navzdjom presadené v smere kolmem na os transportného pisa o 100 a¥ 450mm,
Toto presadenie umo#nuje vrstvenie & kriZenie jednotlivych stu¥iek vlidken ako aj dosiahnu-
tie zoslabenjoh okrajov potrebnyoh pre napojenie vlédken =z dalZej zvldkhovace] h;xbioe, Spot:-
rebe vzduchu na jeden di¥imci ejektor je v rozsahu 30 a¥ 35 kg/h D& 5,2 a% 6 kg/kg Tl-
na o Je dal¥ia v¥hoda navrhovaného postupu oprbt:l. zndmym postupom podl'a vpredu uvedenych

patentovych spisov.

Vlékna po vystupe spomedzi ukladacich vdlcov sa ukladaji vo forme skrifenyoh vrstiev
na ukladac{ transportny pis, kde st pridriiavané vytvorenim podtlaku vzduchu v mieste tvor-
by vldkenného Gtveru na odsdvace] ¥trbine, ¥im sa zamedzuje naruiovaniu vytvoreného vlidken-
ného titvaru sekunddrnym p8sobenim di¥iaceho vzduchu, ktory je odvadzany cez odsdvaci venti-
14tor. Nizky tlak vzduchu v diZiacich, ejektoroch a ich rozmiestnenie umoifiuje pou¥it’ jednu
ods4dvaciu trbinu, So je gproti doteraz znémym postupom velmi vfhodné z hl'adiska jednodu~

chostli strojného zariadenia a tspory energie.

Priestor dopadu vldken na ukladaci transportny pés nad .od-é.noou #trbinou je zo viet-
kfoh strén uzatvoren§y ochramnymi olonami vytvirajiocimi rénotvorni komoru zamedzujiou nasé-
vanie sekunddrneho vzduchu z okolitého priestoru a eliminujtcu jeho nepriaznivé Gdinky na
ukladenie vlidken. V mieste dopadu vliéken na transportny pis je sGlasne nandiany na plodny
vlidkenny dtver avivéiny prostriedok pre zlepSenie procesu mechanického speviovania. Ne ukla-
dacom transportnom pise mb¥e byt vliikenny Gtvar predspevmeny - zhutneny pritladnym »vauoon

alebo sa vedie priamo na ihlovanie a pripadne dal3ie speviiovanie tepelné alebo chemiocké.

Thlovanie sa previdza v ihlovacom stroji beimej kon¥trukcie, pred ktoxrym st zaradené
pod4vacie véloe 3pecidlnej kon¥trukoie, ktoré dopravuji vidkemny Gtvar do viastného ihlove-
oieho stroja a obmedzuji prietah vlﬂkennéhov Yitvaru. PouZitie tfohto viloov umo¥huje vyne-
chat’ zo zostavy linky predihlovaci stroj bez zhorSenia kvality koneiného vyrobku. T$m do-
chddza k dspore energie a investidnfch ndkladov stavebnyoch aj strojnfoh.
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V procese ihlovania doohddza k mechanickému spevneniu vlidkenného ttvaru najmié vo ver=

tik4lnom smere. Spevnenie je zAvislé na viaceryoh faktoroch, z ktorfych s najviznammejsie
polet vpichov/omz, priet'ah, hibka vpichu, druh a podet ihiel atd. Pri pou¥itom sp8sobe

ihlovania vldkenného titvaru s nekonednjymi vlidknami sa vyu¥iva s vyhodou vHd¥ia hibka vpi-
chu 15 a% 19 mnm a ni%3f podet vp:l.chov/mn2 4o a% 80 oproti znémemu speviovaniu vlikennych
ttvarov zo strifovych vidken, 8im sa predlZuje %ivotnost’ vpichovacich ihiel a vlastného »

ihlovacieho stroja, pretofe stroj pracuje pri podstatne ni%3ich otddkach.

Pri uveden$ch parametroch tvorby rina a mechaniockého spevhovania sa dosahujii pevnos-
ti rtna 500 a¥% 1000 N/5 om a taZnosti 80 a% 150 % v zAvislosti na plo¥nej hmotnosti rima.
Tieto vlastnosti st na Grovni resp. prevy¥uji vliastnosti podobnyoh v§robkov vyrdbanych pod
zvldkhovacou hubicou v zahranidi a umo¥fuji pouZivat’ tieto réma ako geotextilie pri vystav-
be ciest a %eleznic v netinosnyoch terénoch, kde pésobia ako pddne filtre, dalej pri stavbe

vodnych diel, pri melioradnych préicach a pod.

Tepelné spevnenie vlidkenndho Gtvaru sa previdza bud termofiizme horicim vzduchom alebo
parou medzi sitom a perforovanym bubnom alebo dvojicou sit alebo medzi véloami kalandru,
ktoré mé¥u byt’ s dezénom alebo bez dezénu. Pri tepelnom spojeni dochédza k vytvoreniu spo-
jov medzi vldknami, ¥im sa zni%uje hriibka vldkenného utvaru, zvyduje sa pevnost’ a zniZuje
ta¥nost’. Najlep¥ie vlastnosti vldkenného ttvaru po tepelmom spevnen{ sa dosahuji pri pou-
$1t{ vldkenndho Gtvaru obsahujtceho vldkna s rdéznym stupnom orientédcie. Jednid sa o zlepie-
nie omaku, zniZenie tuhosti pri stdasne zvySenych fy‘zi.ké.;l.ne-mechaniok&ch hodnotéch vyrob-
ku., Tymto spdsobom spevnené materidly sa pouZivaji pre vyrobu asfaltovich streinych krytin

a pod.

Chemické spevnenie vlidkenného itvaru sa pou¥iva za elom dosiahnutia Specifickyfoch
viastnosti materidlov pouZivanfch pre urdité oblasti pou¥itia. Prevddza sa nédnosom chemioc-
kého pojidla na vldkenny vitvar bud postrekom alebo ponorom a odmadkenim. Nanesené chemické
pojidlo sa kondenzuje na vlidkennom Gtvare sulSenim v suﬁiaﬁi. Chemickym pojenim sa zlepsu~
je rovnomernost’ vidkenného dtvaru, omak, adhézia k povrstvovacim materiidlom a zniZuje sa
tuhost’. PouZitie chemicky spevnenyoh rin je okrem iného ako podkladoviek pre PVC koZenky,

atd.

Zariadenie na priamu virobu plodného vlidkenného Gtvaru podla vynidlezu pozostéva aspon
z jedného taviaceho extrudera, rozvodnej vetve so zvldkhovacimi blokmi, za ktorymi sG zara-
dené ohladiace Sachty, di%iace wvzduchové ejektory a ukladaof transportér. Medzi chladia-
cou 3achtou a cﬁiiacimi vzduchovymi ejektormi, ktoré sG vzdialend od zvldkhovacej hubice
3000 a¥ 6000 mm pre aspoh jeden vliikenny prdd je zaradeny brzdiaci valec, ktory zasahuje
oblinou svojio povrchu do priechodu vlidkemného pridu medzi zvldkhovacou hubicou a vzdﬁoho-
vjmi di%iacimi ejsktormi. Pod vzduchovym di%iacim e,jektcron; Je vo vzdialenosti 1 a% 80 am

zaradend dvojica rovnebeinych ukladacich valcov s roztedou 3 a¥ 12 mm. Spoloiné os uklada-
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oich véloov zviera s osou ukladacieho transportného pasu uhol 0° a% 80°, Dvojica ukladacich
véloov kmitéd v horizontdlnej rovine v smere kolmom na vozd{¥nu os ukladacieho transportné-
ho pisu vo frekvencii 2 aZ 12 Hz a velkost' ich rozkmitu je nastavitelmé podas chodu stro-
ja v rozmedzi od 1 do 12 mm. Pod pérom ukladacfoh vdloov Je zaradené rimotvorné komora,
zasahujica k ukladaciemu transportnému pdsu, pod ktorou je ¥trbina odsévacieho zariadenia.

Za ukladacim transportnym pdsom nasleduje ihlovaci stroj s poddvacimi vdldami.

Prikladné prevedenie zariadenia na prevadzanie spdsobu podla vyndlezu je zmAzornené
na vikresoch, kde predstavuje obr.l schému zariadenia na pripravu plosného vldkenného utva-
ru, obr.2a - 24 schématicky mo¥nosti vedenia vlidkenného pridu po brzdiacich valooch,

obr.3a - 3¢ schématicky Zznézornuje moinosti usporiadania ukladacich valoov.

Na obr. 1 je schématicky znAzornené zariadenie podla vyndlezu, ktoré je tvorené skupi-
novou zvlékihovacou hubicou 1, ktord je spojené s nezndzornenym extruderom cez dévkovacile
Serpadli taveniny termoplastického polyméru. Zvlékiovacia hubica 1 je upravené pre vytvo-
renie dvooch viékem#oh pradov 2. Pod zvlédlkhiovacou hubicou 1 je umiestnend chladiace Sach~
ta 3 a pod Yiou vo vzdialenosti 3000 a% 6000 mm od povrochu zvldknovacej hubloe 1 je umiestne-
n$ phr ejektorov 3 s privodom tlakového vzduchu., Medzi phrom ejektorov 5 a chladiacou Sach-
tou 3 st zaradené bvzdiace valce k. Pod cjektormi 5 vo vzdialenosti od 1 do 80 mm mi vytvo-
rené pre kaZdy vldkenny prdd 2 dvojioe ukladac{och valoov 6, ktord kmitaju v horizontédlnej
rovine v rozme&zi mendom ako je vzdialenost’ medzi dvojicou valcov _6_ frekvenciou 2 a% 12 Hz.
Os ukladaocich vdlcov § .Je odklonend od osi ni%¥3ie umiestneného ukladacieho transportného
pésa 8 o uhol 0% a% 80°, Nad ukladaocim transportnym pésom § je pomoocou zvislfch olon vytvo-
rend minotvornd komora 7, pod ktorou je spodné ods4dvanie 9 vzduchu sponad transportného
phsu 8. V smere pohybu transportného pdsu 8 a vliikenného tGtvaru 14 na hom vytvoreného je
v linke zaradené nanifanie 10 avivhZe alebo iného upravovacieho &inidla a za nim pred
vstupom do ihlovacieho stroja 13 Jje vfhodne zaradeny pritladny valeo 1ll. Thlovaci stroj
13 Je pred neznézornenou ststavou ihiel opatreny pérom podédvacich véaloov 12. Za ilhlova=~
ofm strojom 13 je mévin 15 hotového vliédkenného tGtvaru y; s orezanymi okrajmi pomeocou V

nezndzornenych rezacich noZov.

Na obr. 2a, 2b, 2¢, 2d st schématioky znAzornené niektoré priklady vedenia vldkennych
pridov 2 popri brzdiacich vélSekooh 4 do ejektorov 5. Na obr.2a Je znAdzornené vedenie vlié-
kenného pridu 2 po jednom brzdiacom valdeku 4, kym na obr.2b Jast’ vliédkenného pradu 2 sa
vedie po jednom brzdiacom vdlSeku 4 a druhi Sast’ nie je brzdenid. Na obr. 20 je pouZity
phr brzdimcioch vildekov 4 pre jeden vlidkemny prad 2, kym na obr. 2d je pou¥itéd kombindciae
vedenia jednej asti vlidkenného pridu 2 po pére brzdiacich valdekov 4, kym druhd Sast’
vldkenného pridu 2 prechidza priamo do ejektora 3.

Na obr. 3a, 3b, 3c je znézornené vzhjonmé umiestnenie péarov ukladacich vdlSekov 6

na .poloénop nosidi 16 kmitejboom v horizontédlnej rovine. Na obr.3a s zndzornené dva ph-
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ry ukladacich véldekov §& s osami navzéjom sklonenymi o uhol 90°, kym na obr. 3b je podobme

zndzornené umiestnenie $tyroch phArov ukladacich vdlSekov 6 na spolofnom nosidi 16 pod
uhlom 0° a 160° a na obr. jc je zndzornené uloZenie 3tyroch pérov ukladacich valdekov 6

pod uhlom 90° na spolodnom nosidi 16.

Priklad 1

Pomocou zariadenia zodpoveda jiceho obr. 1 opatreného skupinovou zvldknovacou hubicou
o dvoch skupinéch zvldknovacich otvorov sa prividza =z nezndzorneného extruderu cez dévkova-
cie Serpadlé tavenina polyméru - polypropylénu o indexe toku 50 g/10 min v mmoZstve 180
g/min t.j. 1,28 g/min. otvor. Vo zvléknovace] hubici sg vytvoria dva vldkenné pridy obsa-
hujbce po 70 jednotlivych vldken, ktoré prechddzaji cez chladiacu ¥achtu, v ktorej sa
ochladia na teplotu 60°c. Ka%d¥ z vldkennfoh pridov vstupuje do samostatného diZiaceho
vzduchového ejektora cez brzdiaci vdlec, pridom vzdialenost’ medzi zvlidkhovacou hubicou
a diﬁiaoim vzduchovym ejektorom je 5000 mm. V di¥iacom vzduchovom ejektore sa vl4kne diZia
48inkom tlakového vzduchu o tlaku 0,8 MPa, &im ziskavaji rychlost’ 3000 m/min. Spotreba vzdu-
chu je 35 keg/h na jeden ejektor, &o zodpoved4d spotrebe vzduchu 6 kg/kg rina. Po vydiZeni
maji jednotlivé vldkna pevnost’ 3,1 oN/dtex, ta¥nost’ 180 % a dvojlom 2&,5.10'3. Ka#d§ vlé.
kenny prad vstupuje po vydl%eni medzi dvojicu ukladacich valcov, ktoréd sG vzdialené od
df#iaceho vzduchového ejektoru 25 mm a kmitajd v horizontdlnej rovine s frekvenciou 8 Hz
a 8 rozkmitom 8 mm. Ose ukladacfich vélcov je sklonend vzhPadom na os ukladacieho transpor-
tného pésa o 165°, prifom uhol medzi osami dvoch dvojic ukladacich vdlcov Je 90°%, Vldkenny
prid je prechodom medzi dvejicou ukladacich vidloov odkléhany z p8vodného smeru a ukladé sa
vo forme skri%enych vrstiev na ukladaoi{ transportny pés, ktory je vzdialeny od osi uklada~
cfch valcov 700 mm, TY¥m sa vytvhra plo3n§y vldkenny dtvar, ktory sa avivuje vhodnfm avivdZ-
nym prostriedkom a cez dvojicu pod4dvacich valcov vstupuje do ihlovacieho stroja, kde sa me-
chanicky spevhuje 60 vpiohmi/om2, $4im ziskava pofadované parametre t.j. plo¥nd hmotnost’
300 a% 600 g/mz, pevnost’ 500 a¥ 1000 N/5 cm a ta%nost’ 80 aZ 150 % v zdvislosti na ploZnej
hmotnosti. Hotovy plo3ny vldkenny \tvar sa po orezan{ okrajov nabaluje do nAvinu kone¥ného

v{robku, ktory sa pouZiva ako geotextilia pri vystavbhe cilest.
Priklad 2

Plo3ny vlékenny Gtvar podobne ako Vv priklade 1 sa vytvori z taveniny polyamidu 6 ore-
latfvnej viskozite 2,4 a vlihkosti 0,07 % pripadne zo zmesi polyamidu 6 a zmesného polyami-
du pozostavajiceho zo zmesi kaprolaktému, hexametyléndiaminu, kyseliny adipovej a kyseliny
sebakovej pouZitim skupinovej zvldknovacej hubice o ¥tyroch skupiméch zvldknovacich otvo-
rov s d4dvkovanim 0,7 g/min.otvor. V skupinovej zvldknovaocej hubici sa vytvoria Styri vlih-
kemné prady, ktoré st vedené do Styroch dl%iacich ejektorov, pridom z ka¥dej dvojice vlA~
kennfoh pridov jeden je vedeny do ejektoru priamo a jeden trecim stykom cez obliny dvoch

brzdiacich vélcov. Vzdialenost’ ejektorov od povrchu zvldknhovacej hubice je 3200 mmn, pridom
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vlédkna sa v ejektoroch oriemtujt pri rychlosti 1600 m/min. Tym dosahv ]G pevnost’ 4 cN/dtex,

taZnost’ 140 % a dvojlom 35.10-3. Spotreba vzduchu je 30 kg/h na jeden ejektor, o zodpo-
vedé spotrebe vzduchu 5,2 kg/kg rina. Ka%dy vldkenny prid prichAddza z ejektora medzi dvo-
jiocu ukladaocich vélcov vzdialenu od ejektorm 5 mm, pridom tieto vdloce kmitaji v horizont4l-
neJ rovine frekvenoiou 3 Hz s rozkmitom 11 mm. U dvoch dvojic ukladacfch vadlcov je ich cs
sklonend oproti osi ukladecieho transportného pésm o 75°, pridom osi dalsfch dvock dvojic
ukladacfch valcov sG rovnobe¥né s osou transportného pise. Vldkenné pridy sa ukladaji na
transﬁortnf pés vzdialeny od osi ukladacich valcov 600 mm, pridom pouXitim Styroch dvojic
ukladacich vdlcov sa dosiahne dokonalej¥ie prekriZenie vldken a lep¥ie plo3né vykrytie
v§robku o plodnej hmotnosti 100 aZ 200 g/mz, ktory po zuilachteni v tepelnespevhovacom zaw
riadeni méd pouZitie ako nosné vrstva pre vyrobu streinych krytin, ako stolné obrusy,

za¥ehl'ovaclia vloZkovinae pre odevny priemysel a podobne.
Priklad 3

Plodny vlidkenny¥ Gtvar ako v priklade 1 sa vytvori z taveniny polypropylénu o indexe
toku 20 g/10 min pouZitim skupinovej zvlékiovacej hubice o dvoch skupindch zvidkhovaoich
otvorov s ddvkovanim 2,2 g/min.otvor. V skupinovej -zvldlkhovace] hubici sa vytvoria dva
vldkenné prady, ktoré st vedené cez chladiacu ¥achtu do dvooh di¥imcich ejektorov, pri¥om
ke¥d$¥ vldkenn} prid sa deli pred vatupom do ejektorm na éve 8asti, z ktorfoh jedna prechi-
dza po obline brzdiaceho valca & druhd Sast' ide priamo do di%iaceho ejektora bez dotyku
brzdiaceho vdlca., DiZiace ejektory st vzdialené od povrohu zvldknovacej hubice 5800 mm,
priom vldkna sa v ejektoroch orientuji pri rfchlosti 3500 m/min. Ka¥dy vldkenny prid pri-
obAdza z ejektorm medzi dvojicu ukladacich vAlcov kmitajdoich frekvenciou 11 Hz s rozkmi-
tom 4 mm vzdialenych od ejektorm 70 mm. Osa ukladaocich vdloov je sklemend vzhl'ladom na os
ukladaoieho transportného pésm o 45°, priSom uhol medzi osami dvoch dvojic ukladacich vdlw-
ocov je 90°. Vliékenné pridy sa ukladajd po prechode ukladacimi valcami na ukladaci transpor
tny phs, ktorfm je vytvoreny vlékenny utvar tranuportovanka mechanickému spevneniu v ihlo-
vacom stroji a ndaledne k dali¥iemu zuslachteniu v tepelnespeviovacom zariadeni. Vytvoreny
plo#ny vlidkenny Gtvar o plo¥nej hmotnosti 500 aZ 600 g/m2 sa pou¥iva ako rubovd nosnd

vrstva pre textilné podiahoviny.
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PREDMET VYNALEZTU

Spdsob vyroby plosného vliédkenného Utvaru z orientovanfoch vlidken z termoplastiockjoh po-
lymérov pripadne ich zmes{, pri ktorom z aspon jednej zvldkhovacej hubice sa vedie sa~
mostatne vldknotvornd tavenina vo forme vlidkenného pridu cez diZiaci vzduchovy ejektor
na pohyblivy perforovany ukladaci transportny pds so spodnym odsédvanim v mieste uklada-
nia vldken a speviiuje sa vy zna Sujdci sa t¥m, #%e tavenina termeplas-
tického polyméru alebo zmesi viacerych polymérov s indexom toku 15 a¥% 90 g/10 min u po-
lypropylénu a s viskozitou 2,2 a¥ 2,6 u polyamidu 6, resp. jeho zmesi s dal¥im polyami-
dom sa vedie v mmoZstve 0,5 a% 2,5 g/min na jeden otvor =z viacotvorovej zvlékilovaeed hu-
bice vo forme aspon dvoch vlidkennych pridov, ktoré sa chladia v Sachte, priSom aspon
Sast’ stulmutych vldken sa vedie do trecieho styku s oblinou aspon jedného brzdiaceho
vélca a potom sa di¥ia vo vzduchovom ejektore ve vzdialenosti od 3000 do 6000 mm od
povrchu zvldkiiovacej hubice, priSom sa odit'ahovanim prddom tlakového vzduchu orientujt
pri konednej ryochlosti vldken 1500 a% 4000 m/min, priSom vo vzdialenosti 1 a% 80 mm

od ejektora prechAdzaji bez dotyku Strbinou medzi dvojicou horizontédlne kmitajtoich
ukladacich valcov a sa horizontdlne rozkmitajd frekvenciou 2 a% 12 Hz a ukladajui sa

do tvaru plo3¥ného vldkenného dtwaru vo vzdialenosti 500 a% 1000 mm od ukladacich valcov.

Zariadenie na v§robu plodného vlidkenného Witvaru pod¥a bodu 1 pozostéva z aspon jedného
taviaceho extrudera, rozvodnej vetve so zvlAknovacimi blokmi, za ktorymi nasleduji chla-
diace Sachty, di%iace vzduchové ejektory a ukladaci transportnf pds vy zna Su jb ~
ce sa t¥m, Ze medzi chladiacou 3achtou /3/ a di¥iacimi vzduchovymi ejektormi
/5/ vzdialenymi od zvliknovacej hubice /1/ 3000 a% 6000 mm pre aspon jeden vlikenny
prid /2/ je zaraden§ najmenej jeden brzdiaoci vdlec /4/ zasahujdci oblinou povrchu do
priechodu vldkenného prddu /2/ medzi zvidknovacou hubicou /1/ a diZiacim vzduchovym
ejektorom /5/, pod ktorym vo vzdialenosti 1 a¥ 80 mm je zaradenéd dvojica rovmobeiZngoh
ukladacich valcov /6/ s rozteou od 3 do 12 mm, pridom ich spoloini os zviera s osou
ukladacieho transportného pédsa /8/ uhol od 0° do 80° a této dvojica ukladacich védlocov
/6/ kmit4 v horizontélnej rovine v smere kolmom na os ukladacieho transportného pisa
/8/ s frekvenciou 2 a¥ 12 Hz, priSom velkost’ ich rozkmitu /16/ v rozmedzi od 1 do 12 mm
Je nastavitelna ‘poéas chodu stroja a pod pAdrom ukladacich vdlcov /6/ je zaradenid rimo~
tvornéd komora /7/ zasahujtca k ukladaciemu transportnému pésu /8/, za ktorym nasleduje
ihlovaci{ stroj /13/ s poddvacimi valcami /12/, pridom v mieste dopadu vlidken je priedme

pod ukladaci{m transportnym pédsom /8/ vytvorenA odsévacia ¥trbina /9/.

3 vikresy
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