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DESCRIZIONE

DelVinvenzione industriale dal Titolo : “Profilo bordo anta in alluminio e PVC ad incastro per

taglio termico ”
A nome di: Porte Frigorifere Industriali S.r.l.

Di nazionalita : ftaliona
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Con sede in : Caltanissetta

Indirizzo : Contrada Juncio Testasecca s/n

Campo della tecnica a cui Vinvenzione fa riferimento : Settore Porte Frigorifere

Stato anteriore della Tecnica :

Attualmente la produzione di Porte frigorifere viene realizzata prevalentemente attraverso il
sisterna dell’iniezione sottopressa di materiale isolante termico. La fase di lavorazione con cui
siinietta {oll'interno del telaio-battente della porta) il matericle isoclante & unag fase di che
incide molto nel processo complessivo di realizzazione della porta. Lo stesso risultato
potrebbe essere realizzato attraverso 'assembloggio della struttura portante della porta —
telaio — con pannelli isolanti prodotti industrialmente da terzi. Tuttavia nel mercato non sono
ancorg presenti volide soluzioni costruttive che consentono di contemperare 'evidentd
vantaggio {in termini logistici ma anche economici e finanziari) determinato dal sistema df
assembloggio, con lesigenza di realizzare un prodotto solido, funzionale ed esteticamente
apprezzabile. | tentativi realizzati peccano in particolar modo nella funzionalita del prodotto.

Ohiettivo che {innovazione intende raggiungere :

Realizzare un telgio per porte frigorifere industriali che consenta l'adozione del sistema ad
assemblaggio di pannelli isolanti, anziché del sistema di iniezione sottopressa, realizzando in
modo semplice lisolamento tra porte esterna della porto e parte interna deil’ambiente
refrigerato. Il prodotto ha anche la caratteristica di potersi adeguare in modo flessibile alle
diverse misure standard dei produttori di panelli industriali nel mondo dovuti all’applicazione
di differenti sisterni di misura.

il prodotto consiste in un bordo anta telaio composto da un profilo in alluminio ed uno in PVC
{Polivinilcloruro), assemblati attraverso un meccanismo ad incastro. i profilo in olfuminio,
nelfla parte interna ¢ predisposto per l‘applicazione di una guarnizione a spessore che
consente l'utilizzo dello stesso profilo sia per pannelli isolanti realizzati nell'ambito di poesi a

sistema metrico decimale che per quelli realizzati in pollici. If profilo in PVC ha una struttura



che consente l'applicazione di una o due guarnizione in gomma per garantire {in base olle
diverse esigenze legate alla temperatura interna dell’ambiente refrigerato) una maggiore

aderenza dello porta e dunque un maggior isclamento.

Breve descrizione dei disegni

it profilo in Alluminio & indicato con Vindicazione Fig.1 . Attraverso un metodo ad incastro

questo viene assemblato al profilo in wmateriale PVC (Polivinilcloruro} Fig.2, che &
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termoisolante, realizzando cosi il taglio termico tra parte interna ed esterna della porta.
Questo profilo e stato realizzato con due incavi al fine di predisporio all'inserimento diuna o
due guarnizioni in gomma. Infine i profilo in alluminio Fig.1 consente Vincastro di una
guarnizione a spessore Fig.3 nel caso di applicazione di pannelli isolanti realizzati in paesi a

sistema metrico decimale,

Analisi del risultato raggiunto :

! prodotti attuaimente presenti nel mercato non riescono a risolvere in modo funzionale ed
economico if problema del "Taglio Termico”. Per "Taglio Termico” si intende la capacita deilo
strutturg di isolare la parte interna del bordo telgio con la porte esterna, Questa incapacita di
realizzare un adeguato isolamento determina il manifestarsi del fenomeno dello condensa \ ;
esterna. Una soluzione adottate per contemperare il calo termico della parte esterna del
telaio, dovuta al mancato taglio termico, é quella dell'adozione di un sistema di
riscaldamento, realizzato attraverso covi elettrici e resistenze, che presente chiaromente fo
svantaggio relativo of maggiori consumi energetici.

La nostra soluzione tecnica consentira di superare questo evidente svantaggio delle soluzioni
attuali in quanto il “Taglio Termico” e assicurato attraverso 'utilizzo del profilo in materiale
PVC, per la parte interna del bordo-anta telaio, che isolera perfettamente la parte esterna
della porto fino o temperature (interne) di -20° C . Grazie al meccanismo ad incastro tra
profilo in alluminio e profilo in PVC si realizza un corpo unico funzionale alla reolizzozione di
porte con la metodologia dell’assemblaggio di panelli isolanti realizzati industriaimente. Sard
dunque possibile cambiare metodologie produttive per diversi produttori di porte frigorifere
nel mondo consentendo anche a piccoli rivenditori, che non hanno la possibilita o la
convenienza, di fare investimenti per la produzione attraverso il sistema dell’iniezione

sottopressa, di realizzere un prodotto sofido funzionole ed esteticamente vafido. Altro
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importante risultato raggiunto dal nostro prodotto é quello di poter utilizzare uno stesso
profilo per 'assemblaggio di porte sia con pannelli aventi spessore definito in sistema
metrico decimale sia con guelli aventi spessore in poljici. In sostanza un produttore potra
utilizzare lo stesso - bordo anta - assemblando o questo, per esempio ¢ pannelii di 4 poliici
{corrispondenti a 101,60 mm. nel sistema metrico decimale} con guarnizione a spessore
senza linguetta, oppure pannelli isolanti industriali aventi spessore di 100 mm. {standord
produttivo di paesi a sistema metrico decimale} applicando la stessa guarnizione ma con la

linguetta.
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Rivendicazioni

Dellinvenzione industriale dal Titolo : “Profilo Bordo anta in alluminio e PVC per taglic

termico”
Anome di: Porte Frigorifere Industriali 5.r..

Di nazionalita : ftoliono
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Relative a:

1. I bordo anta composto do profilo in Alluminio e profilo in PVC — Uutilizzo di un
profilo in PVC costituisce una rilevante innovazione per il settore. Grazie ad un
efficace sistema ad incastro ed alla capacita del suddetto materigle di essere
termoisolonte diviene possibile realizzare ung strutture bordo anto, in cui si
realizza, con efficacia, il taglio termico tra parte interna e parte esterng del telgio
evitando if fenomeno della condensa esterno,

La struttura cosi realizzata si presta olla reolizzazione di porte frigorifere reciizzate
con ['assembloggio di pannelli isolanti industriali anziché con [liniezione d
poliuretano {o altro materiale isolante) sottopressa.

2. Struttura del profilo in Alluminio — che consente ['alloggiomento di uno
guarnizione g spessore. Questa guarnizione a spessore ha la funzione di consentire
Putilizzo dello stesso profilo nel caso di applicazione di pannelli isolanti industriali

prodotti con il sisterna metrico decimale. La non applicazione di questa consente
f'utitizzo di pannelli realizzati in pollici. Per cui, ad esempio, per pannelli industriali

aventi spessore di pollici 4 {equivalenti a millimetri 101,6) o per pannelli prodotii

con il sistema metrico aventi spessore 100 millimetri si potra utilizzare lo stesso
profilo bordo anta, grazie all’esclusione o meno della linguetta di cui essa si

compone.
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