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(57) Bekannte Vomichtungen zum Bohren von Ldchern in
schrag verlaufende Werkstickfiachen, wie z. B. in Wangen
und Handlaufen von Treppen, haben eine Bohrerfihrungs-
hilse. Um Bohrer mit demgegentber kleinerem Durchmes-
ser daran anzupassen, werden ineinandersteckbare
Adapterhilsen benutzt. Um solche spielverursachende
Anpassungen Gberflissig zu machen, ist an-einem am
Jeweiligen Werkstiick zu befestigenden Tragetsil (1) eine
Bohrerfiihrung (5a) als ein axiales Schaftlager far einen
Satz von Bohrwerkzeugen mit unterschiedlich groBem
Schneidkopf (16), jedoch vom jeweiligen Schneidkopfdurch-
messer unabhéngigen konstanten Schaftdurchmesser aus-
gebildet. Im Schaftlager (5a) werden die Schafte (14) durch
eine darin drehbar angeordnete, zum Schaftaufnehmen
langsseits offene Lagerhiilse (20) gehalten. An einem Bohr-
richtungs-Fixierteil (26) ist ein Halter (33) vorgesehen fur ein
das Werkstick wenigstens im AuBenrandbereich des zu
bohrenden Bohrlochs bedeckendes, beim Bohren durch-
bohrbares Austausch-Zubehdrteil (32), um so ein AusreiBen
des Bohrlochrandes zu verhindern.
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Die Erfindung betrifft eine Schrigbohrvorrichtung, insbesondere zur Verwendung fiir Bohrungen in
Werkstiicke aus Holz mit zur bohrenden Werkstiickfliche spitzwinklig verlaufender Mittellinie, wie sie z. B.
bei schrag verlaufenden Wangen von Holztreppen und deren Handldufen, z. B. zur Herstellung von
Treppengelindern mittels Staketen oder Sprossen, auszufiihren sind.

Zur Verringerung der z. B. bei derartigen Zapfloch-Holzbohrarbeiten, aufgrund der hierzu Ublicherweise
verwendeten groBen Holzspiralbohrer mit Durchmessern im Zentimeterbereich, auftretenden Schwierigkei-
ten, sind bereits sogenannte Bohrerfilhrungseinrichtungen bekannt, wie z. B. aus der DE-PS 38 04 771.
Diese hat wegen der nur fir den Einsatz von extra langen, durchgehend gewendelten, teuren Holzspiralboh-
rern vorgesehene Bohrerflihrungshiilse und auch wegen deren verstellbaren, umsténdlich mittels Spann-
schrauben fixierbaren Anordnung an einem Trageteil einige Nachteile. Z. B. sind fiir Spiralbohrer mit
geringerem Durchmesser als der der Fiihrungshiilse ineinandersteckbare, spielverursachende Einsteckhl-
sen vorgesehen. Ungenauigkeiten bei Bohrbeginn ergeben sich auch, wenn statt Spiralbohrer z. B.
Zylinderkopfbohrer verwendet werden sollen, deren diinnen Bohrerschafte Adapterhllsen zur Flhrungsan-
passung an den Innendurchmesser der Fiihrungshllse erfordern.

Auch kann mit dieser bekannten Einrichtung ein Ausreien des Bohrlochrandes zu Beginn des Bohrens
nicht verhindert werden.

In einer Weiterentwickiung dieser bekannten Bohrerfiihrungseinrichtung ist deren Handhabung bereits
verbessert, z. B. durch einen, zur Fixierung der einer Werkstiickneigung entsprechenden Bohrrichtung am
Trageteil arretierbar angeordneten Bogenanschlag.

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine Schragbohrvorrichtung zum Bohren von Lochern mit
spitzwinklig verlaufender Mittellinie in sozusagen schrag verlaufenden Werkstiickfldchen mit Durchmessern
im Zentimeterbereich , wie z. B. von Zapflschern mit Ublicherweise bis zu 3 cm Durchmesser in Wangen
und Handldufen von Holztreppen, zu schaffen, die die hierfir bekannten Bohrerfihrungseinrichtungen der
eingangs genannten Art dahingehend verbessent,

- daB fiir Bohrungen bis zu dieser GréBenordnung, aber auch noch dariber, handelsiibliche Bohrwerk-
zeuge entsprechender Bohrdurchmesser verwendet werden kdnnen, ohne daB ein Bohrwerkzeug-
wechsel zwecks Bohrdurchmesserverdnderung zuvor irgendwelche Anpassungsmagnahmen an der
Schragbohrvorrichtung erforderlich machen wirde,

- daB beim Bohren das AusreiBen des Bohrlochrandes zuverldssig vermieden werden kann,

- daB eine unkomplizierte, zeitsparende Handhabung mdglich ist und

- daB die aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile vermieden werden.

Dadurch, daB die Bohrerfiihrung ein zur Fihrung wenigstens eines Satzes von aus einem Schneidkopf
und einem zylindrischen Schaft mit einem vom Schneidkopfdurchmesser unabhdngig konstanten Schaft-
durchmesser gebildeten Bohrwerkzeugen bestimmtes und angepaBtes axiales Schaftlager ist, kénnen z. B.
zum Bohren der erwidhnten groBen Zapfldcher anstelle der teuren sogenannten Staketen-Holzspiralbohrer z.
B. die viel preiswerteren und gerade speziell fur Bohrungen mit groBem Bohrdurchmesser vorgesehenen
Zylinderkopfbohrer, z. B. in der Ausflihrung als sogenannte Forstnerbohrer oder als Kunstbohrer, aber auch
2 B. Zentrumbohrer verwendet werden. Diese handelsiiblichen Spezialbohrwerkzeuge haben einen im
Vergleich zum wirksamen Bohrdurchmesser sehr viel diinneren, glattwandigen Schaft, der Ublicherweise nur
dem FEinspannen zu dienen braucht, da z. B. bei Zylinderkopfbohrern nur der Bohrerkopf bzw. bei
Zentrumbohrern nur das verstellbare Messer bohrt bzw. genaugenommen schneidet und hobelt und das
Herausférdern der Spine bewirkt. Dementsprechend haben z. B. die Zylinderkopfbohrer trotz unterschiedli-
cher Bohrkopfdurchmesser Schifte gleichen Durchmessers, z. B. von 12 mm bei den fir Holzstaketen-
Treppengeldndern géngigen Bohrerdurchmessern von z. B. 25 bis 30 mm, darliber hinaus sogar bis 65
mm. Dies bedeutet, daB mit einem einzigen erfindungsgeméBen Schaftlager z. B. 41 verschiedene, ndmlich
um jeweils 1 mm im Durchmesser von 25 bis 65 mm zunehmende Zylinderkopfbohrer von einem einzigen,
dafir ausgelegten Schaftlager zur Ausflhrung von Bohrungen aufgenommen werden kdnnen.

Die M&glichkeit, soiche hochwertigen Spezialbohrwerkzeuge auch fiir die Herstellung von Zapf-Ldchern
verwenden zu kinnen, macht ihre hierzu ggf. erst notwendige Anschaffung sinnvoll, da sie dank ihres
zylindrischen Schaftes universell auch fir andere Bohraufgaben und in anderen Bohrvorrichtungen, wie z.
B. Standerbohrmaschinen, eingesetzt werden knnen.

Da aber z. B. fiir Zylinderkopfbohrer mit einem Schaftdurchmesser von nur 9 mm, die einen wirksamen
Bohrkopfdurchmesser von 15 bis 24 mm aufweisen kdnnen, Adapterschifte mit einem AuBendurchmesser
von 12 mm verfigbar sind, in die deren 9 mm-Schifte eingeschoben und 2. B. durch Festschrauben ihres
Innengewindes auf einen entsprechend im 12 mm-Schaft ausgebildeten Gewindezapfen fixiert werden
kdnnen, kann mit einem einzigen, zur Aufnahme von 12 mm-Schiften, z. B. von Zylinderkopfbohrern,
ausgelegten Schaftlager auch noch z. B. die Gruppe dieser kleineren Zylinderkopfbohrer mit 9 mm-Schaft
aufnehmen, d. h. es kann auf diese Weise dessen Verwendbarkeit noch erweitert werden, so daB damit



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 405 380 B

eigentlich alle {iblicherweise, z. B. vor allem im Bereich des Holztreppenbaus, vorkommenden Bohrweiten
durch ein einziges erfindungsgemiBes Schaftlager bewiltigt werden kdnnen, ohne daB hierzu Verédnderun-
gen an der erfindungsgemaiBen Schrégbohrvorrichtung vorgenommen werden miiBten. Dadurch kann ihre
Wirtschaftlichkeit noch weiter erh&ht werden.

Da z. B. diese 9 mm-Schaftadapter duBerlich vollkommen den 12 mm-Schiften von Zylinderkopfboh-
rem entsprechen, hat diese Schaftanpassung uberhaupt keine negativen Auswirkungen auf das Bohrergeb-
nis etwa wie im Stand der Technik, wo sich durch Durchmesseranpassungen im Hinblick auf eine
vorhandene Bohrerfihrungshiilse Probleme im Hinblick auf Bohrerrundlauf bzw. Zentrier- und Bohrungsge-
nauigkeit ergeben kdnnen.

Mit Hilfe entsprechender Schaftadapter knnen andererseits auch 12 mm-Schifte biindig, also ohne die
Fuhrung im Schaftlager zu behindern, verldngert werden, so daB dann mit diesen Bohrwerkzeugen, und
mittels der Adapterschifte auch mit solchen mit 9 mm-Schaft, auch besonders tiefe Bohrungen ohne
groBen Zeitverlust etwa durch kompliziertes Umriisten ausfiihrbar sind, zumal solche Adapter bzw. Verlan-
gerungen, ohne ins Gewicht zu fallen, immer zum Einsatzort mitgefiihrt werden k&nnen.

Im Gegensatz zu den bekannten Staketen-Spiralbohrern ermd&glichen diese zylindrischen Schifte
geringen Durchmessers entsprechend kleine Spannmittel bzw. bei der hier vorliegenden erfindungsgem-
Ben Schrigbohrvorrichtung ein in Durchmesser und Lange ausgesprochen klein dimensionierbares Schaftla-
ger, ohne dadurch die sichere Fiihrung dieser Bohrer zu beeintréchtigen. Das wirkt sich auch glnstig auf z.
B. die Baugrése fiir die Halterung eines solchen Lagers und damit z. B. die der gesamten Schragbohrvor-
richtung aus.

Der bzgl. der Anschaffungskosten direkt in Geld ausdriickbare Vorteil der Verwendung von z. B.
Zylinderkopfbohrern statt Staketen-Spiralbohren wird noch durch deren besonderen werkzeugspezifischen
Vorteile ergénzt: sie haben ein im Vergleich zu jenen sehr viel geringes Gewicht, da der wirksame
Bohrerdurchmesser nur durch den niedrigen, leichten Zylinderschneidkopf bestimmt wird, wihrend der
zylindrische Bohrerschaft nur einen Bruchteil des Zylinderkopfdurchmessers ausmacht, z. B. nur 9 mm bzw.
20 mm Schaftdurchmesser bei 15 mm bis 24 mm bzw. 101 bis 130 mm Kopfdurchmesser. Die funktionsge-
méBe Trennung in Bohrbzw. Schneidkopf einerseits, bzw. verstellbarem Messer bei Zentrumsbohrern, und
zylindrischen (Spann-) Schaft andererseits, ermdglicht es, nur den Bohrerkopf, bzw. das Messer, aus einem
sehr hochwertigen Material, wie z. B. hochlegiertem Chromstah! oder Hartmetall mit z. B. anschlieBender
Oberflachenvergiitung durch Hartverchromung herzustellen, was dieses Bohrverkzeug im Vergleich zum -
massiven - Spiralbohrer preiswerter macht. Dadurch ist auch eine vorteilhafte Anpassung der einzusetzen-
den Bohrwerkzeuge an das Material des zu bohrenden Werkstlicks mdglich, was in Verbindung mit der z.
B. beim Zylinderkopfbohrer - im Vergleich zu Spiralbohrern - ganz anderen Schneidenausbildung 2u einer
auBergewShnlichen Bohrungsglite fiihrt. Dabei stellen 2. B. auch Asteinschlisse kein Problem mehr da.
Diese Spezialbohrer bzw. Bohrwerkzeuge haben eine sehr lange Standzeit, was ihren Einsatz sehr
wirtschaftlich macht.

Besonders vorteilhaft fiir das Bohren von Staketen-Zapflschern ist aber die Mdglichkeit, in der
erfindungsgemaBen Schrégbohrvorrichtung z. B. Zylinderkopfbohrer mit auswechselbarer Zentrierspitze
verwenden zu kdnnen, was keinerlei zusitzliche Anforderungen an die Bohrerschaftfiihrung stellt. Die
m&gliche, ggf. vom Bohrer- bzw. Schneidkopf unterschiedliche Materialbeschaffenheit dieser Zentrierspitzen
verhindert nicht nur ein ggf. auch durch falsche Vorschubgeschwindigkeit bzw. Drehzahl bedingtes Ausgli-
hen, wie es z. B. bei Chromstahl-Spiralbohrern vorkommen kann, sondern ermé&glicht auch ein schriges
Anbohren im 45 *-Winkel, da hierzu entsprechend lange Zentrierspitzen verfiigbar sind.

Die erfindungsgem&Be Ausbildung einer Schrégbohrvorrichtung mit einem Schaftlager zur Fiihrung von
Bohrwerkzeugen mit zylindrischem Schaft, wie z. B. Zylinderkopfbohrern, erleichtert, verbilligt und verbes-
sert somit Bohrungen mit groBem Durchmesser, d. h. 148t sie wirtschaftlich herstellen.

Dadurch, da8 das Bohrrichtungs-Fixierteil einen Halter fiir ein das Werkstick wenigstens im AuBenrand-
bereich des zu bohrenden Bohriochs bedeckendes, durchbohrbares Austausch-Zubehdrteil aufweist, wird
erreicht, daB das beim Bohren von L&chern mit zur bohrenden Werkstlickflache spitzwinklig verlaufender
Mittellinie auftretende AusreiBen des Bohrlochrandes, was daran liegt, daB die Vorschneider - vor der
Ublicherweise kurzen Zentrierspitze - zunichst einseitig punktuell in die schrige Fliche einschneiden und
erst danach allméhlich iber den ganzen Bohrerumfang ins Material eindringen, zuverldssig vermieden
werden kann. Denn mit einem derart angeordneten Zubehdrteil kann Uber das am Werkstlick befestigte
Trageteil der Schrigbohrvorrichtung und das wiederum daran angeordnete Bohrrichtungs-Fixierteil ein
gewisser Druck auf die zu bohrende Werkstiickfliche ausgelbt werden, wodurch verhindert wird, daB bei
dem besagten Eindringen der Vorschneider, z. B. des Schneidkopfes eines Zylinderkopfbohrers in das
Werkstiick das Werkstlickmaterial der Bohrrichtung entgegen ausweicht, so daB jetzt ein randscharfes
Bohren mdglich ist. Da es sich hierbei um ein preiswertes Austausch-Zubehérteil handeln kann, kann fiir
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jede neue Bohrung auch ein neues Zubehdrteil benutzt werden, um immer randscharf bohren zu kdnnen.
Sind dagegen mehrere Bohrungen desselben Bohrdurchmessers an einem Werkstlick mit konstant schrag
verlaufender Fliche herzustellen, so kann auch ein und dasselbe Austausch-Zubehorteil fir alle diese
Bohrungen mit dem gleichen gunstigen Effekt verwendet werden, da es jedesmal den AusreiB-Problembe-
reich, namlich den Bohrloch-AuBenrandbereich, gleichbleibend liberdeckt.

Es ist auch mdglich, das Austausch-Zubehdrteil an die Kontur der zu bohrenden Werkstuickfidche
anzupassen, um durch ein ggf. erst dadurch mégliches fldchenbiindiges Aufliegen des Zubeh&rteils der
gesamten Schréagbohrvorrichtung beim Bohren einen sicheren Halt zu vermitteln. Eine derartige Anpassung
ist vor allem dann ohne groBen Aufwand mdglich, wenn dieses Zubehdrteil vorzugsweise aus Weichholz,
wie z. B. Kiefer, gefertigt ist.

In einer bevorzugten Ausflhrungsform der Erfindung ist das Schaftlager von zwei in einem annghernd
quaderfdrmigen LagerkSrper oben und unten parallel zu dessen L&ngsachse nutartig mit U-fSrmigem
Querschnitt zu dessen Stirnseite hin offenen Ausnehmungsabschnitten und andererseits von einer zwischen
diesen, in dem Lagerkdrper angeordneten, mit einem entsprechend U-férmigen Querschnitt langsseits
offenen Lagerhiilse gebildet, welche aus einer it den beiden Ausnehmungsabsétzen fluchtenden Aufnah-
mestellung des Bohrwerkzeugschaftes in eine diesen klauenartig umgreifenden VerschluBstellung drehbar.
Hierbei handelt es sich um eine unkomplizierte, konstruktiv einfache, fertigungstechnisch kostenglinstig
herzustellende Ausfuhrung, die mit geringem Aufwand eine sehr leichte Handhabung bei hoher Funktionali-
tat ermdglicht und die einen rauhen Umgang vertragt. So kann das zum Einsatz kommende besagte
Bohrwerkzeug, z. B. ein Zylinderkopfbohrer, unabhingig und damit vollkommen unbeeintrichtigt, z. B.
rdumlich abseits von der Schragbohrvorrichtung, bereits in das Bohrfutter des Antriebsgerét, z. B. einer
Handbohrmaschine, eingespannt werden, was diese MaBnahme erleichtert, bevor es anschlieBend mit
seinem Schaft in das durch Drehen der Lagerhilse in eine mit den Ausnehmungsabschnitten fluchtende
Stellung offene Schaftlager von vorn eingesetzt und durch entsprechendes entgegengesetztes Drehen der
Lagerhiilse, z. B. um 180 *, in ihre VerschluBstellung an der Schrigbohrvorrichtung fixiert und gesichert
wird.

Mit Vorteil ist eine Anordnung der Lagerhllse in dem Lagerk&rper m&glich, die deren VerschluBdrehbe-
wegung im Uhrzeigersinn zuldBt, da dann das wihrend des Bohrvorgangs sich ebenfalls im Uhrzeigersinn
drehende Bohrwerkzeug die Lagerhiilse durch Reibungswirkung in ihrer VerschluBstellung hélt und so eine
zusitzliche Arretierung der Lagerhiilse in dieser Stellung sogar - aufbauvereinfachend - in Sinne einer
selbsthaltenden Schnellverrieglung Uberfilissig machen kann. Ansonsten kann fir deren Fixierung in dieser
Stellung z. B. eine einfache Rastsicherung vorgesehen werden, wodurch auch ein Aufgehen dieses
Verschlusses, z. B. bei einem das Herausziehen des Bohrwerkzeugs aus der Bohrung unterstitzendes
Umschalten des Antriebs auf Linkslauf, vermieden werden kann.

Es ist auch denkbar, z. B. in einer preiswerteren Ausfihrung der erfindungsgemaBen Schragbohrvor-
richtung, als Schaftlager eine an den Schaftdurchmesser, z. B. eines Bohrwerkzeugsatzes mit den géngigen
Bohrerdurchmessern, angepaBte ldngsseits geschlossene Lagerhiilse vorzusehen, die in dem dann z. B. -
bis auf die Schafteinfihrfinungen - geschlossenen Lagerkdrper angeordnet ware. Sie wirde dann
allerdings zunichst ein - ggf. umsténdliches - Einsetzen des Schaftes des zu verwendenden Bohrwerk-
zeugs in diese Lagerhilse erfordern, bevor dieser selbst in das Bohrfutter der Antriebsmaschine einge-
spannt werden konnte.

Fertigungstechnisch gunstig ist zur Anordnung der Lagerhiilse in dem LagerkSrper in diesem nur eine
zylindrische Ausnehmung auszubilden, die selbstverstindlich eine gleichachsige Lage der Lagerhllse mit
dem in dem Lager aufzunehmenden Bohrwerkzeugschaft erm&glicht, die 2. B. durch Frasen herstellbar ist
und die nach Einsetzen der Lagerhiilse kostengUnstig einfach durch einen Deckel verschlossen wird.

im Sinne einer wiinschenswerten Wartungsfreiheit einer solchen Schragbohrvorrichtung besteht zumin-
dest die Lagerhiilse aus einem Material mit guten Gleiteigenschaften, wie z. B. Rotgus, wodurch eine
Schmierung der Innenflache der Lagerhiise im Hinblick auf den von dieser gehaltenen und im Verlauf der
Bohrung bei seiner Eindringbewegung in das zu bohrende Werkstiick gefiihrten, sich drehenden Bohrer-
schaft Uberfllissig wird. Auch kann dadurch die Leichtgangigkeit der Lagerhiise selbst gewahrleistet
werden. AuBerdem besteht, wenn kein Schmiermittel bendtigt wird, keine Gefahr, daB Schmiermittel auf das
zu bohrende Werkstiick gelangt und dieses verschmutzt. Statt Rotgu8 ist auch eine Verwendung von
Kunststoff fur die Lagerhiilse denkbar, wihrend der Lagerkdrper aus Stabilitatsgrinden vorzugsweise aus -
anschlieBend gehirtetem - Stahl gefertigt ist.

Zum Drehen der Lagerhiilse ist, auch im Sinne einer robusten, schonungslosen Handhabung, ein
simpler, vorzugsweise senkrecht von der AuBenwandung der Lagerhiilse abstehender, in den hierzu in dem
sie umgebenden LagerkSrper ausgebildeten Schlitzen schwenkbarer Stift vorgesehen.
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ZweckmiBigerweise weist dieser Lagerkdrper auf seiner Riickseite einen zentrisch angeordneten,
senkrecht von ihm abstehenden zylindrischen Flhrungszapfen auf, der in einer Fihrungsbohrung im
Trageteil gehalten ist, wobei die Mittellinie der Fihrungsbohrung die Bohrrichtungs-Justierhilfe senkrecht
schneidet. Eine derartige Ausgestaltung erméglicht eine kostenglinstige Fertigung des LagerkSrpers, da als
Ausgangsmaterial zur Herstellung von Lagerkdrpern und Fuhrungszapfen Vierkantmaterial benutzt werden
kann, aus dem der Fiihrungszapfen gedreht wird, so daB er im Hinblick auf eine hohe Stabilitdt mit dem
anschlieBend fertig gefrasten Lagerk&rper aus einem Stiick bestehen kann und selbst eine hohe Steifigkeit
aufweist.

Ein solcher zylindrischer Fuhrungszapfen ermdglicht andererseits auch eine kostenglinstige Herstellung
der Fihrungsbohrung im Trageteil, die hierzu fertigungstechnisch einfach in das Trageteil gebohrt oder
gefrast werden kann. AuBerdem kann bei einem zylindrischen Zapfen durch eine einfach herzustellende
Abflachung eine Anlagefliche fiir eine Feststellschraube fiir die Arretierung des Flihrungszapfens nach
Einnahme einer Bohrposition des vom Schaftlager gefiihrten Bohrwerkzeugs wie auch eine mit einem
Flhrungsstift zusammenwirkende Léngsnut am Fiihrungszapfen fiir dessen verdrehsichere Lingsverschieb-
lichkeit in der Fihrungsbohrung hergestellt werden.

Weil Lagerk&rper und Fuhrungszapfen aus einem Stiick sind und somit z. B. mit einem Handgriff vom
Trageteil abgenommen werden kSnnen, ist es auch denkbar, um die erfindungsgem&Be Schragbohrvorrich-
tung auch fiir z. B. Zylinderkopfbohrer mit gr6Beren als 12 mm-Schiften, z. B. 16 oder 20 mm, verwendbar
zu machen, Lagerk8rper mit einem entsprechend dafir ausgebildeten Schaftlager fiir diese grdBeren
Schifte vorzusehen, um so z. B. alle auf dem Markt angebotenen Zylinderkopfbohrer mit ihren spezifischen
Vorteilen ggf. durch Austausch des Lagerk&rpers benutzen zu kdnnen.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist das Trageteil plattenf'drmig-rechteckig und die
Fihrungsbohrung am oberen Ende auBermittig angeordnet und unterhalb der Fuhrungsbohrung eine
seitliche Ausnehmung ausgebildet, deren Léngsseite in der Verldngerung die Mittellinie der Fiihrungsboh-
rung senkrecht schneidet, wobei die bei der Anlage der Anlageseite des Trageteils am Werksttick an
diesem anliegende Lingskante dieser Langsseite die Bohrrichtungs-Justierhilfe darstellt. Dadurch werden
vorteilhaft aufwendige, zusitzliche konstruktive MaBnahmen fiir ein Ausrichten der erfindungsgemiBen
Schrégbohrvorrichtung in Hinblick auf eine durch die Neigung des zu bohrenden Werkstiicks vorgegebene
Bohrrichtung Uberfliissig. So kann z. B. vor dem Bohren von Treppenwangen zuniichst der Abstand der
Bohrungen voneinander durch z. B, Strichmarkierungen an der Wangenseite festgelegt werden. Wenn dann
die betreffende Léngskante der seitlichen Ausnehmung des Trageteils an der Strichmarkierung mit dieser
fluchtend ausgerichtet wird, kann nach Befestigung des Trageteils am Werkstiick und nach Ausrichten der
Bohrwerkzeugmitte mit Hilfe des Flihrungszapfens auf die Wangenmitte und dessen Festklemmen mittels
der Feststellschraube in der Fihrungsbohrung gebohrt werden.

Im Hinblick auf eine Verwendung der erfindungsgem3Ben Schréagbohrvorrichtung auch in beengten
Situationen, z. B. im engen Kropf einer Treppenwange, ist das Trageteil entsprechend schmal, z. B. im
Bereich der seitlichen Ausnehmung nur wenige, z. B. 4 cm, breit, wihrend es z. B. 24 cm lang ist. Dabei
kann an der, bei bestimmungsgemis, z. B. einer Treppenwange, befestigten Trageteil in den Umgebungs-
raum weisenden unteren Kante eine vor Verletzungen schiitzenden Fase ausgebildet sein.

Bei einer im Vergleich hierzu grs8eren Dimensionierung des Trageteils, z. B. mit einer grdBeren Breite,
ist es denkbar, darin Ausnehmungen vorzusehen, so daB es eher die Gestalt eines Rahmens hat. Aus
Gewichtsgriinden ist das Trageteil vorzugsweise aus Aluminium gefertigt.

Es ist auch denkbar, das Trageteil z. B. tellerartig auszubilden, so daB dann die Flhrungsbohrung z. B.
auf einer Durchmesserlinie im Trageteilrandbereich und die Bohrrichtungs-Justierhilfe z. B. als teilweise
schiitzartige Ausnehmung dieser Durchmesserlinie ausgebildet werden kdnnte. AuBerdem kdnnen auch
noch Libellen als Hilfen fiir eine horizontale und vertikale Bohrerausrichtung sowie z. B. eine Skala als Hilfe
zum millimetergenauen Verschieben bzw. Positionieren des Fuhrungszapfens bzw. eine Gradskala fir den
schwenkbaren Schenkel des Bohrrichtungs-Fixierteils an der Schrégbohrvorrichtung angeordnet werden.

Mit Vorteil ist das Bohrrichtungs-Fixierteil mit zwei rechtwinklig zueinander angeordneten Schenkeln
ausgebildet, so daB - aufbauvereinfachend - mit einem einzigen Bauteil zwei Funktionen erfiillt werden
kSnnen, nimiich einerseits die Fixierung einer Bohrrichtung an der Schrégbohrvorrichtung durch Arretie-
rung des schwenkbaren Fixier-Schenkels mittels einer in einem kreisbogenfdrmigen Langloch eingesetzten
Feststellschraube am Trageteil, wodurch bei konstant-schridgem Verlauf der zu bohrenden Werkstuckflache
die notwendige Bohrwerkzeug-Schaftlagerstellung nur einmal ausgerichtet zu werden braucht, und anderer-
seits gleichzeitig die lagerichtige Anordnung des Austausch-Zubeh8rteils auf dem zu bohrenden Werkstuck-
fldchenabschnitt. Dessen Halter hilft dabei zunéchst beim bohrrichtungsgerechten Ausrichten der Schrag-
bohrvorrichtung, da diese zunichst einmal mittels dieses Halters auf das zu bohrende Werkstiick abgesetzt
werden kann. Dann kann vom derart gewichtsentlasteten Benutzer, der die Schragbohrvorrichtung agf. nur
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noch gegen Abrutschen von der schriagen Werkstuckflache halten muB, die mittels des Halters auf dem
Werkstiick ruht, die exakte Bohrrichtungs-Ausrichtung vorgenommen werden und das Trageteil an diesem
befestigt werden. In dieser Position ist auch gleichzeitig das ZubehGrteil lagerichtig ausgerichtet und liegt
auf der zu bohrenden Werkstuckflache ausreiBverhindernd auf. Dieses ist anwendungsfallbezogen ausgebil-
det, z. B. ist es zur Verwendung auf ebenen Treppenwangenoberseiten vorzugsweise eine z. B. 1 cm dicke,
ebene Schutzplatte. Die Schutzplattenunterseite kann aber auch konturiert werden, um sie an entsprechend
gestaltete Werkstlickflachen, z. B. Handlaufe mit einem gerundeten Profil, anzupassen, z. B. auch im
Bereich eines engen Wangenkropfes. Vorzugsweise ist diese durchbohrbare Platte aus einem weichen
Material, um die Bohrerschneiden zur Standzeitverlingerung zu schonen, z. B. aus Weichholz wie Kiefer,
oder Kunststoff oder auch Leichtmetall wie Aluminium, etwa zur Verwendung bei Wiederholungsbohrungen
an Werkstiicken mit konstant schrdg verlaufender Fliche, wie es z. B. Uiber eine gréBere Lange von
Treppenwangen haufig der Fall ist.

Mit Vorteil ist der Halter der Schutzplatte als ein Winkelrahmen ausgebildet, weil dann die daran
angepaBt hergestelite Schutzplatte beim Bohren in keine Richtung ausweichen kann.

Zur einfacheren Handhabung der Schragbohrvorrichtung bei eingesetztem Austausch-Zubehdrteil, z. B.
wenn mehrere Bohrungen an einer konstant schragen Werkstiickfliche zu bohren sind, und damit beim
Versetzen der Schragbohrvorrichtung dieses Zubehdrteil nicht aus dem Halterahmen herausfallt, kdnnen in
diesem Haltemitte! vorgesehen werden, wie z. B. Klemmfedern oder Rastnasen. Zu deren einfacheren
Benutzung kann z. B. der Halterahmen U-férmig einseitig offen sein, um das Austausch-Zubehdrteil der
Einfachheit halber seitlich einschieben zu kdnnen, um es mit den Haltemitteln in Kontakt zu bringen.

Mit Vorteil ist ein auf dem Bohrwerkzeugschaft anzuordnender Tietensteller vorgesehen, z. B. in der
Ausfuhrung eines durch eine Feststellschraube fixierbaren Stellrings, der beim Eindringen des Bohrwerk-
zeugs in das Werkstick von dem im Schaftlager geflihrten Bohrwerkzeugschaft mitgenommen wird und bei
Erreichen der gewlinschten Bohrtiefe auf der Oberseite des Lagerkdrpers aufliegt und so ein weiteres
Eindringen des Bohrwerkzeugs in das Werkstiick verhindert.

Mit Vorteil kdnnen die beiden Schenkel des Bohrrichtungs-Fixierteils durch ein arretierbares Gelenk
zueinander schwenkbar miteinander verbunden werden. Dann kénnte im Fall, daB die zu bohrende Flache
eines Werkstlickes z. B. nicht nur in Langsrichtung schrig verlauft, sondern auch noch zu einer Seite
geneigt, also sozusagen zweifach schrég ist, der als Halterahmen ausgebildete Schenkel fir einen besseren
Halt der Schrigbohrvorrichtung an dem Werkstiick von dem Trageteil entsprechend abgeklappt werden, bis
er auf der zur Seite - eben - geneigten Flache aufliegt, in welcher Position er dann durch Arretierung des
Gelenks fixiert werden kann. Dieses kdnnte wie ein Scharnier ausgebildet sein mit einer Schraube als
Schwenkachse, so daB z. B. mit einer Fligeimutter die Scharnierrollen aneinander festgeklemmt werden
kSnnten oder durch seitlich am Halterahmen anliegende, am Trageteil angeordnete kreisbogenartige
Laschen mit ebensolchen, zur Schraubfixierung bestimmten Langldchern.

Anhand von schematischen Zeichnungen wird nachfolgend ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung beschrieben.

Fig. 1 zeigt eine Schragbohrvorrichtung in einer Seitenansicht, teilweise geschnitten,

Fig. 2 zeigt die Schragbohrvorrichtung aus Fig. 1 von vorn,

Fig. 3 zeigt als Detail einen oberen Abschnitt des Trageteils der in Fig. 1 und 2 gezeigten
Schrigbohrvorrichtung von hinten.

Die in den Figuren dargestellte Schrigbohrvorrichtung hat ein plattenfdrmig-rechteckiges Trageteil 1,
das mit der Anlageseite 2 zur Anlage an einer Seite des zu bohrenden Werkstiicks, z. B. der hierzu
zuginglichen Seite einer zu bohrenden Treppenwange, vorgesehen ist. Im oberen Teil des Trageteils 1 ist
in bezug auf dessen Langsachse eine Fuhrungsbohrung 3 auBermittig ausgebildet. Darin ist ein zylindri-
scher Fihrungszapfen 4 axial verschiebbar gehalten, der mittig an der Riickseite eines quaderformigen
Lagerk&rpers 5, senkrecht von diesem abstehend, ausgebildet ist.

Der Fiihrungszapfen 4 ist durch eine im Trageteil 1 stirnseitig angeordnete Feststellschraube 6, die mit
giner Abflachung 7 des Fiihrungungszapfens 4 zusammenwirkt, arretierbar. Ein der Feststellschraube 6
gegeniiberliegend in der Fihrungsbohrung 3 angeordneter Fuhrungsstift 8 greift in eine Langsnut 9 ein,
wodurch der Fiihrungszapfen 4, und damit der Lagerkdrper 5 und das in diesem ausgebildete Schaftiager
5a, beim Verschieben verdrehsicher in der Fihrungsbohrung 3 geflhrt ist.

An dem Trageteil 1 ist seitlich eine rechteckige Ausnehmung 10 unterhalb der Fiihrungsbohrung 3
ausgebildet, deren Langsseite 11 in der Verldngerung die Mittellinie der Fihrungsbohrung 3 senkrecht
schneidet, wobei die bei der Anlage der Anlageseite 2 des Trageteils 1 am Werkstlick an diesem
anliegende Lingskante 12 dieser Lingsseite 11 eine Bohrrichtung-Justierhilfe darstellt.

in dem Lagerkdrper 5 ist ein Schaftlager 5a zur Aufnahme des Schaftes 14 eines Bohrwerkzeugs in der

" Form des dargesteliten Zylinderkopfbohrers 15 mit dem Schneidkopf 16 ausgebildet. Hierzu weist der
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Lagerk&rper 5 oben und unten je eine parallel zu seiner Léngsachse nutartig mit U-férmigem Querschnitt zu
seiner Stirnseite 17 hin offene Ausnehmungsabschnitte 18, 19 auf und zwischen diesen eine in dem
Lagerk&rper 5 angeordnete, mit einem entsprechend U-frmigen Querschnitt langsseits offene Lagerhiilse
20, welche aus einer mit den beiden Ausnehmungsabschnitten 18, 19 fluchtenden Schaﬂ—Aufnahmestellung
im Uhrzeigersinn in eine, wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt, den Schaft 14 klauenartig umgreifenden
VerschluBstellung drehbar ist. Die Lagerhiilse 20 ist in einer in dem LagerkSrper 5 ausgebildeten zylindri-
schen Ausnehmung 21 eingesetzt, welche durch einen Deckel 22 verschiossen ist.

Zum Drehen der Lagerhiilse 20 ist ein senkrecht von ihrer AuBenwandung abstehender, in Schiitzen 23,
24 des Lagerkdrpers 5 verschwenkbarer Stift 25 vorgesehen.

An dem Trageteil 1 ist auf der Anlageseite 2 ein rechtwinkliges Bohrrichtungs-Fixierteil 26 paralle] zum
Trageteil 1 schwenkbar angeordnet. Es hat einen am Trageteil 1 auf der Anlageseite 2 anliegenden
halbkreisférmigen Fixier-Schenkel 27 mit einem kreisbogenfSrmigen, nutfdrmig vertieften Langloch 28, in
das der Kopf 29 einer in eine Bohrung im Trageteil 1 aufgenommene Feststellschraube 30 eingreift, die
mittels einer Rdndelmutter 31 zum Arretieren des Fixier-Schenkels 27 arretierbar ist.

Der zweite Schenkel des Bohrrichtungs-Fixierteils 26 steht senkrecht vom Trageteil 1 ab und ist zum
verschiebesicheren Halten einer rechteckigen Schutzplatte 32 aus weichem Material, wie z. B. Kiefernholz,
als ein Winkelrahmen 33 ausgebildet. Die Schutzplatte 32 liegt nach dem bohrrichtungsgemiBen Ausrichten
der Schré'gbohrvorrichtung mit Hilfe des Fixier-Schenkels 27 auf der 2u bohrenden schrigen Werkstickfls-
che auf und verhindert so bei Bohrbeginn das AusreiBen des Bohrlochrandes durch einseitiges Einschnei-
den der Vorschneider des Schneidkopfes 16.

Der das Bohrrichtungs-Fixierteil 26 tragende Zylinderstift 34 ist in einer Bohrung in dem Trageteil 1

senkrecht schneidet.

Als Mittel zur Befestigung der Schrégbohrvorrichtung an einer Seite des zu bohrenden Werkstiicks ist
eine Schraubzwinge 35 vorgesehen, deren fester Schenkel 36 in einem im Trageteil 1 ausgebildeten
Langloch 37 verschiebbar gefuhrt ist, um die Schrégbohrvorrichtung an unterschiedliche Dicken bzw.
HBhen des zu bohrenden Werkstiicks anpassen zu k&nnen.

Auf dem Schaft 14 des Zylinderkopfbohrers 15 ist ein durch eine nicht dargestelite Feststellschraube
fixierbarer Tiefensteller 38 angeordnet.

Zum Antrieb des Zylinderkopfbohrers 15 kann das nicht gezeigte Ende seines Schaftes 14 oberhalb
des Tiefenstellers 38 z. B. in das Bohrifutter einer Handbohrmaschine eingespannt werden.

Patentanspriiche

1. Schragbohrvorrichtung, insbesondere fir Bohrungen in Werkstiicke aus Holz mit zur bohrenden
Werkstlckfliche spitzwinklig verlaufender Mittellinie, wie z. B. bei Wangen und Handliufen von

(1) ausgebildeten Bohrrichtungs-Justierhilfe (12) parallel verlaufenden Langsachse verschiebbar und
arretierbar angeordnet ist, einem Bohrrichtungs-Fixierteil (28), welches am Trageteil (1) um eine zu der
von der Anlageseite (2) aufgespannten Fliche senkrechte Achse schwenkbar und arretierbar angeord-
net ist,

durchbohrbares Austausch-Zubehérteil (32) aufweist.

2, Schrégbohrvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Schaftlager (5a) gebildet ist von zwei in einem annihernd guaderfGrmigen Lagerk&rper (5)
oben und unten paraliel zu dessen Langsachse nutartig mit U-fSrmigem Querschnitt zu dessen
Stirnseite (17) hin offenen Ausnehmungsabschnitten (18, 19) und von einer zwischen diesen in dem
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Lagerk&rper (5) angeordneten, mit einem entsprechend U-férmigen Querschnitt langsseits offenen
Lagerhiilse (20), welche aus siner mit den beiden Ausnehmungsabschnitten (18, 19) fluchtenden
Schaft-Aufnahmestellung in eine den Schaft (14) klauenartig umgreifenden VerschluBstellung drehbar
ist.

Schrégbohrvorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lagerhilse (20) in einer in dem Lagerkdrper (5) ausgebildeten zylindrischen Ausnehmung (21)
eingesetzt ist, welche durch einen Decke! (22) verschlossen ist.

Schragbohrvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens die Lagerhiilse (20) aus einem Material mit Gleiteigenschaften besteht.

Schréagbohrvorrichtung nach Anspruch 2, 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB zum Drehen der Lagerhilse (20) ein senkrecht von inrer AuBenwandung abstehender, in Schlitzen
(23, 24) des Lagerkdrpers (5) verschwenkbarer Stift (25) vorgesehen ist.

Schrigbohrvorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der LagerkSrper (5) auf seiner Riickseite einen mittig angeordneten, senkrecht abstehenden
zylindrischen Fuhrungszapfen (4) aufweist.

Schragbohrvorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Fuhrungszapfen (4) in einer Filhrungsbohrung (3) im Trageteil (1) axial verschiebbar gehalten
ist, deren Mittellinie von der Verldngerung die Bohrrichtungs-Justierhilfe (12) senkrecht geschnitten
wird.

Schragbohrvorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine im Trageteil (1) stirnseitig angeordnete Feststellschraube (6) mit einer Abflachung (7) des
Fuhrungszapfens (4) zusammenwirkt und ein in der Filhrungsbohrung (3), der Feststellschraube (6)
gegeniiberliegend angeordneter Fiithrungsstift (8) in eine Langsnut (9) im Fiihrungszapfen (4) eingreift,
wobei die Lingsachse der Feststellschraube (6) und des Fiihrungsstiftes (8) mit der Bohrrichtungs-
Justierhilfe (12) fluchten.

Schrigbohrvorrichtung nach Anspruch 1 und 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Trageteil (1) plattentdrmig-rechteckig und die Fihrungsbohrung (3) am oberen Ende auBermit-
tig angeordnet ist und daB unterhalb der Fuhrungsbohrung (3) seitlich eine rechteckige Ausnehmung
(10) ausgebildet ist, deren Liangsseite (11) in der Verlangerung die Mittellinie der Fuhrungsbohrung (3)
senkrecht schneidet, wobei die bei der Anlage der Anlageseite (2) des Trageteils (1) am Werkstiick an
diesem anliegende Langskante (12) dieser Lingsseite (11) die Bohrrichtungs-Justierhilfe darstellt.

Schréagbohrvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprliche,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Bohrrichtungs-Fixierteil (26) von zwei Schenkein (27, 33) gebildet ist, von denen der eine
Schenkel (27) als Fixier-Schenkel fur eine auf der Anlageseite (2) parallel zum Trageteil (1) verlaufende
Anordnung und der andere Schenkel (33) als Halte-Schenkel zum Halten des Austausch-Zubehdrteils
(32) fiir eine vom Trageteil (1) abstehende Anordnung vorgesehen ist und daB hierfur beide Schenkel
(27, 33) entweder rechtwinklig-starr oder mittels eines arretierbaren Gelenks miteinander verbunden
sind.

Schriagbohrvorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Fixier-Schenkel (27) halbkreisférmig ausgebildet ist und ein kreisbogenférmiges, nutformig
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vertieftes Langloch (28) aufweist, in das der Kopf (29) einer arretierbar am Trageteil (1) angeordneten
Feststellschraube (30) eingreift.

Schragbohrvorrichtung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Halte-Schenkel (33) als ein Halterahmen ausgebildet ist.

Schragbohrvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Austausch-Zubehdrteil eine rechteckige Schutzplatte (32) aus einem weichen Material vorgese-
hen ist.

Schragbohrvorrichtung nach Anspruch 12 und 13,

dadurch gekennzeichnet,

dafB der Halterahmen (33) ein rechteckiger, auf seiner zur bohrenden Werkstiickflache weisenden Seite
zur Aufnahme der Schutzplatte (32) angepaBter Winkelrahmen ist.

Schragbohrvorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Bohrrichtungs-Fixierteil (26) durch einen auf der Anlageseite (2) im Trageteil (1) senkrecht
angeordneten, in den Fixier-Schenkel (27) eingreifenden Zylinderstift (34) schwenkbar gehalten ist.

Schragbohrvorrichtung nach Anspruch 14 und 15,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Langsachse des Zylinderstifts (34) sowohl mit der Querachse des Winkelrahmens (33) als auch
mit der Mittellinie der Fiihrungsbohrung (3) fluchtet.

Schréagbohrvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Befestigungsmittel eine Schraubzwinge (35) vorgesehen ist, deren fester Schenkel (36) in
einem im Trageteil (1) ausgebildeten Langloch (37) verschiebbar gefiihrt ist.

Schragbohrvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein auf dem Bohrwerkzeugschaft (14) anzuordnender Tiefensteller (38) vorgesehen ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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