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(54) Konfek&ni buben pro jednostupnovou konfekei radidlnich autopldsta

Piedmét vyndlezu se tfké konfekéniho bubnu pro jednostupnovou konfekol radidinich
autopld¥¥d zvld¥t¥ pak zadbizeni pro tvarovdni surového autopldits ve druhé £4z1 konfekce
do toroidnfho tvaru. Technologie konfekce radidlnich autopl43ty se provadi nékolika zpi-
soby. NejpouZiven&jsi z nich jsou tyto. Jednostupnové konfekce, p¥i které vyroba surového
plésté se uskutednuje na jednom stroji p#l jediném upnuti patky. U dvoustupnové konfekoce
" jednotlivé féze vyroby surového pléstd probihaji na dvou strojich nezdvisle na sobs.
Roz¥i¥end jednostupnovd konfekce, kde se ndraznikovy obal vytvd¥i mimo hlavn{ konfek&n{
buben a pomoci piend¥eciho za¥izeni se dopravuje nad hlavni konfekdn{ buben a karkasea se
tvaruje &% do hoto&ého ﬁéraznikového obalu. Fro tytOvjednotlivé zplisoby technologie
konfekce se pouZiveji rlzné konstrukce st¥edni vydouvaci &dsti konfekdniho bubnu.

St¥edni vydouvaci &4st konfek&niho bubnu na kterém se tveruje surovd pneumatika bjvé
&onstrukcne Yefena bud jako tak zvany "tvrdy buben", ktery je tvofen pomoci pevnfch roz-
.pinacich elementdi, nebo "m¥kky buben" tvoeny pruZnou membrédnou, kterd je tvarovéna tlako-
vym vzduchem, nebo bez membrény, kdy je surovy pldés¥ tvarovén p¥imo tlakem vzduchu plsobi-
cim bezprostbednd na kostru pléét§3 v

U "tvrdych konfek&nich bubni" Jé st¥edn{ vydouvaci éésf tvo¥ena pomoci pevnych roz-
pinacich segmentd p¥ipevndnfoh k pdkdm, které pomoci vydouveciho Eroubu zaji3tuj{ expanzi

= tvarovdni st¥edni &4sti bubnu. Bo¥ni 3dst surového plasts Je podepiena a tvarovéna
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bodnimi segmenty - kapkami jejichf névaznost na centrdlni segmenty zaji¥tujil ocelové

planfety. Cely¥ profil bubnu je pokryt pryZovou membrénou, jeji¥ vn&j8i Sdst tvoFi povreoh
bubnu. Mechanicky zpisob vydouvéni stPedni 8dsti konfekdniho bubnu zajisiuje jeho geo-
metricky tvar, presny primér a urdeny profil. P¥i expanzi gtdedni vydouvaci 84sti se vy~
tvori mezi centrdlnimi segmenty a mezi bodnimi segmenty mezery. PryZovd membréna tvo¥fcd
povrch st¥edni vydouvaci &éeti konfekiniho bubnu kopiruje tyto mezery, které na povrohu
membrény se projevuji jako doliky a pravidelné se ﬁo obvodu opakujf. P#i konfekei surového
plé¥t¥ se radidlni vldkna komtry v dlsledku téchto nerovmosti ﬁestejnomérné napinadi a
zatezdva]l se do mezer vzniklych mezi zuby centrdlnich segmentld a mezi bo¥nimi segmenty,
cof se nep¥izniv¥ projevuje ne kvelit& hotového pld&té. Plaats mej{ zejména v boSnicovych
3éstech nestejnomErné rozlofeni vldken v kostie & po nahudtdni se &oliky a vyvyfeniny po
obvodu pravideln¥ opekuji a vytvd#{ takto zvindni bofnich 8édsti plésts,

Neupevnéné konce vnit¥nich plan¥et, které tvo¥f ndvaznost bo¥nich segmentl s centrédl-
nimi, jsou stdle ve styku s membrénou e p¥i expanzi nebo skldpéni stfedn{ ddeti bubnu ji
na vnit#nim povrchu v mistech dotyku neustédle naruduji aZ ji po¥kodi natolik, Ze se musi
vybadit. Déle se stdlym ohybénim pleniety unavuji, praskne-1i ndkterd méd to za nédsledek
spednuti bodnfiho segmentu & tim i havarii celého bubnu.

Dalsf nevyhodou "tvrdjch konfekdnich bubnd" se systémem vydouvacich pédk a kulis je,
%e p¥i soudasné konstrukei spojeni kulisy s vydouvaecimi pékami pomoei vdlcovych hladkych
kladek maji centrélni segmenty velkou bo¥ni vili coZ negativnd ovlivauje kvalitu vyrdbé-
nfoh plasha, |

Zminné nedostatky "tvrdych" konfekdnich bubnd s centrélnimi a boinimi segmenty .
odstranuje PeSeni podle p¥edloZeného vynélezu, .jehoZ podstata spodivd v tom, %e oentrdlni
segmenty Jsou prodloufeny v ramennich Sdstech pld¥td tak, Ze jejich konce podpirej{ radidl-
né poloené kordy &% pod ramenni oblouk, v p¥imé Edsti od ramenniho oblouku aZ k patce
Jjsou koidy podep¥eny tvarovanou radifln¥ vyztuZenou mebrédnou pPekryvajici celou stiedni
$4st konfekdniho bubnu, pridemi spojeni kulis s vydouvacimi pékami je pomoci Zepd & osa-
zenjch kladek vedenych v horizontélnich osazenfch vodicich dréfkdch. Zarizeni podle vy-
nédlezu zjednoduﬁuje gtiedni 84st "tvrdyoh" konfekdnich bubni, zvyduje jejich provozni
spolehlivost p#i sni¥eni nérokd na obsluhu a udribu. Déle se n¥kolikandsobnd evysi ¥ivot-
nost tvarovaci membrény a zkvalitni se vyirobek. P145t¥ vyrdbéné na konfekdnim bubnu podle
pFihladovaného Y¥edienf maj{ stejnom¥rnd rozloZené kordy a na bodnicich se neprojevuje
#4ané zvlndni,

K snadndjs{mu pochopeni podstaty vynélezu slouZi dal3{ popis a pfilbiené vykresy,
kde na

obre 1 je podélny Fez st¥edni 84sti bubnu ve sklopeném vdlcovitém stavu,

obre 2 je podélny Fez ‘st¥edni 34sti bubnu v expandované poloze,

obr. 3 je p¥idny Fez bubnem pohle&em na centrdlni segmenty,

obr. 4 detail spojeni kulis s vydouvaciml pdkami.

StPedni ddst tzve Mtvrdfeh" konfekdnich bubnd na konfekel radidlnich autopldsty,
zvlé8t8 pak na tvarovdni surového autopld¥td ve druhé fézi konfekce do toroidniho tvaru
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se sklddd z vydouvactho Hroubu ], ktery pomoci matic 2 undd{ vydouvaci péky 3, na nichi

~ jsou pFipevn¥ny kulisy 4 s centrdlnimi segmenty 5. Celd stf'edni’ﬁa’st konfekéniho bubnu je .
pokryta specidlni radidlnd vyztufenou membrdnou 6, kterd svimi upinecimi pi’*:’.rubémi 12 je
zakotvena v t&lese nosile 7 tpinkou membriény 8. V prvai féz:l. konfekce je stiedni ddst
konfekdniho bubnu ve vélcovém tvaru - obr. 1, _apeciélx;é radidlng vjztuéené membréna §
je mirné predepjatéd a ve své stiedni &dsti je podepiena centrélnimj. segmenty 5. Toto
umo¥nuje provést viechny \ikonyf prvni fdze konfekce na vdlcovém dostatednd tuhém povrchu
konfekénfho bubnu. ‘ } ’
P¥1l vydouvdni a formovéni plé3td stFedni ddeti konfekdniho bubnu obr. 2 nastdvé
zvétdovéni jeho priméru a tim 1 zvétSovéni mezer mezi centrdlnimi segmenty 3. Zuby centrdl-
nich pegmentd 5 jsou konstruovdny tak, aby radidlni vldkna vyztuZe membrdny § byla vidy
podepfena jak v korund, tak 1 v ramennim oblouku 14 centrdlniho seémentu 5 a aby v Zddném
misté nemohla zapadnout do mezery mezl segmenty (obr. 3). Ce#tra’lni segmenty 5 Jjsou v
ramennich obloucich 14 prodlouZeny tak, Ze membréna 6 je opo_uét:’. ve sméru tedny a nevy-
tvori na svém povrchu Zddnou pFechodovou nerovnost mezi korunni a boéni ddsti, Potfebny
. valt¥ni profil pld¥t¥ je vytvoPen tvarovdnim membrény § centrilnimi segmenty 5 a v bod-
nicovych 3dstech membrénou, kde se po napnuti redidlnich vyztu¥nich vldken zaoblené vy-
ztuiné pretence 13 premisti z .vnitf'niho povrchu membrény ne vn&jsi a tekto vytvaruji
vnit¥ni st¥nu plé¥té v nadpatkové Sésti. ,
‘ Vymezeni vnit¥nich vili centrdlnich segmentl 5 podle pFedloZeného PeSeni je zndzornd-
no na obr. 4. Vodici kulise 4, na které je piipevndn centrdlni segment 5 je uloZena na
kladkéch 9 mezi vydouvacimi pdkemi 3 a je k nim p¥ipojena Gepem 10. Vodici kulisa 4 md
provedeny horizontdlni osazené vodici drdZky 11 pro kladky 9, které maji na'vnéjél'm pri-
méru rovndZ osazeni zapadajic{ do osazeni horizontdlni vodici drééicy 11. P¥i deformovéni
| st¥edni d4gti konfekéniho bubnu vznﬂ:aji boéni sily, které osezeni kladky 9 zachycuje a
tim pamezuje natddeni centrdlnich segmentl 5. Rovn&% je timto ze.b\rénéno vzniku nadmérného
opot¥ebovdni vydouvaciho mechanismu, které se projevuje natééenim-qenti*a’lni'ch _segmentﬁ
v ddsledku vili, které pomérné rychle vzniknou p¥i dosud pouéivé.njch kladkdch vélpového_\
tvaru. Tuhost vydouvaciho mechanismu podle navrhovaného YeSeni umofni dokonalejsi rozloie=
ni kordovych vldken v kost¥e radidlniho autoplédtd.
ZlepSeni navrhovand na za¥izeni podle vyndlezu je mo¥no vyuiit u vSech konfekdnich
bubnd pro vyrobu radidlnich autopldstl s tvrdou st¥edni vydouvaci Z4sti a to jak u bubnid
jif vyrobenych nebo ve fézi p#ipravy viroby. '.
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2,

PREDMET VYNALEZU !

Konfekdni buben pro jednostupnovou konfekei redidinfch autopldstl rozpindnim centrsl-
nfch segmentd pomoci kulisvydouvacich pék & Sroubu vyznaleny tim, Ze centrdlni segmenty
(5) jsou prédlouieny v ramennich dstech (14) a% do mist, kde zaéiné ib&ni 3dst pld&tE,
od této édsti aZ po patku jgou tvrdé podpdrné elementy nahraZeny specldln¥ tvarovanou
radidlnd vyztuienou membrédnou (6) prekrfvajici celou st¥ednl Iést konfek¥niho bubnu,
piidem# spojeni kulis (4) s vydouvacimi pdkami (3) je provédeno-pomooi dept (10) a
osazenych kladek (9) vedenych v horizontélnich osazenfoh vodicich drdfkéch (11) upra-
venjch ve vodici kulise (4).

Konfek¥ni buben podle bodu 1 vyznadeny tim, Ze tvarovand radidlnd vyzfuiend membréna
(6) mé v névaznosti na upinacf piiruby (12) z obou koncl na vnit¥ni strand zaoblené

_ vyztuZné prstence (13) tvarované tak, Ze po vydut{ a napnut{ membrén se zaoblené

vyztuiné pretence (13) projevi na vn¥j¥im povrchu membrény (6) a urduji vnit¥ni nad-
patkovy profil plétd.

4 vykresy
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Obr. 2
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Obr. 3
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Obr. 4
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