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@ Vorrichtung zum Aufbringen eines thermoplastischen, hochpoiymeren Werkstoffes, insbesondere

eines Klebstoffes.

@ Eine Vorrichtung zum Aufbringen eines thermo-
plastischen, hochpolymeren Werkstoffes, insbeson-
dere sines Klebstoffes, auf ein Substrat mit einem
Auftragkopf (20), mit mindestens einem Zuflihrkanal
(44) fiir den verfllissigten Werkstoff in dem Aufirag-
kopf (20), mit einer disenartigen AuslaBdffnung (50)
am Ende des Zufiihrkanals (44) und mit einer Venti-
lanordnung zum Offnen und SchiieBen des Zuflihrka-
nals (44) bzw. der AuslaBdffnung (50) weist ein in
dem Auftragkopf (20) vorgesehenes, drehbares Rota-
tionselement (48) mit einem mit dem Zuflhrkanal
(44) fluchtenden Kanal auf, der in die AuslaB&finung
{50) Ubergeht.

FIGUR 2
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Vorrichtung zum Aufbringen eines thermoplastischen, hochpolymeren Werkstoffes, insbesondere
eines Klebstoffes

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf-
bringen eines thermoplastischen, hochpolymeren
Werkstoffes, insbesondere eines Klebstoffes, auf
ein Substrat der im Oberbegriff des Anspruchs 1
angegebenen Gattung.

Der Grundaufbau einer solchen Vorrichtung
geht beispielsweise aus dem DE-GM 85 34 584
hervor und weist einen Aufiragkopf, einen Zuflhr-
kanal flir den verflissigten Werkstoff in dem Auf-
tragkopf, eine diisenartige AuslaBdffnung am Ende
des Zuflihrkanals und eine Veniilanordnung zum
Offnen und Schliefen des ZufUhrkanals bzw. der
AuslaBéffnung auf. Dabei wird dem Aufiragkopf
nicht nur der verflissigte Werkstoff, sondern
gleichzeitig auch ein Gas, im allgemeinen Luft,
zugefihrt, so daB die austretende Auftragmasse
durch das unter Druck stehende Gas zerstdubt und
in Form eines Sprilhvorhanges bzw. -Nebels auf
das zu beschichtende Substrat aufgebracht wird.

Bei der Vorrichtung nach dem DE-GM 85 34
594 lassen sich durch zusitzliche Gas-, insbeson-
dere Lufi-Strdme bestimmte Auftragmuster erzeu-
gen, wie sie fUr einige Anwendungsfille erforder-
lich sind. Dabei miissen jedoch die Ausiafdffnun-
gen flr die zusitzlichen Gasstrdme sehr exakt
positioniert und justiert werden, um die gewiinsch-
ten Muster zu erhalten. Auferdem ist es nicht ohne
weiteres mdglich, von einem einmal eingestellten
Auftrag- bzw. Sprlhmuster abzuwsichen. Und
schlieflich ergibt sich ein sehr komplizierter Aufbau
mit den externen, zus#tzlichen Auslafdiisen fiir
den weiteren Luftstrom. .

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde, eine Vorrichtung zum Aufbringen eines
thermoplastischen, hochpolymeren Werkstoffes,
insbesondere eines Klebsioffes, der angegebenen
Gatiung zu schaffen, bei der die oben erwdhnten
Nachteile nicht auftreten. Insbesondere soll eine
Vorrichtung vorgeschlagen werden, mit der sich
das aufgebrachte Auftragmuster auf einfache Wei-
se verdndern und modifizieren 1&8t.

Dies wird erfindungsgemasB durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen
Merkmale erreicht.

Zweckm@fige  Ausflhrungsformen  werden
durch die Merkmale der Unteranspriiche definiert.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beru-
hen darauf, daB in den Aufiragkopf ein drehbar
gelagertes Rotationselement mit einem mit dem
Zuftihrkanal fluchtenden Kanal und der AusiaBdif-
nung integriert ist, so daB sich durch entsprechen-
de Auslegung des Austrittswinkels der AuslaBdff-
nung unterschiedliche Auftragmuster erzielen las-
sen. Wird das Element mittels einer Antriebsein-
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richtung, insbesondere pneumatisch, gedreht, so
kdnnen beispielsweise kreisférmige Auftragmuster
erzeugt werden, wenn die AuslaBdffnung in einem
Winkel zur Lotrechien verlduft, um die sich das
Element dreht. Durch die Drehung ergibt sich eine
Streckung der austretenden Masse und damti eine
Art Spriheffeckt.

Zur pneumatischen Drehung des Rotationsele-
mentes kann es mit einer Schnecke versehen sein,
an der ein Gas-, insbesondere ein Luftstrom, vor-
beistrdmt und dadurch die Schnecke und damit
auch das Rotationselement dreht. Durch entspre-
chende Einstellung des Luift-Drucks bzw. - Volu-
mens kann die Rotationsgeschwindigkeit des Ele-
mentes, damit die Reichweite der aus der AuslaB-
6ffnung austretenden Auftragmasse und schlieflich
der Durchmesser des erzeugten Auftragsmusters
eingestellt werden.

Als Alternative hierzu kann auch das Rotations-
element selbst sehr einfach und rasch ausgebaut
und gegen ein Element mit anders ausgestalieter
AuslaBdffnung ausgetauscht werden, wodurch sich
weitere Auftragmuster realisieren lassen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
Ausflhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die
beiliegenden, schematischen Zeichnungen nidher
erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer
Vorrichtung zum Aufbringen eines thermoplasti-
schen, hochpolymeren Werkstoifes, insbesondere
eines Klebstoffes, mittels eines stationdren Aufirag-
kopfes auf ein Substrat, und

Fig. 2 im vergrdBerten MaBstab eine Ansicht
des Details X von Fig. 1.

Die aus Fig. 1 ersichtliche, allgemein durch das
Bezugszeichen 10 angedeutete Vorrichiung zum
Aufbringen eines thermoplastischen hochpolyme-
ren Werkstoffes, ndmlich eines Klebstoffes, auf ein
Substra (nicht dargestellt) weist ein Verflissigungs-
gerdt 12 auf, das etwa den aus der DE-OS 2 836
545 bekannten Aufbau hat. Das Verfilissigungsge-
rdt 12 ist an seiner Oberseite mit einem Einfllldek-
kel 14 fir den nachzuflillenden Klebstoff versehen.

Das Verfllissigungsgerét 12 ist Uber einen war-
meisolierten Schlauch 16 mit einem Aufiragkopf 18
verbunden, an dessen Unterseite eine Diise 20 fiir
das Auftragen des Klebstoffes auf eine mit dem
Klebstoff zu beschichtende Materialbahn (nicht dar-
gestellt) vorgesehen ist. Der Schiauch 16 weist an
seinem EinlaBende einen Anschlufistutzen 22 und
an seinem AuslaBende einen Anschlufstuizen 24
auf, die durch entsprechende Gegenstlicke an dem
Verflissigungsgerdt 12 bzw. dem Auftragkopf 18
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befestigt sind. Die Verbindungen sind durch eine
wirmeisolierende Manschette umgeben.

Am Einlafende des Schiauches 16 sind durch
dessen AuBienwand zwei Leitungen nach aufen ge-
fihrt, und zwar eine mit einem Heizband im Innern
des Schlauches 16 verbundene Zuleitung 26 und
eine Steuerleitung 28.

Der Auftragkopf 18 weist einen Kdrper 30 auf,
der an seinem unteren Ende mit der AusiaBdlse
20 und an seinem oberen Ende mit einem An-
schiug 32 fiir Druckluft verbunden ist, die zur noch
zu erlduternden Betétigung seiner Ventilanordnung
in dem Auftragkopf 18 dient.

Der hier interessierende Teil des Aufiragkopfes
18, ndamlich die AuslaBdiise 20, ist aus Fig. 2
ersichtlich. Die Auslafdiise 20 weist ein kappenf&r-
miges Gehiuse 34 auf, das Uber ein Innengewinde
auf das AuBengewinde eines entsprechend geform-
ten Ansatzes 36 des Kdrpers 30 geschraubt ist.
Der Ansatz 36 weist eine zylindrische Bohrung auf,
in der ein entsprechender Ansatz 38 eines Zwi-
schenstlicks 39 angeordnet ist; an den Ansatz 38
des Zwischenstiickes 39 schlieft sich eine Verbrei-
terung 40 an, deren AuBendurchmesser etwas klei-
ner als der Aufendurchmesser der Hilse 36 ist. An
seinem unteren Ende geht das Zwischenstlick 39,
also die Verbreiterung 40 in ein zylindrisches End-
stlick 42 lber.

Das Zwischenstlick 39 mit den Teilen 38, 40,
42 kann in das Gehduse 30 eingeschraubt sein,
ndmlich mit seinem Ansatz 38.

Das Gehduse 30 weist einen Zuflihrkanal 44
fur den verflUssigten Klebstoff auf, der in einen
entsprechenden  Zufiihrkanal 45 mit gleichen
Durchmessern in dem Zwischenstlick 39 iibergeht.
Am unteren Ende des Zwischenstiicks 39, also im
Bereich des Ansatzes 42, verringert sich der
Durchmesser des Kanals 45 in dem Zwischenstlick
39.

In dem Kanal 44, 45 in dem Geh3use 30 und
dém Zwischenstiick 39 ist eine hin- und herbeweg-
bare Ventiinadel 46 angeordnet, deren unteres

Ende gem#df der Darstellung in Fig. 2 auf der.

Kanalverengung am unteren Ende aufliegt und da-
durch den Kanal 45 versperrt.

Am oberen Ende ist die Ventilnadel 46 mit
einem Stufenkolben 48 -(siehe Fig. 1) verbunden,
der pneumatisch betitigt, also hin- und hergescho-
ben wird, um die Nadel 46 in bzw. aufer Anlage
mit der Verengung des Zufiihrkanals 45 zu bringen
und dadurch den Zuflihrkanal 45 zu &ffnen bzw. zu
schlieien.

In das untere Ende der Auslafdilse 20 ist ein
kappenférmiges Rotationsselement 48 mit U-Quer-
schnitt integriert, dessen Innenfldchen, aiso die In-
nenflichen der Seitenwénde und des Bodens, an
den entsprechenden Gegenflichen des Ansatzes
42 anliegen. Die Oberkanten der Seitenwinde lie-
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gen von unten an der Verbreiterung 40 an. Um die
leichte Drehung des Rotationselementes 48 zu er-
méglichen, sind zwischen diesen Fldchen die
schwarz angedeuteten Drehlager angeordnet.

Der verengte Kanal 45 in dem Ansatz 42 setzt
sich durch den Boden des Rotationselementes 48
hindurch fort und knickt dann zu seinem Ausia 50
hin etwas ab, so daB der AuslaB 50 in Bezug auf
den Zufiihrkanal 44 schrig angeordnet ist.

Die seitliche AuBenwand des Rotationselemen-
tes 48 ist mit einer zur Strdmungsfihrung dienen-
den, umlaufenden Schnecke 52 ausgestaltet, deren
Windungen aus Fig. 2 zu erkennen kann.

Das Rotationselement 48 und die Schnecke 52
kénnen sich in dem Raum zwischen dem kappen-
fdrmigen Element 34 und dem Ansatz frei drehen.

Die Kappe 34 ist mit einem DrucklufteiniaB 54
und auf der gegeniberliegenden Seite mit einem
DruckluftausiaB 56 versehen; die Strémungsrich-
tung der Druckiuft ist jewsils durch die Pfeile ange-
deutet.

Zur Montage der Dise 20 wird das Zwischen-
stlick 39 in das untere Ende des K&rpers 30 einge-
schraubt. Dann wird das Rotationselement 48 frei
drehbar eingesetzt, und schlieBlich wird die Kappe
34 auf das Zwischenstlick 39 und auf den Ansatz
36 des Kdrpers 30 aufgeschraubt. Dadurch wird
das Rotationselement 48 um eine lotrechte Achse
frei drehbar fixiert.

Wird nun Druckiuft Uber den EinlaB 54 zuge-
flhrt, so strdmt sie durch den Spalt zwischen der
Kappe 34 und dem Rotationselement 48 an den
Windungen der Schnecke 52 entlang, so daB diese
Schnecke 52 mitgenommen wird und sich damit
das Rotationselement 48 dreht. Auf der gegenliber-
liegenden Seite strdmt die Druckluft durch den
AuslaB 56 aus diesem Spalt aus.

Bei der Drehung des Rotationselementes 48
wird auch sein AuslaB 50 auf einer Kreisbahn um
den Zufithrkanal 45 gedreht, so daB die aus die-
sem AusiaB 50 ausiretende, verflissigte Auftrags-
masse in einer Kreisbahn auf das darunter vorbei-
gefUhrte, zu beschichtende Substrat (nicht darge-
stellt) geschleudert wird und dadurch vorgegebene
Auftragsmuster erzeugt, die etwa Sprihmustem
entsprechen.

Der verfliissigte Klebstoff von dem Verflussi-
gungsgerdt 12 wird dem Aufiragkopf 18 {ber den
Schlauch 16 zugeflhrt, wobei er mit einem be-
stimmten Druck in dem Zuflihrkanal 44 ansteht. In
der aus Fig. 2 ersichtlichen Lage der Ventilnadel 46
ist der Zuflihrkanal 44, 45 und damit der Ausla8 50
versperrt, so daB kein Kiebstoff austreten kann.
Nun wird der Stufenkolben 48 der Ventilnadel 46
pneumatisch betétigt und dadurch gemaB der Dar-
stellung in Fig. 2 nach oben verschoben, so daf
der Zuflihrkanal 44, 45 und damit die Auslagsfi-
nung 50 freigegeben werden.
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In Fig. 1 sind die Druckluftstrdme flir die pneu-
matische Betltigung der Ventilnadel 46 durch Pfei-
le angedeutet. AuBerdem ist ein Elektromagnetven-
til 58 dargestelit, das zur Steuerung der Druckluft-
beaufschlagung des Stufenkolbens 48 dient.

Durch Erhohung des Luft-Druckes bzw. der
Druckluft-Menge, die an den Einlaf 54 angelegt
werden, 48t sich die Druckluftbeaufschlagung des
Rotaticnselementes 48, seine Rotationsgeschwin-
digkeit und damit schlieflich der von den ballisti-
schen Gegebenenheiten abhidngende Durchmesser
des kreisfSrmigen Auftragsmusters bestimmen.

Falls weitere Modifikationen des Aufiragsmu-
sters erforderlich sind, kann auch das Rotationsele-
ment 48 insgesamt ausgebaut und gegen ein ande-
res Rotationselement 48 mit anderer Ausgestaitung
des Auslasses 50, insbesondere in Bezug auf den
Winkel zum Zuflhrkanal 44, 45 ausgetauscht wer-
den.

Obwohl es aus den Figuren nicht hervorgeht,
kann schiieflich noch der verfliissigte Klebstoff in

dem Zufiihrkanal 44, 45 mittels Druckluft zerstdubt -

werden, wodurch der Auftragkopf 18 zu einem
Spriihkopf umgestaltet wird.

Hierbei kénnen im Prinzip die gleichen Techni-
ken verwendet werden, wie sie in dem DE-GM 8
534 594 beschrieben werden. Die zum Spriihen
erforderliche Luft kann separat Uber das Zwischen-
stlick 39 mittels eines weiteren Kanals zugefiihrt
werden, der in den AuslaB 50 miindet. Als Alternati-
ve hierzu ist es auch md&glich, diese Luft liber das
Rotationselement 48 zuzuflihren, und zwar entwe-
der {ber einen getrennten Kanal oder als
"Abzweigluft”, d.h., ein Teil der {iber den EinlaB 54
zugefiinrien Luft dient zum Spriihen des Klebstof-
fes.

Auch die aus dem DE-GM 8 534 594 bekann-
ten, zusitzlichen Luftdiisen lassen sich in den Auf-
tragkopf 18 integrieren.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Aufbringen eines thermo-
plastischen, hochpolymeren Werkstoffes, insbeson-
dere eines Klebstoffes, auf ein Substrat

a) mit einem Auftragkopf,

b) mit mindestens einem Zufiihrkanal flir den
verflissigien Werkstoff in dem Auftragkopf,

c) mit einer disenartigen AuslaBtfinung am
Ende des Zufiihrkanals, und

d) mit einer Ventilanordnung zum Offnen und
Schliefen des Zuflhrkanals bzw. der Auslafdff-
nung,
dadurch gekennzeichnet, daf
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e) ein in dem Auftragkopf (18) vorgesehenes,
drehbares Rotationselement (48) einen mit dem
Zuflhrkanal (44) in Verbindung stehenden Kanal
aufweist, der in die AuslaB&ffnung (50) Ubergeht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die AuslaBdfinung (50) schridg
zum Zufiihrkanal (44, 45) angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
oder 2, gekennzeichnet durch einen Antrieb zur
Drehung des Rotationselementes (48).

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeich-
net durch einen pneumatischen Antrieb zur Dre-
hung des Rotationselementes (48).

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadruch ge-
kennzeichnet, daB das kappenfdrmige Rotations-
element (48) an seiner AuBenfliche mit einer durch
Druckluft beaufschlagbaren Schnecke (52) verse-
hen ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem Ro-
tationselement (48) und den Gegenfldchen Drehla-
ger angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, gekennzeichnet durch einen weiteren Kanal flr
die Zufiihrung eines Sprilhgases, insbesondere von
Spriihluft, bei der Ausgestaltung des Auftragkopfes
(18) als Spriihkopf.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeich-
net durch einen Kanal flir die Zufihrung des
Spriihgases in einem Zwischenstlick (39) des Auf-
tragkopfes (18).

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeich-
net durch einen Kanal flr die Zufihrung des
Sprithgases in dem Rotationselement (48).

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, gekennzeich-
net durch esinen gemeinsamen GasanschluB flr den
pneumatischen Antrieb des Rotationselementes
(48) einerseits und das Spriihgas andererseits.
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