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Ohiiovzdorna kompozitna podiivka obsahuje textiln(i

vrstvu (3) s prvym a druhym povrchom (4, 5), ktor4 sa
vyrobi z tepelne stabilnych vlakicn vpichovanim ne-
tkangj textilie, ¢im sa ziska nie prilis hutm4 plst, rino
alebo objemna netkana textilia obsahujica velky objem
vzduchu na izol4ciu a odolnost’ proti ohfiu. K tejto tex-
tilngj vrstve (3) sa vpichovanim pripoji vystuzena ne-
tkand textilia (8), a to k druhému povrchu (5) textilne;j

vrstvy (3), a potom sa bodovo pripoji prieduiny a vodu
neprepudtajuci film (6) na prvy povrch (4) textilnej
vrstvy (3) z tepelne stabilnych vlakien na zaistenie dob-

rého objemu a velkej pruznosti.
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Oblast’ techniky

Techniky pripravy ochrannych odevov, napriklad pre
osoby zaoberajice sa hasenim ohiia, sa rychlo vyvijajl.

Vyvoj vldkien odolnych proti vysokym teplotam viedol
k vyrobe a pouZitiu plsti, ktoré vytvaraji priedusné vIstvy
textilif a si¢asne maja dobré tepclnoizolacné vlastnosti a
odolnost proti horeniu.

Navyse boli vyvinuté filmy, zname ako "nepremokavé"
a priedusné, t. j. neprepudt’ajil kvapalng vodu, ale umo3-
fiuji prestup vodnej pare a oxidu uhlicitému.

Preto sa stalo zrejmé, Ze spojenie priedusnych a vode-
vzdornych filmov s plstami odolnymi proti vysokym tep-
lotdm umoziiuje vyrobu pohodlnych odevov, dovolujicich
uzivatefovi volnost’ pohybu a zaroveii nepremokavych a
odolnych proti ohiiu.

Doterajsi stav techniky

Textilie tohto druhu, ktoré sit nepremokavé a zaroveri
odolné proti ohitu, opisuje napr. prihlaska vynalezu EP-A-
-0 364 370. Podra postupu, opisaného v tomto dokumente,
Je ohilu odolnd kompozitnd textilia pouZitd v odeve ako
vlozka medzi jeho vrchnou &astou a podsivkou. Této volne
uloZend vloZka vytvara priestory naplnené vzduchom me-
dzi fiou a vrchnou Eastou odevu na jednej strane a medzi
fiou a podSivkou na strane druhej. Tieto priestory naplnené
vzduchom st tepelné izolatory a prispievajii k odolnosti
odevu proti ohiiu.

Nevyhodou tohto usporiadania je, e pri vyrobe musia
vyrobcovia spajat’ tri rozne elementy: vrchnt textiliu, vios-
ku a poddivku. Toto je pri¢inou pomeme obtiazneho vy-
robného postupu.

Rovnako bolo navrhované pripravovat kompozitné
vlozky vytvarané z tkanej textilie a z vrstvy, tvorenej ne-
tkanou textiliou; obidve vrstvy su zloZené zo zmesi vlakien
odolnych zvySenym teplotdm a z viny, pricom obsah viny
Je vy88i v tkanej textilii ako v netkanej vrstve (patenty USA
€. 4 4849 280 a 4 937 136). Tieto vlozky nie sii samé osebe
nepremokavé.

Podstata vyndlezu

Zéamerom tohto vynalezu je navrhnit nepremokava a

piedudni podSivku, ktord pri spotrebe porovnatelného
mnoZstva materidlu, odolného proti vysokym teplotam, u-
moZiluje vyrobu odevov odolnych proli ohiiu s vlastnos-
tami lepsimi ako pri pouZiti dvoch alebo viacerych medzi-
vrstiev a zaroved je pripravovand jednoduchiie a v dasled-
ku toho s primerane niZ3imi nakladmi. Zaroveil musi mat’
tato podsivka dobri odolnost’ proti oderu a ?molkovaniu.
Preto predmetom tohto vynalezu je kompozitna podsivka
na odevy odolné ohtiu, pozostavajtica z
- textilnej vrstvy z vldkien, ktoré sii odolné proti vysokym
teplotdm,
- z nepremokavého a nepriedusného filmu, ktory je bodovo
prilepeny na vrchny povrch uvedene;j textilnej vrstvy z vla-
kien odolnych proti vysokym teplotam a ktory je ur&eny,
aby bol v kontakte s povrchovou vrstvou odevu.

Podla tohto vynalezu pozostiva uvedena podsivka z
vystuZeneho netkaného materialu, spojeného vpichovanim
so spodnym povrchom textilnej vrstvy z viakien odolnych

proti zvySenym teplotim a je urdend na to, aby tvorila
vnitorny povrch odevu.

VystuZeny netkany materidl je vyhodne zoiva-
ny/pleteny a moze byt tieZ vystuZeny pleteninou.

Podla vyhodného uskutognenia je wvrstva z vlakien
odolnych proti vysokym teplotim netkana a vpichovana.

Vyhodne je vrstva odolna proti vysokym teplotam zlo-
Zend z aramidovych vlakien.

Podl'a iného uskuto¢nenia pozostiva vrstva odolna
proti vysokym teplotdm zo zmesi vlnenych vldkien, ktoré
moZu byt bud’ upravené, aby boli odolné proti ohitu alebo
nie, a z vlakien odolnych proti vysokym teplotam.

Vyhodne je zikladom uvedeného filmu polyuretén s
ohiievzdornou tpravou, dosiahnutou pridanim aditiva, pat-
riaceho do skupiny latok, obsahujicich dusik alebo fosfor.

Vyhodne je vystuZeny netkany material sam osebe
odolny proti ohfiu.

Uvedeny film je vyhodne bodovo prilepeny na vrstvu
vlakien, odolnych proti vysokym teplotam.

Prehl'ad obrazkov na vykrese

Vynilez bude detailnejiie opisany s pouzitim obraz-
kov, na ktorych obr. 1 zndzoriuje prierez kompozitnou
podsivkou podla uvedeného vynalezu, obr. 2 znizoriiuje
prierez pod3ivky podla tohto vynilezu, spojenej s po-
vrchovou vrstvou odevu a obr. 3 je znazornenim odevu s
podsivkou podl'a tohto vynalezu.

Priklad uskutognenia vynalezu

Kompozitna podsivka na odevy odolné proti ohfiu je
tvorend kompaktnou kompozitnou textiliou, s ktorou méze
byt’ manipulované a ktord méze byt strihana, zogivana, le-
pend atd. pomocou rovnakych postupov ako jednoduchd
textilné vrstva.

Téato kompozitna podsivka pozostiva najmenej z troch
vrstiev.

Textilnd vrstva 3 z vlakien odolnych proti vysokym
teplotim prispieva zdsadnym spdsobom k tomu, aby kom-
poitnd podSivka bola odolnd proti ohiiu a zabrafiovala je-
ho Sireniu. Je tvorenad vyhodne plstou, rinom alebo nie
prili$ hutnym netkanym materialom, t. j. materiadlom, ktory
obsahuje velké mnoZstvo vzduchu, vztiahnuté na hmotnost
vlakien. Vyhodne je tato vrstva z vpichovaného netkaného
materidlu. Na vytvaranie tejto vrstvy mézu byt pouZité
r0zne typy vlakien, ktoré si zname svojou odolnostou
proti vysokym teplotdm alebo sietovanim pri vysokych
teplotach. Dobré vysledky boli dosiahnuté pri pouZiti v1a-
kien aradidového typu, napriklad polyamid-imidov. Vel'mi
dobré vysledky boli tiez dosiahnuté so zmesou, tvorenou
vinenymi vlaknami, ktoré mézu byt bud’ upravené, aby
boli ohtiovzdorné alebo nie, a vlaknami odolnymi proti vy-
sokym teplotam. V tomto pripade je vyhodny obsah vine-
nych latok v rozpiti 30 % az 50 %. Zv1at vyhodny je ob-
sah vinenych vlékien, rovnajtici sa 40 %.

MoZzu byt pouZité meta-aramidové alebo para-arami-
dové, polyakrylatové, polyamid-imidové, polybenzimida-
zolové, aromatické, kopoly-imidové, polyakrylonitriloxi-
dové, fenylén-polysulfidové, polyesterové, polyéterové,
polyketénové vidkna. Ohfiu odolné viskézové vldkna, ohiiu
odolné bavlnené vlakna alebo vldkna na baze fenolickych
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fluorovanych alebo modakrylovych zli&enin. MéZu byt
tieZ pouZité zmesi tychto vlakien odolnych proti vysokym
teplotdm alebo vldkien sietujicich pri vysokych teplotach.

Tieto vlakna m6Zu byt odolné proti vysokym teplotdm
svojou povahou alebo im médZe byt udelena odolnost’ proti
ohtiu dodato¢ne, napr. mdZe byt vina podrobena tzv. zir-
pro-procesu, t. j. mdZe byt’ na fiu pdsobené hexafluorozir-
konatom draselnym (K2ZnFg). V naposledy uvedenom
pripade mézu byt podobnym spdsobom pouzité viikna
PVC, viskézové vlakna alebo vina.

Této proti vysokym teplotdm odolna vrstva mdze byt
napr. vyhodne vpichovand netkana textilia na baze polya-
mid-

-imidovych vlakien, odolnych proti vysokym teplotim,
zloend z vlakien s diZzkou strihu 40 a2 60 mm pri dizkovej
hustote 2,2 az 3 decitex.

Pri plodnej hmotnosti 200 g/cm? a hriibke 4 mm je vy-
plnené 40 az 50 % objemu tejto plsti vzduchom, ktory je u-
zavrety medzi vlaknami a poskytuje vyborni tepelnt izold-
ciu tak proti nizkym teplotam, ako aj proti ohiu.

Druhou vrstvou pod§ivky podl'a tohto vynalezu je film
6, ktory je vyhodne pripevneny k niektorému z povrchov
vrstvy 3 vldkien odolnych proti vysokym teplotam, napr. k
povrchu, ktory je nazyvany vrchny povrch.

Film 6 je nepremokavy a neprieduiny, t. j. neprepidta
kvapalnl vodu, ale umoziiuje volny prechod vodnym pa-
ram a oxidu uhlifitému. Tento film neprepuita uhlovodi-
ky, kyseliny, alkélie a rozpustadl4, alebo tieto latky odpu-
dzuje.

S mozné rézne uskutoénenia tohto filmu 6.

Tento film moZe byt hydrofilny film na béze polyeste-
ru.

Mbéze to byt tiez film na baze polytetrafludretylénu
(PTFE).

Vyhodne je film 6 zaloZeny na polyuretane, ktorého
odolnost’ proti ohilu je zvy3end pridavkom aditiva na baze
zlu€enin, obsahujicich fosfor alebo dusik. Film 6 je vy-
hodne pripevneny na vrstve 3 vlakien odolnych proti vyso-
kym teplotam bodovym zlepenim, ¢o umoZiiuje zachovat
jeho priedugnost’ a zaistuje dosiahnutie vhodného objemu a
vybornu flexibilitu celého systému.

Adhéziu tychto dvoch vrstiev pri pouZiti tohto spdsobu
lepenia je moZzné dosiahnut’ roznymi metdédami. MoZzu byt
pouZité termoplastické polyméry, ako polyamidy, polyu-
retdny, samosietujice polyméry, ako s dvojzlozkové po-
lymetény, kopolyméry etylén-kyselina akrylovd, terpoly-
méry etylén-estery kyseliny akrylovej-maleinanhydrid atd’.,
alebo polyméry sietujice u€inkom sietujiceho Cinidla, ob-
siahnutého v lepidle, ako st melaminformaldehydova Zivi-
ca, mocovinoformaldehydova Zivica, fenolformaldehydova
Zivica, hydroxid alkalického kovu, komplexné zluéeniny
zinku alebo zirkdnia, polyamidy, epoxidové Zivice, poly-
funkené aziridiny a iné.

Vyhodne sa pouZije termoadhezivny polymér, ktory
sam je nehorl’avy. Pridavok chlérovaného oxidu antimoén-
neho umoziiuje, aby termoadhezivny polymér ziskal tito
vlastnost’.

Lepiace body (spots) sa nand3aju vo forme pasty alebo
na nastriekaji na povrch vrstvy 3 odolnej proti vysokym
teplotdm alebo na film 6. Spojenie obidvoch vrstiev sa vy-
kona obvyklym spdsobom zalisovanim.

MozZe sa pouZit sietotlatova nanaacia linka na vytvé-
ranie lepiacich bodov z vodnej pasty a nasledujica kalan-

drovacia linka. V3eobecne moze byt vhodné akékolvek
diskontinualne lepenie.

Tak méZe byt pomocou sita 11 mcsh, t. j. s 23 diera-
mi/cm nanesend formulicia sietovatelného polyméru na
Jeden zo substratov, vyhodne na vrstvu vlakien odolnych
proti vysokym teplotim.

Nanéia sa asi 30 g/em2 pasty na substrat s rychlostou
15 az 20 m/min. a na vystupe z pece nastavenej na teplotu
130 °C sa dosahuje susina 10 az 12 g/mZ, na ktorti sa bez-
prostredne na vystupe z pece pritla¢a mikroporézny film
pomocou chladeného kalandra. Dalsim zahriatim na 150 °C
pocas | minuty sa dosiahne definitivne zosietovanie.

Komplex textilnej vrstvy odolnej proti vysokym teplo-
tém a filmu mé pocas 24 hodin Ziadané vlastnosti.

Zlepenie sa moze dosiahnut’ tieZ nanesenim peny, t. j.
umiestnenim lepiacej peny medzi textilna vrstvu 3 vlakien
odolnych proti vysokym teplotdm a film 6.

Lepiaca vrstva 7 méZe byt tieZ vytvdrana nastrickanim
vysokotavného lepidla, ktoré sietuje vodou a ma teplotu
nanalania 80 az 110 °C. Tato vrstva je nanesend na textilnt
vrstvu 3 odolnu proti vysokym teplotim alebo na film 6
pomocou batérie striekacich pistoli. Druhy substrat je po-
tom naneseny pomocou kalandrovania za studena.

Lepidlo takto nanesené v mnoZstve 6 az 10 g/mZ sie-
tuje potas 24 hodin za pritomnosti vody a vytvara lepeny
spoj odolny u¢inkom chemického Eistenia a zarudujuci vy-
bornd pruznost’ komplexu v dosledku bodového lepenia.

Podobne je moZné pouZit na vytvaranie adhezivnej
vrstvy 7 tvorenej lepiacimi bodmi termoadhezivne siete a-
lebo filmy, na ktoré sa nanesie z jednej strany vrstva 3
odolna proti vysokym teplotim a z druhej strany film 6 a
spojenie celku sa dosiahne zalisovanim alebo prostym ka-
landrovanim.

Komplex tvoreny vrstvou 3 z vlakien odolnych proti
vysokym teplotdm a filmom 6 ma dobré izola¢né vlastnosti
a dobri odolnost’ proti ohiiu, ale vrstva vlakien odolnych
vysokym teplotdm ma malu odolnost’ proti abrazii. Z tohto
dovodu by taka podsivka bola nepohodlna a podliehala by
"rednutiuv" vypadavanim jednotlivych vlakien. Je zrejmé,
7e spojenie textilie z materialu pouZivaného na konvenéné
podsivky s tymto komplexom by zvySilo pohodlnost’ nose-
nia a mechanick stalost’ podsivky, ale znizilo by jej odol-
nost proti ohiiu a spdsobilo by staZenie vyrobného postupu
pri zhotovovani odevu.

Aby sa odstranil tento problém, je podla tohto vynale-
Zu spojena vystuZend netkana textilia 8 s textilnou vrstvou
3 odolnou proti vysokym teplotdam, pri¢om uvedena vystu-
Zena netkana textilia tvori vnutorny povrch odevu.

Vyhodne je vystuZend netkané textilia 8 sama osebe
odolna proti vysokym teplotdm a ohiiu (konvenciou a ra-
didciou Sirenému teplu). Tato vystuzena netkana textilia 8
Jje napr. tvorena zmesou vlakien odolavajucich proti vyso-
kym teplotam a viny alebo viskdzy. Obsah viny je vyhodne
v rozpiti 50 az 80 %. Zv1ast’ vyhodny je obsah viny 60 %.

Vseobecne méZu byt vietky vlakna, ktoré sii odolné
vysokym teplotdm a z ktorych je mozné pripravit’ textilnu
vrstvu 3, pouZité na pripravu vystuZenej netkanej textilie 8.

Priame spojenie vystuZenej netkanej textilie 8 s textil-
nou vrstvou 3 z vlakien odolnych proti vysokym teplotdm
umoZziiuje, aby kompozitnd podsivka ziskala uvedeny jed-
notny charakter.

VystuZena netkana textilia moze byt zo¥ivana/pletena,
t. j. mdZe byt vyrdbana technikou zndmou pod pojmom zo-
Sivanie/pletenie.
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Tato technika spotiva v preivani textilného runa, &¢im
sa vytvarajli vy zo zviizkov vlakien rina pripadne z prida-
nej priadze. Podla toho, akd odolnost’ na oter je pri presi-
vanej pletenej netkanej textilii Ziadana, s §vy bud’ vystu-
Zen¢ spevilujicou priadzou, alebo toto vystuZenie nie je
uskuto¢nené. Ak je pouZivana speviiujiica priadza, moze
byt’ tvorend bud’ nepretrZitymi vlaknami, alebo pleteninou
vlakien kritkych. Vyhodne je tato spevitujuca priadza vy-
hotoven4 z aramidu.

Tieto techniky s zname napr. pod nazvami "MALIV-
LIES", "MALIWATT", "ARACHNE", "MALIMO",
"SCHUSSPOE" atd'.

Spevnena netkané textilia mdZe tiez obsahovat’ pleteni-
nu, prestupujiicu netkané rano. V tomto pripade sa stipky
vytvéarané pridanou priadzou navzjom spojens, ¢o im ude-
Tuje vcSiu sadrznost a ¢o spdsobuje aj vagsiu sadrznost
podivky ako celku. Téato speviiujlica technika je zndma
pod nazvom "RASCHEL VLIES". Tito pletenina je vy-
hodne prepletens, t. j. netkana textilia je spevnena preple-
tanim priadzou a obsahuje na jednej strane vrstvu paralel-
nej ttkovej priadze, vloZenej do stipikov pleteniny.

Utkova priadza je vyhodne odolna proti vysokym tep-
lotém a pozostava napr. zo zmesi 50/50 kermel-viskéza s
metrickym ¢islom 40/60.

Spojenie vrstvy vlakien odolnych proti vysokym tep-
lotdm a vystuZenej nctkanej textilie 8 spravidla predchadza
nalepeniu nepremokavého a priedusného filmu 6 na textil-
ni vrstvu 3.

Najskor sa sformuje plst’ vpichovanim, aby mohla byt
vytvorena textiln vrstva vlakien odolnych proti vysokym
teplotam.

Dalej sa vytvori vpichované rino, ktoré Jje uvadzané do
stroja na zoSivanie a pletenie, aby sa vytvorila zo&vana a
pletena vystuZena netkan4 textilia 8.

Textilnd vrstva 3 a vystuZena netkand textilia sa potom
spoji vpichovanim pomocou jednozdvihového vpichova-
cieho stroja.

Pri rovnakej hmotnosti mé tento kompozit va¢si objem
ako kombinacia vpichovanej plsti a vinenej textilie, a preto
ma lep3{ izolaény efekt a vat¥iu odolnost proti ohiiu.

Konetne sa nepremokavy a pricdusny film 6 bodovo
nalepi na textilnd vrstvu 3 z vldkien odolnych proti vyso-
kym teplotdm.

Podobne je moiné zlepsit' a zjednodusit vyrobny pro-
ces tym spdsobom, Ze sa najskor pripravi vystuZena netka-
na textilia 8 a potom sa tato vystuZend netkand textilia spoji
s textilnou vrstvou z vlakien odolnych proti vysokym tep-
lotim, ktora nie je vpichovana. Vpichovanie textilnej vrst-
vy z vlakien odolnych proti vysokym teplotam sa potom
vykonava zaroveii s jej spojovanim s vystuzenou netkanou
textiliou.

VystuZend netkana textilia 8 je pohodlna na nosenic a
ma dobra odolnost’ proti oteru a rednutiu aj pri o3etrovani,
Cisteni a prani. Je preto vyhodna na vytvéranie vndtornej
vrstvy odevu odolného proti ohiu a dodéva podsivke pod-
l'a tohto vynélezu jej pohodlnost pri noseni a odolnost
proti oteru.

Na zhotovenie tak textilnej vrstvy 3 z vlakien odolnych
proti vysokym teplotim, ako vystuZenej netkanej textilic 8
Je moZné pouzit to isté zloZenie vldkien.

Kompozitna podSivka odolna proti ohitu podrla tohto
vyndlezu ma napriklad takd vodotesnost, ktora jej umoz-
fiuje odolavat’ vodnému stipcu vo vyske asi 7000 mm.

Hlavnymi testami takychto materialov si skugky prie-
dudnosti komplexu a neprepuitania vody a uhPovedikov.

Tlak, pri ktorom je prepistana voda (hydrostaticka
odolnost’), je merand podla Federdlneho $tandardu 191,
metdda 5 512 (MULLENOV test), bez vonkajiej ltky ale-
bo podsivky. Dosahujc sa hodnota 650 kPa, pri¢om hod-
nota 310 kPa je povaZovana za dostacujiicu na dosiahnutie
Uplnej nepriepustnosti pri akychkolvek poveternostnych
podmienkach.

PrieduSnost nepremokavého komplexu je urtovana
meranim odporu k prechodu vodnej pary podla normy DIN
54 101 &ast’ 1 a jej vysledok vyjadreny ako odpor k pre-
chodu vody (Ret) je 0,185 m2.mbar/w. Podla toho istého
Standardu zodpovedaji hodnoty mengie ako 0,200 dobrej
priedu$nosti komplexu.

Chemicka odolnost’ je merana podPa &tandardu NFS
74 302 a neprepustanie kyselin, alkalii a uhlovedikov je
vysSia ako 90 %.

Index konventnej ochrany proti ohfiu s teplotou
1050 °C podra Standardu ASTM 4 108 zodpoveda ochran-
nému indexu (TPP) 40 sec pri pouZiti vonkajicj latky z
40/60 PBI/para-aramidu s 250 g/m?2, zatial ¢o koZeny odev
obvykle pouZivany hasiémi mé index 12 sec. a je dvakrat
az Styrikrdt tazii ako odev z kompozitnej textilie podfa
tohto vynalezu.

Pod3ivka podl'a tohto vynalezu umozZiuje vyrobu viet-
kych typov vyrobkov, ake sii kabaty, rukavice, nohavice,
pracovné plaste atd’. Vyhodne sii §vy nutné na priitie pod-
8ivky Casti takychto odevov, napr. rukavov, golierov a
pod., kryt¢ nepriepustnymi pruhmi. To umoZiuje zlepsit
nepriepustnost odevu.

Pri procese zhotovenia odevu je vyhodné zachovaf
pod3ivku volne pripojent k vonkaj3ej ¢asti odevu a umoz-
nit' jej vyberatelnost. To umoziuje pouZivat rdzne spdso-
by Cistenia samotnej podsivky na jednej strane a vonkajse;
¢asti odevu na strane druhej.

PATENTOVE NAROKY

1. Ohtiovzdornd kompozitnd podsivka na odevy, obsa-
hujiica textiln( vrstvu, vodotesny a priedusny film a vystu-
zeni mnetkan textiliu, vyznadujiuca sa
t ¥ m, Ze textilnd vrstva (3) mé prvy a druhy povrch (4,
5) z tepelne stabilnych vldkien, ako sii vpichovana a netka-
n4 plst, rino alebo objemna netkana textilia, vodu nepre-
pistajici a priedusny film, ktory je bodovo pripojeny na
prvy povrch (4) objemnej textilnej vrstvy (3) s velkou
pruZnostou a vystuZena netkana textilia (8) je pripojena
vpichovanim na druhy povrch (5) textilnej vrstvy (3).

2. Ohtiovzdorna kompozitna podsivka podla naroku 1,
vyznadujica sa tym,Z vystuZzend ne-
tkana textilia (8) je zoSivana/pletena.

3. Ohiiovzdorna kompozitna podiivka podla naroku 2,
vyznafujidca sa tym, Z zodivand/ple-
tend vystuZend netkand textilia (8) obsahuje pridanu pria-
dzu.

4. Ohilovzdorna kompozitna podsivka podl'a naroku 1,
vyznadujilica sa tym, e vystuzend nc-
tkana textilia (8) je vystuZena pleteninou.

S. Ohfiovzdorna kompozitna pod3ivka podla naroku 1,
vyznadujilica sa tym,Ze vystuZena ne-
tkan3 textilia (8) je vystuZena pleteninou s atkom.
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6. Ohttovzdorna kempozitnd podsivka podl'a naroku I,
vyznadujlica sa tym,Ze textilni vrstva
(3) odolna proti vysokym teplotdm je netkana vpichovana
textilia.

7. Ohiiovzdorna kompozitna podsivka podla ktorého-
kofvek z néarokov 1 a2 6, vyznadujica sa
t ¥ m, Ze textilna vrstva (3) obsahuje aramidové vlakna.

8. Ohtlovzdorna kompozitna podsivka podla ktorého-
kolvek z nirokov 1 aZ 7, vyznatujica sa
t ¥ m , Ze textilna vrstva (3) obsahuje zmes vInenych vli-
kien a vlakien odolnych proti vysokym teplotam.

9. Ohtiovzdorna kompozitna podiivka podla ktorého-
kofvek z narokov 1 az8, vyznadujiica sa
ty m , Ze vodotesny a priedusny film (6) je hydrofilny.

10. Ohttovzdornd kompozitna podiivka podFa ktorého-
kofvek z ndrokov 1228, vyznacdujlica sa
t ¥ m , Ze vodotesny a priedusny film (6) je mikroporéz-
ny.

11. Ohiiovzdorna kompozitnd podsivka podFa ktorého-
kol'vek z ndrokov 1 a2 8, vyznadujtica sa
t ¥y m , Ze vodotesny a priedusny film (6) je na baze po-
lytetrafludretylénu.

12. Ohfiovzdorna kompozitna podsivka podr'a ktorého-
kofvek zndrokov 1 a2 8, vyzmnaéujiica sa
t ¥ m , Ze vodotesny a priedutny film (6) je na baze poly-
uretinu so zniZenou horlavostou pridanim aditiv obsahu-
jucich dusik alebo fosfor.

13. Ohtiovzdorna kompozitnd podsivka podla ktorého-
kolvek znirokovl az 12, vyznaéujlca sa
t y m, Zc vystuZena netkand textilia (8) obsahuje zmes
viny a vlakien odolnych proti vysokej teplote.

14. Ohilovzdorna kompozitna podsivka podra ktorého-
kolvek znirokov 1 az 12, vyznaéujlica sa
t ¥y m, Ze vystuzend netkana textilia (8) je z baviny so
zniZenou horlavostou.

15. Ohitovzdorna kompozitna podsivka podPa ktorého-
kolvek z narokov 1 a2z 12, vyznadujdca sa
t ¥ m , Ze vystuZena netkan textilia (8) je z modakrylu.

16. Ohiiovzdorna kompozitna podsivka podla ktorého-
kolvek z narokov 1 a7 15, vyznadujica sa
t ¥ m, Ze vodotesny a priedudny film (6) jc k textilnej
vrstve (3) prilepeny siefovatenym adhezivom.

1 vykres
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