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ovladani plochého pletaciho stroje

|

Vynélez se tyka zaiizeni k optickému sni-
méni vicebarevné vzorovaci predlohy pro
zhotoven{ vzorovaciho programu pro elek-
tronické ovladani plochého pletaciho stro-
je a k ukladani informaci dat do pameéti po-
moci fotosenzorti reagujicich na svétlo od-
razejici se od vzorovaci piedlohy.

U zndmych zaFizeni pro zhotoveni vzoro-
vaciho programu pro elektronické ovlada-
ni iplochého pletactho stroje se vzorovact
data, nakreslend na obrazovém vzoru, uklé-
daji Tuénd do paméti a odtud se déle zpra-
covavaji pro stanoveni technického vzoru.
Runi ukldddni vyZaduje pritom vice neZ
vzorovani. Mimoto jsou zdroje chyb pii ruc-
nim uklddéni vzorovacich dat vétsi ve srov-
nani s uklddanim ostatnich dat pro oviada-
ni plochého pletaciho stroje potFebnymi da-
ty.

Dale je zndmo zalizeni pro optické sni-
mani vicebarevné vzorovaci pfedlohy, u né-
hoZ se krokové vede fotosenzor, reagujici
na svétlo odrdZejici se od vzorovaci pred-
lohy, nad jednotlivymi radami vzorovaci
piedlohy a signaly, vyvozené snimdnim, se
bezprostredn& dale zpracovéavaji pro zhoto-
veni nosite vzorovaciho programu. Toto za-
[izeni je konstrukSng sloZit€ a pracuje po-
mérné pomalu.

Vynalez si klade za tukol vytvofit zali-

zeni popsaného druhu, které je konstrukd-
né jednoduché a umoZiluje rychlé, automa-
tické snimédni a ukladdni vzorovaci piedlo-
hy do paméti.

Podstatou zafizeni podle vyndlezu je, Ze
obsahuje alespoil jednu radu fotodiod pfe-
kryvajicich celou 3ifku vzorovaci predlo-
hy, priCemZ vzorovaci predloha a fada io-
todiod jsou navzdjem k sob& krokové po-
hyblivé podél podélné osy vzorovaci pled-
lohy.

Pomoci takového zarizeni je moZno da-
tovou informaci vicebarevné vzorovaci pred-
lohy, napfiklad kresleného obrazového vzo-
yu nebo origindlni pleteniny, ukladat do pa-
meéti automaticky, rychle a bezpetné ze vzo-
rovaci predlohy upevn&né na zafizeni, pri-
¢emZ obsah paméti je moZno jednoduchym
zpisobem déle zpracovat na technicky vzor,
potfebny pro ovldddni eleKtronického plo-
chého pletactho stroje.

Ulelné je priradit kazdé fotodiodé& osvét-
lovaci ustroji pro bodové osvétleni snima-
ného rozsahu vzorovaci pPedlohy. Tim se
dosdahne obzvlasté dobrého rozliSeni infor-
mace dat, zejména p¥i zachyceni barevné
informace méfenim rozdilnych hodnot 3edi
odraZejiciho se svétla podle rozdilnych hod-
not barev. _ '

Pii vyhodném zplisobu provedeni zafize-
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ni podle vynédlezu jsou kaZdé fotodiod® pii-
Tazeny dva optické vodie sv8tla pro bodo-
vé osvétleni vzorovaci predlohy a p¥ijem od
ni odraZeného svétla.

, S vyhodou mohou byt t¥i navzdjem rov-
nob&Zné usporddané fady fotodiod opatieny
pFedfazenymi filtry v dervené, kyanové mod-
ré a Zluté barvé. P¥i takovém uspofadéani
nésleduje pr¥idavné zachyceni barevné infor-
mace.

Je vyhodné, kdyZ rady fotodiod jsou uspo-
Fddény na sanich, krokov#é pohyblivych po-
dél podélné osy vzorovaci piedlohy.

Dal3i rozvinuti vyndlezu spofivd v tom,
Ze Tfady fotodiod jsou uspofadany na &ipu
integrovaného obvodu linedrni polovodido-
vé kamery, pfitemZ pro vzorovaci predlo-
hu je upraveno zvla$tni osvétlovaci tstro-
ji. Takové usporddani méa tu vyhodu, Ze sni-
maci Sitka se miZe prizplisobit zménou oh-
niskové vzdélenosti objektivu linedrni po-
lovodifové kamery piesné $ifce vzorovact
jpredlohy, a tim se miZe vytvofit optiméalni
rozliSeni sniméni.

Je G&elné usporddat 256 a 1024 fotodiod
v kaZdé rfadé fotodiod.

Re3eni tkolu podle vyndlezu spodivd v
tom, Ze proti vzorovaci pFedloze je pevné
uspofddédna plo3nd polovoditovd kamera,
na jejimZ &ipu integrovaného obvodu jsou
uspofdddny Fady fotodied, zasahujici celou
vzorovaci predlohu, ptifem#Z zafizeni obsa-
huje zvlgStni osvétlovaci ustroji pro plo3-
né osvétleni vzorovaci piedlohy. Timto u-
spofdddnim se odstrani relativni pohyb me-
zi vzorovaci pfedlochou a fotodiodami, za-
timco se soudasné jednoduchym zpiiscbem
umozZni prizpfisobeni rozsahu sniméni zmé-
nou ohniskové vzddlenosti linedrni polovo-
difové kamery.

Daldi rozvinuti zalizeni podle vynalezu
spodivd v tom, Ze v plo3né polovodifové ka-
mefe jsou uspolfddédny tfi &ipy integrované-
ho obvodu s predFazenymi filtry v barvach

gervené, kyanové modré a Z#luté. Takto da-

le rozvinuté zafizeni je obzvl4$té vhodné
pro sniméni origindlni pleteniny jako .vice-
barevné vzorovaci piedlohy.

Na kaZdém <&ipu integrovaného obvodu
plodné polovodifové kamery je ufelnd uspo-
Fadano 230 aZ 500 X 230 aZ 400 fotodiod.

Dalsi vyhodné rozvinuti zailizeni podle
vynélezu spofivg v tom, Ze pamét je spoie-
ha s mikroprocesorem pro zpracovani infor-
mace dat po sejmuti jedné Fady nebo celé
vzorovaci pfedlohy v datech pro technicky
vzor. Pomoci mikroprocesoru se pfitom jed-
noduchym zptsobem zohlediiuji a zpracuji
ostatni data pro ovladéni, potfebnd pro sta-
noven{ vzorovaciho programu, piripadné
technického vzoru.

Dédle mé zafizeni{ podle vyndlezu vyhod-
né pripoje pro pfipojeni tiskdrny nebo zob-
razovaciho p¥istroje. Tiskdrna a/nebo zob-
razovaci piistroj mohou po uloZeni informa-
ce dat od vzorovaci pfedlohy nebo po pro-
vedeném uloZeni znovu uvést vzorovaci pied-
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lohu ve formé& uloZené v pamé&ti, a tim u-
moZiujl vizudlni kontrolu automatického
postupu sniméni a uklad4ni.

Konetné miéiZe byt pamét ufelnd spojena
s mikroprocesorem, kterym je mé&nitelna ve-
likost rastru 'uloZenych dat podle jemnosti
ofek, zvolené jemnosti pleteniny a podle
pouZitych pletecich materiala.

Prikladné provedeni zafizeni podle vyna-
lezu je znézornéno na vykresech, kde obr.
1 predstavuje perspektivni znazorn®ni sni-
mactho ustroji se san€mi pohyhlivymi nad
vzorovaci pFedlohou, obr. 2 schematické
znazornéni rfady fotodiod s optickymi vodi-
¢i pro osvétleni vzorovaci pfedlohy a pii-
jem odraZeného svétla, obr. 3 schematické
zndzornéni t¥i fad fotodiod s tfemi rozdil-
nymi predrazenymi filtry v pohledu zpte-
du, obr. 4 schematické zn&zorn&ni snima-
ciho dstroji s linedrni polovodit¢ovou kame-
rou a obr. 5 perspektivni zndzorn&ni sni-
maciho zafizeni s plo¥nou polovodiovou
kamerou.

Obr. 1 ukazuje pfiklad provedeni auto-
matického snimaciho a uklddaciho dstro-
ji se zékladni skiini 1 a rovnou ukladaci
plochou 2 pro poloZeni a upevnéni viceba-
revné vzorovaci pr¥edlohy 3 ve tvaru vice-
barevného obrazového vzoru nebo origingl-
ni pleteniny. Nad ni jsou uspoFdddny sané
4, které maji jednu nebo vice ¥ad fotodiod,
prekryvajicich 3ifku vzorovaci predlohy 3,
jakoZ i osvétlovaci Gstroji pro osvé&tleni vzo-
rovaci predlohy 3 a jsou krokov& pohyblivé
podél podélné osy vzorovaci predlohy 3 ve
sméru dvojité Sipky A. Ve skfini 1 je uspo-
Fadana pamét k zachyceni informace dat
zachycenych Fadami fciodiod 7 (obr. 2) od
vzorovaci pPedlohy 3, jakoZ i s vyhodou
mikroprocesor k dal$imu zpracovani t&ch-
to informaci dat uloZenych v paméti. Pro
pripojeni tiskdrny nebo zobrazovaciho p¥i-
stroje jsou uspofadany pfipoje 5, 6.

Obr. 2 ukazuje v schematickém zndzor-
néni provedeni Fady fotodiod 7, véetn& o-
svétlovaciho tstroji pro bodové osvétleni.
Rada fotodiod 7 ma s vyhodou 256 a¥ 1024
fotodiod 7, které jsou spojeny pres odpovi-
dajici prvky spinactho obvodu s paméti k
uloZeni informaci dat. KaZdé fotodiod& 7
Je prifazen opticky vodi& 8 svétla pro bo-
dové osvétleni vzorovaci piedlohy 3 a dal-
81 opticky vodi¢ 9 svétla pro p¥ijem odra-
Zeného svétla od vzorovaci predlohy. 3.
VSechny optické vodife 8 sv&tla jsou pFipo-
jeny na spoledny sb&rny opticky vodi& 10
svétla, ktery dostava svétlo z jednoho zdro-
je 11 svétla.

PTi takovém uspofadani se vzoravaci pred-
loha 3 osvétluje bodové a fotodiody 7 za-
chycuji méFenim hodnot odraZeného svdt-
la aZ Sest riznych barev. RozliSeni Sedi u
pouZitych fotodiod 7 &ini napfiklad 64 bi-
ta. ,

Obr. 3 ukazuje ve schematickém bho&nim

v

pohledu uspoFaddni t¥i Fad fotodiod 7 ved-
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le sebe. Radam fotodicd 7 jsou plifazeny po
jednom &erveném pledfazeném filtru 12,
kyanové modrém pFedFazeném filtru 13 a
Flutém predrazeném filtru 14 mezi opticky-
mi vodiéi 9 svétla a fotodiodami 7. Zachy-
ceni barevné informace se zde provadi po-
dle s¢itaciho postupu. :
~ Obr. 4 ukazuje ve schematickém znazor-
ndni sniméani vicebarevné vzorovaci pfred-
lohy 3 pomoci linedrni polovodifové kame-
ry. Vzorovaci piedloha 3 se snimd pomoci
schematicky zndzornéného objektivu 15 a
¢ipt integrovangho obvodu 16 po Tfadach.
Cip integrovaného obvodu 16 obsahuje fa-
du fotodiod 7 v integrovaném provedeni.
Objektiv 15 je piestavitelny v ohniskové
vzdéalenosti, aby se snimand S$ifka mohla
prizptsobit ifce vzorovaci pfedlohy 3.

Misto &ipu integrovaného obvodu 16 5 Ia-
dou fotodiod 7 mohou byt usporddédny takeé
t¥i &ipy integrovaného obvodu s po jedné
fade fotodiod 7 nebo jednom c¢ipu integro-
vaného obvodu 16 s tFemi rfadami fotodiod
7 a pred radami fotodiod 7 jsou pFediaze-
né filtry 12, 13, 14 v fervené kyanové mod-
ré a Zluté barvé.

Obr. 5 ukazu'z snimaci a ukladaci tstroji
s plo¥nou polovodi¢ovou kamerou 17 zabu-
dovanou do skiing 1 zarizeni. Rovnd ukla-
daci plocha 2 pro vzorovaci pfedlohu 3 je
v tomto pfipadg vytvoFena jako prisvitna.
Cip integrovaného obvodu plo$né polovodi-
¢ové kamery 17 ma urity polet Fad foto-
diod 7 pFekryvajicich snimaci rozsah v inte-
grovaném provedeni. S vyhodou je uspoiéa-
ddno mezi 230 X 230 aZ 500 X- 400 foto-

diodami na ka?dém Cipu integrovaného ob-
vodu. Také zde mohou byt uspoFéddany tii
¢ipy integrovaného obvodu 16 s piediaze-
nymi filtry 12, 13, 14 v fervené, kyanové
modré a Zluté barvd. Sk¥iil 1 obsahuje také
osvstlovaci Gstroji pro ploSné osvétleni vzo-
rovaci predlohy 3. Uspofddédni snimaciho
a ukladaciho ustroji s plotnou polovodito-
vou kamerou 17 ma tu pfednost, Ze se ne-
poZaduje Z4dny relativni pohyb mezi vzo-
rovaci predlohou 3 a plodnou polovodico-
vou kamerou 17 zplisobujici sniméni. Ostat-
ni usporadani zafizeni odpovidd uspofada-
ni zai{zeni podle obr. 1.

Celd Fada fotodiod 7 se pohybuje mecha-
nicky pomoci vietenového pohonu. Jako
hnaciho motoru se pouZivd krokového mo-
toru, jehoZ rozsah otdfek na krok spolu s
vietenovym postupem je dimenzovan tak,
7@ tada fotodiod 7 se dale posouvd v pFic-
ném sméru ve stanovenych vzdédlenostech
1 mm.

P# kaZdém kroku jsou jednotlivé foto-
diody 7, jejichZ vzdjemna vzdéalenost je pev-
nd stanovena uspoiddanim, snimény mikro-
procesorem v taktu 10 kHz. Pfi tom se ana-
logova napéti vytvorend na fotodiodach,
kterd odpovidaji urdité Sedé hodnoté, vkla-
daji pFes analogovo-&islicovy pfevodnik do
polovodiové paméti. P¥i usporaddni tfi fad
fotodiod 7 s Servenymi, Zlutymi a modrymi
filtry 12, 13, 14 se prevad@ji tii analogova
napéti do odpovidajicich ¢islicovych hod-
not a z toho se vypotite a uloZi do pam#ti
urgitd barevnd hodnota. Timto postupem
muZe byt rozliSeno 64 barev.

PREDMET VYNALEZU

1. Zafizeni ke krokovému optickému sni-
méani vicebarevné vzorovaci piedlohy pro
zhotoveni vzorovactho programu pro elek-
tronické ovlddani plochého pletaciho stroje
a k ukladani informaci dat do paméti po-
moci fotosenzorti reagujicich na svétlo od-
razejici se od vzorovaci pfedlohy, vyzna-
gujici se tim, Ze obsahuje alespoil jednu fa-
du fotodiod (7) pokryvajicich $itku vzoro-
vaci predlohy (3), pritemZ rada fotodiod
(7) je krokové pohyblivd podél podéiné
osy stanovené vzorovaci predlohy (3).

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznafujici se
tim, Ze kaZdé fotodiod& (7) je pfifazeno o-
svétlovaci astroji pro bodové osvétleni sni-
maného rozsahu vzorovaci piedlohy (3).

3. Zarizeni podle bodu 1, vyznatujici se
tim, ¥e kazdé fotodiod& (7] jsou pfifazeny
po jednom optickém vodic¢i (8) svétla pro
bodové osvétlovani vzorovaci predlohy (3)
a po jednom optickém vodiéi (9] svétla pro
pFijem svétla odraZeného od vzorovaci pied-
lohy (3).

4, Zatizeni podle bodu 3, vyznafujici se
tim, Ze optické vodite (8) svétla pro bodo-
vé oovdtleni vzorovaci predlohy (3) jsou

pripojeny k spoleénému sh&rnému opticke-
mu vodiéi (10) svétla, dostdvajicimu svét-
lo od spoleéného zdroje.

5. ZaFizeni podle jednoho z bodi 1 aZ 4,
vyznadujici se tim, Ze tfi navzajem rovno-
b&Zné uspofddané rady fotodiod (7) jsou
opatfeny predFazenymi filtry (12, 13, 14)
v dervené, kyanové modré a Zluté barveé.

6. ZaFizeni podle jedncho z bodd 1 aZ 5,
vyznadujici se tim, Ze Fady fotodiod (7) jsou
uspofadany na sanich (4) krokové pohybli-
vych nad vzorovaci predlohou (3} podél
podélné osy.

7. Zatizeni podle bodd 1, 5 nebo 6, vyzna-
¢ujici se tim, Ze rady fotodiod (7) jsou u-
spofadany na ¢&ipu integrovaného obvodu
(16) linedrni polovoditové kamery, pritem?Z
pro vzorovaci predlchu (3] je uspofadano
zv1a3tni osvétlovaci astroji.

8. Zafizeni podle jednoho z bodl 1 aZ 7,
vyznatujici se tim, Ze v kaZdé fadé& foto-
diod (7) je wusporadano 256 aZ 1024 foto-
diod (7).

, 9. Zafizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze proti vzorovaci predloze (3) je pev-
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né uspordddna plo¥nd polovodifovs kame-
ra (17), na jejimZ &ipu integrovaného ob-
vodu jsou uspofddédny rady fotodiod (7) za-
sahujicich celou vzorovaci piedlohu (3),
pridemZ zafizeni je opatFeno zvl4stnim o-
svétlovacim tstrojim pro plo$né osvétleni
vzorovaci pfediohy (3). ‘

10. Zatizeni podle bodu 9, vyznatujict se
tim, Ze v plo3né vzorovaci kamefe (17) jsou
uspofdddny t¥i &ipy integrovaného obvodu
s predrazenymi filtry (12, 13, 14) v &erve-
né, kyanové modré a Zluté barvé.

g

11, Zafizeni podle bodu 9 nebo 10, vyzna-
Cujici se tim, Ze na kaZdém &ipu integrova-
ného obvodu plo¥né polovodiové kamery
(17) je usporddano 230 X 230 aZ 500 X 400
fotodiod (7).

12. ZaFizeni podle né&kterého z predch&-
zejicich bodd, vyzna&ujict se tim, Ze pro pri-
pojeni tiskériry nebe zobrazovaciho pristro-
je jsou uspofadany pripoje (5, 6].

2 listy vykresil




229667

Obr, 1

1

o
o~ @ )
t ; lunmu..
ﬂ w £
_Hw P (I
Con
o
- 3
\V A
oot g
o X
L aadh NN
o
— ‘& o
2
~ ¢ mm/m\g
i L
(N



229667




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

