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PELLE SILICONE POUR RAMASSAGE DES POUSSIERES ET BALAYURES.

L'invention concerne une pelle pour le ramassage des
balayures et poussieres composée entierement de silicone
la rendant ainsi indéformable et incassable.

Elle est constituée d'un réceptacle (A), d'une visiere (B)
qui permet de garder les balayures et déchets au creux du
réceptacle, et d'un manche (C). Le matériau qui compose la
pelle est le silicone, indéformable et incassable, contraire-
ment aux autres pelles du marché qui sont déformables
(pelles en fer) ou cassables (pelles en plastique dur).

Cette invention est destinée au ramassage des déchets,
poussieres et balayures en milieu domestique comme en
milieu professionnel.
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Pelle silicone pour ramassage des poussieres et Dbalayures.

L’invention se rattache au domaine technique du nettoyage,
professionnel ou domestique.
La pelle est généralement connue sous la forme d'une partie qui
sert de réceptacle pour récolter les balayures, poussiéres et
autres déchets. A ce réceptacle est fixé un manche qui permet la
maniabilité de la pelle. Ces pelles sont soit de matiere
plastique, soit en métal, cependant ces deux matieres présentent
des inconvénients.

Les pelles en métal sont trés bruyantes lorsqu'elles tombent
et sont déformables au niveau du joint de plaquage au sol du fait
d'un potentiel choc. Si le joint de plaquage en métal est déforme,
la pelle devient inutilisable <car les poussieéres passent en
dessous de la pelle lorsqu'on les balaie, la pelle n'est plus
plaquée au sol.

Pour y remédier on a alors créé les pelles en plastiques qui
sont trés fragiles et se brisent ou se fendent a la moindre
pression ou au moindre choc.

L'invention permet de remédier a ces problemes techniques. En
effet, elle concerne la matiére composant la pelle. Partant du
fait que le fer se déforme et que le plastique se brise la
solution est le silicone. Le silicone est souple et il présente a
la fois la rigidité nécessaire pour composer une pelle. Sa
souplesse fait de lui un élément indéformable puisqu'il retrouve
toujours sa forme initiale quel que soit le choc ou la pression
que 1l'on peut exercer sur lui. L'utilisation du silicone rendrait
la pelle quasiment indestructible, ceci lui permet de durer dans
le temps contrairement aux pelles d'aujourd'hui que les
consommateurs ne conservent pas longtemps surtout dans le secteur
professionnel de la propreté.

L'invention présente également la caractéristique d'avoir un rabat
ou une visiére qui ne recouvre pas la totalité du réceptacle mais
seulement les 1/4 afin de garder les balayures au creux de la
pelle et de ne pas recevoir des projections de poussiéres sur les
mains au moment du balayage et du ramassage.

Les dessins fournis en annexe permettent de visualiser la visiere
de la pelle mais pas la matiere silicone:

La figure 1 représente le schéma de la vue de cdété de la pelle.

La figure 2 représente la vue de dessus de la pelle.

La figure 3 représente la vue d'ensemble de la pelle.

La réalisation se fait simplement a l'aide d'un moule
correspondant & la forme voulue de la pelle. On synthétise un
élastomére de silicone et on le verse dans le moule, au démoulage,
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une pelle en silicone est alors créée.
L'invention est destinée a la commercialisation en grande
distribution et en magasins spécialisés dans le domaine du
nettoyage.

Les élastoméres de silicone: créés pour leurs vertues élastiques.

Lorsqu’un caoutchouc étiré retourne a son état initial,
chaque macromolécule retrouve sa forme la plus probable,
correspondant a l’entropie la plus élevée.

Ce retour suppose que lors de 1l’étirage, il n’'y ait de
glissement des chalnes macromoléculaires les unes par rapport aux
autres. Dans ce cas, il y une déformation permanente; pour
l1’éviter, on réticule (formation d’un réseau de chalines de
polyméres) les chaines: c’est 1l’opération de vulcanisation.

La vulcanisation <consiste a créer un certain nombre de
liaisons covalentes entre les chalnes d’élastoméeres de fagon a
former un réseau tridimensionnel et empécher le fluage (étirement,
déformation irréversible) ce qui se produirait inévitablement lors
d’une contrainte.



Revendications:

1. Pelle pour ramassage des poussiéres et balayures caractérisées
en ce que le matériau qui compose la totalité de la pelle est
le silicone.
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