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- Sposéb wytwarzania i ytwardzania
antykorozyjnej powloki krzemianowej
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Przedmiotermn wynalazku jest spos6b wytwarza-
niania i utwardzania powloki malarskiej, opartej
na krzemianach wlkalicznych i pylé metalicznym,
a mianowicie powloki wytworzonej z farby skiada-
jacej sie z pylu cynkowego, szkla wodnego, ceé-
mentu glinowego ‘i talku.

Znane dotychczas antykorozyjne powloki krze-
mianowe majg te wade, ze sg maio elastyczne
i posiadaja zbyt malg przyczepnos¢ do podioza.
Réwniez okres skutecznej ochrony antykorozyjnej
nie jest dhlugi. Znane lepiszcza na bazie krzemia-
néw nie posiadajg od[_pomogci na stale dzialanie
wody meorskiej i paliw plynnych. Przy kontakcie
paliw z lepiszczem paliwa wulegajg zanieczyszcze-
niu wylugowujacymi sie skladnikami w stopniu
uniemozliwiajagcym ich stosowanie. Z wymienio-
nych wzgledéw lepiszcza i inne antykorozyjne po-
wloki krzemianowe nie mogg znaleZé zastosowania
do ochrony zbiornikéw, rurociggébw i konstrukcji
narazonych ma stale wzglednie okresowe dziatamie
czynnikéw takich jak woda, woda morska, paliwa
plynne itp. '

Powloki otrzymane sposobem wedlug wyna-
lazku odznaczajg sie dobrymi wlasno§ciami rdzo-
chronnymi, odpornos$cia na dzialanie paliw piyn-
nych, wody morskiej oraz calkowita niepalnoscia.
Powloki te umozliwiajg trwate zabezpieczenie przed
Korozjg stalowych konstrukcji oraz urzadzen na-
razonych na dzialanie agresywnej atmosfery, wody
morskiej, paliw plynnych oraz podwyziszonej tem-
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peratury do 600°C. W czasie nakladamia powtlalk,
ich schniecia i utwardzania nie wydzielajq sie¢ w
ilosciach przekraczajacych dopuszczalne stezenia,
gazy i pary wybuchowe wzglednie szkodliwe dla
zdrowia w zwigzZku z czym stosowanie powlok
w pomieszczeniach zamknietych jest caltkewicie
bezpieczne.

Powloki otrzymane sposobem wedlug wynalazku
dzieki wprowadzeniu w ich sklad cementu glino-
wego, talku obok pylu cynkowego i szkla wodnego
oraz kwasu fosforowego jako utwardzacza, podle-
gaja w czasie schniecia i utwardzania przemianom
chemicznym prowadzacym do powstania szczelnej,
dobrze przyczepnej powloki o wystarczajgcej ela-
stycznoéci. Ponadto mieszanina spoiwa z pigmen-
tem posiada odpowiednie wlasnoéci reologiczne
umozliwiajgce latwe nakladanie ich og6lnie zna-
nymi sposobami.

Zastosowanie roztworu kwasu ortofosforowego
jako utwardzacza powoduje rozpuszczenie si¢ py-
lu cynkowego i tworzenie jonéw cynkowych. Jony
te reaguja z siatka krystaliczng szkia wodnego
i wypierajg z miej jony sodowe wchodzace same na
ich miejsce. Proces ten powoduje przemiang¢ po-
whaki krzemianowej na wodoodporng znacznie
szybciej, anizeli utwardzanie innymi sposobami jak
np. dzialaniem atmosferycznego dwutlenku wegla.
Ponadto pod wplywem kwasu ortofosforowego w
czasie utwardzania gotowej powloki krzemianowej
nastepuje chemiczne powigzanie tej powloki z po-

mp cose 7/28.
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diozem stalowym pod warunkiem pelnego oczysz-
czania podloza stalowego przed malowaniem ze
zgorzeliny walcowmniczej, rdzy i innych zanieczysz-
czen. Kwas fosforowy jest czynnikiem powodujg-
cym utwardzanie powloki i wigzanie jej z podio-
zem stalowym, a ponadto posiada dodatkowe dzia-
tanie pasywujgce. Dzieki temu powloki wytworzo-
ne sposobem wedtug wynalazku charakteryzuja sie
wiekssza odporno$cia mechaniczng i chemiczng w
poréwnaniu ze znanymi powlokami.

W celu otrzymania antykorozyjnej powloki krze-
mianowej przygotowuje sie uprzednio dwa sktadmi-
ki farby, a mianowicie mieszanine pigmentéw oraz
utwardzacz. W charakterze spoiwa uzywa sie sodo-
we szklo wodne w ilo§ci 15 do 25 czesci wagowych.
Mieszanjne pigmentéw ofrzymuje sie z pytu cyn-
kowego w ilo$ci 66 do 75 cze$ci wagowych, cementu
glinowego 7 do 10 czeSci wagowych i talku 1 do 4
czeSci wagowych. Utwardzacz jest wodnym 7 do
9%-owym roztworem 'kwasu ortofosforowego.
Spoiwo oraz utwardzacz ma postaé ciekiy, nato-
miast mieszanina pigmentéw postaé sypka. W cza-
sie nie wiekszym od szeéciu godzin przed rozpocze-
ciem malowania miesza sie ze sobg w odpowied-
nich proporcjach pigment oraz spoiwo. Otrzymang
mieszaning pokrywa sie odpowiednio przygotowa-
na powierzchnie podloza. Po wyschnieciu powloki
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w celu jej utwardzenia nawilza sie jg utwardza-
czem. W przypadku wykonania powtok kilkuwar-
stwowych, utwardzanie nastepuje po wyschnieciu
ostatmiej warstwy.

Przyklad ilo§ci poszczegblnych skiadniké6w mna
1000 czesci wagowych farby:

cement glinowy 96 cze$ci wagowych

py! cynkowy 674 czeSci wagowych
talk techniczny 24 czeSci wagowych
szkto wodne 206 cze$ci wagowych

Mieszanine pigmenté6w i spoiwa rozciencza sie
wodg do uzyskania lepkosci od 15 do 20 sekund
mierzonej kubkiem Forda.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania i utwardzania antykorozyj-
nej powloki krzemianowej opartej ma sodowym
szkle wodnym, pyle cynkowym, cemencie glino-
wym i talku, znamienny tym, ze chemiczne zwig-
zanie powloki z podlozem stalowym uzyskuje sie
przez utwardzenie wodnym roztworem kwasu or-
tofosforowego o stezeniu 7 do 9/ warstwy farby
skladajgcej sie z 66 do 75 cze§ci wagowych pyhlu
cynkowego, 7 do 10 cze§ci wagowych cementu gli-
nowego, 1 do 4 cze$ci wagowych talku technicz-
nego, 15 do 25 czeSci wagowych szkla wodnego.

Z. G. ,,Ruch” W-wa, zam. 589-65 naklad 300 egz.
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