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ved en fremgangsmade t1l terring eller forvarmning af
kul eller kulblandinger og efterfelgende forkoksning
anvendes 1kke eller kun svagt sammenbagende stenkul
og/eller kulstofbarere. Kullene formales far 1ndferingen
i koksovnen til fortrinsvis omkring 90% med en korn-
sterrelse under 3 mm og til omkring 50% med en koarn-
starrelse under 0,5 am og terres eller forvarmes til

en temperatur pad 110-250°C. Kullene tilsattes et binde-
middel, som stammer fra mineralol:e og‘eller kul, ag
komprimeres.

for i vidt omfang at undgd en overfladeaxidation af

kulkornet tarres eller forvarmes de formalede kul inert

i direkte berering med fra de terrende kul selv stammende
vanddamp. [ narver af vanddampen agmhylles de med binde-
midlet, og til slut komprimeres de pd 1 sig selv kendt
made ved stampning eller anden komprimering til et legeme
med en densitet pa mindst 1,0 kg/dm~ {beregnet pad vand-

frit stof'.
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Denne opfindelse angdr en fremgangsmade til forbehandling
af stenkul under anvendelse af ikke eller kun svagt sam-
menbagende kulsorter ved formaling, t¢rring og forvarm-
ning, hvorved te¢rringen og forvarmningen foregdr inert
med vanddamp stammende fra de t¢rrende kul selv, og KkKul-
partiklerne derefter i narver af vanddamp blandes med et
bindemiddel, f¢r de anvendes til stampning og forkoks-
ning. Fremgangsmdden kan ogsd udf¢res under anvendelse

eller medanvendelse af kokskul.

En fremgangsmdde af den navnte art er ogsd kendt fra DE
offentligg¢relsesskrift nr. 2 810 694, hvor det drejer
sig om fremstillingen af h¢jkvalitetskoks ud fra kulsor-
ter, som i sig selv ikke er egnede til koksfremstilling.
Det finkornede stenkul t¢rres i en t¢rringsindretning ved
hjelp af en oxygenfattig kredslgbsgas, som i det vasent-
lige bestdr af vanddamp. I et st¢vfjernelsesanlag renses
vanddampen for de medrevne kulstgvpartikler. Det t¢rrede
finkornede stenkul blandes med et bitumingst bindemiddel
i en blandeindretning, som ligeledes drives under beskyt-
telse af den oxygenfattige kredslgbsgas. Det sdledes for-
behandlede kul ndr over indkapslede transportindretninger
ind i kultdrnet og anvendes derfra som brugskul til for-

koksningen efter stampeanlagget.

Det er kendt, at kuls forkoksningsevne under medanvendel-
se af ikke eller kun svagt sammenbagende stenkul og
dermed ogsa& egenskaberne af den dermed frembragte koks
kan forbedres ved sarlig behandling f¢r indf¢relsen i
koksovnen. Sdledes viser f.eks. DE fremlaggelsesskrift
nr. 2 555 431 en fremgangsmdde til fremstilling af hg¢j-
ovnskoks, som dog arbejder med ihzldning. Kullet findeles
forst s& vidt, at 85-95% af kulpartiklerne er fine op til
3 mm, og resten er grove til ikke over 10 mm. Kullet t¢r-
res derpad ved 110-250 °C og forvarmes, blandes med binde-
midler i en mangde pd 3-8 vagt-% og forkomprimeres derpd,
hvorved det forkomprimerede finkul presses til briketter
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af mindre styrke med en densitet pa 1,0-1,2 g/cm3. I en
briketpresse med forpresseindretning frembringes ved
hjelp af bindemidlet briketter af mindre styrke, hvorved
det er n¢gdvendigt, at en bestemt andel af briketterne ved
ihzldningen i koksovnen igen gér i stykker, sdledes at
den tilstrabte h¢jere lgse rumvagt opnds. For at antallet
af hulrum mellem de ihazldte briketter i koksovnen ikke
skal blive alt for stort, og den tilstrzbte hgjere logse
rumvegt ikke dermed forringes, md briketternes brudandel
holdes indenfor relativt snavre granser. Til tg¢rringen og
forvarmningen af kullet anvendes et fluid bed t¢rringsan-
lzg, som drives med en inertgas af nitrogen, carbondioxid
og blandinger deraf med og uden vanddamp. En sddan inert-
gas frembringes hele tiden frisk, f.eks. ved forbranding
af kul, olie eller gas. Der er heller ikke forudset nogen
recirkulering af en stor del af inertgassen. Da det fug-
tigt indfg¢rte kul medbringer vand, som under t¢rringen
gar over i vanddamp, udsluses denne vanddamp med oversky-
dende inertgas. Inertgassen kommer kun kortvarigt i ber¢-
ring med kulkornene under tg¢rringen og forvarmningen, sa-
ledes at der ma arbejdes med en betydelig temperaturfor-
skel, hvorved der er fare for overhedningsfznomener og
deraf f¢lgende beskadigelse af kulkornene. Foruden de
principbetingede ulemper ved fluid bed t¢rringsapparatet
kraver dette meget hg¢je investerings- og driftsomkostnin-
ger. Den kendte fremgangsmdde er sikkerhedsteknisk heller
ikke uden Betankeligheder, fordi der ved den samtidige
tilstedevarelse af oxygen, carbonmonoxid og kul er fare
for eksplosionsfznomener. Endvidere kommer det t¢rrede og
forvarmede kul efter udskillelsen og udtagningen fra
fluid bed t¢rringsanlaggets kredsl¢gb under indflydelse af
atmosferisk luft med tilsvarende oxygenandel, saledes at
der her isar i briketteringspressens forkomprimeringsind-
retninger kan optrade oxidationsfznomener pa& kulpartik-
lernes overflade, som er skadelige for kvaliteten af den
péd denne mdde frembragte koks. Desuden kan de omhandlede
svagt sammenbagende kulblandingers i forvejen ringe koks-
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dannelsesevne let angribes eller ¢delagges ved tilstede-
varelsen eller adgangen af oxygen ved de fremherskende

temperaturer.

Til grund for opfindelsen ligger den opgave at videreud-
forme en fremgangsmdde af den ovenfor beskrevne art sdle-
des, at tilgangen af oxygen, altsd overfladeoxidationen
af kulpartiklerne ogsd forhindres efter t¢rringen og for-
varmningen ved den efterfgplgende handtering indtil anven-
delsen i koksovnen, sdledes at der ogsd under anvendelse
af ikke eller kun svagt sammenbagende kul kan frembringes

en hgjovnskoks af he¢j kvalitet.

Ifplge opfindelsen opnds dette ved, at kulpartiklernes
blandingstid med bindemidlet er fastsat sdledes, at der
indtrader omhylning af kulpartiklerne med bindemidlet, og
bindemidlet overtager beskyttelsesfunktionen mod luftoxy-

gen pad vejen til forkoksningen.

De forbehandlede kulpartikler sammenblandes ikke kun med
bindemidlet, men omhylles intensivt, f¢r de f¢res ud fra
inertgas-atmosferen. Bindemidlet virker her ligeledes som
beskyttelseskappe for det varme kulkorn og forhindrer i
fri atmosfare tilgangen af luftoxygenet. Dermed opnas den
for fagmanden overraskende fordel, at det varme, med bin-
demiddel omhyllede kulkorn kan héndteres og videreforar-
bejdes i &ben atmosfzre uden problemer. Det er altsd ikke
ngdvendigt at anvende indkapslede transportindretninger
eller at traffe serlige foranstaltninger ved stampningen.
Selvom kul i sig selv er en darlig varmeleder, bidrager
omhylningen yderligere til, at temperaturen af det opvar-
mede kul kun synker meget langsomt, sdledes at kullet
ikke beh¢ver straks at tilfgres stampevarket og den
efterfplgende forkoksning. Det er absolut muligt at opbe-
vare det forvarmede og med bindemiddel omhyllede kul i
flere dage og/eller at transportere det over lange strak-
ninger. Men bindemidlet opfylder ikke kun beskyttelses-
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funktionen af kulkornene under héndteringen i &ben atmos-
fere, men udggr samtidig kompakteringsmidlet under stam-
peprocessen, erstatter altsd vandet i det ellers pa& kendt
made fugtigt stampede kul. Bindemidlet muligge¢r i forbin-
delse med stampevarket fremstillingen af en tilstrakke-
ligt solid kulkage, som uden problemer kan skubbes ind i
koksovnen. Med anvendelsen af det fra mineralolie eller
kul stammende bindemiddel i stedet for vand som kompakte-
ringsmiddel under stampningen er forbundet den yderligere
fordel, at kullet kan skubbes ind i kulovnen praktisk ta-
get vandfrit og alligevel stampet, sdledes at der ikke méa
fordampes noget vand. Ved stampningen md man ikke komme
under en densitet pa 1,0 kg/dms, beregnet pa wvandfrit
stof, iszr ndr der anvendes en h¢j andel af ikke eller
kun svagt sammenbagende stenkul. Det har ogsa vist sig,
at en vandfri, bundet kulblanding ved samme stampeenergi
lader sig Kkomprimere h¢jere end fugtigt kul. Den hgje
stampevagt er imidlertid ikke kun fordelagtig for handte-
ringen af kagen, men ogsd for forbedringen af den frem-
bragte koks' egenskaber og for, at der kan anvendes en
relativt h¢jere andel af ikke eller kun svagt sammenba-
gende stenkul til frembringelsen af h¢jovnskoks af hgj
kvalitet. Den hg¢je specifikke stampevagt forbedrer de fy-
siske parametre ved koksen, som beskriver slid- og tryk-
styrken. Det har endog overraskende vist sig, at kulblan-
dinger med relativt darlig forkoksningsevne blev forbed-
ret relativt mere end kokskul af hgjere kvalitet. Synken-
de bageevne kan ogsa opfanges af forhgjet komprimering.
Stampning og forvarmning af kullet forbedrer kokskvalite-
ten i sammenligning med ihaldningsdrift med fugtigt kul.
I det efterf¢glgende udfgrelseseksempel kan det ses, at
kombinationen af de kendetegnende trak fgrer til en saddan
forbedring af koksens egenskaber, som ikke kunne forven-
tes af fagmanden ud fra de enkelte trak. Desuden ligger
ovngennemlgbsmengderne ved anvendelse af forvarmningen
30-50% gunstigere i sammenligning med ihaldningsdriften

med fugtigt kul. Dette skyldes sandsynligvis, at fordamp-
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ningen af vandet sker udenfor koksovnen, at ifyldnings-
tetheden med t¢rt kul allerede ligger hg¢jere end med fug-
tigt kul, og at der pd grund af den mere regelmessige
ifyldningstethedsfordeling, og fordi der ikke er forskel-
ligt vandindhold i koksen, ialt kan presses tidligere.
Bindemidlet binder ogsd stgvet og modvirker sdledes en
stgevmedbringning ind i forlaget. En yderligere fordel er
endelig den lettere fyldning af koksovnen. Fremgangsmdden
ifplge opfindelsen viser sig sdledes at vare milj¢venlig.
Ganske vasentlig er muligheden af at anvende ikke eller
kun svagt sammenbagende stenkul i et omfang, som hidtil
ikke blev anset for muligt. Anvendelsen af vanddamp som
varmebazremedium muligg¢r endelig en h¢jere energitathed i
sammenligning med en rg¢ggas. Te¢rringen og forvarmningen
af det finkornet formalede stenkul kan ikke blot gennem-
fores uden sikkerhedsmassige betaznkeligheder, men er des-
uden ogsd ¢konomisk fordelagtig og kulskanende.

T¢rringen, forvarmningen og omhylningen af det formalede
kul med bindemidlet gennemf¢res under tilstedevarelse af
vanddampen med et oxygenindhold pa under 2%. Inertgassen
bestdr i det vasentlige af vanddampen, som stammer fra
det to¢rrende kul selv. Ved anvendelsen af wvanddamp som
inertgas og t¢rringsmedium undgds med sikkerhed smdeks-
plosioner og oxidationsfenomener under tg¢rringen og for-
varmningen. Desuden opvarmes kullet nok meget intensivt,
men skdnende, fordi der fe¢rst pd grund af den kondense-
rende vanddamp foregdr en relativt hurtig hevning af kul-
lets temperatur, og vandet derpd igen fordamper fra kul-
let. Det har vist sig, at der ved tg¢rring af kullet i en
drevet tg¢rretromle med medierne i medstrgm, med gunstig
opholdstid og fin fordeling af kullet ved hjalp af forde-
lingsorganer indbygget i te¢rretromlen opnds en sa god
varmeovergang, at der fds en temperaturforskel mellem
vanddampen og det t¢rrede forvarmede kul ved enden af
forvarmningsstrazkningen pd ca. 10 °C. Dermed kan frem-
gangsmaden ikke blot gennemfgres sarlig ¢konomisk, men
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dermed undgds ogsd overhedningsfenomener, som kunne f¢re
til en kvalitetsforringelse af koksen. Den indirekte op-
varmning af inertgaskredslgbet kan foregd ved hj=zlp af
ethvert vilkarligt brandsel eller afgangsgasser til hg¢jt
temperaturniveau, men fortrinsvis ved hjalp af de varme
kredslgbsgasser i et koks-t¢rk¢lingsanlzg.

Vanddampens ﬁiedsl¢b kan ogsd hensigtsmessigt fgres i
medstrom over kullet som skal tgrres og forvarmes, for at
opnd en skanende behandling af kullet.

Til omhylning af kulpartiklerne tilsattes bindemidlet det
forvarmede kul i en mangde pd 2-8 vegt-%, fortrinsvis 5
vagt-%. Alt efter andelen fastsattes den til omhylningen
ngpdvendige blandingstid.

Opfindelsen skal belyses narmere med henvisning til

et anlazg, som er vist skematisk pa tegningen:

Apparatet til terring eller forvarmning af kullene eller
kulblandingerne og efterfelgende forkoksning har en ma-
terialesilo 1 med doseringsindretning for de formalede:-
fugtige kul. Over en godstransporter 2 kan de fugtige kul
aftrekkes. Over en cellehjulsluse 3 ved indlebstragten

til en torretromle &, som er lejret drejeligt om sin lengde-
akse og drives, nar de fugtige formalede kul til terring
og efterfelgende forvarmning. Kullene befinder sig ved
gennemgangen gennem terretromlen 4 som felge af de 1 denne
indbyggede risleelementer stadig i en kaskadeformig beva-
gelse. Anlagget har endvidere en forudskiller og keler 5

og tilsluttet efter denne en stevudskillelsesindretning 6,



10

15

20

25

35

DK 1617128

som formdlstjenligt er udformet som filterdugsstevud-
skiller. Derefter er der tilsluttet en ventilator 7

til bevagelse af varmebazremediet eller inertgaskreds-
lebet og delkredslebet. En varmeveksler 8 tjener til
indirekte opvarmning af inertgaskredslebet. Varmeveks-
leren 8 er pa den anden side tilsluttet et varmekreds-
leb 9, som i sidste ende forer til reggasskorstenen 10
og har en reggastilbagefsring 11. I denne reggastilbage-~
fering 11 er anbragt en blandegasventilator 12 og et
reqgulerbart afspendingsorgan 13. En brender 14 opvarmes
med gas eller et andet medium, som kan aftrazkkes over

en ledning eller en forrddstank 15. Forbrendingsluften
for branderen 14 tilferes over en luftventilator 16. Som
man ser, kan der over tilbageferingsledningen 11 ske en
tilbagefering af reggassen efter gennemgangen af varme-
veksleren 8 og en blanding med forbrendingsgasserne i et

blandekammer 17.

Inertgaskredslebet forer med en ledning 18 fra varme-
veksleren 8 til terretromlens 4 indgang. Efter gennem-
ledningen igennem terretrimlen 4 i medstrom fuldstan-
diggeres inertgaskredslgbet af ledningsstykkerne 19, 20,
21, 22 og 23. Som det ses, er ldningsstykket 19 indskudt
mellem terretromlen 4's udgang og indgangen til forud-
skilleren og kegleren 5, som i evrigt ved hjelp af en

ikke vist blaser kan overblases med ksleluft i retning

af pilene 24, hvorved inertgassens temperatur kan ned-
settes. Ledningsstykket 20 forbinder forudskillerens 0g
kelerens 5 udgang med stovudskillelsesindretningen 6,
hvis udgang over ledningsstykket 21 er tilsluttet blaese-
ren 7. Fra denne forer ledningsstykket 22 til et reguler-
bart afsperringsorgan 25, hvorfra ledningsstykket 23 farer

til varmeveksleren 8.

Af ledningen 18 og ledningsstykkerne 19, 20, 21, 22 og
23 dannes inertgaskredslsbet 18-23. I inertgaskredslobet

er indskudt to kortslutningsledninger 26 og 27, hvori der
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er anbragt regulerbare afsparringsorganer 28 og 29. Ved
dbning af afsparringsorganet 28 kan inertgassens tempe-~
ratur i forudskilleren og keleren 5 og i stevudskil-
lelsesindretningen 6 forhejes. Ved abning af afsparrings-
organet 29 og dermed kortslutningsledningen 27 kan den

pageldende temperatur senkes, ogsé i terretromlen 4.

\ed tzrretromiéﬁ 4's indgang er der anbragt en tilled-
ning 30 for vand eller venddamp og en reguleringsind-
retning 31, som er nedvendig til opstart. I lednings-
stykket 21 udmunder en yderligere ledning 32 for luft,
hvori der er anbragt et afsparringsorgan 33. Tillednin-

gen 32 er nedvendig ved lukning af anlagget.

Kullene terres og forvarmes skanende i den drejende tor-
retromle 4, hvorved der ferst sker en hurtig opvarmning
ved hjelp af kondenserende vanddamp pa& de nu kolde kul.
Senere opnds under fordampning af vandet en skdnende og
relativt nsjagtigt gennemferbar temperaturstigning. Det
er uden videre muligt at betjene anlegget séledes, at

der ved enden af terretromlen 4 kun er en temperaturdif-
ferens pa omkring 10°C mellem vanddampen og de forvarmede
kul. De torrede kul nAr fra terretromlens udgang over

en indkapslet transportindretning 34 til en beretrans-
porter 35 og derfra ind i en mellemsilo 36, hvorfra de
chargevis kan overfsres til en vejeindretning 37. Kullene
nar derfra videre ind i en blander 38. Alle disse anlags-
dele star under beskyttelse af et delkredsleb for inert-
gassen vanddamp, sdledes at der her undgas en overflade-
oxidation af kulkornet. I blanderen 38 omhylles eller ind-
kapsles de tsrrede kul med et bindemiddel. Dette afgives
fra en bindemiddeltank 40 over en doseringsindretning 41
ind i blanderen 38. Bindemiddeltanken 40 holdes af et
termalolie-opvarmningsaggregat 42 pa den snskede forar-
be jdningstemperatur. Det péafarte bindemiddel tjener ikke
t 1 stsvbinding, men samtidig til forbedring af kullenes

~armenholden i stampeapparatet, sdledes at der der opstar
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en hdndterbar kage. Desuden forhindres tilgang af oxygen
til kulkornet ved videreforarbejdningen, dvs. at en
videreforarbe jdning muliggeres uden at f.eks. stampe-

apparatet mad settes under inertgas.

Ved siden af inertgaskredslobet 18-23 som hovedkreds-
leb afgrenes fra ledningsstykket 22 det af lednings-
stykkerne 43-47 dannede delkredsleb. Dette delkredsleb
43-47 af inertgassen beskytter de terrede kul og de pa-

geldende anlags dele, hvorover de fogres.

Fra ledningsstykket 23 afgrenes ikke kun kortelutnings-
ledningen 24, men ogs& inertgas-udgangsledningen 48,
hvori der er anbragt en indstillelig overtrykeventil 49,
og som i sidste ende farer til reggasskorstenen 10. Ved
hjelp af denne overtryksventil 49 opretholdes stadig et
overtryk i inertgaskredslebet 18-23 og i delkredslaebet
43-47, som ved terretromlen 4's udgang f.eks. kan udgere
20-40 mbar. Samtidigt afgives via overtryksventilen 49
sdvel under opstartfasen som under anlaggets drift le-
bende damp til reggasskorstenen 10, fordi der p& grund
af det indferte vand eller det af kullene medslabte vand

lobende sker en berigelse p& vanddamp.

Forudskilleren og keleren 5 sdvel som stevudskillelses-
indretningen 6 er over transportsnegle 50 forbundet med
begertransportesren 35, saledes at de i forudskilleren

og keleren 5 og stevudskillelsesindretningen 6 udskilte
terrede kul igen sattes til de over transportledningen

34 tilferte terrede kul.

Til opstart af anlegget ud fra med luft fyldte anlags-
dele startes forst ventilatoren 7, terretromlen 4 savel
som forskellige yderligere anlagsdele. Derpad igangsat-
tes varmekredslebet 9 ved tending af brenderen 14,

hvorved de tilhearende anle®gsdele som luftventilatoren
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10

16 og blandegasventilatoren 12 ligeledes ma vere til-
sluttet. Over varmeveksleren 6 overferes varme til det
med luft fyldte kredsleb. Ved opndelse af en tempera-
tur pd 180°C fer forudskilleren og keleren 5 indsprej-
tes ved hjelp af reguleringsindretningen 31 vand over
tilledningen 30 ind i terretromlen 4. Vandet fordamper
pd grund af de varme indferselsgasser. Den derved op-
stdede vanddamp forstsrrer den i omleb verende varme
gasmengde. Ved opndelse af det omtalte overtryk i tgr-
retromlen sattes den regulerbare overtryksventil 49 i
funktion, sdledes at den kan aflede en delgasstrem til
roggasskorstenen 10. Den tilfarte vandmengde udm8les
sdledes, at den opstdede vanddamp er tilstrakkelig til
at seznke oxygenandelen i den omlebende varme gas til
under 2%, fortrinsvis under 1%. Denne opstart tagér er-
faringsmessigt omkring 15 minutter. Derefter kan der
begyndes pa terringen af kullene, idet godstransporte-
ren 2 startes, og fugtige formalede kul udtages fra
materialesilgen 1 og feres over cellehjulslusen 3 til
terretromlen 4. Det vil forstds, at der p& dette tids-
punkt ikke indferes mere vand over tilledningen 30. De
fugtige kul, som skal terres, ndr pa en eller anden
mAde over en ikke vist formalingsindretningen ind i ma-
terialesiloen 1. Godstransporteren 2 er udrustet med et
medstrems-reguleringsdrev. Den udferte mengde kan méles
volumetrisk for handen eller indstilles manuelt fra en
styringscentral. Under driften skal me&ngden af tarrender
kul holdes konstant. Terretromlens 4 inderrum er lukket
tilnermelsesvis lufttet fra omgivelserne. Frem .for alt
kan der ikke trange luftoxygen ind, da inertgaskredslo-
bet 18-23 ved teorretromlens 4 tetningssteder har det
omtalte overtryk. Temperaturen af de tearrede kul ved
enden af terretromlen 4 fastsasttes forud og er afstemt
efter forkoksningsprocessen, Ved underskriden af den fast-
satte verdi abnes afsparringsorganet 25 pad tryksiden

af ventilatoren 7, sdledes at den varme gasmangde i

inertgaskredslebet 18-23 forstaorres. Ved underskriden
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af kullenes fastsatte temperatur ved udtraden fra terre-
tromlen 4 forringes den varme gasmangde ved hjelp af

den tidligere beskrevne reguleringsindretning.

Varmgassens indgangstemperatur i terretromlen 4 skal
vere omkring 450°C. Ved underskriden af denne fastsatte
verdi forhejes gastilferselen til branderen 14. Ved
denne indfering af mere energi stiger reggastemperaturen
i varmekredslebet 9, sdledes at ogsa temperaturen af
inertgaskredslebet 18-23 hazves over varmeveksleren 8.

Ved overskriden af den fastsatte temperatur af varme-

kredslebet 9 ved indtraden i varmeveksleren, som ligger ved

ca. 1100°C, abnes afsparringsorganet 13 i varmekredsle-
bet 9. Herved indledes en forhsjet tilbagefering af
reggasblandingen, hvorved reggastemperaturen i blande-

kammeret 17 reduceres til den fastsatte verdi.

Under terringsprocessen opstédr lebende vanddamp. Der
m& altsd kontinuerligt eller chargevis ved overstroms-

ventilen 49 afbleses inertgas til reggasskorstenen 10.

Rensningen af den varme gasmengde eller inertgaskreds-

labet foregdr med stsvudskillelsesindretningen 6 og den

foran tilsluttede, indirekte arbejdende forudskiller-
keler 5.

De ved enden af terretromlen 4 foreliggende terrede og
forvarmede kul transporteres over transportindretnin-
gen 34 og over en bagertransporter 35 ind i mellemsilo-
en 36. Samtidig tilferes de ligeledes terrede og i for-
udskilleren 5 savel som i stmvudskillelsesindretningen
6 udskilte kul over transportsneglene 50 til beger-
transportaren 5. Ved hjaelp af cellehjulsluser udtages
kullene fra mellemsiloen 36 og tilferes vejeindretnin-
gen 37. Ved opnédelse af den foreskrevne vegt lukkes

for cellehjulene, og kullene indferes i blanderen 38.

Samtidig med fyldningen af blanderen 38 med kul ind-
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sprejtes bindemidlet i blanderen 38 gennem doserings-
indretningen 41. Efter forlsb af den foreskrevne blan-
dingstid, &bner blanderen sig, og de tsrrede, opvarme-
de og omhyllede kul nar ved hjelp af en transportsnegl
52 ind i kultarnet 53. Som det ses, overtager omhylnin-
gen af det med bindemidlet ved denne videreforarbe jd-
ning af de terrede forvarmede kulrbeskyttelsen mod til-~
gangen af luftoxygen. Dermed er det ikke nedvendigt at
tilvejebringe en inertgasbeskyttelse pa denne videre-
forarbejdningsstrekning. Fra kultérnet 53 nar kullene
chargevis ind i stampemaskinen 54, hvor de ved stamp-
ning komprimeres til en fast kage. Denne komprimering,
dvs. den specifikke stampevegt, udger mindst ca. 1,0 kg/dm3
(beregnet pa vandfrit stof). En hejere komprimering be-
virker en forbedring af den frembragte koks' egenskaber
eller muligheden af at anvende hejere andele af ikke
eller kun svagt sammenbagende stenkul. Fra stampema-
skinen 54 skubbes den stampede kage ind i koksovnen 55
eller i de enkelte koksovnskamre, sidledes at fjernelsen
af kullenes flygtige bestanddele og fremstillingen af
kiksen kan finde sted. Indferingen af de stampede kul
koksovnen 55 i kageform er af fordel derved, at den
ved anvendelse af indheldning s®dvanlige stesvdannelse
undgds. Varmeovergangen i den fastpressede kage er

vesentligt bedre end i en lest indfyldt bunke.

Ved lukning af anlagget standses farst godstranspor-
teren 2. Da der ikke mere forbruges s& meget varme i
terretromlen 4, stiger de tprrede kuls temperatur ved
udgangen fra terretromlen 4. Ligeledes forhejes inert-
gassens temperatur i ledningsstykket 19. Over regule-
ringsindretningen 31 indferes nu ogs& vand i terre-
tromlen 4, og herved forhindres endnu indtrengen af
luftoxygen i systemet. Efter at blandingen af kullene
i blanderen 38 er afsluttet, standses vandtilferslen
til terretromlen 4, og lufttilfersel over den anden

tilledning 32 muliggeres ved abning af afsparringsor-
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ganet 33. Ved indsugning af luft forsterres den omle-
bende varmgasmangde yderligere. Der afgives stadig af-
gangsgas til reggasskorstenen 10 over den abnede over-
tryksventil 49. Andelen af vanddamp forringes nu sta-
digt, medens luftandelen stiger. En kondensation af
vanddamp forhindres, fordi anlegget endnu er ved for-
hejet temperatur. Endelig lukkes gastilferslen til
brenderen 14, saledes at der ikke foregdr mere energitilfer-
sel, og temperaturen ogsa kan sankes i kredslsbene med
varm luft. Dette gennemfores, indtil luftens temperatur
ved alle temperaturmdlesteder er kommet under ca. 80°C.
S& standses driften af de enkelte anlazgsdele, for savidt

de ikke allerede er sat i sta.

En blanding af:
65% hejflygtige kul
10% essekul
20% petroleumskoks

% finmalet koksgrus
forkokses efter de felgende fremgangsmadevarianter:

a) indhaldningsdrift med fugtige kul
b) stampedrift med fugtige kul
c) forvarmet, bundet, stampet efter fremgangsméaden

ifelge opfindelsen.

Den betragtede anvendelsesblanding indeholder kun ca.
20% godt sammenbagende kul, medens resten er svagt-
eller ikke-sammenbagende. Dette ytrer sig i blandingens
egenskaber:

flygtige bestanddele 30%

opbleringstal 1,5

samlet dilatation 0%
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Den felgende tabel angiver for de tre fremgangsmadeva-
rianter kornandelen > 40 mm, grusandelen <10 mm og de
mekaniske kokskvaliteter Micum 40, Micum 10, Irsid 20
og Irsid 10. Det fremgdr, at der ud fra den valgte,
meget svagt sammenbagende blanding (ringe opblerings-
tal, ingen dilatation) kun ved anvendelse af fremgangs-
méden ifelge opfindelsen, "forvarme, binde, stampe" kan

fremstilles en brugbar koks.

Tabel
Driftsart Indhaldningsdrift Stampedrift
Anvendelseart i a) fugtig b)fugtig |c)forvarmet
Kornsterrelse

Z40 mm % 80 90 93

<10 mm % 15 5 3

Koksstyrke

Micum 40 % 65 77 80
Micum 10 % 20 12 7
Irsid 20 % 60 72 80
Irsid 10 % 39 27 19
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Patentkravwv:

1. Fremgangsmdde til forbehandling af stenkul under
anvendelse af ikke eller kun svagt sammenbagende kul-
sorter ved formaling, te¢rring og forvarmning, hvorved
torringen og forvarmningen foregadr inert med vanddamp
stammende fra det t¢rrende kul selv, og Kkulpartiklerne
derefter i narver af vanddamp blandes med et bindemiddel,
for de anvendes til stampning og forkoksning, k end e -
t e gne t ved, at kulpartiklernes blandingstid med
bindemidlet er fastsat sdledes, at der indtrader omhyl-
ning af kulpartiklerne med bindemidlet, og bindemidlet
overtager beskyttelsesfunktionen mod luftoxygen pd vejen

til forkoksningen.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, k end e tegnet
ved, at de med bindemidlet omhyllede kulpartikler stampes
til en densitet pd mindst 1,0 kg/dms, beregnet pd& vand-
frit stof.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k en d e tegnet
ved, at te¢rringen, forvarmningen og omhylningen med bin-
demidlet gennemfgres under tilstedevarelse af wvanddampen

med et oxygenindhold pd under 2%.

4. Fremgangsmade ifglge ethvert af kravene 1-3, k e n -

d e tegnet ved at t¢orringen og forvarmningen af
kullet gennemf¢res sdledes, at der fas en femperaturfor—
skel mellem vanddamp og t¢rret kul ved enden af forvarm-

ningsstrakningen p& ca. 10 °C.

5. Fremgangsmdde ifplge ethvert af kravene 1-4, k e n -
de tegnet ved at vanddampens Kredslgb f¢res i med-
strgm over kullet, som skal t¢rres og forvarmes.
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6. Fremgangsmade ifglge krav 1, ke n d e t e gnet
ved, at bindemidlet tilsattes det forvarmede kul i en
mengde pa 2-8 vagt-%, fortrinsvis 5 vagt-%.
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