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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 4 年 1 月 6 日 ( 2 0 2 2 . 1 . 6 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
実 施 の 形 態 ２ ．
実 施 の 形 態 ２ に 係 る 電 子 機 器 筐 体 １ に つ い て 説 明 す る 。 図 １ ２ は 電 子 機 器 筐 体 １ の 要 部 を  
拡 大 し て 押 圧 構 造 を 示 す 斜 視 図 、 図 １ ３ は 電 子 機 器 筐 体 １ の 押 圧 構 造 （ 図 １ ２ の 破 線 で 囲  
ま れ た 箇 所 ） を 説 明 す る 側 面 図 、 図 １ ４ は 電 子 機 器 筐 体 １ の 押 圧 動 作 を 説 明 す る 側 面 図 で  
あ る 。 図 １ ３ で は カ バ ー １ ０ に 設 け ら れ た 当 初 の 状 態 （ 撓 ま な い 状 態 ） の ア ー ム 部 １ １ と  
突 起 部 ２ １ と を 重 ね て 示 し て い る 。 実 施 の 形 態 ２ に 係 る 電 子 機 器 筐 体 １ は 、 平 面 部 ２ ３ が  
突 起 部 ２ １ に 設 け ら れ 、 曲 面 部 １ ３ が ア ー ム 部 １ １ に 設 け ら れ た 構 成 に な っ て い る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
実 施 の 形 態 ２ で 示 す ア ー ム 部 １ １ が 突 起 部 ２ １ を 押 圧 す る 構 成 で は 、 θ が θ ａ よ り も 大 き  
く な る よ う に 平 面 部 ２ ３ を 傾 斜 さ せ て 設 け る 必 要 は な い 。 θ ａ が θ よ り 大 き く な っ た 場 合  
で も 、 カ バ ー １ ０ と ケ ー ス ２ ０ の 嵌 合 が 成 立 す る た め で あ る 。 θ ａ は 、 嵌 合 時 に ア ー ム 部  
１ １ に 発 生 す る 応 力 の 許 容 値 の み で 設 定 さ れ る 。 平 面 部 ２ ３ の 傾 斜 の 角 度 θ は 、 １ ０ 度 か  
ら ２ ０ 度 の 範 囲 で 設 け ら れ る 。 平 面 部 ２ ３ と 曲 面 部 １ ３ と の 位 置 関 係 に も よ る が 、 角 度 θ  
を １ ０ 度 か ら ２ ０ 度 の 範 囲 と し た こ と で 、 θ ａ は 概 ね １ ０ 度 か ら ２ ０ 度 の 範 囲 に な る 。 角  
度 θ の 下 限 を １ ０ 度 と し た の は 、 押 圧 に 必 要 な 力 Ｆ ｂ を 得 る た め で あ る 。 角 度 θ が １ ０ 度  
よ り 小 さ い 場 合 、 ア ー ム 部 １ １ の 撓 む 角 度 θ ａ も １ ０ 度 よ り 小 さ く な る た め 、 ア ー ム 部 １  
１ の 撓 み が 小 さ く な り 押 圧 に 必 要 な 力 Ｆ ｂ を 得 る こ と が で き な く な る 。 角 度 θ の 上 限 を ２  
０ 度 と し た の は 、 ア ー ム 部 １ １ の 塑 性 変 形 を 避 け る た め で あ る 。 θ が ２ ０ 度 よ り 大 き く な  
る と 、 ア ー ム 部 １ １ の 撓 む 角 度 θ ａ も ２ ０ 度 よ り 大 き く な る た め 、 ア ー ム 部 １ １ の 撓 み が  
大 き く な り ア ー ム 部 １ １ が 塑 性 変 形 す る こ と に な る 。 ア ー ム 部 １ １ が 塑 性 変 形 す る と 、 押  
圧 に 必 要 な 力 Ｆ ｂ を 安 定 し て 得 る こ と が で き な く な る 。
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