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qualitativ hochwertig ausgebildete OberIliche

der Holzwolle-Leichthauplatte, gewfhrleistet aber
einen energiesparenden Abbindeprozel dee Abbinde-—
nittels.,

- (a3

Bekannt izt weilterhin ein Verfahren zur konti-
nuierlichen Herstellung von Holzwoll-Leichtbau-
platten mit Auflageschichten und dessen Feiter-

o

=N

entwicklung, bei dem das Holzwollegemiszch mit der
7o

Auflageschicht einer rmmagschine zugeflnrt wird.

Dieses Verfahren hat das Vorhandensein von endlosen
Trensportbéndern zur Voraussetzung, die eine beid-
seitige Kaschierung des noch nicht abgebundenen
Holzwollgemisches mit den nicht selbstﬁragenden
Schichten gewihrleisten. Es ist welterhin dadurch
gekennzeichnet, daB die ein- oder Db 1d3e1t15 aufge—
brachten Auflageschichten einer in einer Mischvor-
richtung hergestelltan Mizchung fir die Faserstol

schicht, mit dieser gemeinsam durch ei:
[~

Bc‘t‘

losen BiEn ten Formkanal
Schichten dab

e
als Materigl fir die Auflageschichten loze Fasern
e

und/oder SpéEne enthaliender Mortel verwendel wird,
welcher vor dem Zusammenfihren auf die endlosen

Bander aufgebracht wurde.

uflagematerialien werden an sich bekannte

=
-
6]
® =

o] lhaltige Massen, un.a. aus a orgenischen und/
oder organischen ?a:ern und einem Bindemif
wie Kalk, Portlandzement, Magnesiazement, Gij

Kunstharzbinder oder bitumindszem Binder, gegebenen-
3 DO

f2lls mit einer Sandbeimischung, verwendet. Die

Yasge der Ublichen Porenvercschlullsch cqt betrigt
2

5 - 6 kg//l; *

h gleichem Verfahren ist eine Xaschlerung der

c
Platte, auch in Kombination mit mdrtelartigen
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Auflageschichten bekannt, bel der ein Acrylat-
binder-Fillergemisch auf ein iliber das obere oder
untere Band einer Formmaschine geleitete Glas-
vlies aufgespriht Wird, wodurch das Aufl¥sen der
Struktur des Vlieses bel erster WVimeeinwirkung
erreicht wird, so dafll sich die Glasfasern frei
bewegen konnen und sich nach Neueinordnung und
nach Abbinden des Acrylatbinders eine feste

1,5 km/m2 cchwere und

1 mm dicke Schicht bildet, die der Rifbildung
‘und Schiisseln in der Platte vorbeugt. Dieses
Verfahren erfordert den Eingatz schnell hidrtender
Bindemittel oder Abbindebeschleuniger und eine

waszgserabweizende, etws
?

zusdtzliche Beheilzung des Formkanals durch be-
heilzte Formstiicke, wobeli die erzielten Schicht-
dicken der Auflageschichten weiter zu verringerm
sind.

Ziel der Brfindung ist eine zementgebundene, ober-
fldchenversdelte Holzwolle-Leichtbauplatte, die
fir die zpezifischen Anwendungsgebiete verbesserte
Verarbeitbarkeitsparameter, bzw. ein verbessertes
Nagge-Leigtungs-Verhdlinis aufweist, sowile ein
Verfahren zur Herstellung derszelben., Je nach ins-

fihrungsart is{ weiterhin eine erh®hte VHrmeddmmung
Schalldémmung oder ein obexrflichenfertiges Element,
igen Bearbeifung

bzw. ein Element, dag einer malermiBig
unterzogen werden kanm, Ziel der E
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Leichtbauplatten, mit flir die spezifiizc
Anwendungsgebilete verbesserten Merkmalen, her-
zuzvellen,

Erfindungsgensl wird die Aufvabe dadurch geldst,
dal vor oder nach oder vor und nach dem in her-
kommlicher Weise in den Formenstrang gebrachisn
Holzwollegemisch die Zufihrung von speziellen,
meist kombinierten Auvflageschichien exrfolgt und
die Verbindung der Auflage:chibhten mit dem Holz-
Wollegemisch erst nach 5 big 10 Stunden wihrend
Abbindeprozesses im belagteten Formenstapel

{u

vollzogen wird und keine enefgleauzwendige, externe

Beheizung der Formen erforderlich i:t. Dasz Trennen,
tapeln, Zwischenlagern und Entschalen der ober-

fléchenveredelten Holzwolle-Leichtbauplatien er-

folgt in herkfmmlicher ¥Weige. Die Zufilhrung des

gzur Beschichtung vorgesehenen Materials erfolgt iiber

dafiir geeignete Vorrichtungen vor oder nach, Dbzw.
vor und nach der Eingabe dees Holzwolle-Gemigsches
auf den Formenszirang.
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d
wolle-Lel uhubaufWa te mit einer wasserabweicgenden
lagegchicht zu entsprechen, was sich in be-
sonderem Mafe Tiir den Einsatz in FuBSbdden oder
anderen 5ons‘”uxtlomen, in denen dis Holzwolle-
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nechzukommen, wird die Platte gem#B den aufge-
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flihrten Verfahrensschritten mif
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Um den Anforderungen elner Bezchichtung dexr
Holzwolle-Leicatbauplatte mit einer Auflage-
schicht, die eine Verbesserung der zchalldiZmmenden
Elgenschaften der Platte bewirkt, gerecht zu
werden, wurde erfindungsgemifl gefunden, daf man

t de

eine Nghgewirksmatte oder Glasseldenbahn ohne
Klebemittelauftrag lber die angeordneten Rollen
0 dald eine faszerkaschierte Platte nif

-

filzartiger gleichmiBiger Oberflichensirukiur ent-

=S

steht, bel der der Haftverbund zwischen Auflage-
schicht und dem Holzwolle-Zementgemisch durch den
Zementbinder, der den Spinen anhaftet, gewdhr-

leiztet wixd.

Umn den Anforderungen einer Beschichtung der Holz-
wolle-Leichtbauplatte mit einer mdrtelartigen
Schicht, die eine vorzgugsweise feste Strukiur hat,
wobel das Mortelgemisch insbesondere bei Ausbildung
der Oberflichenschicht nicht in das Holzwolle-
Zementgemisch eindringen kann, was zu srhdhienm

Materialverbrauch filhrt und den DEmmwert des

0]
03]
by
(D

Holzwolle-Zementgzemisch rabsetzt, gerecht zu

-

werden, wird erilndungsgeméﬁ gefunden, dall zwizchen

Holzwolle-Zementgemisch und morftelartiger Auflage-

-3

zchicht eine

¥

Prenmnechicht, vorzugswelze ein dinnes

Flasfagervlies, Uber die zuvor genannten Vor-
geleitet wird, wobel die Tremnzchicht

richtungen

en Verbund zwischen mdrtelartiger Auflageschicht

und Holzwolle-Gemisch gewZhrlelistst, aber
rf ) c

Bindringen der mdrielartigen Auilages

Holzwolle-Gemigch verhindert wird. Der Auftrag

des mortelartigen Materials erfolgt liber geelgnete
Vorrlchtungeﬂ, die eine gleichmifBige Dicke der
suflageschicht gewsdhrleigten. ErfindungsgemsEs

2ind daiiir drei Varianten vorgesehen. 3Bel der
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zpénen, Zement, Feinsand und einem Adbbindebe-
ichleuniger bestehends, an sich bekannie mdrtsl-
artige Gemisch iiber Transportbiander zu siner an
zich bekannten Dogierrinne mit Peinverteiler ze-
leivet, die eine gleichmifige Verteilung des
mortelartigen Gemisches gewshrleistet. Bei der
zwelten Variante wird dasz mdrielartige Gemisch in
einen Trichter geleltet, der auf Rollen, die auf
dem Zormenrand laufen, stent, so dal daz ¥ach-

rutzchen des mdrte tigen G
und ebenfalls eine gleichmén
Zusatz eines Feinverteilers

te Variante ist eine
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umier,

Material (3,4) wi

rd 2

und unter das iOWZWOllﬂbe*lS

weck-

e iiber Rollen (5, 6, 7, 8) auf, bzw.

'L!

welches nach herkommlicher Ar? {iber die Au fgao

vorrichtung (1) auf den Formenstrang (2) gebrac
wird, geleitet. Die Anordnung der Vorrichtung
erfolgt vorzugswelse vor und nach der Aufgaoen—
vorrichtung des Holzwollegemilsches., Zie konti-
nuierliche. Zufihrung des bahnenfdmmigsn Materisl
entsprechend der Formenstrang geschwindigkeit, is
mittels zweler Rollen (6, 7) gewdhrleistet, wobe
die eine Rolle (6) vom Formenstrang (2) ange-

-+

trisben

welse liber Federkraft spannbar ist

ot und die andere Rolle (7) vors

b

L0
a3

wodurch ein

Anpassen des bahnenfdrmigen Materials (3) auf
die Rolle (6) bewirkt und so Uber die Reibungs-

k¥ontinuierliche Abwi

A
i

Exfolgt die
gsen auf bzw.
die
Feinverteiler
Vertel

der Trenncschicht

wolle-Gemisch e;folgt die Anor

uflage von an si

umser das

ckeln des bahnen-
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Vorrichiung zum Mortel-
(12},
lung des auf dem Form-

der

zum Leimauftrag vor oder nach der



ie Zufthrung des IHMor ; e g

einer herkdmmlichen Dosierrinne oder mittels eines
Trichters (14), der gelenkig fixiert und auf hohen-
verztellbaren Rollen (15), die ihrerseits auf dem
Formenrand laufen, gelagert ist und einsez aus Blech
oder Plaste Destehenden Feinverteiler (12), der
ebenfalls hohenverstellbar gelagert ist.

5!

Mit den dargestellien Verfahrensschritten izt die
e e

a
erstellung folgender Varianten der Ob
Lei a,

Kagchierung der Holzwolle-Leicht
n

b
einer wasseraowelgendsn, bahnenfd
P

vorzugswelse Erddlsilobitumenkreppapier ( z/m%),
wobel cer Verbund zwizchen dem Holzwollegemiszch (16)
und der wasserabweisenden behnenfdrmigen 3chicht (22
mittels einer Xlebeschicht (23) (200-300 z/m-
vorzugswelise auf Xunztharz-, Fautschuk-,

oder anderer geeigneter Bazis srfolgt.

Kazchierung der Holzwolle-Leichtbauplatie mit

einer farblich gestalfeten bahne nfdrmigen Schicht(17)
vorzugswelse Degralat oder anderen zeeigneten
Schichten.

Xaschierung der Holzwoll

Kaschierung der Holzwoll

Nghgewirkematite (15) (20

geeigneten technizchen T :

bund zwizchen QuflagescLlcht und Honvbllegerlsch



mnd einem mértelartigen Gemisch
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- Oberfléchenveredelte Holzwolle-Leichtbauplatte
e

hendes bahnen-
wollen auf bzw. unter, bazw,
la

ttenbildende Holzwolle-

Oberflichenveredelse Holzwolle-Leichth

a
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
T,

(U

(@]

jny

QJ jol
e

1

bzw. nach, bzw. vor und na
gabevorrichtung liber dem Formenstrang angeordnet

Oberflichenveredelte Holzwolle—Leichtbauplatte

nach snspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da
ial

die Zufilhrung des bahne 4fdrmigen Materia
2 Rollen bewirkt wird.
Oberflichenveredelte Holzwolle~Leichtbauplatte
nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, ded eine

der Rollen durch den Formenstrang angetrisbh
e

E
o

€ zwelte Rolle daz bahnenfdrmige Yat
eine weitere Rolle predt und <o

Oberfléchenveredelte Holzwolle-Leichitbauplatte
nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

dafl eine Vorrichtung zum Leimauftrav vor, oder nach
fihrungsrolle angeordnet ist und der Leimaufirag
durch Versprithen, Bilirsten, ¥Yalzen oder Eintauchen

erfolgt.
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Zufihrung dez die Trennschicht bildenden
V= ig

ex

ﬁ:w

1z bel oberseitiger Becchichtung der Platte

4

vor Auftrag der mortelartigen lMas durch eine
o4
[

se
Dozierrinné oder einen Trichter folg
Oberflichenveredelte Holzwolle-Leichtbauplatte
nach Anspruch 1 bis 4 und 6, dadurch gekenn-

zeichnet, daB bei unterseitiger Beschichiung der

Platte die Zufilhrung deg die Trennschicht bildeand

A S o
Clgen fazge gi=-

Haterials nach Auftrag der mortelar

Overflichenveredelte Holzwolle-Leichtbauplatte
nach Angpruch 6 und 7, dadurch gekemmzeichnet,

a8

da der Trichter gelenkig fixiert und auf hohenver-

gstellbaren Rollen gelagertv ist.

Cherflichenveredelte Holzwolle-Leichtbauplatte

nach Anspruch 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet,

dal der Trichter die Porm eines Pyramidenstumpies

hat.

Oberflicher vereaelue Holzwolle-Leichtbauplatte
DIV da

R durch gekennzelchnet,
trmigen CUffnung dec Trichters

nech Ansopruch 6 biz §
daf3 nmach der schlitzf
ein hohenverstellbarer Feinteiler angeordnet iz3.

BN

Oberflichenveredelte Holzwolle-Leichtbauplatis
nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeicanet,
daB die Auflage in Form einer N&hgewirksmaiie

oder anderer geeigneter Textilien erfolgt.

Oberflichenveredelte Holzwolle-Leichtbauplatite
nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Auflage in Form von Erddlsilobitumen—
kreppapier oder Degralat oder anderer geseigneter
bahnenfdrmiger Schichten erfolgt.
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zelchnet, dald der Verbund zwizchen dem Eolzwoll
gemizch und der Aufschicht mittels eines Xleber
funstharz-, Kautschuk-, PVAC- oder andersr ge-

L. - f =~ P oot
eigneder Basis erfolgt.

. Coerfléchenveredslte Holzwolle-Leichibauplatie
nach Anspruch. 1 bis 5, dadurch gekennzeichnst,
daid eine Glasvliesz- oder Glasseildenbahn oder

e technische Textilien, die mit
A i

legt wird.

15. Oberfléchenveredelte Holzwolle-Leichtbauplatte

PN

O™

nach Anspruch 1 bis 4 und © bis 10 dadurch

kennzeichnet, dafl die Trennschicht vorzugsweise

aus einem Glasvlies, technischen Textilien oder

Papler gzebildet wird.

. Cberflichenveredelte Holzwolle-Leichtbauplaite
y - - R - 2o~ - —— o 2 2L
nach édnspruch 1 ©tiz 4, 6 biz 10 und 15, daduxrch

oilnde
echieunigern is%, das eine Trockenrondichte hat,
Z

nach Angpruch 1 bi 16, dadurch ge kﬂnpaelcqn t,
defl das plattenbildende Material vorzugsweise
ein Gemisch aus Holzwolle, Zefent; Taczer und an
sich bekannten Abbindebeschleunigern isz%.
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