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(57) Sammendrag

Denne oppfinnelsen vedrarer en baerekrans (2)
for en innretning for endesveising av rer (C, C’)
for 4 tilvirke en rerledning, hvilken innretning
omfatter minst én sveisevogn (1) som beerer
minst ett sveisehode (6) som har minst en
sveisefakkel. Beerekransen (2) omkranser rgrene
(C, C’) som skal sveises, og er utformet for &
muliggjere plassering og bevegelse av nevnte
sveisevogn eller vogner (1) i planet for skj@ten
mellom rarene (C, C’), og hvor nevnte baerekrans
(2) ogsa er rettlinjet forflyttbar langs rerledningen
etter hvert som den tilvirkes. Oppfinnelsen bestar
av at baerekransen (2) bestar av minst to
komponenter (20) i form av sirkelsegmenter som
kan kobles sammen for & danne en beaerekrans
(2) omkring rerene (C, C’) i en sveisefase, og
ogsa tillate apning av nevnte baerekrans (2), i det
minste ved toppen, for & gjere det mulig for den a
passere en hindring pa utsiden av reret (C, C’).
Anvendelse: sveising av rer (C, C').
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Den foreliggende oppfinnelsen vedrerer en baerekrans for en innretning for sveising
omkring rer anbrakt ende mot ende for 4 tilvirke en transportrarledning for transport

av veeske eller gass.

Ved tilvirking av rerledningen plasseres rerene ende mot ende, og sammenfayes ved
sveising. Denne sveiseoperasjonen kan utfeares manuelt, eller ved hjelp av auto-
matiske sveiseinnretninger. For & kunne utfere sveiseoperasjonen raskest mulig,
omfatter de foretrukne automatiske innretningene vanligvis minst en sveisevogn som
baerer minst et sveisehode som kan beveges langs omkretsen i planet for skjaten
mellom rerene.

Sveiseinnretningen omfatter likeledes midler for plassering og/eller midler for
bevegelig innfesting av elektroden eller elektrodene langs fasen mellom rerene som
skal sveises, hvilke midler farst og fremst muliggjer plassering og fering av sveise-
vognen med sveisehodet omkring raret langs skjaten i planet mellom rarene for a
utfere sveisingen. Slike midler kan saerlig besta av en beerekrans omkring rerene
som vognen kan bevege seg langs omkring r@rene som skal sveises. En slik sirkulaer
beaerer kan ogsa forflyttes langs den ferdige rerledningen til en ny skjet hvor rer skal

sveises.

En slik beerekrans kan saledes for det farste plassere eller bevege en eller flere
sveisevogner langs fasen mellom r@rene som skal sveises, og for det andre forflyttes
rettlinjet langs den tilvirkede rerledningen til planet for skjgten mellom de to neste

rerene som skal sveises.

Mens en beerekrans seerlig gjer det mulig & bruke flere sveisevogner for a utfere
sveisen mellom rerene, har den ogsa en ulempe ved at den ikke alltid kan brukes
med en ferdig rerledning.

Den ferdige rerledningen kan ha elementer som utl@pshoder, T-koblinger, ventiler og
lignende pa utsiden, som er anbrakt pa forhand pa rerene som skal sveises, og som
utgjer hindringer pa utsiden av rerledningen, saerlig pa oversiden av rer-ledningen,
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og eventuelt ogsa pa sidene. Det forstas derved at baerekransen kan hindres i &
bevege seg langs rerledningen hvis et av disse elementene er tilstede. Av denne
grunn ma sveiseinnretningene altsa kunne forflyttes utenom hindringene.

Forslag om beerekranser som kan apnes ved forflytning er tidligere beskrevet. For
eksempel foreslas i US 4 145 593 en sveisestasjon for rer omfattende en skinne-
innretning for sveiseinnretningen bestaende av to halv-skinner utformet som en
"klype” opphengt over reret som tilvirkes. Selv om hver del av klypen ligger omkring
nevnte rar, lukkes ikke klypen for & danne en krans rundt hele omkretsen av skjeten
som skal sveises. En slik innretning er videre opphengt over rarene som skal sveises
ved hjelp av en baerebjelke.

GB 1 465 959 omhandler et r@rsveiseapparat.

| US 3 102 187 beskrives en baerekrans som bestar av to deler i form av sirkel-buer,
som kan frigjeres ved at en ende svinges om en rotasjonsakse plassert over reret
som tilvirkes, som i en klype. Nar de to delene svinges, apnes baerekransen nedover
mot raret som tilvirkes. En slik baerekrans kan delvis forflyttes langs reret, men vil
prinsipielt hektes opp over nevnte rer. Ved forflytning fra en sveisefuge til den neste,
apnes beerekransen ved a svinge de to sirkelsegmentene. Folgelig kan ogsa denne
innretningen forflyttes over raret, og apne og lukke baerekransen nedover mot reret

som tilvirkes.

US 4 336 436 beskriver en tilsvarende baesrekrans for sveising som er opphengt ned-
over mot r@ret, og som bestar av to halvsirkelformede deler dreibart forbundet med
hverandre om en akse som ligger over nevnte rer som tilvirkes, hvilken krans ogsa

séledes apnes nedover.

Disse baererne omkranser rerledningen som tilvirkes pa en god mate for a fere minst
ett sveiseapparat og de kan apnes, men de kan ikke brukes pa rer med en hindring
som hovedsakelig befinner seg pa oversiden, slik tilfellet er med de aktuelle pre-

fabrikerte r@rene.
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Det er i tillegg umulig a forestille seg en utvidelse av baerekransens diameter som er
tilstrekkelig til at hindringene kan passeres, fordi sveisehodenes holdere n@dvendig-
vis ma strekke seg innover for & sikre en presist utfart sveis.

| JP 55 114494 foreslas felgelig en baerekrans for en sveiseinnretning som om-
kranser hele skjaten, og som er forboundet med en rullende plattform som muliggjer
forflytning av nevnte baerekrans langs rarledningen som tilvirkes. Denne beere-
kransen er imidlertid relativt utstrakt i skjatplanet, og opprettholder saledes en viss
distanse i forhold til sistnevnte. Av denne grunn falger en risiko for upresis plassering
av sveiseapparatet. Baereren er videre sirkulaer og bestar av to deler som kan
beveges i forhold til hverandre om et dreiepunkt over raret, hvor den ene delen er
fastmontert pa den rullende plattformen plassert over reret. Felgelig danner ikke
baererens apning den pakrevde klaringen. Falgelig er en slik innretning ikke brukbar
hvis den steter pa hindringer pa de to sidene og/eller oversiden av reret som tilvirkes.

Hovedtrekkene ved den foreliggende oppfinnelse fremgar av de selvstendige krav.
Ytterligere trekk ved oppfinnelsen er angitt i de uselvstendige krav.

For & overvinne disse ulempene foreslas det med den foreliggende oppfinnelsen en
baerekrans for en sveiseinnretning for endesveising av rer, som muliggjer en sveis
som er sa presis som mulig, og som kan forflyttes langs den tilvirkede rerledningen
som har hindringer pa overflaten av rerene, seerlig pa oversiden av sistnevnte, hvor
hindringen kan befinne seg hovedsakelig pa oversiden og utenpa reret.

For & oppna denne virkningen, er oppfinnelsens formal & tilveiebringe en baerekrans
for en sveiseinnretning for rer som skal sveises ende mot ende for & tilvirke en
transportrerledning, hvilken innretning omfatter minst en sveisevogn som baerer
minst ett sveisehode med minst ett sveiseapparat, hvor den nevnte baerekransen
omkranser rerene som skal sveises og muliggjer plassering og bevegelse av den
nevnte sveiseinnretningen i planet for skjgten mellom r@rene som skal sveises av
nevnte sveiseinnretning, hvilken baerekrans videre kan forflyttes langs rerledningen
som tilvirkes, kjennetegnet ved at den nevnte baerekransen bestar av to deler i form
av sirkelsegmenter som kan kobles sammen for & danne baerekransen omkring
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rerene som skal sveises i en sveisefase, og som ogsa muliggjer apning av nevnte
baerekrans i det minste ved toppen, for passering av en hindring pa overflaten av et

rer.

En foretrukket utferelse tillater falgelig apning av beerekransen for passasje av
hindringer i det minste i omradet over nevnte rer, men dette er ikke en foretrukket
stilling nar et hinder er passert. Hvis det finnes en hindring pa oversiden av reret, er
det folgelig tilstrekkelig & apne beerekransen i det minste ved toppen for & kunne
passere hinderet, og s& snart hinderet er passert, fortrinnsvis lukke bzerekransen pa
nytt til en stilling nzer rerets omkrets.

En baerekrans i felge oppfinnelsen bevarer saledes alle fordeler forbundet med en
automatisk sveisinnretning som beveges langs rerledningen som tilvirkes, om-
fattende minst en sveisevogn, fortrinnsvis to til atte sveisevogner, som beveges langs
nevnte baerekrans for & utfere en sveis mellom rerene, og det samme for rer med for-

handsinstallerte elementer, saerlig pa oversiden.

| en foretrukket utf@relse baeres sveiseinnretningen av en baerekrans i falge opp-
finnelsen mens den befinner seg neer raret som tilvirkes, muligens forflyttet langs
rerledningen som tilvirkes ved enkel rettlinjet bevegelse av nevnte baerekrans ved
hjelp av en transportvogn langs nevnte rarledning, men baerekransen ifelge opp-
finnelsen kan ogsa apnes i det minste ved toppen over nevnte rer, for & kunne
passere langs reret som kan ha hindringer pa oversiden, hvilket ikke er tilfelle med
baerere fra kjent teknikk. Baerekransen ifalge oppfinnelsen baeres fortrinnsvis av
baeremidler som kan forflyttes langs rerledningen som tilvirkes.

| felge en farste foretrukket utferelsesform av oppfinnelsen bestar baerekransen av to
halvsirkelformede deler som kan kobles sammen med hverandre for & danne bzere-
kransen rundt rerene som skal sveises i en sveisefase, og som kan flyttes fra hver-
andre for a tillate apning av baerekransen. De to halvsirkelformede delene kan ogsa
forflyttes langs rerledningen som tilvirkes i avstand fra sistnevnte, seerlig for &

passere en hindring pa overflaten av reret.
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| en alternativ foretrukket utferelsesform av oppfinnelsen foretas apning og lukking i
et plan perpendikuleert pa planet reret som tilvirkes strekker seg. Nar rer-ledningen
som tilvirkes strekker seg i et horisontalplan, er falgelig hver halvsirkel-formet del
plassert med sine ender over og under rarenes som skal sveises, og de to delene
kan derfor flyttes til hver sin side av rarledningen som tilvirkes. Falgelig frigjeres
rommet over reret, men ogsa ved sidene.

Hver halvsirkelformet del omfatter midler for fering og bevegelse av sveisevognen
eller sveisevognene. Det er derfor absolutt n@dvendig at forbindelsen mellom de to
delene er perfekt nar de danner en baerekrans, slik at sveisevognen eller sveise-
vognene ikke rystes nar de beveges over forbindelsene mellom delene. Felgelig er
hver halvsirkelformede del ved sine ender ikke bare utstyrt med midler for kobling, og
valgfritt I1&sing, for a lukke baerekransen, men ogsa midler som muliggjer plassering
og perfekt innretting av de sammenkoblede delene, s& som komplementeere farings-
midler.

De to halvsirkelformede delene er likeledes fortrinnsvis dreibart innfestet, slik at bzere-
kransen kan apnes ved a svinge de halvsirkelformede delene slik at de strekker seg
langs reret. Dette begrenser ogsa fordelaktig den n@dvendige avstanden mellom de
to delene.

| felge en andre foretrukket utferelsesform av oppfinnelsen, bestar baerekransen av
minst to deler i form av sirkelsegmenter, hvor et farste fast sirkelsegment ved minst
sin ene ende er utstyrt med midler for dreibar forbindelse med en ende av et andre
bevegelig sirkelsegment, hvor det bevegelige segmentets andre ende er utstyrt med
midler for & kobles sammen med det faste segmentets frie ende for & danne baere-
kransen, og fiernbart fra det faste sirkelsegmentets nevnte frie ende for & apne
nevnte baerekrans i det minste ved toppen av den nevnte baerekransen ved a svinge
det bevegelige segmentet utover fra baerekransen. Omdreinings-aksen mellom de to
sirkelsegmentene er plassert slik at det bevegelige sirkelsegmentet apner kransen pa
oversiden av reret, og frigjer derved i det minste omradet over reret som generelt har
en hindring.
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Folgelig kan en lukket posisjon i sveisefasen endres til en apen posisjon ved a
svinge det bevegelige sirkelsegmentet i forhold til det faste segmentet.

| felge enda en seerlig foretrukket utferelsesform bestar den bevegelige delen av
minst tre sirkelsegmenter, hvor et fast sirkelsegment er plassert for a utgjere den
nederste delen av beaerekransen som ligger under rerledningen som tilvirkes, og hvor
en ende av hvert bevegelige sirkelsegment er dreibart montert ved hver ende av
nevnte faste sirkelsegment, og hvor de motstaende endene kan kobles til hverandre
for & danne den @vre delen av baerekransen pa oversiden av rerledningen som
tilvirkes, for a danne og lukke baerekransen, og fiernbare fra hverandre for & apne
nevnte krans i det minste ved toppen ved at de bevegelige segmentene svinges

utover i forhold til det faste sirkelsegmentet mot utsiden av baerekransen.

Det forutses likeledes en foretrukket utferelsesform der det faste sirkelsegmentet
bestar av to sirkelsegmenter som hver for seg kan beveges rettlinjet bort fra hver-
andre og rerledningen. Denne utf@relsesformen har fordelaktig et sted hvor beere-
kransen kan trekkes tilbake, og muliggjer samtidig sterre avstand til sidene av reret

om nedvendig.

Hver del formet som et sirkelsegment omfatter midler for fering og bevegelse for
sveisevognen eller sveisevognene. Det er derfor sveert viktig at forbindelsen mellom
delene for & danne bzerekransen er perfekte, slik at sveisevognen eller sveise-
vognene ikke rystes nar de passerer over forbindelsen mellom delene. Falgelig er
hver del i form av et sirkelsegment ved sine ender ikke bare utstyrt med midler for
kobling, og valgfritt l&sing, for & lukke bzerekransen, men ogsa justeringsmidler som
muliggjer plassering og perfekt innretting av delene forbundet med hverandre, slik at
feringsmidlene kompletteres nar de forbindes med hverandre ved rotasjon. Til-
svarende sikrer midlene at svingebevegelsen utferes pa en mate som sikrer perfekt
plassering og innretting av sirkelsegmentene som skal kobles sammen med hver-

andre.

Oppfinnelsen beskrives na neermere med henvisning til tegningene, hvor:
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Figur 1 viser en sveiseinnretning omfattende en beerekrans i falge den faerste ut-
ferelsesformen av oppfinnelsen i produksjonsfasen, sett i perspektiv fra siden.

Figur 2 viser sveiseinnretningen pa figur 1, sett i perspektiv fra siden og bakfra, etter
et baerekransen er apnet for passering av de hindrende elementene pa omkretsen av

reret.

Figur 3 er et planriss av en av de halvsirkelformede delene som utgjer beerekransen,

og

Figur 4 er et planriss av en beerekrans i falge den andre utferelsesformen av opp-

finnelsen.

Sveiseinnretningene vist i figurene omfatter flere sveisevogner 1 som hver basrer
minst ett sveisehode 6 utstyrt med minst ett sveiseapparat. Sveiseinnretningen gjer
det mulig & utfere en sveis mellom rerene som skal sveises for 4 tilvirke en transport-

rerledning i et horisontalt plan.

For & automatisere sveisingen, er sveisevognene bevegelig festet til feringsskinner
tilveiebrakt pa en baerekrans 2, 7 omkring rerene C, C’ som skal sveises pa niva med
den planlagte skjeten. Sveisevognene kan beveges radialt mot rarene C. C’ for &
utfere sveisen, og sveisehodene 6 kan trekkes tilbake sa snart sveisen er utfert.

Baerekransen 2 bestar av to halvsirkelformede deler 20 som kan forbindes med hver-

andre med perfekt innretting, som ogsa kan flyttes fra hverandre.

Folgelig beeres hver del 20 av en holder 3 som bestar av en vertikal aksling 31 med
et tverrstag 32 ved enden som er festet i overkant av den halvsirkelsformede delen
20. Et parti lenger nede pa delen 20 er ogsa festet til akslingen 31 med en del 33.
Den vertikale akslingen 31 er dreibart montert pa en fot 4 som selv er montert pa
baeremidler, slik som en sokkel 5. Sokkelen 5 strekker seg under rerene C, C’ som
skal sveises, perpendikuleert pa nevnte rer, og er utstyrt med en faringsskinne 51
som likeledes strekker seg perpendikuleert pa den longitudinale aksen til de nevnte

340423
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rerene C, C'. Oppa feringsskinnen 51 er det montert midler som kan beveges langs
nevnte skinne 51 pa begge sider av rerene, hvor hver fot 4 bzerer en holder 3.

Baeremidlene kan likeledes besta av midler som strekker seg som en bro over rerene
som skal sveises, hvor baerekransen i felge oppfinnelsen kan vaere "opphengt”, eller
besta av ethvert annet egnet baeremiddel.

| sveisefasen bestar beerekransen 2 av de to halvsirkelformede delene 20 koblet til
hverandre slik at sveisevognene kan fares langs baerekransen 2 for a utfare sveisen

(se figur 1).

Sa snart en sveis mellom to rer C, C’ er fullfert, ma sveiseinnretningen forflyttes til en
nytt plan i skjgten mellom to rer C’, C” som skal sveises. Nar reret C’, som i sin ene
ende er sveiset til rerledningen som tilvirkes ikke har hindringer pa overflaten, blir
sveiseinnretningen ganske enkelt forflyttet ved hjelp av sokkelen 5 langs det nevnte
reret C’ til det nye planet i skjgten mellom reret C’ og det nye reret C” som skal

sveises.

Hvis reret C’ har en hindring pa overflaten, for eksempel i form av ventiler, ma baere-
kransen 2 apnes ved forflytningen av sveiseinnretningen. Det vil si at forbindelsen
mellom de to delene 20 apnes, og at de to delene ma beveges fra hverandre og de
sveiste rerene C, C’. Denne bevegelsen av delene 20 utferes ved a bevege fettene 4
pa feringsskinnen 51 pa sokkelen 5 i forhold til rerene.

Sa snart delene 20 er flyttet bort fra de sveiste rerene C, C’, svinges hver holder 3 i
forhold til foten 4 slik at delene 20 strekker seg langs rerene C, C’, som ved sine
hindringer umuliggjer forflytning av sammenstilte deler 20. Beerekransen 2 forflyttes
felgelig apen langs rerledningen som tilvirkes for & unnga de ovennevnte hindringene

pa overflaten i form av ventiler.

Sa snart disse hindringene er passert, svinges holderne 3 pa nytt i forhold til foten 4
slik at delene 20 svinges mot hverandre og re@rene C’, C” som skal sveises, og
fettene 4 beveges pa feringsskinnene 51 pa sokkelen 5 for &8 sammenkoble delene
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20, det vil si for a lukke beerekransen 2 pa nytt fer en sveisefase, ved hjelp av
egnede midler for kobling og lasing tilveiebrakt pa hver av endene av delene 20.

Deretter kan sveiseinnretningen beveges pa vanlig mate.

Delene 20 ma fortrinnsvis garantert innrettes perfekt, og hver av dem er derfor utstyrt
med komplementeere feringsmidler som sikrer en perfekt innretting av delene 20 i
forhold til hverandre. For dette formalet kan hver ende av de halvsirkelformede
delene 20 felgelig utstyres med feringsmidler i form av hanndeler og/eller hunndeler.

Som det kan ses pa figur 4, bestar beerekransen 7 av tre deler i form av sirkel-
segmenter som sammenkoblet med hverandre danner nevnte baerekrans 7. En
farste del, kalt det faste sirkelsegmentet 70, er montert pa basremidler, som sokkelen
5, som er innrettet for & strekke seg under rerene C, C’ som skal sveises, i en retning
perpendikuleert pa nevnte rer. De to andre delene kalles bevegelige sirkelsegmenter
710972.

Ved hver ende 70a’ og 70b’ av det faste sirkelsegmentet 70 er en ende 71a, 72a av
de bevegelige sirkelsegmentene 71, 72 dreibart montert, og de motsatte endene 71b,
72b av hvert bevegelig segment 71, 72 kan sammenkobles med hverandre.

Pa niva med endene 702’, 70b’ av det faste segmentet 70, er det tilveiebrakt midler
for & svinge et bevegelig sirkelsegment 71, 72 mellom en lukket posisjon for & danne
baerekransen 7 og en apen posisjon for sistnevnte, hvor de @verste delene av de
bevegelige sirkelsegmentene 71, 72 er flyttet fra hverandre ved at de er svingt utover
(pil A) fra baerekransen som vist pa figur 4. Plasseringen av dreieaksen for segmen-
tene 71 og 72 pa endene 70a’, 70b’ kan pa foretrukket mate velges for a frembringe
fritt rom omkring reret nar beerekransen 7 er apnet. | fig. 4 er dreieaksene plassert
hovedsakelig diametralt overfor midten av kransen 7.

Midlene som bevirker svingebevegelsen kan mer bestemt besta av jekker 8.

Videre kan sokkelen 5 veere utstyrt med en feringsskinne 51, som likeledes strekker
seg perpendikulaert pa den longitudinale aksen til de nevnte rerene C, C'. P4 denne
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feringsskinnen 51 er det montert to sirkelsegmenter 70a og 70b, ett pa hver side av
rerene, som kan kobles til hverandre for & danne det nevnte faste sirkelsegmentet
70.

| sveisefasen bestar beerekransen 7 av de tre delene 70, 71 og 72 med form av sirkel-
segmenter sammenkoblet med hverandre, eller av de fire delene 70a, 70b, 71 og 72,
hver utstyrt med feringsmidler for & lede sveisevognene langs baerekransen 7 for a

utfere sveisen.

Det bemerkes at utferelsesformen vist pa figur 4 like godt kan tenkes som en variant
av utferelsesformen i figur 1, hvor hver del 20 bestar av to deler 70a, 71 og 70b, 72.

Sa snart en sveis mellom rerene C, C’ er fullfart, ma sveiseinnretningen forflyttes til
en ny planlagt skjat mellom to rer C’, C” som skal sveises. Nar reret C’, som i sin ene
ende er sveiset til rerledningen som tilvirkes ikke har hindringer pa overflaten, blir
sveiseinnretningen ganske enkelt forflyttet ved hjelp av sokkelen 5 langs det nevnte
reret C’ til det nye planet i skjgten mellom reret C’ og det nye reret C” som skal

sveises.

Hvis reret C’ har en hindring pa overflaten, for eksempel i form av ventiler, ma baere-
kransen 7 apnes ved forflytningen av sveiseinnretningen. Det vil si & bryte koblingen
mellom de to bevegelige sirkelsegmentene 71, 72, og a skille de sistnevnte ved a
svinge de nevnte bevegelige sirkelsegmentene 71, 72 i forhold til det faste sirkel-
segment 70 utover fra hverandre og fra de sveiste rerene C, C’ (pil A).

Sa snart delene 71, 72 er fiernet fra de sveiste rerene C, C', forflyttes felgelig baere-
kransen 7 apen langs rerledningen som tilvirkes for & unnga de ovennevnte

hindringene pa overflaten i form av ventiler.

Sa snart disse hindringene er passert, svinges sirkelsegmentene 71, 72 pa nytt (pil
B) i forhold til det faste segmentet 70 slik at endene 71b, 72b svinges mot hverandre
i omradet over rerene C’, C” hvoretter delene 71, 72 kobles, det vil si for a lukke

baerekransen 7 pa nytt fer en sveisefase, ved hjelp av egnede forbindelsesmidler og
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lasemidler tilveiebrakt pa hver av endene av delene 71, 72. Deretter kan sveise-

innretningen beveges pa vanlig mate langs baerekransen 7.

Segmentene 70, 71 og 72 ma fortrinnsvis garantert innrettes perfekt, og hver av de
nevnte segmenter er derfor utstyrt med komplementaere faringsmidler som sikrer en

perfekt innretting av dem nar de kobles sammen med hverandre.

Det er ikke meningen a begrense oppfinnelsen til de beskrevne utferelsesformene,

men snarere til mulige varianter beskyttet av patentkravene.
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PATENTKRAYV

1. Beerekrans (2, 7) for en innretning for & sveise rer (C, C’) ende mot ende for a
tilvirke en transportrgrledning, hvilken innretning omfatter minst én sveisevogn (1)
som baerer minst ett sveisehode (6) med minst ett sveiseapparat, hvilken baerekrans
(2, 7) omkranser rerene som skal sveises og er tilpasset til & muliggjere plassering
og bevegelse av nevnte sveiseinnretning (1) i planet for skjaten mellom rerene (C,
C’) som skal sveises, hvilken baerekrans (2, 7) i tillegg er rettlinjet forflyttbar langs
rerledningen som tilvirkes, hvor nevnte baerekrans (2, 7) bestar av minst to deler (20)
i form av et sirkelsegment som er anordnet til & kobles sammen med hverandre for &
danne baerekransen (2, 7) omkring rerene (C, C’) som skal sveises i l@pet av en
sveisefase, og som ogsa muliggjer apning av nevnte beerekrans (2, 7),
karakterisert ved at nevnte baerekrans (2) bestar av to halvsirkelformede deler (20)
som kan kobles sammen med hverandre for & danne baesrekransen (2) omkring
rerene som skal sveises i I@pet av en sveisefase, og som kan skilles fra hverandre
for & muliggjere apning av baerekransen (2) ved i det minste sin @vre del, hvilke to
halvsirkelformede deler (20) ogsa kan forflyttes rettlinjet langs rerledningen som
tilvirkes i avstand fra hverandre, for & passere en hindring pa overflaten av reret, og
at hver del (20) beeres av en holder (3) som bestar av en vertikal aksling (31) som er
dreibart montert pa en fot (4) baret av baeremidler, slik som en sokkel (5), og et
tverrstag (32) som ved sin ende er festet oppe og nede pa den halvsirkelformede
delen (20), og at sokkelen (5) omfatter en feringsskinne (51) som strekker seg
perpendikuleert pa den longitudinale aksen til rarene (C, C’), idet hver fot (4) baerer
en holder (3) som er bevegelig festet for forflytning langs nevnte skinne (51), pa hver

side av r@rene.

2. Baerekrans ifalge krav 1,
karakterisert ved at den bzeres av baeremidler (5) som kan forflyttes langs

rerledningen som tilvirkes.

3. Beerekrans ifelge ethvert av de foregaende krav,
karakterisert ved at hver halvsirkelformet del (20) kan flyttes bort i et plan
perpendikuleert pa planet der rerene som skal sveises, strekker seg i.

340423
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4 Beerekrans ifelge ethvert av de foregaende krav,
karakterisert ved at de to halvsirkelformede delene (20) likeledes kan beveges ved

rotasjon.

5. Beerekrans (2, 7) for en innretning for & sveise rer (C, C’) ende mot ende for a
tilvirke en transportrgrledning, hvilken innretning omfatter minst én sveisevogn (1)
som baerer minst ett sveisehode (6) med minst ett sveiseapparat, hvilken baerekrans
(2, 7) omkranser rerene som skal sveises og er tilpasset til & muliggjere plassering
og bevegelse av den nevnte sveiseinnretningen (1) i planet for skjgten mellom
rerene (C, C’) som skal sveises, hvilken baerekrans (2, 7) i tillegg er rettlinjet forflytt-
bar langs rerledningen som tilvirkes, hvor nevnte baerekrans (2, 7) bestar av minst to
deler (20) i form av et sirkelsegment som er anordnet til & kobles sammen med hver-
andre for & danne baerekransen (2, 7) omkring rerene (C, C’) som skal sveises i lapet
av en sveisefase, og som ogsa muliggjer apning av nevnte baerekrans (2, 7), hvor ett
av de faste sirkelsegmenter (70) mottar i det minste ved én av sine ender som er
dreibart anordnet, en ende av et andre bevegelig sirkelsegment (71, 72), hvor den
motsatte enden av det bevegelige segmentet (71, 72) er i det minste egnet for
tilkobling til det faste sikelsegmentets frie ende for a danne beaerekransen, og fiernbart
fra nevnte faste sirkelsegments frie ende for & apne nevnte krans ved i det minste sin
@vre del nar nevnte bevegelige segment svinges mot utsiden av baerekransen,
karakterisert ved at den omfatter minst tre sirkelsegmenter (70, 71, 72), hvor det
faste sirkelsegmentet (70) er plassert under rarledningen som tilvirkes og danner den
nedre delen av baerekransen (7), og enden av et bevegelig sirkelsegment (71, 72) er
dreibart montert pa hver av endene til det faste sirkelsegmentet (70), hvis motsatte
ender (71b, 72b) kan kobles til hverandre, fortrinnsvis ved baerekransens (7) evre del
over rerledningen som tilvirkes, for & danne og lukke basrekransen, hvilke ender er
skillbare fra hverandre for & apne kransen (7) ved a svinge de to sirkelsegmentene
mot utsiden av baerekransen (7), og at det faste sirkelsegmentet er baret av
baeremidler (5) som har en faringsskinne (51) som strekker seg perpendikuleert pa
den longitudinale aksen til rerene og hvorpa disse er montert, forflyttbar langs
skinnen (51), pa hver side av rerene, og to sirkelsegmenter (70a, 70b) som er koblet

sammen for & danne de faste sirkelsegmentene (70).
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6. Baerekrans (7) ifelge krav 5,
karakterisert ved at de to sirkelsegmenter (70a, 70b) respektivt kan skilles rettlinjet

fra hverandre pa hver side av rer-ledningen.

7. Baerekrans (7) ifelge ethvert av krav 5 eller 6,
karakterisert ved midler (8) som sikrer at de bevegelige sirkelsegmentene svinges
slik at sirkelsegmentene plasseres og innrettes perfekt i forhold til hverandre.

8. Baerekrans (2, 7) ifelge ethvert av kravene 1 til 7,

karakterisert ved at hver ende (70a’, 70b’, 71a, 71b, 72a, 72b) av delene i et
sirkelsegment (20, 70, 71, 72) er utstyrt med egnede midler for kobling og lasing for &
lukke kransen (2, 7).

9. Baerekrans (2, 7) ifelge ethvert av kravene 1 til 4,
karakterisert ved at det likeledes ved endene av delene (20, 70, 71, 72) er
tilveiebrakt komplementaere faringsmidler som muliggjer innretting av delene (20, 70,

71, 72) samtidig som de kobles sammen med hverandre.

10.  Anordning for & sveise rer ende mot ende for & tilvirke en transportreriedning,
hvilken anordning omfatter minst én sveisevogn som baerer minst ett sveisehode
med minst ett sveiseapparat, hvilken sveiseanordning er egnet til & plasseres og
beveges i planet for skjgten mellom rerene som skal sveises ved bruk av en
baerekrans som er rettlinjet forflyttbar langs rerledningen som tilvirkes, karakterisert

ved at bzerekransen er som definert i ethvert av kravene 1 til 9.
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