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Sposob otriymywania gabki kadmowej z roztworéw soli kadmo-
wych, zwlaszcza z przemyslowego roztworu siarczanu kadmowego
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Przedmiotemm wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia ggbki kadmowej z roztworéw soli kadmowych,
zwlaszcza roztworu siarczanu kadmowego.

Znany sposéb otrzymywania gabki kadmowej
opiera sie na procesie cementacji przy pomocy
cynku. Cementacje prowadzi sie w specjalnych
bebnach obrotowych w temperaturze okolo 60°C
w obecno$ci SO, w roztworze kwasnym.

W procesie tym otrzymuje sie ggbke kadmowag
zawierajgeg do 8% cynku metalicznego. Gabka ta
musi byé poddawana Idod.aﬁkowéj operacji wzbo-
gacania (wykwaszania) przy uzyciu roztworu kwa-
su siarkowego przy pH = 2.

Po przemyciu i odfiltrowaniu poddawana jest
. procesowi przetopu w celu uzyskania z niej meta-
licznego kadmu. W odpadowych lugach pocementa-
cyjnych pozostaje okolo 0,4 g kadmu oraz okolo
60 g cynku na 1 litr.

Wadami wymienionego procesu jest mala wydaj-
no$é cementacji oraz konieczno$é stosowania pod-
wyzszonej temperatury do 60°C przy zastosowaniu
szeregu dodatkowych operacji i urzadzen. Ponadto
otrzymywana w tej metodzie gabka kadmowa wy-
kazuje niejednorodny sklad chemiczny (80—90%,
kadmu).

Konieczno$é stosowania SO, w tym procesie nie
tylko obniza efektywnos§é tej metody, lecz znacz-
nie pogarsza warunki
zwigzana jest przede wszystkim z duzg zawarto-
Scia kadmu w odpadowych lugach pocementacyj-
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nych. Zasadniczy wplyw na stosunkowo duza za-
warto$é kadmu w wymienionych lugach wywiera
nie tylko zwiekszona zawarto$§é cynku lecz roéw-
niez konieczno$é prowadzenia procesu w Srodowi-
sku kwasnym.

Znany jest réwniez z polskiego opisu patento-
wego nr 76892 sposéb otrzymywania gabki kadmo-
wej z przemystowych roztworéw siarczanu kadmo-
wego przy uzyciu pylu aluminiowego.

W wyniku przeprowadzonych badan, ktére do-
prowadzily do wynalazku, opracowano prostg i
szybka metode otrzymywania gabki kadmowej z
roztworéw soli kadmowych na drodze cementacji
za pomoca magnezu lub stopéw magnezu. Korzy-
stnie stop typu elektron.

Proces cementacji kadmu przebiega zgodnie z
rownaniem reakcji:

cdzt + Mg Cd + Mgzt
Wymieniona reakcja posiada duza szybko$é ze
wzgledu na znaczng réznice potencjatéw miedzy’
kadmem i magnezem. (n® Cd = —0,402 n°, Mg =
= —2,34).

Sposob otrzymywania gabki kadmowej z roztwo- .
row soli kadmowych wedlug wynalazku prowadzi
sie w temperaturze normalnej wzglednie podwyz-
szonej ma drodze cementacji przy uzyciu magne-
zowych stopé6w wzglednie magnezu dodawanego w
ilosci stechiometrycznej lub stosujac do 509, jego
nadmiar w stosunku do réwnowaznikowej zawar-
tosci kadmu w roztworze. Korzystnie jest stoso-
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waé magnez lub jego stopy z dodatkiem metali
o aktywnoséci chemicznej wiekszej od aktywnosci
kadmu, korzystnie cynku.

Podstawowymi zaletami wynalazku jest znaczne
‘'skrécenie procesu oraz wysoki stopien wydziele-
‘nia kadmu z roztworéw jego soli, jak réwniez mo-
zliwo§é prowadzenia procesu nie tylko w roztwo-
rze kwasnym i obojetnym, lecz i stabo zasado-
wym, przez co w znacznym stopniu eliminuje sie
mozliwo$é wydzielania wodoru i arsenowodoru.
Ponadto wyeliminowanie SO, z procesu cementacji
posiada- nie tylko znaczenie ze wzgledu na ochrone
§rodowiska lecz réwniez w znacznym stopniu po-
prawia warunki bhp. Mozliwo$é prowadzenia pro-
cesu w roztworze o niskiej kwasowosci wplywa
na poprawe jakoéci gabki oraz w znacznym sto-
pniu udatwia jego filtracje oraz zmniejsza korozyj-
noéé ukladu.

Dodatkows =zaleta procesu jest mozliwo$é pro-
wadzenia go przy zastosowaniu prostych rozwig-
zah aparaturowych oraz mozliwo§é zastosowania
przemystowych odpadéw stopéw magnezowych np.
typu elektron, dotychczas nie zagospodarowanych
i spalanych na hatdach.

Przyktad I: Do 2 litr6bw przemyslowego roz-
tworu soli kadmowych o stez. 0,29 gj kadmu /L
dodano 5,5 £ magnezu w postaci wiéréw. Proces
cementacji prowadzono w temp. normalnej w cig-
gu 30 min., przy cigglym mieszaniu roztworu.

Po odfiltrowaniu gabki w roztworze pocementa-
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cyjnym zawarto§¢ kadmu wynosita 6,0 °* 105 gj
Cdt+/1. Zawarto$¢é kadmu w gabce wynosila okolo
909/,.

Przyktad II: Do 2 litré6w przemyslowego roz-
tworu soli kadmowych o stezeniu 0,29 gj kadmu
/1 dodano 6,1 g przemyslowych odpadéw stopu
magnezowego (typu elektron) zawierajacego 90%
magnezu. Proces cementacji prowadzono w clagu
30 min., przy ciaglym mieszaniu roztworu.

Po odfiltrowaniu gabki w roztworze pocementacyj-
nym zawarto$§é kadmu wynosita 7« 10— gj Cd++/1.
Gabka kadmowa zawierala okolo. 90%, kadmu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania gabki kadmowej z roz-
tworéw soli kadmowych, zwlaszcza z uprzemyslo-
wego roztworu siarczanu kadmowego droga ce-
mentacji kadmu, znamienny tym, ze "do procesu
cementacji stosuje sie magnez lub stopy magnezu,
korzystnie stop typu elektron.

2. Spos6b wediug zastrz. 2 znamienny tym, ze
magnez lub jego stopy stosuje sie w nadmiarze
do 50%; w stosunku do réwnowaznikowej zawar-
tosci kadmu w roztworze.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny
tym, ze magnez lub stopy magnezowe stosuje sie
z dodatkiem metali o aktywnoS$ci chemicznej wie-
kszej od aktywnos$ci kadmu korzystnie z dodat-
kiem cynku.
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