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DESCRICAO

“PROCESSO E DISPOSITIVO BEM COMO CONECTOR E UNIDADE DE
RECIPIENTE DE CONCENTRADO PARA A PREPARAQAO DE SOLUQ6ES"

A presente invencdo refere-se a um processo bem como a um
dispositivo para a preparacdao de solucgdes a serem produzidas a
partir de pelo menos dois concentrados e um solvente, bem como
um conector e uma unidade de recipiente de concentrado gue

contém um concentrado.

Uma possibilidade de aplicacdo importante para um pProcesso
deste tipo, ou um dispositivo deste tipo, é a didlise, em que
sdo necessarios liquidos de didlise de elevada pureza que devem
ser disponibilizados nas composigdes e concentragdes ajustadas
para os doentes. Os 1liquidos de didlise sdo habitualmente
produzidos a partir de dois concentrados gue sao guardados em
recipientes separados e apenas sdo misturados no Aambito da

produgdo do liquido de dialise.

Aquando da producdo de ligquidos de didlise é imprescindivel
assegurar gue nao ocorrem guailsquer erros, visto que composicdes
erradas do liquido de dialise, ou concentracdes erradas dos
componentes nele contidos, podem conduzir a um risco

significativo do doente a ser tratado no dmbito da didlise.

Sao conhecidos sistemas descontinuos em que o pessoal médico
que disponibiliza o liquido de didlise enche os diferentes

concentrados necessdrios para a producdo, num recipiente de



recolha. Em seguida, estes sdo dissolvidos por &gua de elevada
pureza, previamente aquecida, ou misturados com esta e
transferidos para um recipiente de preparacao que é em seguida
levado para o local do tratamento a ser realizado. O controlo do
liguido de didlise produzido pode com efeito decorrer por meio
de uma medicdo de condutibilidade, contudo nao podem ser
excluidos erros aquando da preparacdo do liquido de didlise em
particular gquando a solucgdo errada e a pretendida apresentam

valores de condutibilidade similares.

A partir do documento DE 19605260 A é conhecido um processo
para a preparacao de uma solugdo a partir de dois concentrados
em gque os concentrados escoam conjuntamente para um recipiente a
partir de garrafas gque se encontram unidas com aplicadores de
produtos. Os aplicadores de produtos encontram-se neste caso em
ligacao de comunicagdao com o recipiente, de modo que 0s
concentrados, apds a ruptura da membrana através de um espigao
de ruptura escoam para ©O recipiente através de uma placa
inclinada. No caso deste processo anteriormente conhecido, a
conexao dos recipientes de concentrado individuais e o controlo
do escoamento do solvente decorrem de forma independente entre
si. Esta evolugao de processo, em que é utilizada e tem que ser

controlada uma pluralidade de véalvulas, € complicada.

A partir do documento US-A-4161949, bem como a partir do
documento US-B1-6234538, sao em cada caso conhecidas conexdes
assépticas em que apenas uma primeira ligacdo se encontra unida

com uma segunda ligacéao.

A partir do documento US-A-4338933 & conhecido um conector

para a didlise peritoneal, através do qual o liquido que escoa



para a frente e para tras, pode ser conduzido em diferentes

tubos.

E objectivo da presente invencdo optimizar um processo e um
dispositivo para a preparacdo de uma solucdo a ser produzida a
partir de pelo menos dois concentrados e um solvente, no sentido
de que ele ¢é simplificado e ¢é adicionalmente evitada a
ocorréncia de erros aquando da preparacao da solucao. Este
objectivo é resolvido através de um  processo com as
caracteristicas da reivindicacado 1, através de um dispositivo
com as caracteristicas da reivindicacdo 4, e através de um
conector de acordo com a reivindicacdo 10 e uma unidade de

recipiente de concentrado de acordo com a reivindicacgao 11.

No caso do processo de acordo com a invencao, apds a
colocacao de recipientes de concentrado em respectivos encaixes,
decorre a ligacdo de um primeiro recipiente de concentrado com
uma fonte de solvente, em seqguida o primeiro recipiente de
concentrado €& atravessado pelo solvente e a solugao é conduzida
para um recipiente de recolha. Depois do evacuagao do
concentrado a partir do primeiro recipiente de concentrado,
decorre uma conexdo automatica de um segundo recipiente de
concentrado, apds o gue o segundo recipiente de concentrado é
atravessado pelo solvente e a solugao é de igual modo conduzida
para o recipiente de recolha. Numa primeira fase de preparacgao
decorre o escoamento e deste modo, a dissolugao do concentrado
exclusivamente através do primeiro recipiente de concentrado.
Depois da conexao automatica do segundo recipiente de
concentrado, este é atravessado. As substédncias neste contidas

sdo dissolvidas e de igual modo evacuadas.



A presente invencgdo reduz o risco de utilizacdo errada por
via da automatizacado do fornecimento de concentrado. Depois da
evacuacadao do concentrado a partir do primeiro recipiente de
concentrado, comuta-se automaticamente para o segundo recipiente
de concentrado, apds o que este é atravessado e a solucao é de
igual modo fornecida ao recipiente de recolha. O conforto de
utilizacdo no caso de um processo deste tipo é, por via da
manipulagdao simples, ou seja, da minimizacdo de ©passos de
utilizador, muito elevado. S&do evitadas as interaccgdes de

utilizador durante o periodo de preparacgao.

0 solvente pode ser &dgua de elevada pureza produzida através
de osmose 1inversa. No primeiro recipiente de concentrado pode
encontrar—-se um concentrado seco contendo NaCl, NaHCO; e glicose,
e no segundo recipiente de concentrado pode encontrar-se um
concentrado liquido que, enquanto principais componentes, contém

2+

os 1ides K, Cazﬂ, Mg“", bem como NaCl. Desta maneira, pode ser

produzido um liquido de didlise ultra-puro de maneira fidvel.

Numa configuracdo adicional da presente invencao €& previsto
que a conexdo automatica do segundo recipiente de concentrado
decorra quando tiver passado um determinado intervalo de tempo
desde o inicio do escoamento através do primeiro recipiente de
concentrado, quando a condutibilidade da solugdao que deixa o
primeiro recipiente de concentrado tiver passado abaixo de um
valor limite, ou gquando o nivel de enchimento no recipiente de
recolha ultrapasse um valor previamente definido. Neste caso é
proporcionada de forma correspondente uma unidade de controlo
que realiza uma comparagcao entre 0 correspondente valor

instantédneo e um valor de referéncia, ou valor limite, e em caso



de o valor de referéncia ou valor limite, ser alcancado, inicia

a conexdo automdtica do segundo recipiente de concentrado.

Numa configuracado adicional da presente invencao, €& previsto
que em simultdneo com a conexdo automatica do segundo recipiente
de concentrado, decorra um desvio automdtico de escoamento do

primeiro recipiente de concentrado.

Por <causa da clara sequéncia previamente definida do
fornecimento dos concentrados, ¢ excluida a possibilidade de uma
troca. Para além disso, nao pode ter lugar o caso de due,
inadvertidamente, um concentrado seja fornecido diversas vezes,
ou o outro concentrado seja fornecido diversas vezes. Também nao
pode ter lugar o caso de que, inadvertidamente, um dos
concentrados seja deixado de fora, visto que a presente invencao
assegura que depois da evacuacao do concentrado a partir do
primeiro recipiente de concentrado, decorra uma conexao
automatica e seguinte transferéncia para o segundo recipiente de

concentrado.

A presente invencado refere-se ainda a um dispositivo para a
preparacao de solugdes a serem produzidas a partir de pelo menos
dois concentrados e um solvente. O dispositivo apresenta pelo
menos dois recipientes de concentrado, bem como ligagdes de
alimentacdo através das quais o solvente pode ser conduzido para
0os recipientes de concentrado, ligacgdes de descarga por meio das
quais as solugdes podem ser conduzidas a partir dos recipientes
de concentrado para um recipiente de recolha, um conector gue
numa primeira posicao liga uma fonte de solvente com o primeiro
recipiente de concentrado, e numa segunda posicao liga a fonte

de solvente com o segundo recipiente de concentrado, bem como



finalmente meios através dos quais 0 conector pode ser
movimentado desde a primeira posicdao para a segunda posicao.
Depois da colocacao dos recipientes de concentrado no
dispositivo de acordo com a invengdo, ou sSeja nos encaixes do
dispositivo proporcionadas para o efeito, a sequéncia temporal,
bem como a conexao e a regulacao de fluxo, decorrem de forma
automatica. A tarefa do utilizador reduz-se de forma
correspondente a colocacao dos recipientes de concentrado

pretendidos.

A partir do documento EP 0197553 A2 ¢é conhecido, por
exemplo, um conector que pode ser movimentado em duas posicgdes.
O conector ai revelado encontra aplicacdo na didlise peritoneal
e possibilita, consocante a posicadao do conector, o fluxo desde um
saco de didlise para o doente, para um saco vazio ou também o
fluxo desde o doente para o saco vazio. O conector apresenta uma
peca conectora fémea que se encontra unida com um cateter
peritoneal através de uma ligacao. Esta peca conectora pode ser
unida com uma pega conectora macho, de modo a possibilitar a
entrada de liquido de didlise recente a partir de um saco cheio
para o espacgo peritoneal. Um saco vazio encontra-se unido com a
peca conectora macho através de uma outra ligacdao. A peca
conectora fémea apresenta um 6rgao de bloqueio, o qual é aberto
por uma peca de tubo central da pec¢a conectora macho, em caso de
um estado de conexdo previamente definido do conector. Através
da disposicao de uma segunda conexadao na peca conectora macho, e
em interaccgado com o 6rgao de blogqueio realizado como membrana da
peca conectora fémea e com uma abertura radial na pecga de tubo
central, ¢é possibilitada uma ligacdo de fluidos com ambos os

sacos e com O espaco peritoneal.



E particularmente vantajoso quando os recipientes de
concentrado sdo realizados como artigos descartdveis e se
encontram proporcionados com em cada caso doils elementos
conectores auto-vedantes. A utilizacdo de artigos descartaveis
traz consigo a vantagem de que estes sdo favoraveis em termos de
custos. Por causa das conexdes auto-vedantes, o0s recipientes de
concentrado encontram-se fechados antes e durante a aplicacao,
de modo gue sao impedidos erros de aplicacdao bem como uma
preparacao de solucgado errada e é assegurada a auséncia de germes
do ligquido de didlise a ser produzido. Cada um dos recipientes
de concentrado apresenta em cada caso dois elementos conectores
que, consocante a disposicao, possibilitam o afluxo para dentro
dos recipientes de concentrado, ou a descarga a partir dos

recipientes de concentrado.

Numa configuracado adicional da presente invencado é previsto
que os recipientes de concentrado sejam realizados em forma de
funil. Um design deste tipo dos recipientes possibilita a
dissolucao o6ptima e completa dos concentrados e, para além
disso, o completo esvaziamento dos recipientes de concentrado em
correspondente ligacdo com uma ligacdo de descarga. Resulta
daqui a vantagem de que nos artigos descartdveis permanece

quanto muito um volume residual minimo apds a utilizacgao.

Numa configuracdo adicional da presente invencédo é previsto
que o conector apresente um primeiro elemento conector que se
encontra em ligagdo com um primeiro recipiente de concentrado,
elemento conector este no qual pode ser introduzido um segundo
elemento conector gque se encontra em ligagdao com um segundo
recipiente de concentrado, e que é proporcionado um espigao de

ruptura no primeiro elemento conector, por meio do qual aguando



do movimento do conector para a segunda posicdo pode ser rota
uma membrana que fecha 0 segundo elemento conector. E
adicionalmente previsto gque o primeiro elemento conector
apresente uma membrana que fecha este, de um modo preferido uma
membrana de silicone. Antes do escoamento através do segundo
recipiente de concentrado, as membranas encontram-se intactas e
é exclusivamente atravessado o primeiro recipiente de
concentrado. Aquando do procedimento de conexdo, € inicialmente
perfurada a referida membrana de silicone. E deste modo
inicialmente produzida uma ligacao vedante ao segundo recipiente
de concentrado. Finalmente, numa outra fase do procedimento de
conexao, a membrana que fecha o segundo elemento conector &
perfurada pelo espigdo de ruptura, o que conduz a que o fluxo do
solvente seja agora conduzido principalmente através do segundo
recipiente de concentrado. E neste caso favordvel, mas néo
necessario, que o fluxo através do primeiro recipiente de

concentrado seja completamente impedido.

Numa configuracdo ©preferida da presente invencgéo, é
proporcionada uma ligacao de conexao que é disposta na primeira
peca conectora e através da qual o solvente pode ser conduzido
desde a fonte de solvente para o conector, ou a solucao pode ser

conduzida desde o conector para o recipiente de recolha.

Em volta do espigdao de ruptura do primeiro elemento conector
pode prolongar—-se um espag¢o circular que forma uma parte da
ligacdo de alimentacdo, ou da ligagdo de descarga, gque liga o
conector com o primeiro recipiente de concentrado. Antes da
conexao, o solvente é conduzido através do espigao de ruptura e,
em seguida, através do espacgo circular, gque forma uma primeira

parte da 1ligagdao de alimentacdo gue conduz para o primeiro



recipiente de concentrado. Depois da conexao, o espag¢o circular
é preenchido através do segundo elemento conector e o solvente é
agora conduzido através do espigdo de ruptura através do segundo

elemento conector para o segundo recipiente de concentrado.

A presente invengdo refere-se ainda a um conector com um
primeiro elemento conector gue se encontra em ligacdao ou pode
ser ligado com um primeiro recipiente de concentrado, e com um
segundo elemento conector que se encontra em ligagdo ou pode ser
ligado com um segundo recipiente de concentrado, sendo que o
primeiro elemento conector se encontra fechado por uma membrana,
que pode ser rota pelo segundo elemento conector gque pode ser
introduzido no primeiro elemento conector, e sendo que O
primeiro elemento conector apresenta um espigdao de ruptura por
meio do qual pode ser rota uma membrana que fecha o segundo

elemento conector.

A  presente invengdao refere-se ainda a uma unidade de
recipiente de concentrado com um concentrado sélido ou liguido
recolhido num recipiente de concentrado, bem como com dois
primeiros ou dois segundos elementos conectores, sendo que o0s
primeiros elementos conectores apresentam uma membrana que fecha
estes, bem como um espigdo de ruptura que se encontra em ligacéo
com uma ligacadao de conexao, e que € circundado por um espago
circular que se encontra em ligagdo com o recipiente de
concentrado, e sendo que o0s segundos elementos conectores se
encontram em ligagdo com o recipiente de concentrado e
apresentam uma membrana que fecha 9©o©s segundos elementos
conectores. A unidade de recipiente de concentrado é realizada

de forma vantajosa como artigo de uma unica utilizacgao.



A unidade de recipiente de concentrado pode compreender uma
ligacao de alimentacdao e de descarga, gque se prolongam desde os
primeiros e segundos elementos conectores até ao recipiente de
concentrado, ou desde este até aos primeiros e segundos

elementos conectores.

Numa configuracdo adicional da presente invencdo é previsto
que a membrana que fecha o primeiro e/ou o segundo elemento

conector, seja uma membrana de silicone.

O concentrado pode ser um concentrado seco contendo NaCl,
NaHO3; e glicose, ou um concentrado liquido gue enquanto
principais componentes contém os ides K', Ca®’, Mg?', bem como
NaCl. O concentrado liquido pode ainda conter os componentes

citrato e HCI.

Outras particularidades e vantagens sado explicadas em maior
detalhe com base num exemplo de realizacao representado no

desenho. Mostram:

Figura 1: uma representagdo esquemdtica do fluxo através de um
primeiro recipiente de concentrado com o concentrado
DS numa primeira fase de enchimento e em seguida,
através de um segundo recipiente de concentrado com o

concentrado HC numa segunda fase de enchimento,

Figura 2: uma representagcdo esquemdatica do fluxo através do
primeiro recipiente de concentrado imediatamente antes

da conexao do segundo recipiente de concentrado,

Figura 3: uma representacgao esquematica da construcgao do
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conector com primeiro e segundo elemento conector,

Figura 4: representacdes de diferentes posicdes de conexdo antes
e depois da conexao do segundo recipiente de

concentrado, e

Figura 5: uma disposicdo de conexdo de acordo com a Figura 4,

numa realizacdo horizontal.

A Figura 1 mostra na representagcdao superior a assim
designada fase de enchimento 1, na qual &gua de elevada pureza é
conduzida a partir da fonte 60 de solvente (instalacdao RO) para
0 primeiro recipiente 10 de concentrado. Neste encontra-se o
concentrado seco DS que contém NaCl, NaHCO3; e glicose. Ambos o0s
recipientes 10, 12 de concentrado encontram-se proporcionados
com ligagdes 20, 22 de alimentacao que sao atravessados por
escoamento em conexao com a ligacdao 70 de conexdo e através dos
quails o solvente pode ser conduzido para os recipientes 10, 12
de concentrado. Sao ainda proporcionadas ligacdes 30, 32 de
descarga por meio das quais as solug¢des sao conduzidas desde os
recipientes 10, 12 de concentrado, através de uma ligacao 71 de
conexao, para um recipiente 40 de recolha. A solugcao que deixa o
primeiro recipiente 10 de concentrado ¢é fornecida a um
recipiente 40 de recolha que no presente caso é realizado como
saco. Num instante previamente definido decorre a conexéao
automatica do segundo recipiente 12 de concentrado, no qual se
encontra o concentrado HC liguido que como principais
componentes contém os 1ides K', cCa’’, Mg’", Dbem como NaCl.
Adicionalmente, também se podem aqui encontrar citrato e HCl. O
solvente escoa agora a partir da fonte 60 de solvente, através

do segundo recipiente 12 de concentrado, para dentro do
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recipiente 40 de recolha. Este estado é representado em baixo na

Figura 1 enquanto fase de enchimento 2.

Ambos o0s recipientes 10, 12 de concentrado sao concebidos
como artigos descartdveis (descartaveis) de custos favoraveis.
Os recipientes de concentrado sdo em cada caso proporcionados
com dois elementos conectores dque conectam de forma auto-
vedante. Os recipientes 10, 12 de concentrado sao configurados
em forma de funil e permitem, por causa da disposicado de uma
ligagcdo de descarga na zona inferior do funil, um esvaziamento
consideravelmente completo e, deste modo, uma utilizacao optima

dos concentrados.

Os recipientes 10, 12 de concentrado sao fechados antes e
durante a aplicacao, impedindo deste modo erros de aplicacao e
erros aquando da preparacao de solucgao, e garantindo a producgao

livre de germes do liquido de didlise.

Uma outra vantagem do presente processo reside em que néo
tém que ser wutilizadas quaisquer valvulas para regulacdo de
fluxo wvisto que, por causa da conexdao, tem lugar um desvio

automdtico de fluxo.

O concentrado qgque se encontra nos recipientes 10 e 12 de
concentrado pode encontrar-se tanto na forma de ligquido, como

também na forma sdélida.

Visto que o fornecimento correcto dos concentrados decorre
de forma automédtica, a tarefa do wutilizador limita-se a
colocacao dos recipientes 10, 12 de concentrado num

correspondente dispositivo de recolha. A sequéncia temporal, bem
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como a conexao e a regulagcao de fluxo decorrem de forma
automatica. Enquanto no caso de solucgdes anteriormente
conhecidas, uma regulacdo de fluxo tem gque ser realizada através
de valvulas de rotacdo, através de valvulas de mangote ou também
através de valvulas de assentamento, que sdo complexas na sua
construcdo e que representam um risco de erro de utilizacao por
parte do utilizador, a presente invencao resulta sem este tipo
de meios auxiliares. Sao suficientes conectores que, no instante
pretendido, asseguram uma conexao automatica do segundo
recipiente 12 de concentrado com a fonte 60 de solvente, ou com

0 recipiente 40 de recolha.

A Figura 2 mostra novamente a representacdo esquemdtica do
fluxo do solvente através do primeiro recipiente 10 de
concentrado imediatamente antes da conexdo do segundo recipiente
12 de concentrado. Ambos os conectores 50 sao movimentados no
instante pretendido para a sua segunda posicdo, na gual o
segundo recipiente 12 de concentrado é agora atravessado por

escoamento.

A Figura 3 mostra uma representacao de pormenor de uma forma
de realizacado de um conector 50 de acordo com a invencgao, gue
pode ser movimentado desde uma primeira e para uma Segunda
posicao. O conector 50 apresenta um primeiro elemento 52
conector que se encontra em ligagdo com o primeiro recipiente 10
de concentrado. Um segundo elemento 54 conector, que pode ser
introduzido no primeiro elemento 52 conector, encontra-se em
ligagdo com o segundo recipiente 12 de concentrado. No primeiro
elemento 52 conector encontra-se proporcionado um espigdao 56 de
ruptura por meio do qual, em caso de movimento do conector 50

para a segunda posicdo, pode ser rota uma membrana 58 que fecha

13



o segundo elemento 54 conector. O primeiro elemento 52 conector
encontra-se fechado com uma membrana 59 de silicone. Na posicao
representada na Figura 3, solvente & conduzido através da
ligacao 70 de conexao e através do espigao 56 de ruptura, e
finalmente para a ligagao 20 de alimentacdo do primeiro
recipiente 10 de concentrado, ou segundo a direccdo inversa,
através de uma correspondente ligacdo de descarga e através do
espigao de ruptura, para uma correspondente ligacadao de conexao.
Num instante previamente definido ¢é comutado para o segundo
estado de conexao, sendo que é inicialmente rota a membrana 59
de silicone, apds o que é produzida uma ligacgdao estangque com O
segundo recipiente 12 de concentrado. Aquando da seguinte
condugao conjunta, a membrana 58 é rota por meio do espigdo 56
de ruptura e o segundo elemento 54 conector € introduzido no
espago circular que se prolonga em volta do espigao 56 de
ruptura. O solvente é agora conduzido através da ligacao 70 de
conexao, do espigao 56 de ruptura e do segundo elemento 54
conector, para a correspondente ligacao de alimentacdo do
segundo recipiente 12 de concentrado. A solugdo que deixa o
segundo recipiente 12 de concentrado é conduzida de forma

correspondente segundo a direccdo contraria.

O procedimento de ligacdo acima descrito dos elementos 52,
54 conectores desenrola-se do lado de alimentacdao, bem como do
lado de descarga. O primeiro recipiente 10 de concentrado
encontra-se de um modo preferido proporcionado com dois
primeiros elementos 52 conectores, e o segundo recipiente 12 de
concentrado com dois segundos elementos 54 conectores. No
instante da comutacdo de fluxo, ambos os conectores 50 s&o agora
accionados, ou seja, tanto do lado da alimentacdao como também do

lado da descarga, os elementos 52, 54 conectores sao conduzidos
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conjuntamente, de modo que o segundo recipiente 12 de

concentrado é agora atravessado pelo escoamento.

O procedimento de conexadao acima explicado € novamente
representado na Figura 4 e na Figura 5. A Figura 4 mostra uma
correspondente conexdo de um primeiro e de um segundo recipiente
de concentrado em disposicao vertical, e a Figura 5 em
disposicdo horizontal. A representacdo a esquerda da Figura 4
mostra o conector 50 numa primeira posicdo, na qual a fonte de
solvente se encontra em ligacdo com o primeiro recipiente de
concentrado através da ligacao 70 de conexao, do espigao 56 de
ruptura e a ligacdo 20 de alimentacdao. A representacdo ao meio
na Figura 4 mostra o estado de conexdao em que ja foil produzida
uma ligacdo estanque ao segundo recipiente de concentrado, na
medida em gque © segundo elemento 54 conector se encontra
introduzido no primeiro elemento 52 conector depois da ruptura
da membrana 59. A partir da posicdo representada a direita na
Figura 4, resulta que o espigdo 56 de ruptura rompeu a membrana
58 que fecha o segundo elemento 54 conector (ver a Figura 3), de
modo que foi produzida uma ligacao estanque a fluidos ao segundo
recipiente de concentrado. O solvente escoa agora através da
ligacao 22 de alimentagcdao para o segundo recipiente de

concentrado.

Lisboa, 30 de Dezembro de 2009

15



REIVINDICACOES

Processo para a preparacao de solucgdes a serem produzidas a
partir de pelo menos dois concentrados e um solvente, em
que apds a colocacdao de recipientes (10, 12) de concentrado
em respectivos encaixes, decorre a ligagdo de um primeiro
recipiente (10) de concentrado com uma fonte (60) de
solvente, o primeiro recipiente (10) de concentrado ¢é
atravessado pelo solvente e a solugcao é conduzida para um
recipiente (40) de recolha, e em gque depois da evacuacgao do
concentrado a partir do primeiro recipiente (10) de
concentrado, decorre uma conexdo automdtica de um segundo
recipiente (12) de concentrado, por motivo do qual decorre
um desvio automdtico de escoamento, apds o gque o segundo
recipiente (12) de concentrado é atravessado pelo solvente
e a solucadao é de igual modo conduzida de volta para o

recipiente (40) de recolha.

Processo de acordo com a reivindicacgcao 1, caracterizado por

0 solvente ser &dgua de elevada pureza produzida através de

osmose 1inversa e por no primeiro recipiente (10) de

concentrado se encontrar um concentrado seco contendo NaCl,

NaHCO; e glicose, e no segundo recipiente (12) de

concentrado se encontrar um concentrado liquido gque como
2+

principais componentes contém os ides K', ca’’, Mg®’, Dbem

como NaCl.

Processo de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, caracterizado
por a conexdo automdtica do segundo recipiente (12) de

concentrado decorrer quando tiver passado um determinado



periodo de tempo desde o inicio do atravessamento do
primeiro recipiente (10) de concentrado, guando a
condutibilidade da solug¢do que deixa o primeiro recipiente
(10) de concentrado tiver passado abaixo de um valor
limite, ou gquando o nivel de enchimento no recipiente (40)

de concentrado ultrapassar um valor previamente definido.

Dispositivo para a preparacao de solucgdes a serem produzidas
a partir de pelo menos dois concentrados e um solvente, com
pelo menos dois recipientes (10, 12) de concentrado, com
ligagdes (20, 22) de alimentacao, através das gquais o
solvente pode ser conduzido para os recipientes (10, 12) de
concentrado, com ligac¢des (30, 32) de descarga por meio das
quais as solugdes podem ser conduzidas desde os recipientes
(10, 12) de concentrado para um recipiente (40) de recolha,
com um conector (50) qgue numa primeira posicao liga uma
fonte (60) de solvente com o primeiro recipiente (10) de
concentrado e, numa segunda posicao, liga a fonte (60) de
solvente com o segundo recipiente (12) de concentrado, bem
como com meios através dos quais o conector (50) pode ser
movido desde a primeira para a segunda posicdo, de modo a
conectar o segundo recipiente de concentrado, sendo que por
causa da conexdo do segundo recipiente de concentrado

decorre um desvio de escoamento automdatico.

Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 4, caracterizado
por os recipientes (10, 12) de concentrado serem realizados
como artigos descartdvelis e serem proporcionados com em

cada caso doilis elementos (52, 54) conectores auto-vedantes.



Dispositivo de acordo com a reivindicagcdo 4 ou 5,
caracterizado por os recipientes (10, 12) de concentrado

serem realizados em forma de funil.

Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindicacgdes 4
a 6, caracterizado ©por o <conector (50) apresentar um
primeiro elemento (52) conector que se encontra em ligacao
com um primeiro recipiente (10) de concentrado, elemento
conector este no qual pode ser introduzido um segundo
elemento (54) conector que se encontra em ligacdo com um
segundo recipiente (12) de concentrado, e por no primeiro
elemento (52) conector ser proporcionado um espigado (56) de
ruptura por meio do qual, aquando do movimento do conector
(50) para a segunda posicao, pode ser rota uma membrana

(58) gque fecha o segundo elemento (54) conector.

Dispositivo de acordo com a reivindicacgdo 7, caracterizado
por ser proporcionada uma ligacgao (70, 71) de conexdao que
se encontra disposta na primeira peca (52) de conector e
através da qual o solvente pode ser conduzido desde a fonte
(60) de solvente para o conector (50), ou a solucao pode
ser conduzida desde o conector (50) para o recipiente (40)

de recolha.

Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 7 ou 8,
caracterizado por um espag¢o circular se prolongar em volta
do espigdao (56) de ruptura da primeira peca (52) de
conector, que forma uma parte da ligacao (20) de
alimentacdo, ou ligacdo (30) de descarga, gque liga o
conector (50) com o) primeiro recipiente (10) de

concentrado.



10.

11.

Conector (50) com um primeiro elemento (52) conector que se
encontra em ligacdo, ou pode ser ligado, com um primeiro
recipiente (10) de concentrado e uma ligacao (70, 71) de
conexao, e com um segundo elemento (54) conector que se
encontra em ligacao, ou pode ser ligado, com um segundo
recipiente (12) de concentrado, sendo que © ©primeiro
elemento (52) conector é fechado por uma membrana (59) qgue
pode ser rota através do segundo elemento (54) conector que
pode ser introduzido no primeiro elemento (52) conector, e
sendo que o primeiro elemento (52) conector apresenta um
espigao (56) de ruptura oco, cujo espago interior se
encontra em ligacdo, ou pode ser ligado, com uma ligacéo
(70, 71) de conexao, e em volta do qual se prolonga um
espacgo circular gue se encontra em ligacgdo, ou pode ser
ligado, com um primeiro recipiente (10) de concentrado,
sendo que por meio do espigao (56) de ruptura pode ser rota
uma membrana (58) que fecha o segundo elemento (54)

conector.

Unidade de recipiente de concentrado com um concentrado
s6lido ou liquido recolhido num primeiro e num segundo
recipiente (10, 12) de concentrado, sendo que o primeiro
recipiente (10) de concentrado se encontra proporcionado
com dois primeiros elementos (52) conectores e o segundo
recipiente (12) de concentrado se encontra proporcionado
com dois segundos elementos (54) conectores, e sendo que o0s
primeiros elementos (52) conectores apresentam em cada caso
uma membrana (59) que fecha estes bem como um espigado (56)
de ruptura que se encontra em ligagdao com uma ligacao (70,

71) de conexdo, e gque & circundado por um espago circular



12.

13.

14.

que se encontra em ligacdo com o recipiente (10, 12) de
concentrado, e sendo que o0s segundos elementos (54)

conectores se encontram em cada caso em ligagdo com o©

recipiente (10, 12) de concentrado e apresentam uma
membrana (58) que fecha os segundos elementos (54)
conectores.

Unidade de recipiente de concentrado de acordo com a
reivindicacao 11, caracterizada por esta compreender uma
ligacao (20, 22) de alimentacao, bem como uma ligacao (30,
32) de descarga, que se prolongam desde o0s primeiros
elementos (52) conectores, ou desde o0s segundos elementos
(54) conectores, até ao recipiente (10, 12) de concentrado,
ou desde estes até aos primeiros elementos (52), ou

segundos elementos (54) conectores.

Unidade de recipiente de concentrado de acordo com a
reivindicacdao 11 ou 12, caracterizada por as membranas (58,
59) que fecham os primeiros elementos (52) conectores e/ou
as membranas (58, 59) que fecham os segundos elementos (54)

conectores, serem membranas de silicone.

Unidade de recipiente de concentrado de acordo com qualguer
uma das reivindicagdes 11 a 13, caracterizada por o
concentrado ser um concentrado seco que contém NaCl, NaHCO;
e glicose, ou um concentrado liquido que, como principais

componentes contém os ides K, Ca'’, Mg'", bem como NaCl.



15. Unidade de recipiente de concentrado de acordo com a
reivindicacado 14, caracterizada por o concentrado liquido

conter ainda os componentes citrato e HCI.

Lisboa, 30 de Dezembro de 2009
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RESUMO

“PROCESSO E DISPOSITIVO BEM COMO CONECTOR E UNIDADE DE
RECIPIENTE DE CONCENTRADO PARA A PREPARAQAO DE SOLUQéES”

A  presente invengdo refere-se a um processo para a
preparacao de solugdes a serem produzidas a partir de pelo menos
dois concentrados e um solvente. Uma producdo de solucbes fidvel
é conseguida por apds a colocagcao de recipientes de concentrado
em respectivos encaixes, decorrer a ligagdo de um primeiro
recipiente de concentrado com uma fonte de solvente, o primeiro
recipiente de concentrado ser atravessado pelo solvente e a
solucao ser conduzida para um recipiente de recolha, e depois da
evacuacao do concentrado a partir do primeiro recipiente de
concentrado decorrer uma conexao automdtica de um segundo
recipiente de concentrado, apds o gue o segundo recipiente de
concentrado ¢é atravessado pelo solvente e a solucao é de igual

modo conduzida para o recipiente de recolha.

A presente invengado refere-se ainda a um dispositivo para a
preparacao de solugdes a serem produzidas a partir de pelo menos
dois concentrados e um solvente, com pelo menos dois recipientes
de concentrado, com ligacdes de alimentacao através das quais o
solvente pode ser conduzido para os recipientes de concentrado,
com ligagdes de descarga por meio das quails as solugdes podem
ser conduzidas desde os recipientes de concentrado para um
recipiente de recolha, com um conector, gue numa primeira
posicdo liga uma fonte de solvente com um primeiro recipiente de
concentrado, e numa segunda posicdao liga a fonte de solvente com

o segundo recipiente de concentrado, bem como com meios através



dos quais o conector pode ser movimentado desde o primeiro para

o segundo estado de conexao.
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