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청

청  1 

블  블 드 , 

개 (aperture)  갖는 몸체;

상  몸체   각도  쪽  연 고, 날카 운 엣지(sharp edge),  엣지(blunt edge)  그

사  삭 블 드  갖는 어도 나  삭 블 드; 

상  몸체  상  삭 블 드 사   ;  포 , 

상    상  삭 블 드가 상  몸체  쪽  연 는 각도  , 상   

 거싯(gusset)  포 는, 블  블 드.

청  2 

1 에 어 , 

상  거싯(gusset)   원 , 블  블 드.

청  3 

2 에 어 , 

상  거싯  경  상    께 상 , 블  블 드.

청  4 

1 에 어 , 

상  몸체, 상  삭 블 드  상    연   각  는, 블  블 드.

청  5 

4 에 어 , 

상  거싯(gusset)  상   에 체  는, 블  블 드.

청  6 

5 에 어 , 

상  거싯(gusset)  상    상   돌  포 는, 블  블 드.

청  7 

6 에 어 , 

상  거싯(gusset)  상      공동(cavity)  포 는, 블  블 드.

청  8 

1 에 어 , 

상  거싯(gusset)  는 상  삭 블 드  쪽  연 는, 블  블 드.

청  9 

1 에 어 , 
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상  거싯(gusset)  는 상  몸체 쪽  연 는, 블  블 드.

청  10 

9 에 어 , 

상  거싯(gusset)  상  는 상  개 (aperture)  어도 5 리미  어  는, 블  블 드.

청  11 

블  블 드 ,

상  블  블 드   는 개 (aperture)  갖는 몸체;

상  몸체  1 각도  쪽  연 는 1 삭 블 드;

상  몸체  상  1 삭 블 드 사  1  ;

상  몸체  2 각도  쪽  연 고, 상  1 삭 블 드에 는 2 삭 블 드;

상  몸체  상  2 삭 블 드 사  2  ;

상  1   에 치  1 거싯(gusset); 

상  2   에 치  2 거싯(gusset);  포 는, 블  블 드.

청  12 

11 에 어 , 

상  몸체, 상  1 삭 블 드, 상  1  , 상  2 삭 블 드  상  2   연

는  는, 블  블 드.

청  13 

11 에 어 , 

상  1   상  1 각도  는 1 드(bend)  포 고, 상  2   상  2

각도  는 2 드(bend)  포 는, 블  블 드.

청  14 

13 에 어 , 

상  1 거싯(gusset)  상  1 드(bend) 에 치 고 상  2 거싯(gusset)  상  2 드(bend)

에 치 는, 블  블 드.

청  15 

11 에 어 , 

상  1 거싯(gusset)  상  2 거싯(gusset)  각각   원 , 블  블 드.

청  16 

15 에 어 , 

상  1 거싯(gusset)  경  상  2 거싯(gusset)  경  상  1    상  2  

 각각  께 상 , 블  블 드.

청  17 

블  블 드 어 블리 ,

상  블 드 어 블리가 는 심  갖는 허브;
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상  허브   각도  지   쪽  연 는 복  삭 블 드;

상  허브  상  복  삭 블 드 사  복   ; 

상  복     어도 나에 체   거싯(gusset);  포 , 

각각  상  삭 블 드는 날카 운 삭 엣지,   엣지(blunt spine edge)  들 사  삭

 가지고, 

상    상  복  삭 블 드가 상  허브  쪽  연 는 각도  는, 블

 블 드 어 블리.

청  18 

17 에 어 , 

상  거싯(gusset)  상     어도 나  상   돌  포 는, 블  블 드 어

블리.

청  19 

18 에 어 , 

상  거싯(gusset)  상     어도 나   에 공동(cavity)  포 는, 블  블 드

어 블리.

청  20 

17 에 어 , 

상  허브    쪽  연 는 어도 나  쇄 블 드   포 , 상  쇄 블

드는 1 엣지, 2 엣지  들 사  쇄 블 드  가지는, 블  블 드 어 블리.

 

   야

본  블 드  블  블 드 어 블리에  것 , 블  블 드는 개 (aperture)  갖는[0001]

몸체; 몸체   각도  쪽  연 고 어도 나  삭 블 드(cutting blade);  상  몸

체  상  삭 블 드 사    포 , 상  삭 블 드는 날카 운 엣지(sharp edge), 

 엣지(blunt edge)  그 사  삭 블 드 (cutting blade face)  가지고,   상  삭

블 드가  상  몸체  쪽  연 는  각도  ,  상    거싯(gusset)

포 다.

 경  

본 개시  태양  실시 태는 블 드  블  블 드 어 블리에  것 다.[0002]

블 는  액체, 고체, 고체, 겔 등  포 는, 많  다  식  가공 는  사 다. 블 는[0003]

가  키친 도,  랑 또는 식  비  도  규  산업 도  포 는, 다양  상업  경에

 식  블 (blending), 커 (cutting)  다 싱(dicing) 는   치라는 것  리 알 다.

블 는  게 거나(chopping) 또는 다 싱(dicing)   편리  안  공 , 특  식  

링(catering)   등과 같  특   또는 특  양  식 가공  공 도    동

  드가  공 다.

통상 , 래  블  블 드 어 블리는 에  께 결  2개 상 ,  U-  블[0004]

드  루어지 , 그 각각  단 (end)는   다.  동  상 어, 당 (rpm)  측

,  빠  블 드  블  가능 다. 라  사 는 가  도  고체 식   얼 과

같  냉동액  비 여, 훨씬  다양  식    다. 가공 는 식  도가 가   시간

  어질  다. 상   크  도가 가 고 블 드 시간  어질  블 드  블
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드 어 블리에  많  트    다.

 내

본   태양에 , 블  블 드가 공 다. 블  블 드는 개 (aperture)  갖는 몸체; 몸[0005]

체   각도  쪽  연 는 어도 나  삭 블 드(cutting blade); 상  몸체  상  

삭 블 드 사   (transition section)  포 , 삭 블 드는 날카 운 엣지(sharp edge),

 엣지(blunt edge)  그 사  삭 블 드 (cutting blade face)  가지고,   상  삭

블 드가 상  몸체  쪽  연 는 각도  ,   거싯(gusset)  포 다. 

 실시 에 , 거싯(gusset)  체  원  상  가질  다. 거싯(gusset)  경    께[0006]

 같거나  클  다. 몸체, 삭 블 드    연   각(contiguous piece of metal)

   다. 거싯(gusset)    에 체    다. 거싯(gusset)    상

에 돌  포   다. 거싯     에 공동(cavity)  포   다. 거싯  는

삭 블 드  연   다. 거싯  는 몸체  연   다. 몸체  연 는 거싯  는

개 (aperture)  어도 5 리미 에   다.

본  다  태양에 , 블  블 드가 공 다. 블  블 드는 블  블 드  [0007]

는 개 (aperture)  갖는 몸체; 몸체  1 각도  쪽  연 는 1 삭 블 드; 몸체

1 삭 블 드 사  1  ; 몸체  2 각도  쪽  연 고 1 삭 블 드에 

는 2 삭 블 드; 몸체  2 삭 블 드 사  2  ; 1   에 치  1

거싯(gusset);  2   에 치  2 거싯(gusset)  포 다.

 실시 에 , 몸체, 1 삭 블 드, 1  , 2 삭 블 드  2   연  [0008]

 각(contiguous  piece  of  metal)    다.  1    1  각도  는 1  드

(bend)  포   고 2   2 각도  는 2 드(bend)  포   다. 1 거싯

(gusset)  1 드(bend) 에 치   고 2 거싯(gusset)  2 드(bend) 에 치   다. 

1  2 거싯(gusset) 각각  체  원  상  가질  다. 1  2 거싯(gusset) 각각  경  1

 2   각각  께  같거나  클  다.

본  또 다  태양에 , 블  블 드 어 블리가 공 다. 블 드 어 블리는 블 드 어[0009]

블리가 는 심  갖는 허브; 허브   각도  지   쪽  연 는 복  삭

블 드; 허브  복  삭 블 드 사  복   ;  복     어도 나에 체

  거싯(gusset)  포 , 각 삭 블 드는 날카 운 삭 엣지(cutting edge),   엣지

(blunt spine edge)  들 사  삭 (cutting face)  가지고, 복    허브  복  

삭 블 드가 쪽  연 는 각도  다.

 실시 에 , 거싯(gusset)  어도 나    상  에 돌  포   다. 거싯  어[0010]

도 나     에 공동(cavity)  포   다. 블 드 어 블리는 허브   

쪽  연 는 어도 나  쇄 블 드(crushing blade)   포   고, 쇄 블 드는 1

엣지, 2 엣지  그 사  쇄 블 드 (crushing blade face)  가진다.

도  간단  

첨  도  실  크  도시  것  아니다. 다양  도 에 도시  각각  동 거나 거  동   [0011]

는 도 에 동   시 다.   든 도 에 든   블  지 않는다. 

도 1  본   실시 에  블  블 드  상  사시도 다;

도 2는 도 1  블  블 드  측  사시도 다;

도 3  도 1  블  블 드   사시도 다;

도 4는 본   실시 에  블 드 어 블리    사시도 다; 

도 5는 도 4  블 드 어 블리  평 도 다.

 실시   체  내
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본 에 개시  태양  실시 는 다  에  거나 도 에 도시     열[0012]

사 에 지 않는다. 개시  태양  실시 는 다양  식  실시 거나   다. 여 에 사

 어   어는    것   간주 어 는  안 다.  본  에  "포 는

(including)",  "포 는(comprising)",  "가지는(having)",  " 는(containing)",  " 는(involving)"

 들  변  그 후에 열거    그 등가  포 는 것  미 다.

본 에 개시  태양  실시 는 식  블   블 드  블 드 어 블리  포 다. 본[0013]

에 개시  태양  실시 가 블  치  었지만, 들 태양  실시 는 또  믹 (mixer),

드  (food  processors),  슬라 (slicers)  또는  식  블 ,  커 ,  다 싱(dicing),  믹싱

(mixing) 또는 퓨 (pureeing) 는 다  치  식  비 는  사  도 다. 

본   실시 에  블  블 드(10)가 도 1 내지 도 3에 도시 어 다. 블  블 드(10)는[0014]

개 (aperture; 14)  가지는 몸체(12)  포 다. 1 삭 블 드(16)는 몸체(12)  1 각도  

쪽  연 다. 2 삭 블 드(17)는 몸체(12)  2 각도  쪽  연 다. 각각  삭 블

드는 날카 운 엣지(sharp edge; 18),  엣지(blunt edge; 20)  엣지들 사  삭 블 드 (22)

갖는다. 2개  삭 블 드(16, 17)가 도 1 내지 3에 도시 어 지만,  다  개  삭 블 드(

 들 , 1, 2, 3, 4, 5, 6 등)가 블  블 드(10)에 포   다. 1 삭 블 드(16)  2 삭

블 드(17)  몸체(12)  지   쪽  연 고 (도 2에 도시  것처럼) 몸체(12)에 

생  평 (24)    상  연 도  도 1  실시 에 도시 어 지만, 삭 블 드

 나 또는 다 평 (24)     연   다. 1 삭 블 드(16)  2 

삭 블 드(17)는 1  삭 블 드  다. 삭 블 드(16, 17)는 약 180°  각 변 만큼

리 어 몸체(12) 주 에 치 다는 에  " (opposing)" 다.

 (26)  몸체(12)  각각  삭 블 드(16, 17) 사 에 재 다.  (26)  삭 블 드가[0015]

몸체(12)    연 는 각도  다.  (26)  폭(W1)  가지   몸체

(12)  각각  삭 블 드(16, 17) 지  곡 (bend transitioning)   도  연 다. 몸

체  각 삭 블 드 사   (26)  폭  동 거나 상   , 극  삭 블 드

가 평 (24)    연 는 각도에 다.  들 ,  (26a)  1 드(bend;

25)  포 고 몸체(12)  1 삭 블 드(16) 사  1 각도  ,  (26b)  2 드

(bend; 27)  포 고 몸체(12)  2 삭 블 드(17) 사  2 각도  다. 1 각도  2 각도

는 동 거나 상   , 평 (24)에  양  각도   고,  각도  도 , 나는

양  각도, 다  나는  각도   다.  들 , 도 2  실시 에 ,  (26)  1 삭

블 드(16)  몸체(12)  사  1  각도(θ1)  ,  그  여 블 드(16)는 평 (24)

각도 θ1  만큼 어  열 고, 는 몸체(12)    포 다. 2 각도(θ2)는 2 삭 블 드

(17)  몸체(12) 사   (26)에  , 그  여 블 드(17)는 평 (24)  각도

θ2 만큼 어  치 다. 도 2  실시 에 , 1 각도(θ1)는 2 각도(θ2)  상 다.

도 1  돌아가 ,  (26)  거싯(gusset; 30)  포 다. 거싯(30)   블  블 드(10)[0016]

에 보강  공   고, 삭 블 드(16, 17)가 고 에  변   감 시킬  다. 블  동안처

럼, 블  블 드(10)가 고   , 삭 블 드에 원심  다. 삭 블 드  러

원심  블 드  변   도  (  들 , 미리  각도(θ)  삭 블 드  리도 ) 

  다. 거싯(30)    (26)에  삭 블 드(16, 17)  강 시킬  , 여

블 드 내  미리  드가 블  블 드(10)  가  약   재   다. , 거싯(30)

삭 블 드(16, 17)   강 게 고 고     도  는 것  도울  다.

도 1  실시  거싯(30)   원  상  가진다. 그러나 거싯(gusset)  사각 , 직사각 , 다각[0017]

, 타원  등과 같  다  상  가질  다. 거싯(gusset)   원  상  삭 블 드  께

 약 0.5  내지 약 2  경  가질  고; 특  삭 블 드 께  약 1 다.  들 , 께가

약 2 리미 (mm)  삭 블 드  갖는 블  블 드(10)  경우, 거싯(30)  약 1mm 내지 약 4mm  경

 가질  고; 특  약 2mm  경  가질  다. 거싯(30)   (26a-b)  1 드(25)  2 

드(27) 에 치   다. 거싯(30)  (base portion; 32)  상 (50) 에  돌  는

상 (top portion; 34)  갖는다. (32)는 상 (34)보다 고, 상 는  편평   가늘어
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(tapering), 거싯(30)  단   사다리  곽  갖는다. 거싯(30)   (26)  폭(W1)에

걸쳐 게 다. 도 1에 도시   같 ,  실시 에 , 거싯(30)  1 (36)  몸체(12) 쪽

연 고 2 (38)  삭 블 드 (22)  연 다. 그러나 1 (36)  블 드 어 블리  허

브에  블  블 드(10)  연결   만큼 몸체(12) 쪽   많  연 어 는 안 다.  실

시 에 , 트 또는 (washer)  같 , 러  연결   간   , 1 (36)

개 (14)  심  어도 약 5mm에 다. 거싯(30)  (32)  상 (34) 지 측   같

, 약 0.5mm 내지 약 2.5mm; 특  약 1mm 내지 약 2mm  께  가질  다.

 실시 에 , 거싯(30)   등과 같 ,  착 단에   (26)  상 (50) 에 치[0018]

 다. 다  실시 에 , 몸체(12), 삭 블 드(16, 17)   (26a-b)  연   각

고, 거싯(30)  어도   (26a-b)에 체  다. 그 다 , 거싯(30)   (2

6)  상 (50)  돌  (도 3에 도시  것처럼)   (52)  공동(40)  포 다. 거싯

(30)  엠보싱(embossing) 등과 같 ,     공지 단에  블  블 드(10) 에 

체    다.  실시 에 , 연   각  어  (26)  고 삭 블 드

(16, 17)   후에 거싯(30)  다.

본   실시 에 라  블 드 어 블리(100)가 도 4  도 5에 도시 어 다. 블 드 어 블[0019]

리(100)는   상, 크 ,  또는   다. 블 드 어 블리(100)는   

    다.  들 , 블 드 어 블리(100)는 블  치에  액체    얼  

등   료  같 , 블  료  는    다. 블 드 어 블리(100)는  

 블  컨 (미도시) 내에    다. 블  컨 는   상, 크 ,  또

는   다.  들 , 블  컨 는   갖는  또는   갖는 

 다.

블 드 어 블리(100)는 블 드 어 블리가 는 심  갖는 허브(102)  포 다. 허브(102)는 [0020]

체  원통  다. 그러나 안  허브(102)는  다   상 /또는 ,  들  원

등  여   다. 허브(102)는 블 드 어 블리가 도   심  (104)  가진다.

허브(102)는  (106)  포 다.  (106)  허브(102)가 (foundation) /또는 컨

(미도시) 내  나사 결   게 는 나사산(108)  포   다.

복    허브  복  삭 블 드가 쪽  연 는 각도  , 삭 블 드[0021]

는 날카 운 삭 엣지(cutting edge),   엣지(blunt spine edge)  들 사  삭 (cutting

face)  가진다.

블 드 어 블리(100)는 허브(102)   각도  지   쪽  연 는 복  삭 블[0022]

드(110)   포 다. 삭 블 드(110a-d) 각각  날카 운 삭 엣지(cutting edge; 112),  

엣지(blunt spine edge; 114)  들 사  삭 (cutting face; 118)  갖는다. , 2 상  

삭 블 드(110a-d)가  포   다. 또 , 나 상  삭 블 드(110a-d)는  허브

(102)  지   쪽  그리고 허브(102)  라   상  또는    연

  다.  들어, 도 4  실시 에 , 삭 블 드(110a-d)는 허브(102)  지   

쪽  그리고 허브(102)  라    연 는 1  삭 블 드 (110a, 110b)  포

  고, 또  허브(102)  지   쪽  그리고 허브(102)  라   상  연

는 2  삭 블 드 (110c, 110d)  포   다. 1  삭 블 드 (110a, 110b)

약 180도  각 변 만큼 리 어 허브(102) 주 에 치 다는 에  " " 다. 2  삭 블 드 

(110c, 110d)도 마찬가지  약 180°  각 변 만큼 리 어 허브(102) 주 에 치 다는 에  " " 다.

도 4  도 5에 도시   같 , 1  삭 블 드 (110a, 110b)  2  삭 블 드 

(110c, 110d)  약 90°  각 변 만큼  리 어 허브(102) 주 에 치 다.

도 4  도 5  시  실시 에  4개  삭 블 드(110a-d)가 도시 어 지만,  다  개  [0023]

삭 블 드(110a-d)(  들 , 1, 2, 3, 5, 6 등)가 블 드 어 블리(100)에 포  도 다. 나, 도

4  도 5  시  실시에에  삭 블 드(110a-d)가  약 90도만큼 리 어 지만, 택

 복  삭 블 드(110a-d) 에  삭 블 드(110a-d)가 균 거나 다양 게  다   크

 리  도 다. 

삭 블 드(110a-d) 에, 블 드 어 블리(100)는 허브(102)  복  삭 블 드(110) 사 에 치[0024]
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는 복   (120)   포 다. 삭 블 드가 (블 드(110a, 110b)  경우)   

또는 (블 드(110c, 110d)  경우)   상  연 는 각도  각각   (120a-d)가 

다.  ,  삭 블 드(110a-d)  각각  각도  는 블 드 어 블리(100)  드(bend)가  

(120a-d)에 재 다.

상   같 , 거싯(130)  복   (120)  어도 나에 체  다. 도 5  실시 에 ,[0025]

거싯(130a, 130b)   (120c, 120d)  상 (122) 에 도시 어 다. 거싯(130a-b)  상 (122) 

돌 (124)  (128) 상  공동(126)  다(도 4 참고). 도 5  시  실시 에   개  거싯

(130a-b)  도시 어 지만,  다  개 (  들 , 1, 2, 3, 4 등)  거싯(130)  블 드 어 블리

(100)에 포  도 다. 거싯(130a-b)  삭 블 드(110a, 110b)  상 에 체  는 , 거

싯  마찬가지  삭 블 드(110c, 110d)  에   다.

삭 블 드(110a-d)   (120a-d) 에, 블 드 어 블리(100)는 허브(102)    [0026]

쪽  (  들 , 도 4  같  직  상 ) 연 는 어도 나  쇄 블 드(crushing blade;

140)  포   다. 각각  쇄 블 드(142)는 1 엣지(144), 2 엣지(146)  들 사  쇄 블

드 (crushing blade face; 148)  갖는다. 도 4  도 5  시  실시 에, 2개  쇄 블 드(142)

가 약 180도  각 변  리 어 허브(102) 주 에 치 다.  개  쇄 블 드(142)는 도시   같

  실질  평 다. 각각  쇄 블 드(142)  쇄 블 드 (148)  실질  편평   

고, 각각  쇄 블 드  블 드 립체(100)    포 는 평 에  (  들 , 45도

또는  다  각만큼) 울어진 상  엣지(top edge)  가질  다. 나  블 드 또는 사  

러  에  통상  라 에 라 는  같 , 1 엣지(144)  2 엣지(146)는 블 드

 치  나타나는 , 쇄 블 드 (148)  비  실질  큰 치  가진다. 

블 드 어 블리(100)는 복  삭 블 드(110)   쇄 블 드(140)  허브(102)에 고[0027]

   포 다. 도 4  실시 는 블 드  께 고 고 블 드  허브(102)에 고  

 복  (washer; 150)  블 드 트(152)  도시 지만, 허브에 블 드  고 시키는  다

도  가능 다.

어도 나  실시 에   측  지만, 당업 라  다양  변경,   개  게 루어[0028]

질   알   것 다.  들 , 본 에 개시   실시  특징   특징  여

에 개시   다  실시  특징과 결 거나  다  실시  특징  체   다. 개시  

 는 다     , 나 상  가 본 에 가 거나 생략 거나 나 상

안  체   다. 러  변경,   개   개시   것  도 , 개시   내

에 는 것  도 다. 라 ,    도  단지  뿐 다.
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