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DESCRIPCION

Articulo absorbente.
Antecedentes de la invencién

Campo de la invencion

La presente invencion se refiere en general a un ar-
ticulo absorbente para absorber y retener un desecho
liquido, como sangre menstrual, y mas particularmen-
te a un articulo absorbente que tiene las funciones de
permitir la penetracién del liquido y evitar el retorno
del liquido y que tiene una propiedad alta de enmas-
carar (encubrir) la sangre menstrual absorbida por una
capa absorbente.

Técnica relacionada

Convencionalmente, un articulo absorbente, como
una compresa higiénica y unas bragas, incluye una
hoja posterior impermeable a liquidos, una hoja su-
perior permeable a liquidos y una capa absorbente si-
tuada entre la hoja posterior y la hoja superior.

Como hoja superior permeable a liquidos se ha
usado una tela no tejida formada de fibras hidréfobas
o provista de una pelicula de resina con una plurali-
dad de orificios para la penetracién del liquido. Alter-
nativamente, en la Solicitud de Patente Europea EP-
0696384 se describe una hoja superior en la que se ha
formado una capa de resina (esto es, una pelicula de
plastico) con una pluralidad de filas en forma de cin-
ta dispuestas en paralelo a un cierto intervalo sobre la
superficie de la cara receptora de liquido de una tela
no tejida que contiene fibras hidréfobas.

La estructura antes mencionada en la que la hoja
superior estd formada de una tela no tejida de fibras
hidréfobas es excelente porque puede introducir rapi-
damente en la capa absorbente un liquido, incluso en
una cantidad grande. Sin embargo, esta estructura tie-
ne el defecto de que la hoja superior tiende a infiltrar
el liquido que ha sido absorbido en la capa absorbente
retorndndolo a la piel del usuario cuando se aplica a
la hoja superior la presién del cuerpo.

Por otro lado, en la estructura en la que la hoja
superior estd formada de una pelicula de resina que
tiene orificios, el liquido absorbido en la capa absor-
bente apenas retorna a la piel del usuario y es posi-
ble aumentar la propiedad de enmascarar (encubrir)
y hacer invisible el liquido absorbido en la capa ab-
sorbente desde la cara receptora de liquido cuando la
pelicula es blanca. Sin embargo, 1a hoja superior de la
pelicula de resina tiende a contactar intimamente con
la piel del usuario con lo que proporciona una sen-
sacion desagradable y hace que el usuario se sienta
himedo e incémodo.

Si se usa como se describe en la solicitud EP-
0686384 1a hoja superior que tiene una capa de resina
aplicada a la superficie de una tela no tejida en una
pluralidad de filas en forma de cinta, el retorno del 1i-
quido desde la capa absorbente puede ser evitado por
las filas en forma de cinta formadas en paralelo, y las
filas en forma de cinta de la capa de resina y la tela
no tejida pueden contactar contra la piel del usuario
reduciendo la sensacién de contacto intimo.

Sin embargo, para aumentar el efecto de impedir
el retorno del liquido desde la capa absorbente y el
efecto de enmascarar la sangre absorbida en la capa
absorbente, es necesario hacer mas estrecho el inter-
valo entre las filas en forma de cinta e incrementar la
superficie ocupada por las filas en forma de cinta de
la capa de resina de la hoja superior. Sin embargo, si
se estrecha excesivamente el intervalo entre las filas
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en forma de cinta, se degrada la capacidad de la hoja
superior de infiltrar el liquido evitando el paso rdpido
del liquido.

Por otro lado, la estructura que tiene las filas con-
tinuas en forma de cinta es inferior en cuanto a sua-
vidad de la hoja superior por lo que la hoja superior
proporciona una sensacién dura o rigida. Ademads, se
encuentra el problema de que la hoja superior apenas
se deforma a lo largo de la protrusién de la region cen-
tral que cubre a la capa absorbente cuando la regién
central del articulo absorbente (esto es, la region que
cubre a la capa absorbente) estd conformada sobresa-
liendo hacia la piel del usuario.

Resumen de la invencién

Un objeto de la invencidén es proporcionar un ar-
ticulo absorbente que sea capaz de evitar el retorno
de un liquido desde una capa absorbente por filas en
forma de cinta de una capa de resina, que pueda me-
jorar el enmascaramiento de sangre menstrual absor-
bida por la capa absorbente, que sea excelente en in-
filtrar un liquido por toda la hoja superior y que pueda
proporcionar suavidad de la hoja superior.

De acuerdo con un aspecto de la invencién, un ar-
ticulo absorbente puede comprender: una hoja pos-
terior, una capa absorbente y una hoja superior que
cubre al menos a la capa absorbente, en el que la ho-
ja superior incluye una capa de fibras y una capa de
resina aplicada a la superficie de la capa de fibras en
una pluralidad de filas en forma de cinta, siendo por lo
menos una de las filas una fila discontinua compuesta
de porciones discontinuas en forma de cinta dispues-
tas a un cierto intervalo en la direccion axial de la fila,
y la zona que no tiene la capa de resina entre porcio-
nes discontinuas adyacentes en forma de cinta en la
direccién axial de la fila estd situada por lo menos en
la regién que cubre a la capa absorbente por lo que la
hoja superior es permeable a liquidos entre filas ad-
yacentes y en la zona que no tiene la capa de resina
entre porciones discontinuas adyacentes en forma de
cinta en la direccién axial de la fila.

Por otro lado, algunas de las filas en forma de cin-
ta distintas de las filas discontinuas pueden extenderse
en continuo en la direccién axial formando filas con-
tinuas.

En este caso, es preferible que las filas continuas
estén dispuestas en dos regiones laterales del articulo
absorbente opuestas entre si en la direccion transver-
sal y que las filas discontinuas estén dispuestas en una
region central situada entre las dos regiones laterales.

Por otro lado, por lo menos una de las filas conti-
nuas puede estar entre filas discontinuas adyacentes.

Alternativamente, en la hoja superior sélo pueden
estar filas discontinuas.

En la invencién que tiene las filas en forma de cin-
ta de la capa de resina, es posible evitar el retorno del
liquido que ha sido absorbido por la capa absorben-
te y aumentar el enmascaramiento visual del liquido
que ha sido absorbido por la capa absorbente. Ade-
mas, proporcionando las filas discontinuas compues-
tas de porciones discontinuas en forma de cinta, es
posible aumentar la infiltracién del liquido con lo que
se infiltra el liquido rapidamente. Con estas porciones
discontinuas en forma de cinta, la hoja superior se ha-
ce suave dando una sensacion suave a la piel. Por otro
lado, la hoja superior puede ser deformada facilmen-
te a lo largo de la protrusién de la region central que
cubre a la capa absorbente, cuando la regién central
del articulo absorbente (esto es, la regién que cubre a
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la capa absorbente) se ha conformado sobresaliendo
hacia la piel del usuario.

Por otro lado, es preferible formar, entre porciones
discontinuas adyacentes en forma de cinta en la direc-
cion axial de la fila, un orificio que pase a través de la
capa de fibras que forma la hoja superior. Formdndo-
se estos orificios, es posible aumentar la funcién de
infiltracién de liquido de la hoja superior.

Por otro lado, es preferible que los orificios tengan
un didmetro mayor que la anchura de las filas discon-
tinuas y que los orificios tengan un didmetro mayor
que la distancia entre centros de las filas discontinuas.

Si se fija asi la relacién entre el didmetro de los
orificios y la anchura de las filas discontinuas, una
parte (un extremo) de la porcién en forma de cinta
discontinua se extiende dentro de la porcién de la pa-
red interior de los orificios.

Cuando una parte de la porcién en forma de cin-
ta discontinua se extiende dentro de la porcion de la
pared interior del orificio, el liquido que llega a la su-
perficie de la hoja superior se introduce facilmente en
los orificios a lo largo de la superficie de las porcio-
nes discontinuas en forma de cinta por lo que puede
quedar menos liquido sobre las superficies de las filas
en forma de cinta.

Por otro lado, es preferible que la hoja superior
tenga una porcién que sobresalga hacia la capa ab-
sorbente alrededor del borde cada orificio y que una
parte de la porcién discontinua en forma de cinta se
extienda y fusione con la capa de fibras en la punta de
la porcién que sobresale.

Con esta construccién, es posible incrementar la
resistencia de los orificios a conservar su forma por lo
que los orificios apenas se aplastan y se cierran.

Por otro lado, por lo menos unas de las filas dis-
continuas y las filas continuas tienen una superficie
irregular. En dicha construccién, se puede reducir la
superficie de contacto sustancial con la piel del usua-
rio evitdndose el contacto intimo con la piel. Por otro
lado, se puede originar reflexion irregular de la luz so-
bre la superficie de las filas discontinuas y de las filas
continuas evitandose el brillo sobre la superficie de
estas.

Por otro lado, es preferible que las filas disconti-
nuas y/o las filas continuas tengan una anchura de 0,1
a 1,0 mm y que las filas adyacentes tengan una sepa-
racién entre ellas de 0,1 a 1,0 mm.

En la invencidn, es posible reducir la separacion
entre las filas en forma de cinta como se ha especifi-
cado anteriormente, evitar el retorno de liquido desde
la capa absorbente y aumentar el enmascaramiento de
la sangre que ha sido absorbida por la capa absorben-
te.

Por otro lado, para aumentar el enmascaramiento
es preferible que la capa de resina sea blanca.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una vista en perspectiva que mues-
tra una compresa higiénica como primera realizacién
de un articulo absorbente de la invencion,

la Figura 2 es una vista en seccion transversal de
la compresa higiénica mostrada en la figura 1, tomada
a lo largo de la linea II-11,

la Figura 3 es una vista en planta desde arriba a
escala ampliada de una hoja superior,

la Figura 4 es una vista en planta desde arriba a es-
cala ampliada de una realizacion alternativa de la hoja
superior,

las Figuras 5A, 5B y 5C son vistas en seccién
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transversal a escala ampliada que muestran respecti-
vamente diferentes realizaciones de orificios, tomadas
a lo largo de la linea V-V de la Figura 4,

la Figura 6 es una vista en planta desde arriba a
escala ampliada que muestra una segunda realizacién
de una hoja superior,

la Figura 7 es una vista en perspectiva de una capa
de resina que tiene una superficie irregular,

la Figura 8 es una vista en perspectiva de una rea-
lizacién alternativa de la capa de resina que tiene una
superficie irregular, y

la Figura 9 es una vista en perspectiva de otra rea-
lizacién alternativa de la capa de resina que tiene una
superficie irregular.
Descripcion de las realizaciones preferidas

Se describird la invencién con referencia a los di-
bujos adjuntos. La Figura 1 es una vista en perspecti-
va que muestra una compresa higiénica como primera
realizacidn de un articulo absorbente de la invencion,
tomada desde la cara receptora de liquido; la Figura 2
es una vista en seccion transversal de la figura 1, to-
mada a lo largo de la linea II-1I; las Figuras 3 y 4 son
vistas en planta desde arriba a escala ampliada de ho-
jas superiores de la compresa higiénica que muestran
respectivamente diferentes realizaciones; y las Figu-
ras 5A, 5B y 5C son vistas en seccidn transversal a
escala ampliada que muestran respectivamente dife-
rentes realizaciones, tomadas a lo largo de la linea V-
V de la Figura 4.

La compresa higiénica 1 mostrada en las Figuras
1 y 2 incluye esencialmente: una hoja posterior 2 que
se ha colocar frente a un soporte externo, como una
prenda interior; una capa absorbente 3 situada gene-
ralmente en la porcion central de la compresa higié-
nica 1 y que absorbe un desecho liquido; y una hoja
superior 4 que cubre a la superficie de la cara recep-
tora de liquido de la capa absorbente 3. En los dibu-
jos, la direccién X indica la direccién transversal de
la hoja superior 4 y la direccién Y indica la direccion
longitudinal de la hoja superior 4. Las porciones de
los bordes laterales 4a de la hoja superior 4 en la di-
reccion transversal estdn unidas a la superficie de la
hoja posterior 2 en las dos caras de la capa absorbente

Sobre la superficie de la cara receptora de liqui-
do de una tela no tejida 5 se ha aplicado una capa de
resina 6 en una pluralidad de filas en forma de cinta
para formar la hoja superior 4. La tela no tejida 5 estd
formada de una capa de fibras sintéticas hidréfobas.
La tela no tejida 5 puede incluir una tela no tejida he-
cha de filamentos fusionados entre si o de una tela no
tejida hecha por unién térmica y estd formada de fi-
bras sintéticas hidr6fobas de 2,2 a 6,6 dtex. Las fibras
sintéticas hidr6fobas pueden incluir fibras individua-
les de PE (polietileno), PP (polipropileno) o PET [poli
(tereftalato de etileno)], fibras de un polimero de in-
jertos de PE y PP o fibras sintéticas conjugadas con
una estructura de nicleo-envoltura que tienen un nu-
cleo de PP o PET y una envoltura de PE.

Se prefiere que las fibras sintéticas hidréfobas em-
pleadas contengan 0,5 a 10% en peso de 6xido de ti-
tanio para que puedan ser blancas y sean semitranspa-
rentes u opacas.

La tela no tejida 5 puede tener una estructura con
100% en peso de fibras sintéticas hidréfobas aunque
puede contener aproximadamente 50% en peso o me-
nos de fibras hidréfilas, como fibras de pasta natural o
rayon.
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Se prefiere que la tela no tejida 5 tenga un gramaje
de 10 a 60 g/m? y un espesor (o calibre) de 0,3 a 10
mm.

Como se muestra en la Figura 1, en la superficie
de la cara receptora de liquido de la tela no tejida 5
hay una pluralidad de filas en forma de cinta, parale-
las entre si, de la capa de resina 6. Las respectivas filas
en forma de cinta se extienden en la direccién longitu-
dinal (direccién Y) a un intervalo predeterminado en
la direccioén transversal (direccion X). Las filas tienen
una anchura W de 0,1 a 1,0 mm, preferiblemente de
0,2 20,5 mm. Por otro lado, las filas adyacentes tienen
una separacion I de 0,1 a 1,0 mm, preferiblemente de
0,2 a 0,5 mm.

La capa de resina 6 estd hecha de una resina ter-
mopléstica, como PE, PP o PET, o de un polimero de
injertos de PE y PP. Esta resina termopléstica se extru-
de en una extrusora de fusién a través de una boquilla
en la que estdn dispuestas linealmente ranuras de an-
chura W a una distancia I, sobre la superficie de la
tela no tejida 5 alimentada en la direccién longitudi-
nal. Como resultado, se forma una pluralidad de filas
paralelas en forma de cinta de la capa de resina 6.

Por otro lado, la resina fundida contiene 0,5 a 10%
en peso de 6xido de titanio por lo que puede ser blanca
y ser opaca o semitransparente. En consecuencia, es
posible enmascarar (encubrir) visualmente de la cara
de la superficie receptora de liquido la sangre mens-
trual absorbida por la capa absorbente 3.

Como se muestra en las Figuras 1, 3 y 4 (las Fi-
guras 3 y 4 ilustran respectivamente diferentes reali-
zaciones), las filas en forma de cinta de la capa de
resina 6 estdn compuestas de filas continuas 6A que
se extienden en continuo en la direccidn axial de la
fila, esto es, en la direccion longitudinal (direccion Y)
de la hoja superior 4, y de filas discontinuas 6B que
consisten en porciones discontinuas en forma de cinta
dispuestas a un cierto intervalo en la direccién axial
de Ia fila. Como se muestra en las Figuras 3 y 4, la
zona que no tiene la capa de resina entre porciones
discontinuas adyacentes en forma de cinta proporcio-
na una porcién de corte 6a.

En las realizaciones mostradas en las Figuras 3 y
4, se han formado orificios 7 entre porciones discon-
tinuas adyacentes en forma de cinta en la direccién
axial de la fila formando las porciones de corte 6a.
Los orificios pasan a través de la tela no tejida 5 y de
la fila en forma de cinta de la capa de resina. Las filas
discontinuas 6B se pueden formar, por ejemplo, for-
mando sobre la tela no tejida 5 una pluralidad de filas
continuas de la capa de resina 6 y perforando después
en cada fila continua con una aguja una pluralidad de
orificios 7.

En el caso de formar las porciones de corte 6a en
las filas discontinuas 6B, se mantiene una relacion D
> P entre el intervalo P (esto es, la distancia entre cen-
tros de filas discontinuas adyacentes) en la direccién
transversal (direccién X) y el didmetro D (esto es, el
didmetro interior mayor) de los orificios 7 y se man-
tiene una relacién D > W entre el didmetro D y la an-
chura W de las filas discontinuas de la capa de resina
6.

El didametro D de los orificios 7 es 0,5 a 2,0 mm.
En la realizacién mostrada en la Figura 1, los orificios
7 y las porciones de corte 6a se forman en la regién
absorbente que cubre a la capa absorbente 3, esto es,
en la regioén central (“region central” se refiere tam-
bién a la regidn central longitudinal y transversalmen-
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te) de la compresa higiénica 1. En otras palabras, los
orificios 7 y las porciones de corte 6a no se forman en
otra regidn excepto en la region absorbente.

Los orificios 7 de la region central de la hoja su-
perior 4 tienen una proporcién de superficie abierta
(porcentaje de superficie abierta) de 10 a 70%. Por
otro lado, las filas en forma de cinta de la capa de
resina 6 (incluidas las filas continuas 6A y las filas
discontinuas 6B) tienen una proporcién de zona ocu-
pada (porcentaje de zona ocupada) de 20 a 70% con
respecto a toda la superficie de la hoja superior 4.

Como se muestra en la Figura 3, en la regién cen-
tral las filas continuas 6A no estin presentes entre los
orificios 7 préximos en la direccién X (estando lado
a lado en la direccién X), esto es, entre las filas dis-
continuas adyacentes 6B, por lo que todas las filas en
forma de cinta situadas en la regién central pueden ser
las filas discontinuas 6B. Alternativamente, como se
muestra en la Figura 4, entre los orificios adyacentes
7, esto es, entre las filas discontinuas adyacentes 6B,
se pueden formar una, dos o mas filas continuas 6A
que no tienen porcidn de corte 6a.

Los orificios 7 y las porciones de corte 6a forma-
das en la region central como se muestra en la Figura
1 pueden estar en la regién situada entre las dos regio-
nes laterales del articulo absorbente 1, opuestas entre
si en la direccién transversal X. Alternativamente, los
orificios 7 y las porciones de corte 6a pueden estar en
toda la superficie de la cara receptora de liquido de la
compresa higiénica 1.

Por otro lado, las filas en forma de cinta (incluidas
las filas continuas 6A y las filas discontinuas 6B) se
pueden formar sobre la superficie de la cara de la capa
absorbente (opuesta a la superficie receptora de liqui-
do) de la tela no tejida 5 que forma la hoja superior.

Las Figuras 5A, 5B y 5C son vistas en seccion
transversal a escala ampliada que muestran diferentes
realizaciones de las porciones en las que se forma el
orificio 7.

En la Figura 5A, la porcién discontinua en forma
de cinta tiene bordes cortados por el orificio 7 forman-
do las porciones de corte 6a.

En la Figura 5B, una parte (un extremo) de la por-
cién discontinua en forma de cinta se extiende dentro
de la porcién de la pared interior del orificio 7 de la
hoja superior 4, esto es, la porcién de la pared inte-
rior del orificio de la tela no tejida 5, formando una
porcién final delantera 6b. En la tela no tejida 5 al-
rededor del orificio 7 se forma una protrusion 5a que
sobresale hacia la capa absorbente 3. En la protrusion
Sa estén las fibras sintéticas hidr6fobas fusionadas tér-
micamente formando la tela no tejida 5 y la porcién
final delantera 6b de la porcion discontinua en forma
de cinta. En consecuencia, los bordes de las porcio-
nes discontinuas en forma de cinta no estan curvados
hacia la superficie por lo que se puede evitar que el
orificio 7 se aplaste.

En la estructura mostrada en la Figura 5B, otra ca-
pa de fibras 11 esta situada entre la hoja superior 4 y
la capa absorbente 3. La capa de fibras 11 se prepara
por fibras hidréfilas, como rayén o pasta, o por una
mezcla de fibras hidréfilas y fibras sintéticas hidréfo-
bas.

En la Figura 5C, la tela no tejida 5 que forma la
hoja superior 4 est4 formada de una capa de fibras sin-
téticas hidr6fobas 5b y una capa inferior de fibras 5c.
Esta capa inferior de fibras 5c estd formada de fibras
hidréfilas, fibras sintéticas hidréfobas que tienen una
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estructura de nucleo-envoltura de PP/PET o PE/PE y
que han sido tratadas para hacerlas hidroéfilas, etc.

Ademds, el orificio 7 se forma a través de la capa
de fibras sintéticas hidr6fobas 5b y de la capa infe-
rior de fibras Sc. Una parte (un extremo) de la porcién
en forma de cinta discontinua se extiende dentro de
la porcién de la pared interior del orificio 7 formando
una porcion final delantera 6b. La porcién final delan-
tera 6b de la porcidn discontinua en forma de cinta
estd unida a la capa de fibras sintéticas hidréfobas 5b
y a la capa inferior de fibras 5c en la cara de la ca-
pa absorbente 3. Si la capa inferior de fibras Sc esta
formada de fibras sintéticas hidr6fobas tratadas para
hacerlas hidroéfilas, una parte de la porcién disconti-
nua en forma de cinta estd fusionada de modo seguro
a la capa inferior de fibras Sc.

La hoja posterior 2 de la compresa higiénica 1 estd
formada de una hoja impermeable a liquidos. Esta ho-
ja posterior 2 estd hecha de una pelicula de resina per-
meable al aire, una tela no tejida hecha de filamentos
fusionados entre si o tratada para ser repente del agua
o de una pelicula de resina permeable al aire unida a
la superficie posterior de una tela no tejida. Es pre-
ferible formar sobre la superficie posterior de la hoja
posterior 2 una capa de adhesivo a adherir a un so-
porte externo, como una prenda interior, y la capa de
adhesivo va provista de un papel separable para pro-
teger la capa de adhesivo antes de usar la compresa
higiénica.

La capa absorbente 3 estd formada de pasta pul-
verizada o de una mezcla de pasta pulverizada y po-
limeros superabsorbentes y se prepara envolviendo la
pasta pulverizada o la mezcla de pasta pulverizada y
polimeros superabsorbentes con una hoja o tisd absor-
bente o producto similar.

En la hoja superior 4 de la compresa higiénica
1, las regiones entre las filas discontinuas adyacen-
tes 6B, las regiones entre las filas discontinuas 6B y
las filas continuas 6A, las regiones entre las filas con-
tinuas adyacentes 6A y las porciones de corte 6a pro-
porcionan las regiones permeables a liquidos. Cuando
un desecho liquido llega a la hoja superior 4, el dese-
cho liquido penetra en la capa absorbente 3 a través de
la tela no tejida 5 expuesta entre las filas adyacentes
y también a través de los orificios 7 que actian como
porciones de corte 6a.

Como se muestra en las Figuras 5B y 5C, si una
parte (un extremo) de la porcidn discontinua en forma
de cinta se extiende dentro de la porcién de la pared
interior del orificio 7, la superficie de la porcién dis-
continua en forma de cinta realizara la funcién de in-
troducir el liquido en el orificio 7 por lo que el liquido
que llega a la hoja superior 4 se introduce rapidamente
a través del orificio 7 en la capa absorbente 3.

Por otro lado, la capa de resina 6 se aplica a la su-
perficie de la hoja superior 4 en una pluralidad de filas
en forma de cinta (incluidas las filas continuas 6A y
las filas discontinuas 6B). Por lo tanto, el retorno del
liquido a la piel del usuario puede ser evitado y supri-
mido por las filas en forma de cinta por lo que es poco
probable que el usuario se sienta himedo. Ademds, la
hoja superior 4 va provista de filas discontinuas 6B
que tienen porciones de corte 6a para mejorar la per-
meabilidad a liquidos. También, el liquido que ha si-
do absorbido por la capa absorbente 3 es enmascarado
visualmente por las filas en forma de cinta de la capa
de resina 6.

Por otro lado, 1a hoja superior 4 resulta suave si se
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proporcionan filas discontinuas 6B sobre la superficie
de la hoja superior 4. También, la hoja superior resulta
parcialmente suave en la regién central si se propor-
cionan porciones discontinuas de corte en la regién
central como se muestra en la Figura 1. Como resul-
tado, la hoja superior 4 es percibida suave por la piel
del usuario. Ademds, la hoja superior 4 puede ser de-
formada facilmente a lo largo de la protrusion de la
region central que cubre a la capa absorbente cuan-
do la regién central del articulo absorbente (esto es,
la regién que cubre a la capa absorbente) estd confor-
mada sobresaliendo hacia la piel del usuario como se
muestra en la Figura 1.

La Figura 6 es una vista en planta desde arriba a
escala aumentada que muestra una segunda realiza-
cion de una hoja superior 4.

En la realizaciéon mostrada, hay formadas filas
continuas 6A y filas discontinuas 6B. En las filas dis-
continuas 6B, las porciones discontinuas en forma de
cinta estdn dispuestas a un cierto intervalo en la di-
reccion axial de la fila. Las respectivas porciones dis-
continuas en forma de cinta tienen las porciones de
corte 6a en sus dos bordes finales. No se han formado
orificios entre las porciones discontinuas adyacentes
en forma de cinta. Por lo tanto, la hoja superior es
permeable a liquidos entre las filas adyacentes en la
direccién X y entre las porciones discontinuas adya-
centes en forma de cinta (esto es, en la zona de expo-
sicion de la tela no tejida 5).

Las Figuras 7, 8 y 9 son vistas en perspectiva que
muestran una tercera realizacién de la invencién. En
las realizaciones mostradas, las filas continuas 6A y/o
las filas discontinuas 6B tienen superficies irregulares.

En la realizacién mostrada en la Figura 7, la su-
perficie de la fila continua estd provista regularmen-
te de surcos proporcionando porciones céncavo-con-
vexas que se extienden en la direccién longitudinal
(direccion Y). La estructura mostrada en la figura 8
tiene una superficie arrugada formada para tener res-
pectivamente salientes y cavidades que se extienden
en la direccién longitudinal (direccién Y) y alternati-
vamente en la direccion transversal (direccion X). La
estructura mostrada en la figura 9 tiene una superficie
irregular provista de protrusiones dispuestas regular o
irregularmente.

Estas superficies irregulares se pueden formar pro-
porcionando las filas continuas 6A y/o las filas dis-
continuas 6B sobre la tela no tejida 5 y aplicando des-
pués presién con un rodillo de moldeo que tiene una
estructura céncavo-convexa, una estructura arrugada,
etc.

Si las filas continuas 6A y/o las filas discontinuas
6B tienen una superficie irregular como se muestra en
las Figuras 7, 8 y 9, se puede reducir la zona de con-
tacto con la piel del usuario y disminuir la sensacién
de contacto intimo del usuario. Ademas, con estas su-
perficies irregulares, se puede originar reflexion irre-
gular de la luz para evitar el brillo sobre la superficie
de las filas continuas 6A y de las filas discontinuas
6B.

Como se ha especificado anteriormente, el articu-
lo absorbente de la invencidn tiene filas en forma de
cinta por lo que puede evitar el retorno del liquido
y realizar el enmascaramiento visual del liquido que
ha sido absorbido por la capa absorbente. Ademas,
proporcionando las filas discontinuas, se puede incre-
mentar la superficie de la regién permeable a liquido
para infiltrar rdpidamente el liquido. La hoja superior

5
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se puede hacer suave para aumentar su aptitud a de-
formarse con lo que se facilita su produccion.
Aunque se ha ilustrado y descrito la presente in-
vencion con respecto a realizaciones tipicas de la mis-
ma, los expertos en la técnica deben entender que
se pueden hacer otros diversos cambios, omisiones y
adiciones sin salirse del espiritu ni del alcance de la
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presente invencién. Por lo tanto, no se debe conside-
rar que la presente invencion estd limitada a las rea-
lizaciones especificas antes descritas sino que incluye
todas las realizaciones posibles que se puedan reali-
zar dentro del alcance comprendido y su equivalente
con respecto a las caracteristicas especificadas en las
reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente que comprende una ho-
ja posterior, una capa absorbente y una hoja superior
que cubre al menos a la citada capa absorbente,

en el que la citada hoja superior incluye una capa
de fibras y una capa de resina aplicada a la superficie
de la citada capa de fibras en una pluralidad de filas en
forma de cinta, siendo por lo menos una de las cita-
das filas una fila discontinua compuesta de porciones
discontinuas en forma de cinta dispuestas a un cier-
to intervalo en la direccién axial de la fila, y la zona
que no tiene la citada capa de resina entre porciones
discontinuas adyacentes en forma de cinta en la di-
reccion axial de la fila estd situada por lo menos en
la regién que cubre a la citada capa absorbente, por
lo que la citada hoja superior es permeable a liquidos
entre filas adyacentes y en la citada zona que no tiene
la citada capa de resina entre porciones discontinuas
adyacentes en forma de cinta en la direccion axial de
la fila.

2. Un articulo absorbente de acuerdo con la rei-
vindicacién 1, en el que algunas de las citadas filas
en forma de cinta distintas de las citadas filas discon-
tinuas se extienden en continuo en la direccion axial
formando filas continuas.

3. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivin-
dicacién 2, en el que las citadas filas continuas estidn
dispuestas en dos regiones laterales del citado articulo
absorbente opuestas entre si en la direccion transver-
sal y las citadas filas discontinuas estdn dispuestas en
la region central entre las dos regiones laterales.

4. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivin-
dicacioén 2, en el que por lo menos una de las citadas
filas continuas estd entre filas discontinuas adyacen-
tes.
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5. Un articulo absorbente de acuerdo con la rei-
vindicacién 1, en el que, entre porciones discontinuas
adyacentes en forma de cinta en la direccién axial de
la fila, hay un orificio que pasa a través de la citada
capa de fibras que forma la citada hoja superior.

6. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivin-
dicacién 5, en el que el citado orificio tiene un didme-
tro mayor que la anchura de la citada fila discontinua.

7. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivin-
dicacion 5, en el que el citado orificio tiene un didme-
tro mayor que la distancia entre centros de las citadas
filas discontinuas.

8. Un articulo absorbente de acuerdo con la rei-
vindicacién 5, en el que una parte de la citada porcién
discontinua en forma de cinta se extiende dentro de la
porcién de la pared interior del citado orificio.

9. Un articulo absorbente de acuerdo con la rei-
vindicacién 5, en el que la citada hoja superior tiene
una porcién que sobresale hacia la citada capa absor-
bente alrededor del borde de cada orificio y una parte
de la citada porcién discontinua en forma de cinta se
extiende y fusiona con la citada capa de fibras en la
punta de la porcién que sobresale.

10. Un articulo absorbente de acuerdo con la rei-
vindicacién 1, en el que por lo menos unas de las ci-
tadas filas discontinuas y las citadas filas continuas
tienen una superficie irregular.

11. Un articulo absorbente de acuerdo con la rei-
vindicacién 1, en el que las citadas filas discontinuas
y/o las citadas filas continuas tienen una anchura de
0,1 a 1,0 mm y las filas adyacentes tienen una separa-
cién de 0,1 a 1,0 mm.

12. Un articulo absorbente de acuerdo con la rei-
vindicacién 1, en el que la citada capa de resina es
blanca.
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