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62 Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes.

@ Bei der Vorrichtung mit zwei eng nebeneinanderlie-

genden, gleichsinnig rotierenden Saugtrommeln (3)
liegen die Saugzonen (5) im Zwickelbereich zwischen
den Saugtrommeln (3). Durch diesen Zwickelbereich
wird eine von einem Streckwerk an der einen Trommel-
stirnseite gelieferte und zu einem Abzug (2) an der an-
deren Trommelstirnseite verlaufende, verstreckte Faser-
lunte (8) gefiihrt. Um eine gleichmissigere Garnqualitit
zu gewihrleisten und eine erhOhte Abzuggeschwindig-
keit zu erhalten, ist zusitzlich wenigstens ein Walzen-
streckwerk (6) vorgesehen, dessen Ablauf (7) iiber dem
Zwickelbereich liegt und iiber das der in Trommellings-
richtung verlaufenden Faserlunte (8) Hiillfasern in Form
zumindest eines verstreckten Faserverbandes (9) quer
zur Trommelldngsrichtung zufiihrbar sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes mit zwei
eng nebeneinanderliegenden, gleichsinnig rotierenden Saug-
trommeln, deren die Saugzonen aufweisender Zwickelbereich
eine von einem Streckwerk an der einen Trommelstirnseite
gelieferte und zu einem Abzug an der anderen Trommel-
stirnseite gefiihrte, verstreckte Faserlunte durchliuft, da-
durch gekennzeichnet, dass zusitzlich wenigstens ein Wal-
zenstreckwerk (6) vorgesehen ist, dessen Ablauf (7) iiber
dem Zwickelbereich liegt und iiber das der in Trommel-
langsrichtung verlaufenden Faserlunte (8) Hiillfasern in
Form zumindest eines verstreckten Faserverbandes (9) quer
zur Trommellingsrichtung zufiibrbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen den Walzen (7) des Austrittswalzen-
paares des Walzenstreckwerkes (6) ein einen Schlupf zwi-
schen den Walzen und den Hiillfasern zulassender Fithrungs-
spalt (10) vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Stéirke des Fiihrungsspaltes (10) 0,1 bis 0,2 mm
betrigt.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 und 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Umfangsgeschwindigkeit des
Austrittswalzenpaares (7) mindestens um das 100fache, vor-
zugsweise das 400- bis 600fache, grosser als die Umfangs-
geschwindigkeit des vorgeordneten Walzenpaares (11) des
Walzenstreckwerkes (6) ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen dem Austrittswalzen-
paar (7) des Walzenstreckwerkes (6) und den Saugtrom-
meln (3) zwei in den Zwickelbereich der Saugtrommeln (3)
hineinragende Leitwinde (13) angeordnet sind, die einen
sich vom Austrittswalzenpaar (7) weg gegen die Saugtrom-
meln (3) hin verjiingenden Fiihrungskanal (14) fiir die Hiill-
fasern begrenzen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass zumindest eine Walze (7) des
Austrittswalzenpaares iiber die Linge und den Umfang
verteilte Erhebungen, vorzugsweise Zihne (15), aufweist.

Die Erfindung bezieht sich auf eine vorrichtung zum
Herstellen eines Garnes mit zwei eng nebeneinanderliegen-
den, gleichsinnig rotierenden Saugtrommeln, deren die Saug-
zonen aufweisender Zwickelbereich eme von einem Streck-
werk an der einen Trommelstirnseite gelieferte und zu
einem Abzug an der anderen Trommelstirnseite gefiihrte,
verstreckte Faserlunte durchléuft.

Da sich Faserlunten zwar sehr stark verstrecken, im ver-
streckten Zustand aber nicht alleine transportieren lassen,
miissen solche Faserlunten folglich im unmittelbaren An-
schluss an das Verstrecken versponnen werden. Dabei wird
mit einer Abzuggeschwindigkeit des unmittelbar aus der
Lunte gewonnenen Garnes von etwa 50 m/min gearbeitet,
welche geringe Abzuggeschwindigkeit eine véllig unbe-
friedigende mengenmissige Leistung pro Zeiteinheit ergibt.

Um in diesem Zusammenhang entscheidende Verbesse-
rungen zu erzielen, werden bei einer bekannten Spinnvor-
richtung (AT-PS 345 701) der im Zwickelbereich zwischen
zwe] eng nebeneinanderliegenden, gelchsinnig rotierenden
Saugtrommeln gefiihrten Faserlunte von einem Aufloseag-
gregat heranfliegende Hiillfasern zugeleitet. Da diese ver-
streckte Faserlunte einerseits in dem den Saugtrommeln
vorgeordneten Streckwerk und andererseits in dem den
Trommeln nachgeordneten Abzugwalzenpaar an Drehung
gehindert wird, kime es wegen der Verdrehung zwischen
den beiden Saugtrommeln zu einer blossen Falschdrahter-

drillung der Luntenfasern nicht durch die im Zwickelbe-

teilung, wenn die durch die Saugtrommeln erzeugte Ver-

reich zufliegenden und sich dann um die Luntenfasern
wickelnden Finzelfasern fixiert bzw. stabilisiert werden
wiirde. Dabei kann mit hoher Abzuggeschwindigkeit gefah-
ren und eine grosse Verstreckung der Faserlunte erzielt
werden, ohne fiir ihren Zusammenhalt befiirchten zu miissen,
weil im Zwickelbereich der beiden Saugtrommeln eine Um-
mantelung der Luntenfasern mit den einfliegenden Fasern

10 erfolgt.

Die Fasern der verstreckten Lunte werden umso besser
daran gehindert, sich zwischen der Eindrehstelle im Bereich
des streckwerkseitigen Saugtrommelendes und dem Abzug-
walzenpaar im Falschdrahtsinne wieder aufzudrehen, je gerin-

15 ger der Steigungswinkel der die Luntenfasern schrauben-
formig umwindenden Einzelfasern ist. Die in den Zwickel-
bereich vom Aufldseaggregat frei zufliegenden Einzelfasern
haben aber keine besondere Lagenorientierung, so dass zu-
mindest ein Teil dieser Fasern parallel zu den Luntenfasern

20 auftrifft und dann etwa den gleichen Steigungswinkel bei
der Verwindung wie die Luntenfasern selbst erhilt, wodurch
ihre Wirkung, das Aufdrehen der Luntenfasern zu verhin-
dern, verloren geht. Die Qualitit des solcherart hergestell-
ten Garnes ist daher nicht mit voller Sicherheit gleichblei-

25 bend.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der eingangs geschilderten Art so zu verbessern,
dass mit erhohter Abzuggeschwindigkeit gearbeitet werden
kann und eine gleichméssige Garnqualitit gewéhrleistet

30 wird.

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass
zusétzlich wenigstens ein Walzenstreckwerk vorgesehen ist,
dessen Ablauf iiber dem Zwickelbereich liegt und iiber das
der in Trommellingsrichtung verlaufenden Faserlunte Hiill-

35 fasern in Form zumindest eines verstreckten Faserverban-
des quer zur Trommellingsrichtung zufiihrbar sind.

Die zum Festhalten der Eindrehung der in Trommel-
ldngsrichtung verlaufenden Luntenfasern dienenden Hiill-
fasern fliegen also nicht mehr als lose Einzelfasern in den

40 Zwickelbereich zwischen den Saugtrommeln ein, sondern
werden in Form eines verstreckten Faserverbandes zu den
zu umhiillenden Luntenfasern gefiihrt, wobei die durch das
Verstrecken des Faserverbandes parallelisierten Hiillfasern
in gewiinschter Weise quer zu jenen Fasern ausgerichtet

45 sind, die umhiillt werden sollen. Es ergibt sich somit die
geringstmogliche Schraubensteigung fiir die Hiillfasern, was
ein sicheres Festhalten der Eindrehung der Luntenfasern
mit einem geringstmdglichen Aufwand an Hiillfasern ge-
wihrleistet. Da sich der Ablauf des die Hiillfasern liefern-

50 den Walzenstreckwerkes iiber dem Zwickelbereich befindet,
erfolgt der Hiillfaserzulauf vom Austrittswalzenpaar des
Walzenstreckwerkes zu der in Trommelléngsrichtung ver-
laufenden Faserlunte im wesentlichen frei und unbehindert
von den rotierenden Saugtrommeln, was auch ein von Wir-

55 belbildungen u.dgl. ungestortes Umbhiillen der die Garnseele
bildenden Luntenfasern sicherstellt. Es kann daher mit
sebr hoher Abzuggeschwindigkeit gearbeitet werden. Aus-
serdem lassen sich sehr feine Garne, also Garne mit hohen
Nummern, herstellen, weil der der Garnseele zugefiihrte

6o Faserverband aus parallelisierten Fasern besteht. Ob der
Faserverband dabei in Form von Lunten oder eines Vlieses
zugefiihrt wird, spielt in diesem Zusammenhang keine Rolle.

Um die besten Voraussetzungen fiir die Herstellung
gleichmiissiger, diinner Garne zu schaffen, sollte die Ver-

65 bindung der einzelnen Hiillfasern im Faserverband vor der
Zufiihrung zur Garnseele moglichst geldst werden, um
gleichsam parallele Einzelfasern zu erhalten, weil mit die-
sen Einzelfasern das Fixieren der Eindrehung der Lunten-
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fasern besonders gleichméssig erfolgen kann, Zur Errei-
chung dieses Zieles kann zwischen den Walzen des Aus-
trittswalzenpaares des Walzenstreckwerkes ein einen Schlupf
zwischen den Walzen und den Hiillfasern zulassender Fiih-
rungsspalt vorgesehen sein. Zufolge des moglichen Schlupfes
zwischen den Walzen des Austrittswalzenpaares und den
Fasern des Verbandes werden die einzelnen Hiillfasern vom
Austrittswalzenpaar erst weitergefordert, bis das vorgeord-
nete Walzenpaar diese Fasern freigegeben hat. Die weiter-
beférderten Fasern werden daher aus dem Faserverband
gleichsam herausgezogen, weil ja die iibrigen Fasern von
dem vorgeordneten Walzenpaar noch festgehalten werden.
Damit einerseits eine sichere Fasermitnahme und anderseits
der notwendige Schlupf gewhrleistet werden kann, wenn die
Fasern noch vom vorgeordneten Walzenpaar gehalten wer-
den, muss die Stéirke des Fiihrungsspaltes zwischen den Wal-
zen des Austrittswalzenpaares in Abhingigkeit vom Durch-
messer der Hiillfasern gewéhlt werden. Dabei kann als un-
tere Grenze fiir die Stirke des Fiihrungsspaltes der 1,5fache
Durchmesser der Hiillfasern angegeben werden. In der
Praxis wird ein Fiihrungsspalt mit einer Stirke in der Gros-
senordnung von 0,1 bis 0,2 mm wohl zielfiihrend sein.

Das Aufbrechen des Faserverbandes hingt selbstver-
stdndlich auch vom Abstand zwischen dem Austrittswalzen-
paar des Walzenstreckwerkes und dem vorgeordneten Wal-
zenpaar ab, da ja die noch nicht vom Austrittswalzenpaar
erfassten Fasern vom vorgeordneten Walzenpaar zuriickge-
halten werden miissen. Diese Forderung wird sicher erfiillt,
wenn der Abstand zwischen dem Austrittswalzenpaar und
dem vorgeordneten Walzenpaar kieiner als die Linge der
Hiillfasern ist. Die riickhaltende Wirkung wird aber auch
noch erreicht, wenn dieser Abstand etwas grésser als die
Faserlinge ist. Am giinstigsten hat sich ein Abstand des
Austrittswalzenpaares des Walzenstreckwerkes von der
Klemmstelle des vorgeordneten Walzenpaares herausge-
stelit, der etwa der Linge der Hiillfasern entspricht. Damit
kann néimlich der Schlupf klein und damit die Faserbean-
spruchung niedrig gehalten werden, ohne dass die riick-
haltende Wirkung des vorgeordneten Walzenpaares beein-
trichtigt wird. Das Herausziehen der vom vorgeordneten
Walzenpaar freigegebenen Fasern aus dem Faserverband be~
dingt aber nicht nur eine AuflSsung des Faserverbandes,
sondern gewihrleistet auch ein héheres Mass an Parallelisie-
rung der Fasern.

Um den Faserverband iiber das Austrittswalzenpaar weit-
gehend aufidsen zu kdnnen, muss die Umfangsgeschwindig-
keit des Austrittswalzenpaares gegeniiber der Umfangsge-
schwindigkeit des vorgeordneten Walzenpaares grosser sein,
was bei Streckwerken stets der Fall ist. Die {ibliche 10- bis
30fache Umfangsgeschwindigkeit des Austrittswalzenpaares
ist jedoch fiir das weitgehende Aufldsen des Faserverbandes
in parallelisierte Einzelfasern unzureichend. Die Umfangs-
geschwindigkeit des Austrittswalzenpaares soll daber min-
destens um das 100fache, vorzugsweise das 400- bis 600fache
grosser als die Umfangsgeschwindigkeit des vorgeordneten
Walzenpaares sein.

Die vom Austrittswalzenpaar erfassten Hiillfasern wer-
den als weitgehend parallelisierte Einzelfasern gegen den
Zwickelbereich zwischen den Saugtrommeln vorgeschoben
Dieses Vorschieben der Hiillfasern beeintrichtigt ebenso
wie der mit den Austrittswalzen mitgenommene Luftmantel
eine vollkommene Ausrichtung der Hiillfasern. Dies kann
vermieden werden, wenn zwischen dem Austrittswalzenpaar
des Walzenstreckwerkes und den Saugtrommeln zwei in den

. Zwickelbereich der Saugtrommeln hineinragende Leitwinde
angeordnet sind, die einen sich vom Austrittswalzenpaar
weg gegen die Saugtrommeln hin verjiingenden Fiihrungs-
kanal fiir die Hiillfasern begrenzen. Durch die in den Zwik-
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kelbereich der Saugtrommeln hineinragenden Leitwinde 1st
der zwischen den Leitwinden gebildete Fithrungskanal ge-

wissermassen an die Saugzonen angeschlossen, so dass sich

im Fiihrungskanal aufgrund seiner Verjiingung eine Stro-

5 mung mit sich gegen den Zwickelbereich hin erhthender
Geschwindigkeit einstellen wird. Diese Luftstromung zwi-
schen den Leitwéinden wirkt beschleunigend auf die zwischen
den Austrittswalzen des Streckwerkes ausgestossenen Fasern,
was eine Zugbelastung des vorderen Endes der Hiillfasern

10 sicherstellt, die daher einer zusitzlichen Richtkraft unter-
worfen sind, so dass der angestrebte, hohe Parallelisierungs-
grad auch tatsichlich erreicht wird.

Der zwischen den Leitwinden gebildete Fithrungskanal
hat aber auch eine giinstige Riickwirkung auf die Stromungs-

15 verhiltnisse der Luft im Bereich des Austrittswalzenpaares,
da Luftpolster und Luftwirbel in fiir die Faserfiihrung vor-
teilhafter Weise abgesaugt werden.

Weist zumindest eine Walze des Austrittswalzenpaares
iiber die Lange und den Umfang verteilte Erhebungen, vor-

20 zugsweise Ziahne, auf, so wird einerseits das Herausziehen
der Fasern aus dem Faserverband unterstiitzt und anderer-
seits in einem gewissen Mass ein Strémungsdurchgriff mog-
lich, was das Absaugen von Luftwirbeln u. dgl. von der
Einziehseite des Austrittswalzenpaares giinstig beeinflusst.

25 Damit die Eindrehung der Fasern der Garnseele im
Zwickelbereich zwischen den Saugtrommeln durch die in
den Zwickelbereich gefiihrten Hiillfasern nicht behindert
werden kann, darf die Eindrehung der Fasern der Garnseele
nicht von der Austrittsgeschwindigkeit der Hiillfasern aus

30 dem Austrittswalzenpaar abhingen, was der Fall sein wiirde,
wenn der Abstand des Austrittswalzenpaares von der in
Faserléngsrichtung verlaufenden Faserlunte kleiner als die
Faserlinge wire. Dieser Abstand soll daher grosser als die
Faserlinge sein.

35 In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispiels-
weise dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes
nach der Erfindung in Seitenansicht und

Fig. 2 diese Vorrichtung im Vertikalschnitt, jedoch in

40 einem grosseren Massstab.

Zwischen einem aus mehreren Walzenpaaren bestehen-
den Streckwerk 1 mit vom Zulauf zum Ablauf stark anstei-
gender Walzenumfangsgeschwindigkeit und einem Walzen-
abzug 2 sind zwei parallele, eng nebeneinanderliegende,

45 gleichsinnig rotierende Saugtrommeln 3 angeordnet. Jede
Saugtrommel 3 weist einen Saugeinsatz 4 auf, wobei diese
Saugeinsitze 4 im Zwickelbereich zwischen den Saugtrom-
meln 3 einander zugekehrte Saugzonen 5 bilden.

Uber den Saugtrommeln 3 ist ein Walzenstreckwerk 6

so vorgesehen, dessen durch das Austrittswalzenpaar 7 gebilde-
ter Ablauf i{iber dem Zwickelbereich zwischen den beiden
Saugtrommeln liegt. Der im Streckwerk 1 verstreckten Fa-
serlunte 8, die zwischen den Saugtrommeln 3 eingedreht
wird, kénnen somit tiber das Walzenstreckwerk 6 Hiillfasern

55 in Form von verstreckten Faserlunten 9 zugefiihrt werden,
denen die Aufgabe zukommt, die Eindrehung der Faserlunte
8 durch eine Ummantelung zu fixieren. An Stelle der Lun-
ten 9 kdnnte auch ein anderer Faserverband, beispielsweise
ein Vlies, treten. Selbstverstindlich ist die Herstellung eines

60 Garnes 'auch durch Zufuhbr einer einzigen Faserlunte 9 mog-
lich.

Das Walzenstreckwerk 6 weist gegeniiber iiblichen Streck-
werken Besonderheiten auf, die einerseits einen hohen Par-
allelisierungsgrad der Einzelfasern sicherstellen und ander-

65 seits ein weitgehendes Aufldsen des Faserverbandes gewéhr-
leisten sollen. Zu diesem Zweck ist zwischen den Walzen 7
des Austrittswalzenpaares ein einen Schlupf zwischen den
Walzen und den Hiillfasern zulassender Fithrungsspalt 10
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vorgesehen. Ausserdem betrigt die Umfangsgeschwindigkeit
des Austrittswalzenpaares 7 vorzugsweise das 400- bis 600-
fache der Umfangsgeschwindigkeit des vorgeordneten Wal-
zenpaares 11, so dass die vom Walzenpaar 11 freigegebenen
Fasern der Faserlunten 9 von dem Austrittswalzenpaar 7
aus dem Faserverband herausgezogen werden, was nicht nur
ein Aufldsen des Verbandes, sondern auch einen hohen
Parallelisierungsgrad mit sich bringt. Wesentlich dabei ist,
dass nur die bereits vom Austrittswalzenpaar 7 erfassten
Fasern aus dem Faserverband herausgezogen werden, die
iibrigen Fasern aber noch von dem vorgeordneten Klemm-
walzenpaar 11 zuriickgehalten werden. Zu diesem Zweck

ist nicht nur der erhebliche Unterschied beziiglich der Um-
fangsgeschwindigkeit der Walzenpaare 7 und 11 notwendig,
sondern auch ein bestimmter Hochstabstand zwischen diesen
Walzenpaaren. Wird ndmlich der Abstand 12 zwischen dem
Austrittswalzenpaar 7 und der Klemmstelle des vorgeord-
neten Walzenpaares 11 grosser als etwa das 1,5fache der
Linge einer Hiillfaser, so wird mit den bereits von den
Austrittswalzen 7 erfassten Fasern ein nicht mehr unerheb-
licher Teil der noch nicht vom Austrittswalzenpaar erfassten
Fasern mitgerissen, weil diese Fasern nicht mehr durch das
Walzenpaar 11 zuriickgehalten werden konnen. Die Sicher-
heit, dass alle noch nicht vom Austrittswalzenpaar 7 erfass-
ten Fasern vom Walzenpaar 11 zuriickgehalten werden, er-
hilt man zwar, wenn der Abstand 12 kleiner als die Faser-
lange ist, doch ergibt sich dabei aufgrund der auftretenden
Reibungen eine vergleichsweise grosse Faserbeanspruchung.
Eine schonende Faserbehandlung wird sichergestellt, wenn
der Abstand 12 etwa der Faserlidnge entspricht. Ein solcher
Abstand gewihrleistet ausserdem noch eine giinstige Riick-
haltewirkung durch das vorgeordnete Walzenpaar 11.

Um auf die zwischen dem Austrittswalzenpaar 7 aus-
tretenden Hiillfasern zusitzlich eine richtende Zugkraft aus-
iiben zu kdnnen, sind zwischen dem Austrittswalzenpaar 7
und den Saugtrommeln 3 zwei in den Zwickelbereich der

5 Saugtrommeln 3 hineinragende Leitwénde 13 angeordnet,
die einen sich vom Austrittswalzenpaar 7 weg gegen die
Saugtrommeln hin verjiingenden Fiihrungskanal 14 fiir die
Hiillfasern begrenzen. Der aufgrund der Saugzonen 5 im
Zwickelbereich herrschende Unterdruck bedingt im Fith-

10 rungskanal 14 eine Luftstr6mung, deren Geschwindigkeit
wegen des sich verjiingenden Fiihrungskanals gegen die
Saugtrommeln 3 hin stindig zunimmt, so dass {iber diese
Luftstrdmung auf die zwischen den Walzen 7 vortretenden
Fasern eine richtende Zugkraft wirkt, die die gewiinschte

15 Parallelitiit der Einzelfasern bis zu ihrem Einbinden in das
Garn bewahrt.

Die im Fiihrungskanal 14 erzeugte Luftstromung wirkt
aber auch durch den Fithrungsspalt 10 auf die Eingangs-
20 seite der Walzen 7 durch, was das Absaugen von sonst in
.diesem Bereich auftretenden, die Faserfithrung stdrenden
Luftwirbeln u. dgl. zur Folge hat. Ein soicher Strdmungs-
durchgriff wird durch Zshne 15 der Walzen 7 begiinstigt,
wobei diese Zihne 15 selbstverstindlich auch das Heraus-
55 10sen der Einzelfasern aus dem Faserverband unterstiitzen.

Damit die parallelisierten Hiillfasern die Faserlunte 8
ohne Behinderung der Eindrehung dieser Faserlunte 8 um-
manteln kénnen, soll der Abstand 16 des Austrittswalzen-
paares 7 von der Faserlunte 8 grosser als die Faserlinge

30 sein, weil dann sichergestellt ist, dass von dem Austritts-
walzenpaar 7 auf die Hiillfasern keine Riickhaltekraft aus-
geiibt werden kann.
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